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Introducere 

Manualul face parte din complexul educaἪional Ἠi metodologic pentru meseria Placator 

cu plŁci Ἠi este destinat studierii modulului Turnarea pardoselilor ´n vederea realizŁrii 

lucrŁrilor de placare. Acesta este conceput pentru a oferi elevilor suport teoretic Ἠi practic, 

facilit©nd ´nsuἨirea corectŁ a tehnologiilor Ἠi a metodelor folosite ´n turnarea pardoselilor ï 

etapŁ principalŁ ´n procesul de placare. 

Conceput ´n conformitate cu cerinἪele educaἪionale Ἠi tehnice specifice domeniului, 

modulul integreazŁ at©t aspectele teoretice, c©t Ἠi practice, asigur©nd o pregŁtire completŁ 

pentru viitorii specialiἨti.  

Structura manualului este determinatŁ de patru unitŁἪi de competenἪŁ (UC):  

1. Organizarea locului de muncŁ pentru lucrŁrile de turnare a pardoselilor. 

2. Realizarea lucrŁrilor de turnare a stratului de suport/de bazŁ. 

3. Realizarea lucrŁrilor de hidroizolare a pardoselilor. 

4. LucrŁri de realizare a Ἠapelor. 

Modulul reprezintŁ un ghid privind procesul de turnare a pardoselilor ´n vederea realizŁrii 

lucrŁrilor de placare. Fiecare temŁ este explicatŁ ´n detaliu, incluz©nd noἪiuni fundamentale, 

reguli de execuἪie, materiale utilizate Ἠi mŁsuri de siguranἪŁ. Prin aplicarea cunoἨtinἪelor 

dobândite, viitorii placatori vor putea executa lucrŁri de calitate ´naltŁ, conform cerinἪelor 

tehnice Ἠi standardelor din domeniu.  
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hǊƎŀƴƛȊŀǊŜŀ ƭƻŎǳƭǳƛ ŘŜ ƳǳƴŎŇ ǇŜƴǘǊǳ ƭǳŎǊŇǊƛƭŜ ŘŜ ǘǳǊƴŀǊŜ ŀ 
pardoselilor 

мΦ bƻǚƛǳƴƛ ƎŜƴŜǊŀƭŜ ǇǊƛǾƛƴŘ ƭǳŎǊŇǊƛƭŜ ŘŜ ǘǳǊƴŀǊŜ ŀ ǇŀǊŘƻǎŜƭƛƭƻǊ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Procesul tehnologic de turnare a pardoselilor implicŁ o serie de etape precise Ἠi bine 

structurate, care trebuie urmate pentru a asigura un rezultat de calitate. Fiecare etapŁ este 

importantŁ pentru a obἪine o suprafaἪŁ uniformŁ, aderentŁ Ἠi rezistentŁ, gata pentru eventualele 

finisaje sau placŁri ulterioare. 

Etapele procesului tehnologic de turnare a pardoselilor 

1. Evaluarea ѽi pregŁtirea stratului de suport (figura 1) 

- CurŁѿarea suprafeѿei. Se ´ndepŁrteazŁ praful, grŁsimile, resturile de mortar sau alte 

impuritŁἪi ce ar putea compromite aderenἪa stratului de turnare. 

- Repararea fisurilor ѽi a denivelŁrilor. Se umplu fisurile Ἠi se corecteazŁ denivelŁrile 

pentru a obἪine o suprafaἪŁ c©t mai uniformŁ. 

- Hidroizolarea (dacŁ este necesarŁ). Ċn zonele umede (baie, bucŁtŁrie), se aplicŁ o 

membranŁ hidroizolatoare pentru a proteja pardoseala ´mpotriva infiltraἪiilor de apŁ. 

 

Fig. 1. tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǘǊŀǘǳƭǳƛ ŘŜ ǎǳǇƻǊǘ 
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2. Amorsarea stratului de suport (figura 2) 

- Aplicarea unui strat de amorsŁ. Se aplicŁ un strat de amorsŁ pentru a ´mbunŁtŁἪi 

aderenἪa ´ntre substrat Ἠi materialul de turnare (ἨapŁ sau beton). Amorsa utilizatŁ trebuie sŁ fie 

compatibilŁ cu materialul turnat Ἠi cu substratul. 

- Uscarea amorsei. Amorsa se lasŁ sŁ se usuce conform specificaἪiilor producŁtorului 

înainte de aplicarea materialului de turnare. 

 

Fig. 2. Amorsarea stratului de suport 

3. Prepararea materialului de turnare (figura 3) 

- Selectarea materialului. Se alege materialul potrivit, de regulŁ ἨapŁ autonivelantŁ sau 

beton, ´n funcἪie de destinaἪia pardoselii Ἠi de cerinἪele proiectului. 

- Amestecarea materialului. Materialul se preparŁ conform instrucἪiunilor 

producŁtorului, ´n proporἪiile corecte, pentru a obἪine o consistenἪŁ omogenŁ. Amestecarea se 

face cu un malaxor pentru a evita formarea aglomerŁrilor Ἠi bulelor de aer. 

 

Fig. 3. Prepararea materialului de turnare 
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4. Turnarea stratului de bazŁ (figura 4) 

- Aplicarea materialului. Materialul se toarnŁ pe suprafaἪa de lucru ´ntr-un strat uniform, 

începând dintr-un colἪ al ´ncŁperii Ἠi avans©nd ´nspre ieἨire, pentru a evita blocarea accesului. 

- Nivelarea. Se foloseἨte o mistrie sau un dreptar pentru a ´ntinde materialul pe toatŁ 

suprafaἪa, obἪin©nd o grosime constantŁ. Este important ca stratul de bazŁ sŁ fie uniform Ἠi sŁ nu 

aibŁ denivelŁri. 

- ĊndepŁrtarea bulelor de aer. Se utilizeazŁ o rolŁ cu ace pentru a elimina bulele de aer 

din material, astfel prevenind formarea golurilor sau a fisurilor dupŁ uscare. 

 

Fig. 4. ¢ǳǊƴŀǊŜŀ ǎǘǊŀǘǳƭǳƛ ŘŜ ōŀȊŇ 

5. Uscarea ѽi ´ntŁrirea stratului de bazŁ (figura 5) 

- Timpul de uscare. Pardoseala trebuie lŁsatŁ sŁ se usuce Ἠi sŁ se ´ntŁreascŁ complet 

´nainte de a trece la etapele urmŁtoare. Timpul de uscare depinde de tipul de material Ἠi de 

condiἪiile de mediu (temperaturŁ Ἠi umiditate). 

- Protecѿia ´mpotriva factorilor externi. Pe durata uscŁrii se evitŁ expunerea la praf, 

umezealŁ sau trafic, pentru a nu compromite uniformitatea Ἠi aderenἪa stratului de bazŁ. 

 

Fig. 5. ¦ǎŎŀǊŜŀ Ǔƛ ƞƴǘŇǊƛǊŜŀ ǎǘǊŀǘǳƭǳƛ ŘŜ ōŀȊŇ 
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6. Finisarea pardoselii turnate (figura 6) 

- Ѽlefuirea (dacŁ este necesar). DupŁ uscarea completŁ, orice imperfecἪiuni minore sau 

asperitŁἪi se pot ´ndepŁrta prin Ἠlefuire, obἪin©nd o suprafaἪŁ netedŁ. 

- Aplicarea unui strat de protecѿie. În cazul pardoselilor din materiale rezistente (cum ar 

fi rŁἨinile epoxidice), se poate aplica un strat de sigilare sau de protecἪie pentru o durabilitate 

suplimentarŁ. 

 

Fig. 6. CƛƴƛǎŀǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƛ 

7. Verificarea calitŁѿii ѽi a planeitŁѿii (figura 7) 

- Controlul planeitŁѿii. DupŁ finalizarea turnŁrii Ἠi uscŁrii, se verificŁ planeitatea Ἠi 

uniformitatea suprafeἪei folosind o nivelŁ sau un dreptar. 

- Testarea aderenѿei. Se verificŁ dacŁ stratul de bazŁ este bine fixat Ἠi aderent la suport 

pentru a preveni desprinderile ulterioare. 

 

Fig. 7. ±ŜǊƛŦƛŎŀǊŜŀ ŎŀƭƛǘŇǚƛƛ Ǔƛ ŀ ǇƭŀƴŜƛǘŇǚƛƛ 
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CerinἪe de calitate 

Å Respectarea proporѿiilor. Prepararea corectŁ a amestecului, conform specificaἪiilor 

tehnice, asigurŁ o pardosealŁ durabilŁ. 

Å Respectarea timpului de uscare. Nerespectarea timpului de uscare poate duce la 

probleme de aderenἪŁ Ἠi durabilitate. 

Å Controlul condiѿiilor de mediu. Temperaturile foarte scŁzute Ἠi umiditatea ridicatŁ 

pot afecta procesul de uscare Ἠi ´ntŁrire. 

Beneficii ale operaἪiilor tehnologice corect executate 

Å Durabilitatea pardoselii. OperaἪiile tehnologice executate corect reduc riscul de fisuri, 

denivelŁri Ἠi alte probleme structurale. 

Å Eficienѿa lucrŁrii. LucrŁrile vor fi mai rapide Ἠi mai eficiente, evit©nd necesitatea unor 

reparaἪii ulterioare. 

Å Calitatea suprafeѿei finale. Respectarea etapelor tehnologice asigurŁ o suprafaἪŁ 

uniformŁ, gata pentru orice tip de placare, oferind o rezistenἪŁ crescutŁ a pardoselilor ´n timp. 

Turnarea pardoselilor pentru lucrŁrile de placare este un proces pregŁtitor, menit sŁ 

creeze o suprafaἪŁ de bazŁ nivelatŁ Ἠi stabilŁ, pe care ulterior se va monta stratul final de placare 

(de exemplu, gresie, marmurŁ, parchet etc.). O turnare realizatŁ corect asigurŁ aderenἪa optimŁ 

Ἠi durabilitatea placŁrii, prevenind probleme precum fisurile, denivelŁrile sau desprinderile. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ pregŁtirea stratului de suport ´nainte de turnarea pardoselii? 

2. Cum influenἪeazŁ aplicarea Ἠi uscarea corectŁ a amorsei asupra aderenἪei materialului de 

turnare? 

3. Care sunt principalele mŁsuri de prevenire a apariἪiei defectelor ´n timpul turnŁrii Ἠi 

nivelŁrii stratului de bazŁ? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. CompleteazŁ spaἪiile libere cu etapele corecte ale turnŁrii pardoselilor. 

1) _______________________ stratului de suport. 

2) Prepararea Ἠi _______________ amestecului. 

3) ________________ amestecului pe suprafaἪŁ. 
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4) Nivelarea Ἠi ________________ materialului. 

5) Respectarea timpului de ________________. 

2.  ĊncercuieἨte A dacŁ enunἪul este adevŁrat Ἠi F dacŁ enunἪul este fals. Ċn cazul ´n care 

enunἪul este fals, reformuleazŁ-l pentru a deveni adevŁrat. 

 

A / F DacŁ proporἪiile amestecului nu sunt respectate, pardoseala poate deveni mai fragilŁ. 

A / F Stratul de suport nu trebuie pregŁtit ´nainte de turnarea pardoselii, deoarece materialul 

de turnare acoperŁ orice imperfecἪiune. 

A / F DacŁ pardoseala nu este turnatŁ Ἠi nivelatŁ corect, pot apŁrea fisuri Ἠi denivelŁri. 

A / F Temperatura scŁzutŁ Ἠi umiditatea ridicatŁ pot afecta procesul de uscare Ἠi ´ntŁrire a 

pardoselii. 

A / F Aplicarea hidroizolaἪiei este obligatorie ´n toate tipurile de pardoseli, indiferent de 

destinaἪia spaἪiului. 

A / F Pentru o bunŁ aderenἪŁ a stratului de turnare, este important sŁ se ´ndepŁrteze 

impuritŁἪile precum praful, grŁsimile Ἠi resturile de mortar. 

 

3.  ExplicŁ, ´n 3-4 propoziἪii, de ce este important sŁ se respecte timpul de uscare al 

pardoselii. Ce probleme pot apŁrea dacŁ acest timp nu este respectat?  

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________ 
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нΦ hǊƎŀƴƛȊŀǊŜŀ ƭƻŎǳƭǳƛ ŘŜ ƳǳƴŎŇ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Organizarea locului de muncŁ pentru lucrŁrile de turnare a pardoselilor asigurŁ un proces 

eficient, sigur Ἠi de calitate. AceastŁ organizare implicŁ pregŁtirea spaἪiului de lucru, alocarea 

corectŁ a resurselor Ἠi respectarea mŁsurilor de siguranἪŁ, astfel ´nc©t sŁ se minimizeze riscurile 

Ἠi sŁ se optimizeze calitatea rezultatului final. 

PaἨii pentru organizarea locului de muncŁ 

1. Evaluarea ѽi pregŁtirea spaѿiului de lucru 

- Eliberarea zonei. Se ´ndepŁrteazŁ toate obiectele Ἠi materialele care nu sunt necesare 

pentru turnare, asigur©nd un spaἪiu liber pentru un acces uἨor Ἠi miἨcare liberŁ. 

- Protecѿia suprafeѿelor ´nvecinate. DacŁ zona de lucru este adiacentŁ altor suprafeἪe 

sensibile (pereἪi finisaἪi, instalaἪii), se utilizeazŁ folii de protecἪie pentru a evita deteriorŁrile. 

2. Asigurarea materialelor ѽi echipamentelor necesare 

- Materiale. Se pregŁtesc ´n prealabil toate materialele de turnare (beton, ἨapŁ 

autonivelantŁ, rŁἨini, amorsŁ) ´n cantitŁἪile necesare pentru ´ntreaga lucrare, pentru a evita 

întreruperile. 

- Unelte ѽi echipamente. Uneltele (mistrie, dreptar, nivela cu bulŁ, rolŁ cu ace) Ἠi 

echipamentele (malaxor, maἨini de Ἠlefuit, pompe de turnare etc.) trebuie sŁ fie funcἪionale Ἠi 

amplasate strategic pentru un acces rapid la ele. 

3. Organizarea echipei de lucru 

- Repartizarea sarcinilor. Fiecare membru al echipei trebuie sŁ aibŁ o sarcinŁ clarŁ, cum 

ar fi pregŁtirea suprafeἪei, amestecarea materialelor, turnarea, nivelarea Ἠi finisarea. 

- Coordonare ѽi comunicare. Se stabilesc canale clare de comunicare pentru coordonarea 

echipei, mai ales pentru momentele de amestecare Ἠi turnare, care trebuie sŁ fie sincronizate. 

4. Respectarea normelor de siguranѿŁ ѽi sŁnŁtate ´n muncŁ (SSM) 

- Echipament individual de protecѿie (EIP). ToἪi lucrŁtorii trebuie sŁ poarte echipament 

individual de protecἪie (salopetŁ, mŁnuἨi, mŁἨti, ochelari, bocanci antiderapanἪi) pentru a 

preveni accidentele Ἠi expunerea la substanἪe chimice. 

- Ventilaѿia spaѿiului de lucru. Ċn cazul utilizŁrii materialelor ce pot emana vapori (cum 

ar fi rŁἨinile), se asigurŁ o ventilaἪie adecvatŁ pentru a preveni acumularea vaporilor toxici. 
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5. Planificarea fluxului de lucru 

- PregŁtirea suprafeѿei de lucru. Ċnainte de turnare, suprafaἪa de suport trebuie sŁ fie 

curŁἪatŁ, amorsatŁ Ἠi nivelatŁ corespunzŁtor. 

- Timpul de lucru. Se stabileἨte un program pentru fiecare etapŁ a procesului de turnare, 

inclusiv timpul necesar pentru uscare Ἠi verificare, pentru a evita ´nt©rzierile. 

6. Controlul ѽi verificarea calitŁѿii 

- Inspectarea periodicŁ. Ċn timpul lucrului, se fac verificŁri constante ale nivelŁrii Ἠi 

distribuἪiei materialului pentru a evita denivelŁrile. 

- MŁsurarea aderenѿei ѽi a planeitŁѿii. DupŁ uscarea pardoselii turnate, se face o 

verificare finalŁ a calitŁἪii, cu accent pe aderenἪŁ Ἠi planeitate, pentru a se convinge cŁ aceasta 

este pregŁtitŁ pentru placare. 

 

Fig. 8. hǊƎŀƴƛȊŀǊŜŀ ƭƻŎǳƭǳƛ ŘŜ ƳǳƴŎŇ 

7. Gestionarea deѽeurilor ѽi curŁѿenia 

- Eliminarea reziduurilor. Amestecurile neutilizate, materialele reziduale Ἠi alte deἨeuri 

se colecteazŁ Ἠi se eliminŁ conform reglementŁrilor de mediu. 

- CurŁѿarea uneltelor ѽi a echipamentelor. DupŁ ´ncheierea lucrŁrii, uneltele Ἠi 

echipamentele sunt curŁἪate, uscate Ἠi depozitate corespunzŁtor pentru a le pŁstra funcἪionale. 

Beneficiile unei organizŁri eficiente 

Å Creѽterea calitŁѿii rezultatului final. O organizare bine pusŁ la punct asigurŁ o suprafaἪŁ 

de calitate, fŁrŁ defecte, pregŁtitŁ pentru placare. 
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Å Eficientizarea timpului. Se asigurŁ minimizarea timpului necesar lucrŁrilor Ἠi reducerea 

întârzierilor prin fluxul organizat al procesului de lucru. 

Å Siguranѿa echipei. Are loc reducerea riscurilor de accidente Ἠi de expunere la substanἪe 

periculoase. 

Organizarea eficientŁ a locului de muncŁ este un factor-cheie pentru succesul lucrŁrilor 

de turnare a pardoselilor, asigur©nd rezultate durabile Ἠi conforme cu standardele de calitate. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ eliberarea zonei de lucru ´nainte de turnarea pardoselii? 

2. Care sunt paἨii pentru pregŁtirea suprafeἪei de lucru ´nainte de turnare? 

3. De ce materialele necesare trebuie sŁ fie pregŁtite din timp? 

4. Cum contribuie organizarea corectŁ a locului de muncŁ la siguranἪa lucrŁtorilor Ἠi la 

calitatea lucrŁrilor? 

   EVALUEAZŀ-TE!  
 

Scrie ´n schema de mai jos paἨii necesari pentru organizarea corectŁ a locului de muncŁ.  
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оΦ 9ŎƘƛǇŀƳŜƴǘǳƭ ǎǇŜŎƛŀƭ ŘŜ ƭǳŎǊǳ Ǔƛ ŜŎƘƛǇŀƳŜƴǘǳƭ ƛƴŘƛǾƛŘǳŀƭ ŘŜ ǇǊƻǘŜŎǚƛŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

 

Pentru lucrŁrile de turnare a pardoselilor, utilizarea echipamentului special de lucru 

(scule manuale, utilaj, mecanisme, dispozitive de verificare) Ἠi a echipamentului individual de 

protecἪie asigurŁ at©t siguranἪa muncitorilor, c©t Ἠi calitatea lucrŁrilor de execuἪie.  

Echipamentul special de lucru la turnarea pardoselilor 

Acest echipament este descris în tabelul 1. 

Tabelul 1. Echipament special de lucru 

Denumire Imagine Mod de utilizare 

Utilaje  

Malaxor 

pentru beton 

sau ἨapŁ 

 

Este utilizat pentru amestecarea 

uniformŁ a materialului de turnare, 

fie cŁ este beton, fie ἨapŁ 

autonivelantŁ. Amestecarea 

uniformŁ asigurŁ consistenἪa 

materialului Ἠi eliminŁ riscul de 

segregare. 

PompŁ de 

turnare 

 

AsigurŁ o aplicare rapidŁ Ἠi 

uniformŁ a materialelor fluide, fiind 

indicatŁ pentru lucrŁrile de volum 

mare. 

MaἨinŁ de 

Ἠlefuit 

 

Este utilizatŁ dupŁ ´ntŁrirea 

pardoselii pentru a corecta 

eventualele denivelŁri Ἠi pentru a 

asigura o suprafaἪŁ netedŁ ´nainte de 

placare. 
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Mecanisme Ἠi dispozitive 

NivelŁ cu 

bulŁ de aer 

 

E folositŁ pentru a verifica 

planeitatea suprafeἪei. Este un 

instrument important pentru a 

mŁsura Ἠi a ajusta grosimea Ἠi 

nivelul materialului de turnare. 

Dispozitiv de 

nivelare laser 

 

Permite obἪinerea unui nivel precis 

al pardoselii pe suprafeἪe mari. Acest 

dispozitiv este foarte util acolo unde 

consistenἪa nivelului este criticŁ. 

Dreptar de 

verificare 

 

Este utilizat pentru a verifica dacŁ 

pardoseala este dreaptŁ, fŁrŁ 

denivelŁri sau abateri. De regulŁ, 

dreptarul este lung Ἠi permite 

mŁsurŁtori precise ale planeitŁἪii.  

Dispozitiv de 

testare a 

aderenἪei 

 

Este folosit pentru a verifica dacŁ 

materialul turnat are aderenἪa 

necesarŁ la stratul de suport. AceastŁ 

verificare este crucialŁ pentru a 

preveni apariἪia fisurilor Ἠi a 

desprinderilor. 

Termo-

higrometru 

 

Termohigrometrul e utilizat pentru a 

mŁsura condiἪiile de temperaturŁ Ἠi 

de umiditate din spaἪiul de lucru, 

acestea fiind factori importanἪi care 

pot influenἪa ´ntŁrirea Ἠi uscarea 

pardoselii. 

 

RoabŁ 

 

E folositŁ pentru transportul 

materialului de turnare în zonele mai 

greu accesibile sau în lipsa pompelor 

de turnare. 
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Scule manuale 

Mistrie 

 

Este folositŁ pentru aplicarea Ἠi 

´ntinderea manualŁ a materialului 

în zone greu accesibile sau pentru 

finisarea detaliilor. 

SpatulŁ 

 

Spatula este utilizatŁ pentru 

corecturi Ἠi aplicŁri precise pe 

margini sau ´n colἪuri. 

GletierŁ cu 

dinἪi 

 

Este folositŁ pentru aplicarea unor 

straturi de material, mai ales în 

cazul pardoselilor autonivelante. 

Perie de 

s©rmŁ 

 

E utilizatŁ pentru curŁἪarea 

stratului de suport înainte de 

amorsare, asigur©nd o mai bunŁ 

aderenἪŁ a pardoselii turnate. 

RŁzuitoare 

de mortar 

 

Este utilizatŁ pentru a ´ndepŁrta 

resturile de mortar sau alte 

impuritŁἪi de pe substratul de 

suport înainte de turnare. 

Rulou cu ace 

 

E utilizat pentru ´ndepŁrtarea 

bulelor de aer din materialul turnat, 

asigur©nd o distribuἪie uniformŁ Ἠi 

prevenind formarea golurilor sau a 

fisurilor dupŁ ´ntŁrire. 

Dreptar 

metalic 

 

AjutŁ la nivelarea materialului 

turnat pentru a obἪine o suprafaἪŁ 

uniformŁ Ἠi platŁ. 
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Echipament individual de protecἪie (EIP) 

Echipamentul individual de protecἪie este prezentat ´n figura 9. 

 

Fig. 9. 9ŎƘƛǇŀƳŜƴǘ ƛƴŘƛǾƛŘǳŀƭ ŘŜ ǇǊƻǘŜŎǚƛŜ 

Componentele echipamentului individual de protecἪie sunt descrise ´n continuare. 

Å Combinezon sau salopetŁ de protecѿie. AsigurŁ protecἪia ´ntregului corp ´mpotriva 

stropilor de materiale Ἠi previne murdŁrirea hainelor personale. Ċn funcἪie de tipul materialelor 

folosite, poate fi necesar un combinezon rezistent la substanἪe chimice. 

Å MŁnuѽi de protecѿie. ProtejeazŁ m©inile muncitorilor de contactul direct cu materialele 

chimice, cimentul sau Ἠapa, care pot cauza iritaἪii sau arsuri. 

Å ĊncŁlѿŁminte de protecѿie cu talpŁ antiderapantŁ. Este necesarŁ pentru a preveni 

alunecŁrile pe pardoseala umedŁ Ἠi pentru a proteja picioarele de obiectele grele care pot cŁdea 

accidental. 

Å Ochelari de protecѿie. ProtejeazŁ ochii de particule, praf sau stropi de materiale chimice, 

care pot sŁri ´n timpul amestecŁrii sau aplicŁrii materialului de turnare. 

Å MascŁ de protecѿie respiratorie. E recomandatŁ ´n special ´n spaἪiile ´nchise sau atunci 

c©nd se lucreazŁ cu materiale ce emanŁ vapori (de exemplu, rŁἨini epoxidice). Masca protejeazŁ 

´mpotriva inhalŁrii prafului Ἠi a vaporilor toxici. 

Å CŁѽti de protecѿie (dacŁ este necesar ´n spaἪii industriale). ProtejeazŁ capul muncitorilor 

´n cazul ´n care se lucreazŁ ´ntr-un spaἪiu ´n care pot cŁdea obiecte de la ´nŁlἪime. 



 

19 

Å Protecѿie pentru urechi (antifoane sau dopuri de urechi). Ċn situaἪia utilizŁrii 

echipamentelor de mare putere (cum ar fi malaxoarele industriale), protecἪia auditivŁ este 

importantŁ pentru a apŁra auzul muncitorilor. 

 

Beneficiile utilizŁrii echipamentului special de lucru ĸi a echipamentului 

individual de protecἪie 

Å ĊmbunŁtŁѿirea calitŁѿii lucrŁrilor. Echipamentele speciale de lucru asigurŁ o aplicare 

uniformŁ Ἠi o nivelare precisŁ, contribuind la obἪinerea unei pardoseli de calitate. 

Å Reducerea timpului de execuѿie. Utilizarea echipamentelor mecanizate, precum 

pompele Ἠi malaxoarele, accelereazŁ procesul. 

Å Prevenirea erorilor. Dispozitivele de verificare ajutŁ la identificarea oricŁror probleme 

de nivelare sau aderenἪŁ, ´nainte ca acestea sŁ devinŁ defecte structurale. 

Å Conformitatea cu standardele. Utilizarea unor instrumente precise de mŁsurŁ Ἠi de 

verificare asigurŁ respectarea normelor de calitate Ἠi de siguranἪŁ. 

Å Respectarea normelor de siguranѿŁ. Utilizarea echipamentelor adecvate este necesarŁ 

pentru conformitatea cu reglementŁrile de siguranἪŁ la locul de muncŁ. 

Å Reducerea riscurilor de accidentare. Protejarea muncitorilor de riscurile fizice, chimice 

Ἠi mecanice reduce probabilitatea accidentelor de muncŁ. 

Asigurarea muncitorilor cu echipament corespunzŁtor Ἠi utilizarea corectŁ a acestuia 

contribuie la desfŁἨurarea lucrŁrilor de turnare a pardoselilor ´ntr-un mod sigur Ἠi eficient, cu 

rezultate de duratŁ Ἠi o reducere semnificativŁ a riscurilor pentru sŁnŁtate. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce echipament special de lucru folosit la turnarea pardoselilor cunoἨti? 

2. De ce este important de folosit echipamente speciale pentru turnarea pardoselilor? 

3. Cum ajutŁ utilajele mecanizate la realizarea mai rapidŁ a lucrŁrii? 

4. Ce rol are echipamentul individual de protecἪie ´n timpul turnŁrii pardoselilor? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ tabelul cu denumirile echipamentelor individuale de protecἪie Ἠi destinaἪia 

acestora. 
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Imagine echipament Denumire Ἠi destinaἪie 
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Turnarea stratului de suport 

4. Clasificarea straturilor de suport 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Stratul de suport/de bazŁ este cel care fixeazŁ sau pe care se monteazŁ ´mbrŁcŁmintea 

(prin turnare, lipire, simplŁ aἨezare) Ἠi reprezintŁ suprafaἪa pe care se aplicŁ materialele de 

placare (gresie, faianἪŁ, piatrŁ naturalŁ, mozaic etc.). Pentru a obἪine o suprafaἪŁ rezistentŁ Ἠi 

durabilŁ, stratul de suport trebuie sŁ fie stabil, curat, uscat Ἠi pregŁtit corespunzŁtor pentru a 

asigura aderenἪa adezivilor Ἠi durabilitatea placajului.  

Materialele utilizate pentru stratul de suport trebuie sŁ fie alese ´n funcἪie de materialul 

de bazŁ, de condiἪiile de utilizare Ἠi compatibilitatea cu adezivii.   

Clasificarea straturilor de suport 

ǅ Ċn funcἪie de materialul de bazŁ, se deosebesc: 

- Straturi de suport pe bazŁ de minerale: beton, Ἠape pe bazŁ de ciment, Ἠape pe bazŁ de 

anhidrit. Acestea sunt cele mai utilizate datoritŁ rezistenἪei Ἠi stabilitŁἪii lor, oferind o bazŁ 

durabilŁ pentru montarea plŁcilor ceramice. 

- Straturi de suport pe bazŁ de plŁci: plŁci de ciment (fibrociment), plŁci de gips-carton 

rezistente la umiditate (pentru interior). Acestea sunt utilizate ´n sistemele uscate, dar necesitŁ 

adezivi flexibili pentru a compensa eventualele deformŁri.  

- Straturi de suport pe bazŁ de lemn: placaj hidrorezistent, OSB (plŁci din fibre 

orientate). NecesitŁ consolidare, amorsare Ἠi utilizarea unor adezivi elastici pentru a preveni 

fisurile. Sunt utilizate ´n special ´n construcἪiile din lemn sau ´n renovŁri.  

- Straturi de suport pe bazŁ de metale: plŁci metalice (oἪel, aluminiu). NecesitŁ o 

pregŁtire specialŁ a suprafeἪei, folosirea unor adezivi epoxidici sau poliuretanici. Sunt utilizate 

rar ´n construcἪii speciale sau industriale. 

ǅ Ċn funcἪie de stabilitatea dimensionalŁ, se deosebesc: 

- Straturi rigide: beton, Ἠape de ciment, mortare rigide. Sunt stabile, nu suferŁ modificŁri 

semnificative ´n timp Ἠi asigurŁ o bazŁ solidŁ pentru majoritatea tipurilor de finisaje. 

- Straturi semirigide: plŁci de ciment (fibrociment), gips-carton pe structurŁ rigidizatŁ. 

NecesitŁ adezivi flexibili pentru a compensa variaἪiile dimensionale. 

- Straturi deformabile: lemn, OSB, PAL, plŁci metalice (oἪel, aluminiu). Sunt sensibile 

la umiditate Ἠi la variaἪii de temperaturŁ, av©nd tendinἪa de a se dilata sau a se contracta, Ἠi 



 

23 

necesitŁ utilizarea unor adezivi elastici, pentru a compensa miἨcŁrile structurale Ἠi a preveni 

fisurile ´n plŁcile ceramice. 

ǅ Ċn funcἪie de gradul de absorbἪie, se deosebesc: 

- Straturi de suport absorbante: beton poros, Ἠape pe bazŁ de ciment. NecesitŁ aplicarea 

unei amorse pentru a controla absorbἪia Ἠi a preveni uscarea prematurŁ a adezivului. 

- Straturi de suport neabsorbante: beton foarte compact, plŁci ceramice vechi, plŁci 

metalice (oἪel, aluminiu). NecesitŁ utilizarea unor adezivi speciali sau tratare mecanicŁ 

(Ἠlefuire, aplicarea unor primeri de aderenἪŁ) pentru a asigura fixarea plŁcilor ceramice. 

 

Fig. 10. Straturi de suport pentru pardoseli 

Caracteristicile stratului de suport 

Å Planeitate: fŁrŁ denivelŁri mari pentru o aplicare uniformŁ a placajului. 

Å AderenѿŁ: trebuie sŁ permitŁ lipirea placajului. 

Å Durabilitate: rezistenἪŁ la factori mecanici Ἠi chimici. 

Å Compatibilitate cu adezivii Ἠi materialele de finisaj. 

Abaterile de la planeitate ale stratului de suport nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ: 

a) maximum 20 mm faἪŁ de dreptarul de 2 m lungime la suprafaἪa terenului de fundaἪie; 

b) maximum 10 mm faἪŁ de dreptarul de 2 m lungime la suprafaἪa stratului de suport 

rigid. 

Rolul stratului de suport 

1. AsigurŁ o suprafaἪŁ planŁ Ἠi aderentŁ pentru placare. 

2. CreἨte durabilitatea Ἠi rezistenἪa ´n timp. 
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3. ProtejeazŁ ´mpotriva umiditŁἪii Ἠi altor factori externi.  

Stratul de suport poate fi din beton sau din pŁm©nt. Ċn cazul ´n care existŁ subsol sau 

parter fŁrŁ subsol, stratul de suport poate fi din beton de egalizare, pat de nisip Ἠi pietriἨ. Alte 

straturi de suport, ´n clŁdirile mai vechi, pot fi pardoselile din lemn sau ´mbinŁrile de elemente 

din lemn. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce rol are stratul de suport în procesul de placare? 

2. Care este diferenἪa dintre un strat de suport absorbant Ἠi unul neabsorbant? 

3. Ċn ce situaἪii se folosesc plŁcile de ciment Ἠi gips-cartonul ca strat de suport? 

4. De ce lemnul (OSB, PAL) trebuie protejat de apŁ ´nainte de placare? 

5. Cum poate miἨcarea stratului de suport sŁ afecteze rezistenἪa plŁcilor montate? 

6. Cum influenἪeazŁ planeitatea stratului de suport asupra rezistenἪei finisajului final? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

DeterminŁ avantajele Ἠi dezavantajele straturilor de suport Ἠi completeazŁ tabelul. 

Stratul de suport Avantaje Dezavantaje 

Pe bazŁ de lemn   

Pe bazŁ de minerale   

Pe bazŁ de plŁci   

Pe bazŁ de metale   
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5. Materiale pentru turnarea stratului de suport 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Materiale utilizate pentru stratul de suport 

Pentru straturile de suport se utilizeazŁ materialele prezentate ´n tabelul de mai jos. 

Betonul este materialul utilizat cel mai des pentru 

turnarea stratului de suport datoritŁ rezistenἪei Ἠi 

durabilitŁἪii sale. Format dintr-un amestec de ciment, 

apŁ, nisip Ἠi pietriἨ, betonul se ´ntŁreἨte ´n timp Ἠi 

devine un material extrem de solid, oferŁ o rezistenἪŁ 

ridicatŁ la greutate Ἠi solicitŁri mecanice, ´nsŁ poate 

avea denivelŁri Ἠi necesitŁ nivelare cu Ἠape 

autonivelante. 
 

ἧapele pe bazŁ de ciment sunt utilizate pentru stratul 

de suport Ἠi sunt formate dintr-un amestec de ciment, 

nisip, apŁ, uneori cu aditivi pentru ´mbunŁtŁἪirea 

aderenἪei Ἠi a elasticitŁἪii. Se aplicŁ pe suprafeἪele ce 

prezintŁ fisuri sau zone deteriorate, astfel asigurŁ 

uniformizarea suprafeἪei Ἠi cresc aderenἪa finisajelor 

din placŁri ceramice.  

ἧapele autonivelante sunt amestecuri fluide de ciment 

sau gips, care se ´ntind rapid Ἠi uniform pe suprafaἪŁ, 

elimin©nd micile denivelŁri, astfel asigurŁ o suprafaἪŁ 

perfect planŁ Ἠi cresc aderenἪa. Acestea sunt indicate 

pentru pregŁtirea unui strat de suport ´nainte de 

placarea cu gresie. 
 

PlŁcile de gips-carton rezistente la umiditate (gips-

carton verde) reprezintŁ o variantŁ ´mbunŁtŁἪitŁ a 

plŁcilor de gips-carton standard, au un miez tratat 

hidrofob Ἠi acoperire impregnatŁ cu aditivi speciali 

pentru a reduce absorbἪia apei. Sunt utilizate doar ´n 

interior, ´n spaἪii cu umiditate moderatŁ, inclusiv ´n 

renovŁri, Ἠi necesitŁ consolidare Ἠi amorsare.  

PlŁcile de fibrociment sunt panouri compozite 

fabricate dintr-un amestec de ciment, fibre organice Ἠi 

aditivi minerali, oferind o combinaἪie optimŁ de 

rezistenἪŁ mecanicŁ Ἠi flexibilitate Ἠi protecἪie 

suplimentarŁ ´n cazul incendiilor. Sunt utilizate ´n 

medii umede sau expuse la variaἪii de temperaturŁ Ἠi 

necesitŁ adezivi flexibili pentru a compensa dilatarea Ἠi 

contracἪia materialului.  
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Placajul hidrorezistent este un material compozit 

realizat din foi subἪiri de lemn (furnir), stratificate Ἠi 

lipite cu adezivi rezistenἪi la umiditate. Acesta oferŁ 

durabilitate sporitŁ Ἠi stabilitate dimensionalŁ ´n medii 

cu umiditate moderatŁ, fiind utilizat mai ales ´n 

construcἪiile din lemn Ἠi lucrŁrile de renovare. NecesitŁ 

o fixare solidŁ, amorsare Ἠi adezivi elastici.  

OSB (Oriented Strand Board) este un panou realizat 

din aἨchii de lemn orientate Ἠi presate ´n straturi cu 

adezivi rezistenἪi la umiditate, oferind o bunŁ stabilitate 

mecanicŁ Ἠi durabilitate. Este utilizat frecvent ´n 

construcἪii din lemn, renovŁri Ἠi ca strat de suport 

pentru pardoseli. NecesitŁ o fixare solidŁ pentru a 

preveni miἨcŁrile ce pot cauza fisuri, precum Ἠi 

amorsare Ἠi adezivi elastici. 
 

PlŁcile metalice (oἪel, aluminiu) sunt utilizate rar în 

construcἪii, fiind preferate ´n proiecte speciale sau 

industriale datoritŁ rezistenἪei lor ´nalte la factorii 

mecanici Ἠi de mediu. Acestea necesitŁ o tratare 

specialŁ a suprafeἪei pentru a asigura o aderenἪŁ optimŁ 

a adezivilor Ἠi pentru a preveni coroziunea.  

Amorsele Ἠi grundurile sunt soluἪii lichide aplicate pe 

stratul de suport ´nainte de placare pentru a ´mbunŁtŁἪi 

aderenἪa dintre suport Ἠi adeziv. Amorsele se folosesc 

pentru a reduce absorbἪia apei din adeziv ´n 

substraturile poroase (de ex., amorse acrilice). 

Grundurile sunt straturi de bazŁ, utilizate pentru a 

sigila, uniformiza sau proteja suprafaἪa ´nainte de 

aplicarea materialelor de finisare (de ex., grunduri 

penetrante). 

 

Adezivii reprezintŁ produse naturale sau sintetice care 

permit lipirea a douŁ suprafeἪe din acelaἨi material sau 

din materiale diferite. 

Adezivii pe bazŁ de ciment sunt folosiἪi pentru lipirea 

plŁcilor pe stratul de suport. Alegerea tipului depinde 

de dimensiunea Ἠi de natura plŁcilor (C1, C2, S1, S2). 

Adezivii poliuretanici sau epoxidici sunt utilizaἪi pentru 

placŁri speciale sau pentru suprafeἪe cu solicitŁri 

ridicate (umiditate, trafic intens). 

 

 

Alegerea materialelor pentru turnarea stratului de suport 

Alegerea materialelor pentru turnarea stratului de suport depinde de mai mulἪi factori.  

ǒ Tipul de placare: influenἪeazŁ greutatea, absorbἪia apei Ἠi dimensiunile plŁcilor. 
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ǒ Locaѿia lucrŁrilor: poate fi în interior sau în exterior, în zone uscate sau cu umiditate 

ridicatŁ. 

ǒ Compatibilitatea cu adezivii ѽi mortarul de rostuire: asigurŁ o aderenἪŁ optimŁ Ἠi o 

durabilitate crescutŁ. 

ǒ Durabilitatea ѽi rezistenѿa: trebuie sŁ suporte factorii mecanici (trafic, greutate) Ἠi de 

mediu (umezealŁ, temperaturi extreme). 

Ċn practicŁ, cele mai utilizate sunt betonul Ἠi Ἠapele pe bazŁ de ciment datoritŁ stabilitŁἪii 

Ἠi durabilitŁἪii lor. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce materiale sunt utilizate pentru turnarea stratului de suport? 

2. De ce este important betonul ca material pentru turnarea stratului de suport? 

3. Ce rol au amorsele Ἠi grundurile ´n procesul de placare? 

4. Cum contribuie mortarele pe bazŁ de ciment la durabilitatea stratului de suport? 

5. Cum influenἪeazŁ materialul stratului de suport alegerea adezivului? 

6. De ce este important sŁ fie utilizat un grund sau o amorsŁ ´nainte de aplicarea stratului de 

suport? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

Pentru fiecare caracteristicŁ menἪionatŁ, completeazŁ tabelul comparativ, evidenἪiind 

diferenἪele dintre Ἠapa pe bazŁ de ciment Ἠi Ἠapa autonivelantŁ. 

CaracteristicŁ ἧape pe bazŁ de ciment ἧape autonivelante 

CompoziἪie   

RezistenἪŁ la 

umiditate 

 

  

RezistenἪŁ 

mecanicŁ 

 

  

RezistenἪŁ la foc 

 

  

Greutate   

Utilizare 
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PregŁtire pentru 

placare 
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сΦ [ƛŀƴǚƛΣ ŀƎǊŜƎŀǘŜ Ǔƛ ŀƳƻǊǎŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

LianἪii, agregatele Ἠi amorsele sunt materiale utilizate ´n fabricarea betonului, a 

mortarelor Ἠi a altor tipuri de compoziἪii pentru finisaje Ἠi consolidŁri. 

LianἪii 

LianἪii (figura 11) sunt materiale naturale sau artificiale pulverulente care, prin reacἪie 

chimicŁ cu apa sau cu alte substanἪe cu care sunt combinaἪi, leagŁ particulele dintr-un amestec, 

oferind rezistenἪŁ, durabilitate Ἠi stabilitate. 

 

Fig. 11. 5ƛǾŜǊǓƛ ƭƛŀƴǚƛ 

LianἪii se ´mpart ´n douŁ categorii principale: 

1. Lianѿi aerieni: se ´ntŁresc doar ´n prezenἪa aerului Ἠi ´Ἠi pierd rezistenἪa ´n condiἪii de 

umiditate excesivŁ. AceἨtia necesitŁ o reacἪie cu oxigenul din atmosferŁ pentru a-Ἠi atinge 

proprietŁἪile finale de ´ntŁrire. Exemple: 

Å Varul aerian. Este utilizat ´n unele tipuri de pardoseli tradiἪionale, ´n special ´n tencuieli 

Ἠi mortare pentru zidŁrii, dar poate fi folosit Ἠi la realizarea unor suprafeἪe de pardosealŁ, ´nsŁ 

cu aplicabilitate limitatŁ din cauza rezistenἪei mecanice reduse Ἠi a sensibilitŁἪii la umezealŁ. 

Acesta este folosit în special pentru finisaje, dar nu este recomandat pentru zonele cu trafic 

intens sau cu expunere constantŁ la apŁ.  

Å Ghipsul. Este utilizat ´n finisaje de pardoseli Ἠi pentru realizarea plŁcilor de gips-carton 

pentru pereἪi sau tavane. Ghipsul are un timp rapid de prizŁ (´ntŁrire) Ἠi creeazŁ o suprafaἪŁ 

netedŁ Ἠi esteticŁ. TotuἨi, ´n cazul pardoselilor, ghipsul nu este recomandat ´n zonele cu 

umiditate ridicatŁ, cum ar fi bŁile sau subsolurile, deoarece poate fi afectat de apŁ, av©nd o 

rezistenἪŁ scŁzutŁ la umezealŁ. 
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2. Lianѿi hidraulici: se ´ntŁresc at©t ´n prezenἪa aerului, c©t Ἠi ´n apŁ, datoritŁ reacἪiei lor 

chimice cu apa. AceἨtia sunt utilizaἪi pentru pardoselile expuse la umiditate sau apŁ, fiind 

recomandaἪi pentru lucrŁrile ce necesitŁ rezistenἪŁ Ἠi durabilitate pe termen lung, chiar Ἠi ´n 

condiἪii extreme. Exemple: 

Å Cimentul. Este cel mai utilizat liant hidraulic pentru realizarea pardoselilor, în special 

´n betonul de pardosealŁ, care trebuie sŁ suporte un trafic intens Ἠi condiἪii de mediu variabile. 

Cimentul asigurŁ o rezistenἪŁ ridicatŁ Ἠi durabilitate, astfel fiind potrivit pentru pardoseli 

industriale, comerciale Ἠi rezidenἪiale. Betonul realizat cu ciment este extrem de rezistent la 

apŁ, Ἠocuri Ἠi uzurŁ, fiind indicat pentru utilizŁri exterioare sau ´n spaἪii ´n care existŁ umiditate 

ridicatŁ (bŁi, bucŁtŁrii, subsoluri). 

Å Varul hidraulic. Este utilizat ´n lucrŁri de restaurare Ἠi la realizarea unor pardoseli 

tradiἪionale sau istorice, mai ales ´n zonele ´n care este necesarŁ o reacἪie cu apa pentru a ´ntŁri 

materialul. Varul hidraulic este preferat ´n restaurarea clŁdirilor vechi, dar Ἠi pentru pardoselile 

expuse la umiditate moderatŁ, cum sunt camerele de depozitare sau holurile umede. DeἨi oferŁ 

o rezistenἪŁ mai micŁ dec©t cimentul, varul hidraulic poate fi folosit pentru realizarea unor 

finisaje estetice, cu un aspect natural. 

Priza reprezintŁ procesul de trecere a liantului de la starea v©scoasŁ la cea solidŁ Ἠi e 

legatŁ de o serie de transformŁri chimice care au loc ´n masa liantului. 

Å Ċnceputul prizei este momentul ´n care materialul ´ncepe sŁ-Ἠi piardŁ plasticitatea Ἠi 

devine mai rigid. 

Å Sf©rѽitul prizei este momentul în care materialul s-a ´ntŁrit suficient pentru a nu mai 

putea fi modelat sau deformat, astfel ´ncepe procesul ce se numeἨte ´ntŁrire, care se desfŁἨoarŁ 

pe o duratŁ mai lungŁ de timp (24 de ore, 7 zile, 28 de zile), ´n funcἪie de tipul liantului Ἠi 

condiἪiile de mediu. 

Agregatele 

Agregatele sunt materiale granulare utilizate ´n combinaἪie cu lianἪii pentru a forma 

structuri solide, cum ar fi betonul, mortarele Ἠi Ἠapele. 

 

Fig. 12. Diverse agregate 
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Clasificarea agregatelor 

Agregatele sunt clasificate ´n funcἪie de dimensiunea particulelor. 

a. Agregate fine: au dimensiuni mici Ἠi sunt folosite ´n principal pentru producerea 

mortarelor Ἠi betoanelor. Acestea includ: 

ǒ nisipul natural, obἪinut din r©uri sau cariere Ἠi utilizat ´n Ἠape Ἠi beton pentru pardoseli, 

asigur©nd o distribuἪie uniformŁ a materialelor Ἠi o finisare netedŁ; 

ǒ nisipul obѿinut prin sfŁr©mare, care este derivat din rocŁ concasatŁ Ἠi are o granulaἪie 

controlatŁ, fiind utilizat ´n special pentru betoane de calitate superioarŁ, unde este necesarŁ o 

mai mare precizie a dimensiunii granulelor. 

b. Agregate grosiere: au dimensiuni mai mari Ἠi sunt utilizate ´n special ´n betonul 

structural datoritŁ rezistenἪei lor mari. Acestea includ: 

ǒ pietriѽul, care este utilizat ´n betonul structural Ἠi Ἠapele groase Ἠi conferŁ rezistenἪŁ Ἠi 

stabilitate substraturilor de pardosealŁ, fiind important pentru zonele cu trafic intens; 

ǒ agregatele concasate, ce sunt obἪinute prin mŁcinarea rocilor dure Ἠi sunt folosite 

pentru prepararea betonului sau a Ἠapelor speciale, cu rezistenἪŁ mare Ἠi utilizare industrialŁ. 

Agregatele (sorturile) recomandate pentru prepararea betonului obiἨnuit sunt 

urmŁtoarele: 

Ṋ nisip cu diametrul granulelor de 0ï4 mm (sortul 0-4); 

Ṋ nisip cu diametrul granulelor de 4ï8 mm (sortul 4-8); 

Ṋ nisip cu diametrul granulelor de 8ï16 mm (sortul 8-16); 

Ṋ nisip cu diametrul granulelor de 8ï22,4 mm (sortul 8-22,4); 

Ṋ nisip cu diametrul granulelor de 16ï31,5 mm (sortul 16-31,5). 

Cum se verificŁ dacŁ tipul de agregat este potrivit 

Å Nisip: trebuie sŁ fie aspru Ἠi colἪuros, sŁ nu conἪinŁ argilŁ, adicŁ sŁ nu aibŁ aspect 

pŁm©ntos, Ἠi sŁ se scurgŁ uἨor printre degete. De asemenea, nu trebuie sŁ conἪinŁ granule plate 

strŁlucitoare, reziduuri petroliere sau resturi vegetale. 

Å Pietriѽ: granulele trebuie sŁ aibŁ o forma rotunjitŁ, nu aplatizatŁ, fŁrŁ imperfecἪiuni pe 

suprafaἪŁ, iar c©nd le loveἨti cu ciocanul, granulele de pietriἨ trebuie sŁ se spargŁ uἨor. De 

asemenea, acestea nu trebuie sŁ fie acoperite cu argilŁ Ἠi cu alte impuritŁἪi: praf, resturi 

vegetale, cŁrbune. 
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Amorse 

Amorsele sunt soluἪii aplicate pe suprafeἪe ´nainte de aplicarea altor materiale de 

construcἪie, av©nd rolul de a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa Ἠi stabilitatea substratului. Amorsele pot fi 

sub formŁ de soluἪii lichide sau de paste Ἠi sunt preparate pe bazŁ de apŁ, emulsie acrilicŁ, 

bitum, rŁἨini, polimeri, stabilizatori minerali, silicon Ἠi aditivi. 

 

Fig. 13. Amorse 

Å Amorse pentru beton ѽi zidŁrie: reduc absorbἪia apei Ἠi ´mbunŁtŁἪesc aderenἪa 

tencuielilor Ἠi a Ἠapelor, asigur©nd o mai bunŁ legŁturŁ ´ntre substratul de beton Ἠi materialele 

de finisaj. 

Å Amorse pentru gips-carton: aplicate înainte de vopsire sau tapetare, aceste amorse 

asigurŁ o distribuἪie uniformŁ a vopselei sau a tapetului, prevenind absorbἪia excesivŁ a 

lichidului de cŁtre plŁcile de gips-carton Ἠi ´mbunŁtŁἪind astfel aspectul Ἠi aderenἪa finalŁ. 

Å Amorse hidroizolante: utilizate pentru protejarea suprafeἪelor ´mpotriva umezelii, 

aceste amorse formeazŁ o barierŁ eficientŁ ´mpotriva infiltrŁrii apei, astfel creeazŁ un strat de 

protecἪie ce previne umiditatea Ἠi apariἪia mucegaiului, asigur©nd o rezistenἪŁ pe termen lung 

a pardoselii.  

Å Amorse pentru lemn: reduc absorbἪia vopselelor Ἠi lacurilor, protej©nd materialul de 

umiditate Ἠi prevenind deteriorarea acestuia; amorse sunt folosite pentru pregŁtirea lemnului 

´nainte de aplicarea finisajelor pentru a asigura o aderenἪŁ bunŁ Ἠi un aspect uniform. 

Å Amorse pentru metal: conἪin aditivi anticorozivi, care protejeazŁ suprafeἪele metalice 

de ruginire Ἠi coroziune, asigur©nd ´n acelaἨi timp o bazŁ optimŁ pentru vopsirea metalului ´n 

mediile ´n care sunt expuse condiἪiilor atmosferice Ἠi umezelii. 

Alegerea corectŁ a tipului de amorsŁ, ´n funcἪie de natura suportului Ἠi de condiἪiile de 

exploatare, contribuie la durabilitatea lucrŁrii Ἠi la prevenirea desprinderii plŁcilor sau a 

absorbἪiei excesive a adezivului. Amorsarea se realizeazŁ pe suprafeἪele uscate în mod manual 

ori mecanizat. 
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ImportanἪa utilizŁrii corecte a materialelor 

ǒ LianἪii influenἪeazŁ direct rezistenἪa Ἠi stabilitatea structurilor. 

ǒ Agregatele contribuie la formarea unui material durabil Ἠi stabil. 

ǒ Amorsele pregŁtesc suprafaἪa pentru o aderenἪŁ optimŁ a finisajelor. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce sunt lianἪii Ἠi care este rolul lor ´n materialele de construcἪie? 

2. Care sunt diferenἪe dintre lianἪii hidraulici Ἠi cei aerieni? 

3. De ce este important raportul apŁ/ciment ´n utilizarea lianἪilor? 

4. Care este rolul agregatelor ´n compoziἪia betonului? 

5. Care este diferenἪa dintre o amorsŁ Ἠi un grund? 

6. Cum influenἪeazŁ amorsa aderenἪa unui adeziv pe suprafaἪa de suport? 

7. În ce situaἪii este necesarŁ aplicarea unei amorse ´nainte de placare? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ grila de cuvinte ´ncruciἨate Ἠi descoperŁ pe verticalŁ cuv©ntul-cheie. 

1. SubstanἪŁ care leagŁ particulele unui amestec, form©nd un material solid. 

2. PlŁci ceramice utilizate pentru finisarea pardoselilor. 

3. Procesul chimic prin care un liant se ´ntŁreἨte dupŁ contactul cu apa.  

4. SubstanἪŁ folositŁ pentru lipirea plŁcilor ceramice. 

5. Material sub formŁ de pulbere albŁ, obἪinut prin deshidratarea sulfatului de calciu. 

6. Material natural obἪinut prin arderea calcarului, folosit la tencuieli. 

7. Material granular compus din fragmente de rocŁ de dimensiuni mari. 

8. Cel mai utilizat liant hidraulic în producerea betonului. 
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7. Procesul de turnare a stratului de suport 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Turnarea stratului de suport/de bazŁ este un proces important pentru realizarea 

pardoselilor durabile Ἠi plane. CerinἪele generale pentru obἪinerea unui strat de suport corect 

pregŁtit sunt: 

a) Respectarea compoziѿiei mortarului: dozajul corect asigurŁ rezistenἪŁ Ἠi durabilitate. 

b) Asigurarea unei grosimi uniforme: grosimea inadecvatŁ poate cauza crŁpŁturi sau 

desprinderi. 

c) Controlul umiditŁѿii: un strat prea umed poate afecta aderenἪa adezivilor. 

d) Verificarea planeitŁѿii: abaterea admisŁ este de ±2 mm pe lungimea de 2 metri. 

e) Respectarea timpului de uscare: aplicarea prematurŁ a placŁrii poate duce la defecte. 

Procesul de turnare a stratului de suport/de bazŁ include mai multe etape pentru 

obἪinerea unei baze adecvate placŁrii. 

1. PregŁtirea suprafeἪei (figura 14) 

Este una dintre cele mai importante etape, deoarece un suport necorespunzŁtor poate 

afecta aderenἪa Ἠi durabilitatea stratului turnat. 

 

Fig. 14. tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƛ 

PregŁtirea suprafeἪei include un Ἠir de paἨi descriἨi ´n continuare. 

Å CurŁѿarea suprafeѿei: se ´ndepŁrteazŁ praful, grŁsimile, resturile de beton sau alte 

impuritŁἪi. 
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Å Evaluarea ѽi repararea defectelor: se identificŁ fisurile, golurile sau zonele friabile 

care trebuie reparate. 

Å Verificarea planeitŁѿii: se mŁsoarŁ abaterile Ἠi se iau mŁsuri pentru corectarea 

acestora, dacŁ este necesar. 

Å Umezirea substratului: dacŁ materialul de suport este foarte absorbant (de ex., beton 

poros), se umezeἨte uἨor pentru a preveni absorbἪia apei din stratul de bazŁ. 

Å Aplicarea amorsei: se utilizeazŁ un primer adecvat pentru a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa dintre 

suport Ἠi materialul de turnare. 

2. PregŁtirea materialului de turnare pentru stratul de suport (figura 15) 

PregŁtirea materialului de turnare presupune urmŁtorii paἨi: 

Å Alegerea materialului adecvat: se selecteazŁ tipul de material ´n funcἪie de necesitŁἪi 

(beton, Ἠape autonivelante, adezivi speciali). 

Å Respectarea dozajului corect: proporἪiile cimentului, agregatelor Ἠi apei trebuie 

respectate conform specificaἪiilor producŁtorului. 

Å Omogenizarea amestecului: se utilizeazŁ betoniere sau malaxoare pentru a obἪine un 

material uniform, fŁrŁ aglomerŁri sau impuritŁἪi. 

Å Respectarea timpului de aplicare: materialele trebuie turnate în intervalul de timp 

recomandat, pentru a preveni pierderea lucrabilitŁἪii (uἨurinἪei cu care sunt manevrate ´n timpul 

turnŁrii) Ἠi a asigura o aderenἪŁ optimŁ. 

 

Fig. 15. tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ƳŀǘŜǊƛŀƭǳƭǳƛ ŘŜ ǘǳǊƴŀǊŜ 
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3. Turnarea Ἠi ´ntinderea stratului de suport (figura 16) 

DupŁ pregŁtirea materialului, urmeazŁ aplicarea propriu-zisŁ, care se desfŁἨoarŁ ´n 

urmŁtorii paἨi: 

Å Delimitarea zonelor de turnare: se folosesc profiluri de ghidaj sau cofraje pentru a 

menἪine grosimea constantŁ a stratului. 

Å Aplicarea uniformŁ a materialului: se toarnŁ Ἠi se distribuie uniform amestecul pe 

suprafaἪŁ, pornind din colἪurile opuse punctului de acces. 

Å Ċntinderea iniѿialŁ: se foloseἨte o lopatŁ, un fier de ´ntins mortarul sau o racletŁ pentru 

a rŁsp©ndi materialul pe toatŁ suprafaἪa. 

Å Vibrarea ѽi compactarea: ´n cazul betonului sau al Ἠapelor mai groase, se utilizeazŁ 

un vibrator pentru beton ´n scopul de a elimina bulele de aer Ἠi a ´mbunŁtŁἪi compactarea. 

 

Fig. 16. ¢ǳǊƴŀǊŜŀ Ǔƛ ƞƴǘƛƴŘŜǊŜŀ ǎǘǊŀǘǳƭǳƛ ǎǳǇƻǊǘ 

4. Nivelarea Ἠi finisarea suprafeἪei (figura 17) 

DupŁ turnare, se executŁ o nivelare corespunzŁtoare pentru a asigura o suprafaἪŁ planŁ. 

Aceasta include urmŁtorii paἨi: 

Å Întinderea materialului: se utilizeazŁ un dreptar sau o riglŁ de nivelare pentru a ´ntinde 

Ἠi a aplatiza materialul, urm©nd ghidajele sau punctele de referinἪŁ montate anterior. 

Å Corectarea eventualelor denivelŁri: se verificŁ planeitatea cu nivela cu bulŁ de aer Ἠi 

se adaugŁ sau se ´ndepŁrteazŁ material unde este necesar. 

Å Finisarea suprafeѿei: se utilizeazŁ o driἨcŁ pentru netezire sau o gletierŁ metalicŁ 

pentru obἪinerea unei suprafeἪe mai fine. Ċn cazul Ἠapelor autonivelante, acestea se vor ´ntinde 

singure sub efectul gravitaἪiei, necesit©nd doar o uἨoarŁ ´ntindere cu o racletŁ cu dinἪi. 
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Å Crearea rosturilor de dilataѿie: dacŁ suprafeἪele sunt mari, se lasŁ rosturi de dilataἪie 

pentru a preveni fisurile cauzate de contracἪia materialului. 

Å Verificarea finalŁ a nivelŁrii: se verificŁ dacŁ abaterea de planeitate este ´n toleranἪele 

admise (de regulŁ, maximum 2-3 mm pe lungimea de 2 metri). 

 

Fig. 17. bƛǾŜƭŀǊŜŀ Ǔƛ ŦƛƴƛǎŀǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƛ 

5. ĊntŁrirea Ἠi protejarea stratului de suport (figura 18) 

DupŁ aplicare, materialul trebuie sŁ se ´ntŁreascŁ corespunzŁtor pentru a asigura o 

rezistenἪŁ optimŁ. AceastŁ etapŁ presupune urmŁtorii paἨi: 

Å Protejarea suprafeѿei ´mpotriva uscŁrii rapide: suprafaἪa se acoperŁ cu folie de plastic 

sau se umezeἨte periodic pentru a preveni uscarea prea rapidŁ Ἠi apariἪia fisurilor. 

Å Evitarea solicitŁrilor premature: se restricἪioneazŁ traficul timp de cel puἪin 24-48 de 

ore p©nŁ la atingerea rezistenἪei minime necesare Ἠi pentru a preveni deteriorarea. 

Å Respectarea timpului de ´ntŁrire: ´n funcἪie de tipul de material folosit, timpul de 

uscare poate varia: 

a) ἨapŁ de ciment: 7-14 zile pentru placare cu gresie/faianἪŁ; 

b) ἨapŁ autonivelantŁ: 24-48 de ore, ´n funcἪie de grosime; 

c) beton armat: 21-28 de zile pentru placŁri rezistente. 
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Fig. 18. OƴǘŇǊƛǊŜŀ Ǔƛ ǇǊƻǘŜƧŀǊŜŀ ǎǘǊŀǘǳƭǳƛ ǎǳǇƻǊǘ 

6. Verificarea finalŁ Ἠi pregŁtirea pentru stratul de finisaj (figura 19) 

Ċnainte de aplicarea stratului de adeziv Ἠi a plŁcilor de finisaj (gresie, parchet etc.), 

stratul de suport trebuie sŁ fie pregŁtit urm©nd paἨii: 

Å Inspectarea suprafeѿei: se verificŁ dacŁ stratul de suport este curat, fŁrŁ fisuri sau 

denivelŁri.  

Å Testarea de umiditate: se verificŁ dacŁ suprafaἪa este complet uscatŁ, folosind un 

higrometru sau prin lipirea unei folii de plastic pentru 24 de ore (dacŁ apare condens, suprafaἪa 

este ´ncŁ umedŁ). 

Å Testarea planeitŁѿii: se utilizeazŁ un dreptar Ἠi nivela cu bulŁ de aer pentru a identifica 

eventualele abateri. 

Å Testarea aderenѿei: se verificŁ dacŁ stratul de bazŁ este suficient de dur Ἠi nu prezintŁ 

zone desprinse sau friabile. 

Å Aplicarea amorsei sau a grundului: dacŁ este necesar, se aplicŁ un strat de amorsŁ 

pentru a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa finisajului. 

Å ĊndepŁrtarea impuritŁѿilor: se curŁἪŁ praful Ἠi resturile de material pentru a asigura o 

aderenἪŁ optimŁ a stratului de finisaj. 
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Fig. 19. ±ŜǊƛŦƛŎŀǊŜŀ ŦƛƴŀƭŇ Ǔƛ ǇǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǇŜƴǘǊǳ ǎǘǊŀǘǳƭ ŘŜ ŦƛƴƛǎŀƧ 

Reguli de bazŁ pentru turnarea stratului de suport 

1. Stratul de suport va fi constituit dintr-o ἨapŁ de egalizare sau dintr-un strat de mortar, 

fie aplicatŁ direct pe suprafaἪa respectivŁ, fie deasupra stratului poliuretanic sau din polietilenŁ 

pentru izolaἪie fonicŁ. 

2. Stratul de suport elastic trebuie sŁ fie bine compactat, astfel ´nc©t sub ´ncŁrcŁrile din 

exploatare sŁ nu se taseze, provoc©nd degradarea ´mbrŁcŁmintei pardoselii.  

3. Stratul de suport rigid trebuie sŁ aibŁ suprafaἪa planŁ Ἠi netedŁ. Ċn zonele suprafeἪei ´n 

care apar neregularitŁἪi ce depŁἨesc abaterile admisibile, corectarea suprafeἪei se va face prin 

ἨpriἪuire, curŁἪare Ἠi spŁlare, dupŁ care se va aplica un mortar de ciment av©nd acelaἨi dozaj de 

ciment ca cel al stratului de suport respectiv.  

4. Stratul de suport se aplicŁ direct pe planἨeu ´n cazul straturilor din nisip sau mortar de 

ciment Ἠi dacŁ pardoseala nu trebuie sŁ ´ndeplineascŁ condiἪii speciale de confort termic Ἠi 

fonic. DacŁ suprafaἪa planἨeului este bine finisatŁ de la turnare (netedŁ, planŁ), ´mbrŁcŁmintea 

se poate aplica direct pe elementul de rezistenἪŁ, fŁrŁ intermediul stratului de suport. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este rolul stratului de suport/de bazŁ? 

2. Ce tipuri de materiale pot fi utilizate pentru realizarea stratului de suport/de bazŁ? 

3. Care sunt etapele principale ale turnŁrii Ἠi nivelŁrii acestui strat? 

4. Cum trebuie protejat stratul de bazŁ dupŁ turnare pentru a evita fisurarea? 

5. De ce este importantŁ aplicarea unui strat de amorsŁ ´nainte de turnare? 
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6. Ce instrumente se utilizeazŁ pentru testarea planeitŁἪii stratului de suport? 

7. Cum influenἪeazŁ umiditatea stratului de suport asupra aderenἪei materialelor de 

placare? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este abaterea admisibilŁ de planeitate pentru un strat de suport pe lungimea de 2 

metri? 

a) ±1 mm; 

b) ±2 mm; 

c) ±3 mm; 

d) ±4 mm. 

2. Ce se recomandŁ pentru prevenirea absorbἪiei apei din stratul de bazŁ de cŁtre betonul 

poros?  

a) aplicarea unei folii de plastic; 

b) umezirea uἨoarŁ a substratului; 

c) utilizarea unui strat de nisip; 

d) aplicarea directŁ a adezivului. 

3. C©t timp se recomandŁ a se evita traficul pe un strat de suport proaspŁt turnat?  

a) 6-12 ore; 

b) 24-48 de ore; 

c) 72-96 de ore; 

d) mai mult de 7 zile. 

4.  Pentru ´nlŁturarea bulelor de aer din beton sau Ἠape, se foloseἨte un _____________. 

5. DupŁ aplicarea mortarului, este important ca suprafaἪa sŁ fie _______________ pentru 

a preveni uscarea rapidŁ. 

6. SelecteazŁ douŁ metode eficiente pentru verificarea planeitŁἪii stratului de suport:  

a) utilizarea unei rigle de nivelare; 

b) mŁsurarea vizualŁ; 

c) folosirea unei nivele cu bulŁ de aer; 

d) estimarea prin atingere. 

7. AsociazŁ fiecare etapŁ a procesului de turnare a stratului de suport cu descrierea 

corespunzŁtoare. 

Etapa  Descrierea 

PregŁtirea suprafeἪei   Identificarea Ἠi repararea fisurilor Ἠi a golurilor. 

Aplicarea amorsei   ĊndepŁrtarea impuritŁἪilor Ἠi evaluarea stŁrii 
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suprafeἪei. 

Turnarea Ἠi ´ntinderea 

materialului  

 Acoperirea Ἠi protejarea ´mpotriva uscŁrii rapide Ἠi a 

deteriorŁrilor. 

Protejarea stratului de suport   Asigurarea unei aderenἪe optime prin utilizarea unui 

primer adecvat. 

  Distribuirea uniformŁ a materialului Ἠi compactarea 

acestuia. 
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уΦ [ǳŎǊŇǊƛ ŘŜ ǇǊŜƎŇǘƛǊŜ ŀ ǎǳǇƻǊǘǳƭǳƛ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

PregŁtirea corectŁ a suportului este importantŁ pentru durabilitatea Ἠi calitatea lucrŁrilor 

de placare. Fiecare tip de suport (pŁm©nt, beton, lemn) necesitŁ metode specifice de pregŁtire, 

´n funcἪie de caracteristicile materialului Ἠi de cerinἪele lucrŁrii. 

PregŁtirea suportului din pŁm©nt  

În cazul aplicŁrii unui strat de bazŁ peste un suport de pŁm©nt (de exemplu, pentru 

montarea pavajelor sau a placŁrilor exterioare), trebuie sŁ se asigure o bazŁ solidŁ Ἠi bine 

drenatŁ. 

Etapele de pregŁtire sunt cele descrise mai jos. 

Å Decopertarea ѽi curŁѿarea terenului: se ´ndepŁrteazŁ stratul vegetal, pietrele, 

rŁdŁcinile Ἠi alte impuritŁἪi. 

Å Compactarea terenului: se utilizeazŁ un cilindru compactor sau o placŁ vibratoare 

pentru a asigura o suprafaἪŁ stabilŁ. 

Å Realizarea stratului de suport: se aplicŁ un strat de balast, piatrŁ spartŁ sau nisip 

compactat, cu o grosime adecvatŁ pentru distribuirea uniformŁ a greutŁἪii. 

Å Nivelarea ѽi verificarea pantei: se asigurŁ o pantŁ corespunzŁtoare pentru scurgerea 

apei Ἠi se verificŁ planeitatea. 

Å Tratarea ´mpotriva umiditŁѿii (dacŁ este necesar): se pot adŁuga membrane geotextile 

sau straturi de nisip stabilizat pentru a preveni infiltrarea apei. 

Å Aplicarea unui strat de mortar de egalizare (dacŁ este necesar): ´n caz de placŁri 

rigide, se poate turna o ἨapŁ de ciment pentru a crea o suprafaἪŁ netedŁ Ἠi stabilŁ. 

 

Fig. 20. tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇƻǊǘǳƭǳƛ Řƛƴ ǇŇƳŃƴǘ 



 

44 

PregŁtirea suportului din beton (planἨee, pardoseli, fundaἪii) 

SuprafeἪele din beton trebuie sŁ fie solide, curate Ἠi nivelate pentru a asigura o bunŁ 

aderenἪŁ stratului de bazŁ Ἠi a preveni desprinderile sau fisurŁrile ulterioare. 

Etapele de pregŁtire sunt: 

Å CurŁѿarea suprafeѿei: se ´ndepŁrteazŁ praful, grŁsimile, resturile de beton, de adezivi 

sau alte impuritŁἪi prin mŁturare, aspirare sau spŁlare cu un jet de apŁ sub presiune. 

Å Evaluarea ѽi repararea defectelor: se identificŁ fisurile, golurile sau zonele friabile Ἠi 

se reparŁ cu mortare speciale sau cu rŁἨini epoxidice. 

Å Verificarea ѽi corectarea planeitŁѿii: se mŁsoarŁ abaterile de nivel Ἠi, dacŁ este 

necesar, se aplicŁ o ἨapŁ autonivelantŁ sau un strat de reglaj din mortar adeziv. 

Å Umezirea substratului (dacŁ este necesar): dacŁ betonul este foarte poros (absorbant), 

acesta se umezeἨte uἨor pentru a preveni absorbἪia rapidŁ a apei din adeziv. 

Å Aplicarea unui strat de amorsŁ: ´n funcἪie de materialul care urmeazŁ sŁ fie aplicat 

(ἨapŁ, adeziv, hidroizolaἪie), se foloseἨte un primer adecvat pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei 

stratului de bazŁ. 

 
 

a b 

Fig. 21. tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇƻǊǘǳƭǳƛ Řƛƴ ōŜǘƻƴ όŀύΤ ǇǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇƻǊǘǳƭǳƛ Řƛƴ ƭŜƳƴ όōύ 

PregŁtirea suportului din lemn 

Lemnul este un material natural, sensibil la umiditate, variaἪii de temperaturŁ Ἠi miἨcŁri 

structurale, de aceea trebuie pregŁtit corect pentru a preveni deformŁrile Ἠi deteriorarea ´n timp, 

asigur©nd astfel o bazŁ stabilŁ pentru aplicarea stratului de suport necesar placŁrii. 
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Etapele de pregŁtire sunt urmŁtoarele: 

Å CurŁѿarea ѽi degresarea suprafeѿei: se ´ndepŁrteazŁ praful, grŁsimile sau vechile 

straturi de vopsea sau de lac prin Ἠlefuire. 

Å Evaluarea ѽi repararea defectelor: se verificŁ rigiditatea plŁcilor de lemn (OSB, PAL, 

duἨumea), fisurile, nodurile desprinse Ἠi plŁcile se fixeazŁ ferm pentru a preveni miἨcŁrile Ἠi 

apariἪia fisurilor ´n placare; dacŁ este necesar, se aplicŁ chit pentru lemn. 

Å Tratarea lemnului ´mpotriva dŁunŁtorilor ѽi umiditŁѿii: se verificŁ zonele afectate Ἠi 

se aplicŁ soluἪii de protecἪie ´mpotriva mucegaiului, cariilor Ἠi umezelii. 

Å Verificarea stabilitŁѿii ѽi a rigidizŁrii: dacŁ lemnul este folosit ca suport pentru 

pardoseli, se verificŁ dacŁ este bine fixat pentru a preveni miἨcŁrile sau sc©rἪ©itul.  

Å Aplicarea unui strat de amorsŁ: se utilizeazŁ un primer compatibil cu lemnul pentru 

a reduce absorbἪia Ἠi a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa adezivului. 

Å Montarea unui strat de suport (dacŁ este necesar): se recomandŁ aplicarea unui strat 

rigid (plŁci de fibrociment sau gips-carton rezistent la umiditate) pentru a crea o suprafaἪŁ 

stabilŁ Ἠi adecvatŁ placŁrii. 

Å Hidroizolarea (pentru zonele umede): dacŁ placarea se face ´n bŁi sau ´n bucŁtŁrii, se 

aplicŁ o membranŁ hidroizolantŁ pentru protecἪie ´mpotriva umezelii. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce trebuie sŁ fie bine tasat Ἠi drenat pŁm©ntul ´nainte de turnarea stratului de bazŁ? 

2. Ce metode specifice de pregŁtire sunt necesare pentru suporturile din pŁm©nt, beton sau 

lemn? 

3. De ce lemnul trebuie tratat ´mpotriva umezelii Ἠi dŁunŁtorilor? 

4. Cum se reparŁ fisurile sau zonele deteriorate dintr-o suprafaἪŁ de beton? 

5. Cum se verificŁ Ἠi se asigurŁ panta necesarŁ pentru scurgerea apei? 

6. Când este necesar un strat suplimentar de suport? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

IndicŁ avantajele Ἠi dezavantajele fiecŁrui tip de suport Ἠi completeazŁ tabelul. 

Suport Avantaje Dezavantaje 

PŁm©nt   

Beton   

Lemn   
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9. Stabilirea cotei de nivel a pardoselii 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Cota de nivel a pardoselii reprezintŁ ´nŁlἪimea la care trebuie sŁ fie realizatŁ suprafaἪa 

pardoselii, mŁsuratŁ faἪŁ de un reper fix (cota zero) stabilit ´n proiect. Stabilirea cotei de nivel 

a pardoselii constŁ ´n determinarea ´nŁlἪimii exacte la care trebuie sŁ se afle pardoseala unei 

´ncŁperi sau a unei suprafeἪe de teren, ´n raport cu un reper prestabilit (nivel de referinἪŁ). 

 

Fig. 22. Determinarea cotei de nivel a pardoselii 

Etapele de stabilire a cotei de nivel a pardoselii 

1. Stabilirea unui reper de referinѿŁ (a cotei zero).  

De regulŁ, Ă+0,00ò sau Ăcota zeroò este reprezentatŁ de un nivel stabilit ´n proiect, cota 

se poate raporta la pardoseala finitŁ a unei ´ncŁperi sau la un alt element constructiv stabil. 

2. MŁsurarea ѽi trasarea cotei 

Se folosesc instrumente precum nivele optice, nivele laser sau rulete pentru a mŁsura Ἠi 

a marca ´nŁlἪimea corectŁ pe pereἪi sau pe structura de bazŁ, indic©nd cota la care trebuie sŁ 

ajungŁ pardoseala. 

3. Determinarea grosimii stratului de finisare 

Se iau ´n considerare toate straturile pardoselii, inclusiv hidroizolaἪia, termoizolaἪia, Ἠapa, 

adezivul Ἠi finisajul (gresie, parchet etc.). Se asigurŁ cŁ nivelul final coincide cu cel planificat 

în proiect. 

4. Verificarea planeitŁѿii 

Se folosesc rigle de control, nivele cu bulŁ de aer sau lasere pentru a verifica dacŁ 

suprafaἪa pregŁtitŁ respectŁ cota stabilitŁ. Se fac ajustŁri, dacŁ este necesar, prin adŁugarea unui 

material (ἨapŁ autonivelantŁ) sau prin Ἠlefuirea excesului. 
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5. Verificarea ѽi ajustarea nivelului cotei 

Se verificŁ din nou nivelul cu instrumentele de mŁsurŁ pentru a confirma respectarea 

cotei stabilite. Pentru verificare se utilizeazŁ: 

ǒ rigle metalice Ἠi nivele cu bulŁ de aer pentru suprafeἪe mici; 

ǒ nivelŁ opticŁ (teodolit, laser) pentru spaἪii mari Ἠi precizie ´naltŁ. 

Ċn cazul ´n care existŁ abateri, ele se corecteazŁ prin: 

ǒ turnarea unei Ἠape autonivelante pentru ajustŁri de p©nŁ la 5 mm; 

ǒ aplicarea unui strat de adeziv mai gros ´n cazul plŁcilor ceramice; 

ǒ folosirea unei Ἠape de beton mai groase dacŁ diferenἪele sunt mari. 

Calculul cotei de nivel a pardoselii  

Fiecare strat trebuie luat în considerare în calculul final: 

1) stratul de suport (placŁ de beton, pŁm©nt compactat etc.); 

2) hidroizolaἪia (´n bŁi, bucŁtŁrii, subsoluri, pe terase); 

3) termoizolaἪia sau fonoizolaἪia (polistiren extrudat, vatŁ mineralŁ etc.); 

4) Ἠapa de egalizare (ciment, ἨapŁ autonivelantŁ etc.); 

5) stratul de adeziv Ἠi finisajul (gresie, parchet etc.). 

Exemplu. Se presupune cŁ stratul de suport (placa de beton) are cota -8,0 cm faἪŁ de 

Ăcota zeroò. Straturile constructive sunt urmŁtoarele: 

ǒ termoizolaἪie = 3,0 cm; 

ǒ ἨapŁ de egalizare = 5,0 cm; 

ǒ hidroizolaἪie = 0,5 cm; 

ǒ adeziv = 0,5 cm; 

ǒ gresie = 1,0 cm. 

Cota finalŁ = cota stratului suport + grosimea tuturor straturilor: 

ḍ8,0 cm + 3,0 cm + 5,0 cm + 0,5 cm + 0,5 cm + 1,0 cm = +2,0 cm 

Astfel, pardoseala finalŁ va avea o cotŁ de +2,0 cm faἪŁ de nivelul iniἪial al plŁcii de 

beton. 

CondiἪii speciale pentru anumite tipuri de pardoseli 

Å Pardoseli ´ncŁlzite (cu apŁ sau electrice): se lasŁ loc pentru stratul de izolaἪie Ἠi 

conductele de ´ncŁlzire. 

Å BŁi ѽi terase: e nevoie de pante de scurgere corect realizate (1-2% ´nspre rigolŁ/sifon). 
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Å Hale industriale ѽi garaje: se folosesc betoane speciale Ἠi finisaje rezistente la traficul 

intens. 

Ċn cazul ´n care existŁ praguri, pardoseli diferite ´ntre ´ncŁperi sau cerinἪe speciale (de 

ex., drenaj), cota se ajusteazŁ corespunzŁtor. Este importantŁ respectarea toleranἪelor pentru 

planeitate Ἠi ´nŁlἪimi egale ´ntre ´ncŁperi. O mŁsurŁtoare imprecisŁ poate cauza probleme de 

funcἪionalitate, precum praguri inegale, uἨi care nu se ´nchid corect sau acumularea apei ´n 

unele zone.  

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ cota de nivel a pardoselii Ἠi cum este determinatŁ ´n cadrul unui proiect de 

construcἪie? 

2. Ce instrumente pot fi utilizate pentru mŁsurarea Ἠi marcarea cotei de nivel a pardoselii? 

3. De ce este importantŁ stabilirea unei cote de referinἪŁ (cotei zero) ´n procesul de execuἪie 

a pardoselii? 

4. Cum influenἪeazŁ diferitele straturi constructive (ἨapŁ, izolaἪie, finisaj) calculul cotei 

finale a pardoselii? 

5. Ce probleme pot apŁrea dacŁ cota de nivel a pardoselii nu este respectatŁ conform 

proiectului? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. DeterminŁ cota de nivel a pardoselii dacŁ se Ἠtie cŁ stratul de suport (placa de beton) 

are cota -12,50 cm faἪŁ de Ăcota zeroò. 

Straturile constructive: 

ǒ strat de ἨapŁ grosierŁ = 4,5 cm; 

ǒ strat termoizolant (polistiren extrudat) =3,0 cm; 

ǒ folie de protecἪie Ἠi hidroizolaἪie = 0,3 cm; 

ǒ ἨapŁ de egalizare = 5 cm; 

ǒ adeziv pentru gresie = 0,6 cm; 

ǒ gresie porἪelanatŁ = 1,2 cm. 

Calcule: ______________________________________________________________ 

RŁspuns: _____________________________________________________________ 

2. DacŁ, din motive tehnice, este necesarŁ reducerea cotei finale a pardoselii la +2,0 cm, 

care dintre urmŁtoarele soluἪii ar fi cea mai potrivitŁ pentru ajustare?  
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a) reducerea stratului de ἨapŁ de egalizare cu 1,1 cm; 

b) eliminarea completŁ a stratului de autonivelant Ἠi reducerea adezivului la 0,3 cm; 

c) înlocuirea termoizolaἪiei de 3,0 cm cu una de 2,0 cm Ἠi reducerea Ἠapei de egalizare 

cu 0,1 cm; 

d) reducerea grosimii gresiei de la 1,2 cm la 0,8 cm Ἠi reducerea Ἠapei de egalizare cu 

0,3 cm. 

ArgumenteazŁ rŁspunsul. ________________________________________________ 

_____________________________________________________________________ 
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млΦ tǊŜǇŀǊŀǊŜŀ ōŜǘƻŀƴŜƭƻǊ Ǔƛ ŀ ƳƻǊǘŀǊŜƭƻǊ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Prepararea betoanelor Ἠi a mortarelor este una dintre etapele principale ´n turnarea 

pardoselilor pentru lucrŁrile de placare, asigur©nd aderenἪa optimŁ a materialelor Ἠi 

durabilitatea construcἪiei. CunoaἨterea reἪetelor de preparare, a materialelor utilizate Ἠi a 

condiἪiilor de aplicare contribuie la realizarea unor finisaje de calitate.  

Prepararea betoanelor 

Compoziѿia betonului 

Å Ciment: liant hidraulic utilizat ´n prepararea betoanelor (ciment Portland cu rezistenἪŁ 

mare CEM I, ciment mix CEM II). 

Å Nisip: material granular ce contribuie la consistenἪa Ἠi rezistenἪa amestecului 

(granulaἪie de 0-8 mm). 

Å Pietriѽ sau agregate: sunt folosite ´n beton pentru a conferi rezistenἪŁ mecanicŁ (8-16 

mm sau 16-32 mm, ´n funcἪie de grosimea stratului). 

Å ApŁ: e necesarŁ pentru hidratarea cimentului Ἠi activarea reacἪiei chimice. 

Å Aditivi (opἪional): substanἪe chimice care ´mbunŁtŁἪesc proprietŁἪile amestecurilor 

(plastifianἪi, acceleratori de prizŁ etc.). 

Dozarea materialelor 

Se respectŁ proporἪiile materialului utilizat indicate ´n proiectul tehnic sau ´n fiἨa 

tehnologicŁ. Pentru un beton standard C20/25, proporἪiile tipice sunt: 1 parte ciment, 2 pŁrἪi 

nisip, 3 pŁrἪi pietriἨ, 0,5 pŁrἪi apŁ. 

Amestecarea materialelor 

a) OmogenizeazŁ componentele uscate (ciment Ἠi nisip) ´nainte de adŁugarea apei. 

b) Metoda manualŁ: amestecŁ mai ´nt©i nisipul Ἠi cimentul, apoi adaugŁ treptat apŁ Ἠi 

pietriἨ. Metoda mecanizatŁ: foloseἨte o betonierŁ sau un mixer pentru obἪinerea unui amestec 

omogen. 

c) A adaugŁ treptat apa pentru a obἪine o consistenἪŁ uniformŁ. 

d) AdaugŁ agregatele ´n mod controlat pentru a evita segregarea. 

Aplicarea ѽi ´ntŁrirea 

a) AplicŁ un strat de barierŁ de vapori, dacŁ este necesar, pentru spaἪii cu umiditate 

ridicatŁ, pardoseli pe pŁm©nt, pardoseli ´ncŁlzite. 

b) ToarnŁ betonul pe suprafaἪŁ Ἠi compacteazŁ-l cu vibratorul pentru a elimina aerul. 
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c) NiveleazŁ stratul cu dreptarul Ἠi finiseazŁ cu o driἨcŁ mecanicŁ sau manualŁ. 

d) RespectŁ timpul de prizŁ Ἠi condiἪiile de mediu pentru ´ntŁrirea corectŁ a betonului. 

e) AplicŁ metode de protecἪie ´mpotriva uscŁrii premature sau a temperaturilor 

extreme. 

Prepararea manualŁ a betonului  

Prepararea manualŁ a betonului cuprinde urmŁtoarele operaἪii (figura 23): 

a) AἨazŁ agregatele ´ntr-un loc plat. Apoi întinde-le uἨor cu o lopatŁ pentru a crea un 

strat de 20-25 cm. 

b) AdaugŁ cimentul peste agregate Ἠi ´ntinde-l peste nisip Ἠi pietriἨ p©nŁ c©nd le-ai 

acoperit complet. 

c) AmestecŁ cimentul cu agregatele cu ajutorul unei lopeἪi, apoi formeazŁ o ad©nciturŁ 

´n centru pentru adŁugarea apei. 

d) ToarnŁ apa ´n ad©ncitura formatŁ Ἠi aἨteaptŁ circa 15 minute pentru ca aceasta sŁ se 

infiltreze în agregate. 

e) AmestecŁ cu o lopata p©nŁ c©nd toate componentele uscate se combinŁ perfect. 

 

Fig. 23. tǊŜǇŀǊŀǊŜŀ ƳŀƴǳŀƭŇ ŀ ōŜǘƻƴǳƭǳƛ 

DupŁ ce ai preparat betonul, trebuie sa respecἪi c©teva sfaturi importante care vor asigura 

rezistenἪa Ἠi durabilitatea acestuia. Nerespectarea recomandŁrilor privind prepararea betonului 

poate duce la fisurarea generatŁ de tensiunea la tracἪiune sau chiar la desprinderea betonului. 

Procesul de preparare a betonului necesitŁ respectarea riguroasŁ a fiecŁrei etape pentru 

a asigura obἪinerea unui material de calitate, durabil Ἠi rezistent la solicitŁrile mecanice. De la 
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alegerea Ἠi pregŁtirea corespunzŁtoare a agregatelor p©nŁ la dozarea corectŁ a apei Ἠi 

omogenizarea completŁ a amestecului, fiecare detaliu influenἪeazŁ semnificativ rezultatul final. 

De asemenea, curŁἪarea atentŁ a echipamentelor Ἠi verificarea stŁrii materialelor contribuie la 

evitarea erorilor ce pot compromite durabilitatea betonului 

Prepararea mortarelor 

Compoziѿia mortarului 

Å Ciment: liant hidraulic utilizat la prepararea mortarelor (ciment Portland CEM I, 

ciment mix CEM II). 

Å Nisip: material granular fin ce contribuie la consistenἪa Ἠi rezistenἪa amestecului (de 

granulaἪie 0-4 mm). 

Å ApŁ: e necesarŁ pentru hidratarea cimentului Ἠi activarea reacἪiei chimice ´n 

compoziἪie. 

Å Aditivi (opἪional): substanἪe chimice care ´mbunŁtŁἪesc aderenἪa. 

Pentru obἪinerea unui amestec de calitate, trebuie de respectat paἨii descriἨi ´n 

continuare. 

1. Dozarea materialelor 

Se respectŁ proporἪiile indicate ´n proiectul tehnic sau ´n fiἨa tehnologicŁ a materialului 

utilizat. ProporἪiile tipice sunt: 1 parte ciment, 3-4 pŁrἪi nisip Ἠi 0,5 pŁrἪi apŁ (cantitatea de apŁ 

se ajusteazŁ pentru a obἪine o consistenἪŁ uἨor de lucrat). 

2. Amestecarea materialelor 

a) OmogenizeazŁ componentele uscate (cimentul Ἠi nisipul) ´nainte de adŁugarea apei. 

b) Metoda manualŁ: amestecŁ ´nt©i nisipul Ἠi cimentul, apoi adaugŁ treptat apa. 

c) Metoda mecanizatŁ: foloseἨte o betonierŁ sau un mixer pentru obἪinerea unui amestec 

omogen. 

d) AdaugŁ treptat apa pentru a obἪine o consistenἪŁ uniformŁ. 

3. Aplicarea ѽi ´ntŁrirea 

a) AplicŁ un strat de barierŁ de vapori, dacŁ este necesar, ´n spaἪiile cu umiditate ridicatŁ, 

pardoseli pe pŁm©nt, pardoseli ´ncŁlzite. 

b) ToarnŁ mortarul pe suprafaἪŁ Ἠi compacteazŁ-l cu un vibrator pentru a elimina aerul. 

c) NiveleazŁ stratul cu dreptarul Ἠi finiseazŁ-l cu o driἨcŁ mecanicŁ sau manualŁ. 

d) RespectŁ timpul de prizŁ Ἠi condiἪiile de mediu pentru o ´ntŁrire corectŁ a mortarului. 

e) AplicŁ metode de protecἪie ´mpotriva uscŁrii premature sau a temperaturilor extreme. 
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Prepararea mecanizatŁ a mortarului 

Prepararea mecanizatŁ a mortarului se efectueazŁ prin urmŁtoarele operaἪii (figura 24): 

a) CurŁἪŁ malaxorul. El trebuie sŁ fie fŁrŁ resturi de mortar sau apŁ. 

b) VerificŁ umiditatea nisipului. Acesta trebuie sa fie uscat ´nainte de a fi introdus ´n 

malaxor, ´n caz contrar cantitatea de apa poate varia ´n funcἪie de umiditatea nisipului. 

c) PregŁteἨte reἪeta de mortar. Ċn acest scop, adaugŁ ´n betonierŁ o treime din cantitatea 

de apŁ, apoi toatŁ cantitatea de nisip Ἠi toatŁ cantitatea de ciment. 

d) MalaxeazŁ timp de 3 minute, apoi adaugŁ treptat restul de apŁ Ἠi malaxeazŁ ´ncŁ 2-3 

minute, p©nŁ la omogenizare. 

e) DupŁ malaxarea Ἠi omogenizarea mortarului, testeazŁ consistenἪa acestuia, netezindu-

l cu lopata sau verificându-l cu mistria. 

f) DacŁ mortarul este prea fluid, la trecerea cu lopata se netezeἨte, iar apa se separŁ Ἠi 

iese la suprafaἪŁ. PoἪi verifica Ἠi cu mistria: un mortar prea fluid se va scurge din mistrie. Ċn 

acest caz trebuie sŁ reduci cantitatea de apŁ folositŁ. 

g) DacŁ mortarul este prea v©rtos, adaugŁ restul de apŁ Ἠi malaxeazŁ energic pentru a-l 

aduce la consistenἪa doritŁ. 

 

Fig. 24. tǊŜǇŀǊŀǊŜŀ ƳŜŎŀƴƛȊŀǘŇ ŀ ƳƻǊǘŀǊǳƭǳƛ 

Ajustarea consistenἪei mortarului previne defectele ulterioare, precum fisurarea sau 

desprinderea stratului obἪinut. Respectarea acestor paἨi Ἠi a indicaἪiilor de preparare nu doar cŁ 

asigurŁ calitatea lucrŁrii, ci Ἠi contribuie la longevitatea Ἠi siguranἪa construcἪiilor realizate. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele materiale utilizate pentru prepararea betoanelor Ἠi a mortarelor? 

2. Ce tipuri de mortare sunt utilizate ´n lucrŁrile de placare? 
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3. Care sunt operaἪiile de preparare a unui mortar adeziv? 

4. De ce este important sŁ respecἪi proporἪiile materialelor la prepararea betoanelor Ἠi a 

mortarelor? 

5. Cum influenἪeazŁ condiἪiile de mediu procesul de ´ntŁrire a betonului? 

6. Ce rol au aditivii ´n compoziἪia betoanelor Ἠi a mortarelor? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ diagrama Venn: 

Prepararea manualŁ a betonului  Prepararea mecanizatŁ a mortarului 

 

  



 

55 

ммΦ /ŜǊƛƴǚŜ ŘŜ ŎŀƭƛǘŀǘŜΣ ŘŜŦŜŎǘŜƭŜ ǇƻǎƛōƛƭŜ ŀƭŜ ǎǘǊŀǘǳǊƛƭƻǊ ŘŜ ǎǳǇƻǊǘ Ǔƛ 
remedierea acestora 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Un strat de suport realizat necorespunzŁtor poate duce la tasŁri neuniforme, fisurare sau 

pierderea capacitŁἪii portante. Respectarea normelor de calitate previne astfel de deficienἪe. 

Asigurarea calitŁἪii stratului de suport 

Pentru a asigura calitatea straturilor de suport, trebuie respectate un Ἠir de cerinἪe. 

1. Utilizarea unor agregate conforme cu standardele tehnice (piatrŁ spartŁ, balast, 

nisip). 

2. Betonul trebuie preparat conform reἪetelor stabilite, av©nd o compoziἪie echilibratŁ 

de ciment, agregate Ἠi apŁ. 

3. Mortarele utilizate pentru stratul de suport trebuie sŁ aibŁ consistenἪa 

corespunzŁtoare Ἠi aderenἪa potrivitŁ. 

4. Turnarea trebuie realizatŁ ´ntr-un strat uniform, evitând segregarea materialelor. 

5. Compactarea materialului pentru a elimina golurile de aer Ἠi a creἨte densitatea. 

6. Nivelarea trebuie realizatŁ cu un dreptar Ἠi cu o riglŁ vibratoare pentru a obἪine o 

suprafaἪŁ planŁ. 

7. Stratul de suport trebuie sŁ aibŁ grosimea specificatŁ ´n proiect, fŁrŁ abateri 

semnificative. 

8. Uniformitatea stratului trebuie verificatŁ prin mŁsurŁtori periodice pe ´ntreaga 

suprafaἪŁ. 

9. Ċn cazul betonului, pentru o ´ntŁrire corectŁ, se va menἪine umiditatea necesarŁ (prin 

stropire sau acoperire cu folie de protecἪie). 

10. Se va evita expunerea directŁ la soare sau la ´ngheἪ ´n primele zile de ´ntŁrire. 

11. Se vor efectua teste de compactare Ἠi de planeitate. 

12. Se vor efectua verificŁri de laborator privind rezistenἪa betonului. 

13. Se va inspecta vizual stratul de suport pentru identificarea eventualelor fisuri sau 

denivelŁri. 

ExecuἪia corectŁ, utilizarea unor materiale conforme Ἠi verificŁrile periodice asigurŁ un 

rezultat optim Ἠi reduc riscurile de deteriorare prematurŁ. 

Posibilele defecte ale straturilor de suport 

Ċn stratul de suport pot apŁrea defecte din cauza unor greἨeli de execuἪie, a utilizŁrii 

necorespunzŁtoare a materialelor sau a influenἪei factorilor de mediu. Cele mai frecvente 

defecte sunt descrise în continuare. 
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Fisuri ѽi crŁpŁturi 

Fisurile Ἠi crŁpŁturile (figura 25) pot fi cauzate de: 

ǒ uscarea rapidŁ a betonului sau a mortarului, inclusiv din cauza variaἪiilor de 
temperaturŁ;  

ǒ turnarea necorespunzŁtoare a stratului de suport; 

ǒ tensiuni mecanice sau ´ncŁrcŁri excesive, care depŁἨesc rezistenἪa stratului de suport. 

 

Fig. 25. CƛǎǳǊƛ Ǔƛ ŎǊŇǇŇǘǳǊƛ 

Prevenirea apariἪiei Ἠi remedierea fisurilor Ἠi a crŁpŁturilor pot fi realizate prin: 

a) injectarea fisurilor cu rŁἨini epoxidice pentru refacerea coeziunii materialului; 

b) aplicarea unui strat de nivelare pe bazŁ de ciment autonivelant; 

c) utilizarea rosturilor de dilataἪie pentru a preveni apariἪia fisurilor; 

d) respectarea etapelor de ´ntŁrire a materialului, menἪin©nd umiditatea 

corespunzŁtoare. 

Segregarea materialului  

Segregarea materialului (figura 26) poate fi cauzatŁ de: 

ǒ turnarea necorespunzŁtoare a betonului/mortarului sau amestecarea neuniformŁ a 

componentelor; 

ǒ excesul de apŁ ´n compoziἪia materialului; 

ǒ vibrarea insuficientŁ sau excesivŁ a betonului/mortarului ´n timpul turnŁrii. 

 

Fig. 26. Segregarea materialului 
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Prevenirea Ἠi remedierea segregŁrii materialului se realizeazŁ prin: 

a) refacerea stratului de suport prin ´ndepŁrtarea zonelor afectate Ἠi aplicarea unui strat 

nou; 

b) folosirea unei reἪete de beton echilibrate, evit©nd excesul de apŁ; 

c) aplicarea unei vibraἪii controlate pentru a asigura compactarea optimŁ. 

DenivelŁri 

DenivelŁrile de pe suprafaἪŁ (figura 27) pot fi cauzate de: 

ǒ nerespectarea cotelor de nivelare; 

ǒ aplicarea materialului într-un strat neuniform; 

ǒ deplasarea terenului de fundare. 

 

Fig. 27. 5ŜƴƛǾŜƭŇǊƛ 

Prevenirea Ἠi remedierea denivelŁrilor se face prin: 

a) aplicarea unei Ἠape autonivelante pentru corectarea suprafeἪei; 

b) utilizarea unor repere de nivel Ἠi verificarea periodicŁ a suprafeἪei ´n timpul 

execuἪiei; 

c) refacerea stratului de bazŁ cu un material mai rezistent dacŁ problema provine din 

tasarea terenului de fundare. 

Umiditate excesivŁ 

Umiditatea excesivŁ (figura 28) poate fi cauzatŁ de: 

ǒ infiltraἪii din cauza lipsei hidroizolaἪiei; 

ǒ umiditatea rezidualŁ a stratului de suport ´nainte de aplicarea finisajului; 

ǒ lipsa drenajului adecvat ´n cazul straturilor de bazŁ pentru drumuri sau platforme. 
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Fig. 28. ¦ƳƛŘƛǘŀǘŜ ŜȄŎŜǎƛǾŇ 

Remedierea umiditŁἪii excesive se realizeazŁ prin: 

a) aplicarea unui sistem de hidroizolaἪie adecvat; 

b) verificarea umiditŁἪii stratului de suport ´nainte de aplicarea stratului final; 

c) ´mbunŁtŁἪirea sistemului de drenaj pentru a preveni acumularea apei. 

Prin respectarea tehnologiilor de execuἪie, utilizarea materialelor adecvate Ἠi efectuarea 

unor verificŁri periodice, defectele pot fi prevenite sau remediate eficient. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ compactarea stratului de suport? 

2. Cum se verificŁ uniformitatea Ἠi grosimea stratului de suport? 

3. Care sunt cauzele principale ale fisurilor din stratul de suport? 

4. Cum poate fi prevenitŁ segregarea materialului ´n timpul turnŁrii? 

5. Ce metode se pot utiliza pentru remedierea unui strat de suport insuficient compactat? 

6. Cum se poate corecta o suprafaἪŁ denivelatŁ a acestui strat? 

7. Ce soluἪii existŁ pentru eliminarea umiditŁἪii excesive din stratul de suport? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

Ċnscrie ´n grilŁ cuvintele ´ncruciἨate Ἠi descoperŁ pe verticalŁ cuv©ntul-cheie. 

1. Procesul de comprimare a unui material prin eliminarea aerului.  

2. Material granular folosit ´n beton, cum ar fi nisipul sau pietriἨul.  
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3. Defect al stratului de suport cauzat de nerespectarea cotelor de nivelare. 

4. Instrument folosit pentru nivelarea betonului proaspŁt turnat.  

5. MetodŁ de prevenire a fisurilor prin separarea zonelor de turnare a betonului.  

6. Procesul de compactare a betonului pentru eliminarea aerului prins. 

7. Tip de fisurŁ apŁrutŁ ´n beton din cauza uscŁrii rapide.  

8. Fenomen cauzat de separarea componentelor betonului ´n timpul turnŁrii. 
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wŜŀƭƛȊŀǊŜŀ ƭǳŎǊŇǊƛƭƻǊ ŘŜ ƘƛŘǊƻƛȊƻƭŀǊŜ ŀ ǇŀǊŘƻǎŜƭƛƭƻǊ 

12. Materiale pentru hidroizolarea pardoselilor 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Hidroizolarea protejeazŁ suprafeἪele ´mpotriva umiditŁἪii, prevenind deteriorŁrile 

structurale Ἠi apariἪia mucegaiului. Este utilizatŁ at©t ´n interior (bŁi, bucŁtŁrii, subsoluri), c©t 

Ἠi ´n exterior (terase, balcoane). Alegerea corectŁ a materialelor de hidroizolare depinde de 

tipul suportului, expunerea la apŁ Ἠi solicitŁrile mecanice. ExistŁ mai multe tipuri de materiale 

utilizate, pe care le prezentŁm mai jos. 

Mortare ѽi ѽape hidroizolante. Sunt amestecuri pe 

bazŁ de ciment modificat cu polimeri, se aplicŁ peste 

substraturi minerale (beton, Ἠape) Ἠi oferŁ o hidroizolare 

solidŁ, fiind compatibile cu gresia. Se utilizeazŁ pentru 

spaἪii expuse la umiditate, bŁi, bucŁtŁrii, terase Ἠi balcoane, 

pentru a crea o suprafaἪŁ impermeabilŁ. 
 

Membrane poliuretanice lichide. Acestea se aplicŁ 

´n douŁ sau ´n mai multe straturi Ἠi formeazŁ o peliculŁ 

flexibilŁ, fŁrŁ ´mbinŁri, rezistentŁ la fisuri Ἠi la variaἪii de 

temperaturŁ. Sunt indicate pentru terase, balcoane Ἠi zone 

umede intens utilizate. 
 

HidroizolaἪii epoxidice. Se utilizeazŁ pentru spaἪii cu 

solicitare chimicŁ Ἠi mecanicŁ ridicatŁ (bucŁtŁrii 

industriale), form©nd o barierŁ impermeabilŁ, sunt 

compatibile cu sistemele de ´ncŁlzire prin pardosealŁ. Pot fi 

utilizate la hidroizolarea stratului de suport în zone expuse 

la umiditate (terase, bŁi, balcoane), dar este necesar sŁ se 

aplice un strat de protecἪie suplimentar, cum ar fi o ἨapŁ 

flotantŁ.  

HidroizolaἪii acrilice. Aceste materiale se utilizeazŁ pentru 

bŁi Ἠi bucŁtŁrii cu umiditate moderatŁ. Sunt aplicate prin 

pensulare sau prin pulverizare Ἠi formeazŁ o peliculŁ 

flexibilŁ, dar sunt mai puἪin rezistente mecanic. 
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Membrane bituminoase. Aceste membrane se realizeazŁ 

din bitum modificat cu polimeri. Sunt utilizate pentru zonele 

expuse la umiditate ridicatŁ, dar necesitŁ un strat protector 

(ἨapŁ) ´nainte de montarea pardoselii, deoarece nu sunt 

compatibile direct cu adezivii pentru gresie. 

 

Membrane PVC (policlorurŁ de vinil)/TPO 

(termoplastic olefinic) sau EPDM (etilen-propilen-dien-

monomer). Sunt materiale rezistente la radiaἪii UV Ἠi la 

apŁ, astfel pot preveni infiltrarea acesteia ´n structura 

inferioarŁ a pardoselii, dar nu sunt compatibile direct cu 

adezivii. Pot fi utilizate la hidroizolarea stratului de suport în 

zonele expuse la umiditate, dar este necesar sŁ se aplice un 

strat de protecἪie suplimentar, cum ar fi o ἨapŁ flotantŁ. 
 

Benzi de etanἨare pentru colἪuri Ἠi ´mbinŁri. Aceste benzi 

se utilizeazŁ la intersecἪiile dintre perete Ἠi pardosealŁ, ´n 

jurul sifoanelor Ἠi al scurgerilor, sunt compatibile cu 

hidroizolaἪiile lichide Ἠi previn infiltrarea apei în zonele 

critice. 

 

P©nzŁ din fibrŁ de sticlŁ. Este un material realizat din fibrŁ 

de sticlŁ sau poliester, utilizat pentru ´ntŁrirea sistemelor de 

hidroizolaἪie. P©nza se integreazŁ ´n straturile de 

hidroizolaἪie lichidŁ pentru a preveni fisurarea Ἠi a proteja 

zonele vulnerabile, precum colἪurile Ἠi rosturile. 

 

Caracteristicile de bazŁ ale materialelor hidroizolante 

ǒ Elasticitate: permite adaptarea la miἨcŁrile structurii fŁrŁ a crŁpa. 

ǒ RezistenѿŁ chimicŁ ѽi mecanicŁ: protejeazŁ ´mpotriva factorilor agresivi din mediu. 

ǒ Durabilitate: asigurŁ o protecἪie eficientŁ pe termen lung. 

ǒ Capacitate de aderare: permite aplicarea eficientŁ pe diferite tipuri de suprafeἪe. 

Metode de aplicare a materialelor hidroizolante 

a. Aplicare manualŁ (pensulare/rulare). Se foloseἨte pentru mortare hidroizolante, 

emulsii bituminoase sau vopsele impermeabile. Sunt necesare mai multe straturi pentru o 

protecἪie optimŁ. 

b. Aplicare prin turnare/pulverizare. Metoda se foloseἨte pentru rŁἨini poliuretanice 

sau vopsele impermeabile. AsigurŁ o acoperire uniformŁ Ἠi fŁrŁ ´mbinŁri. 

c. Aplicare prin sudurŁ termicŁ. Se foloseἨte pentru membrane bituminoase Ἠi 

PVC/TPO. Se realizeazŁ cu arzŁtoare sau cu aparate de sudurŁ termicŁ. 



 

62 

           

Fig. 29. Metode de aplicare a materialelor hidroizolante 

Beneficiile hidroizolaἪiei pardoselilor 

ǒ Previne infiltrarea apei Ἠi formarea umezelii. 

ǒ CreἨte durabilitatea pardoselii Ἠi a stratului de suport. 

ǒ Reduce riscul de fisuri Ἠi de degradare prematurŁ a finisajelor. 

ǒ ĊmbunŁtŁἪeἨte confortul Ἠi siguranἪa spaἪiilor interioare. 

Fiecare material are proprietŁἪi specifice, iar respectarea tehnologiei de aplicare Ἠi 

utilizarea materialelor de calitate vor asigura o protecἪie de lungŁ duratŁ ´mpotriva infiltraἪiilor 

Ἠi a degradŁrii premature a pardoselilor. ExistŁ produse de hidroizolaἪie Ăinteligenteò, care 

presupun tehnologii avansate. De exemplu, unele membrane lichide conἪin indicatori de 

culoare care se schimbŁ pe mŁsurŁ ce produsul se usucŁ, facilit©nd aplicarea uniformŁ Ἠi 

identificarea zonelor ce necesitŁ atenἪie suplimentarŁ. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate pentru hidroizolare? 

2. Ce caracteristici trebuie sŁ aibŁ un material hidroizolant eficient? 

3. Care sunt principalele metode de aplicare a hidroizolaἪiilor lichide? 

4. De ce este importantŁ hidroizolarea spaἪiilor umede? 

5. Care sunt avantajele utilizŁrii hidroizolaἪiilor lichide comparativ cu membranele 

bituminoase? 

6. Cum influenἪeazŁ condiἪiile climatice alegerea materialelor hidroizolante? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

Alege materialele pentru hidroizolare ́ n funcἪie de destinaἪia ´ncŁperii Ἠi completeazŁ rubricile 

tabelului. 
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DestinaἪia Materialul recomandat Caracteristicile materialului  

BŁi Ἠi bucŁtŁrii 

 

  

Subsoluri  

 

  

Terase Ἠi balcoane 
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моΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ƘƛŘǊƻƛȊƻƭŀǚƛŜƛ ǎǳǇǊŀŦŜסŜƭƻǊ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Procesul de realizare a hidroizolaἪiei suprafeἪelor orizontale presupune aplicarea unui 

sistem de protecἪie ´mpotriva umiditŁἪii, prevenind deteriorarea structurii de suport, apariἪia 

mucegaiului, a umezelii sau a eroziunii. HidroizolaἪia implicŁ aplicarea unui sistem de protecἪie 

ce creeazŁ o barierŁ impermeabilŁ sub stratul de gresie sau de faianἪŁ, asigur©nd astfel 

durabilitatea Ἠi eficienἪa lucrŁrilor de finisaj. 

Etapele procesului tehnologic de realizare a hidroizolaἪiei 

1. Evaluarea suprafeѿei 

Ċn aceastŁ etapŁ se examineazŁ atent suprafaἪa pentru a identifica posibilele fisuri, 

denivelŁri sau zone umede Ἠi se testeazŁ capacitatea de absorbἪie a apei pentru a stabili 

tratamentul potrivit. De asemenea, se verificŁ dacŁ materialul de suport este compatibil cu 

hidroizolaἪia ce urmeazŁ a fi aplicatŁ. 

2. Repararea defectelor 

DacŁ este necesar, fisurile Ἠi crŁpŁturile se umplu cu 

mortare sau rŁἨini speciale pentru a asigura uniformitatea 

stratului de suport. DenivelŁrile se corecteazŁ prin Ἠlefuire sau 

aplicare a unor straturi de egalizare, iar pe zonele afectate de 

mucegai se aplicŁ soluἪii antifungice sau alte tratamente 

specifice. 
 

3. CurŁѿarea suprafeѿei 
Ċnainte de aplicarea hidroizolaἪiei, suprafaἪa trebuie 

curŁἪatŁ bine de praf, murdŁrie Ἠi grŁsimi pentru a asigura o 

bunŁ aderenἪŁ a materialelor. Se poate folosi apŁ sub presiune 

sau soluἪii speciale de curŁἪare pentru ´ndepŁrtarea 

impuritŁἪilor, dar este important ca suprafaἪa sŁ fie complet 

uscatŁ ´nainte de aplicarea hidroizolaἪiei. 
 

4. Aplicarea amorsei 

Se aplicŁ un strat de amorsŁ cu pensula, trafaletul sau 

prin pulverizare, pentru a uniformiza absorbἪia suprafeἪei Ἠi a 

´mbunŁtŁἪi fixarea hidroizolaἪiei. Stratul aplicat se lasŁ sŁ se 

usuce aproximativ 2 ore ´nainte de a continua lucrŁrile.  
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5. Aplicarea stratului de hidroizolaѿie 

DacŁ se utilizeazŁ membrane lichide, acestea se aplicŁ 

în 2-3 straturi. Între straturi trebuie respectat timpul de uscare 

(aproximativ 2 ore). Este important ca fiecare strat nou sŁ fie 

aplicat perpendicular pe cel anterior, pentru a obἪine o acoperire 

uniformŁ.  

6. Aplicarea benzii de etanѽare 

Pentru a preveni apariἪia fisurilor la ´mbinŁrile dintre 

pereἪi Ἠi ἨapŁ, se aplicŁ o bandŁ de etanἨare impermeabilŁ. 

Aceasta trebuie acoperitŁ cu al doilea strat de hidroizolaἪie 

pentru o protecἪie optimŁ. DupŁ ce banda s-a uscat timp de 3-4 

ore, se poate începe placarea.   

7. Verificarea ѽi protejarea stratului hidroizolant 

Se verificŁ dacŁ stratul aplicat este uniform Ἠi fŁrŁ 

defecte, apoi hidroizolaἪia se protejeazŁ pentru a preveni 

deteriorŁrile cauzate de lovituri, zg©rieturi sau de condiἪiile de 

mediu. 
 

Tehnici de aplicare a hidroizolaἪiei 

ǅ Membranele bituminoase sunt materiale flexibile din bitum modificat, armate cu 

fibrŁ de sticlŁ sau poliester, utilizate frecvent pentru terase. Se aplicŁ prin: 

ǒ lipire la cald, utiliz©nd un arzŁtor cu flacŁrŁ pentru a topi stratul inferior al 

membranei, asigur©nd astfel o aderenἪŁ fermŁ la suport; 

ǒ autolipire prin presare, fŁrŁ utilizarea unei surse de cŁldurŁ, ceea ce le face mai 

sigure pentru aplicare ´n spaἪii ´nchise sau pe substraturi sensibile la temperaturi ridicate. 

Recomandare. SuprafaἪa de suport trebuie sŁ fie uscatŁ, curatŁ Ἠi tratatŁ cu un strat de 

grund bituminos pentru o aderenἪŁ optimŁ. 

ǅ HidroizolaἪiile lichide (pe bazŁ de poliuretan, acril, silicon sau ciment modificat cu 

polimeri) creeazŁ un strat continuu, flexibil Ἠi impermeabil. Se aplicŁ ´n straturi succesive prin: 

ǒ pensulare, metodŁ utilizatŁ pentru detalii complexe, muchii Ἠi colἪuri; 

ǒ rulare cu trafaletul ï tehnicŁ eficientŁ pentru suprafeἪe plane, asigur©nd o distribuἪie 

uniformŁ a materialului; 

ǒ pulverizare, metodŁ rapidŁ Ἠi uniformŁ, recomandatŁ pentru suprafeἪe extinse. 

Recomandare. Aplicarea trebuie realizatŁ ´n cel puἪin douŁ straturi, respect©nd timpul 

de uscare dintre aplicŁri pentru a preveni fisurile Ἠi reducerea eficienἪei hidroizolaἪiei. 

ǅ Mortarele hidroizolante sunt amestecuri pe bazŁ de ciment, cu adaosuri speciale 

pentru impermeabilizare. Se aplicŁ pe suprafeἪele preumezite prin: 
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ǒ mistrie ï aplicare manualŁ, utilizatŁ mai ales pe pardoseli. 

ǒ torcretare ï aplicare mecanizatŁ cu ajutorul aerului comprimat, asigur©nd o aderenἪŁ 

mai bunŁ Ἠi o distribuἪie uniformŁ a materialului. 

Recomandare. SuprafeἪele trebuie sŁ fie umede (dar fŁrŁ exces de apŁ) ´nainte de 

aplicare pentru a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa mortarului. 

ǅ Aditivii pentru betoane sunt substanἪe chimice introduse direct ´n compoziἪia 

betonului ´n timpul preparŁrii, conferindu-i proprietŁἪi de impermeabilizare Ἠi rezistenἪŁ sporitŁ 

la apŁ. 

Recomandare. Dozajul aditivilor trebuie respectat conform instrucἪiunilor 

producŁtorului pentru a nu compromite rezistenἪa mecanicŁ Ἠi lucrabilitatea betonului. 

Fiecare metodŁ de hidroizolare are aplicaἪii specifice, iar alegerea celei potrivite 

depinde de tipul construcἪiei, condiἪiile de mediu Ἠi cerinἪele de durabilitate. 

 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele etape ale procesului tehnologic de realizare a hidroizolaἪiei? 

2. De ce este importantŁ pregŁtirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea hidroizolaἪiei? 

3. Ce factori influenἪeazŁ alegerea materialului de hidroizolare? 

4. Cum influenἪeazŁ utilizarea amorsei asupra aderenἪei stratului hidroizolant? 

5. Ce metode pot fi utilizate pentru repararea fisurilor apŁrute ´n substrat? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

Pentru fiecare material hidroizolant din prima coloanŁ indicŁ litera tehnicii de aplicare 

corespunzŁtoare din coloana a doua.  

Materiale hidroizolante 
Tehnici de aplicare a 

hidroizolaἪiei 

ǒ ἧape hidroizolante ______ 

ǒ Membrane lichide pe bazŁ de ciment ______ 

ǒ HidroizolaἪii acrilice ______ 

ǒ Membrane PVC/TPO ______ 

ǒ Membrane bituminoase ______ 

ǒ RŁἨini poliuretanice ______ 

ǒ Emulsii bituminoase ______ 

ǒ Vopsele impermeabile ______ 

a) prin pensulare 

b) prin rulare 

c) prin turnare 

d) prin pulverizare 

e) prin sudurŁ termicŁ 
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14. Hidroizolarea cu materiale în rulou 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Hidroizolarea pardoselilor este esenἪialŁ pentru a preveni pŁtrunderea apei Ἠi 

deteriorarea stratului de suport. Ċn cazul pardoselilor placate cu gresie, faianἪŁ sau alte plŁci 

ceramice, se folosesc materiale hidroizolante sub formŁ de rulou, care oferŁ o protecἪie 

eficientŁ ´mpotriva umezelii.  

Tipuri de materiale hidroizolante în rulou  

Membrane bituminoase 

Membrana bituminoasŁ (figura 30) este un material hidroizolant modern, realizat dintr-

un strat de bitum modificat cu polimeri, armat cu fibrŁ de sticlŁ sau poliester, care asigurŁ 

protecἪie ´mpotriva infiltraἪiilor de apŁ. Se aplicŁ pe suportul din beton, peste care se adaugŁ 

obligatoriu o ἨapŁ armatŁ cu plasŁ metalicŁ Ἠi un sistem hidroizolant compatibil (mortar 

hidroizolant flexibil), urmat de un adeziv flexibil Ἠi plŁci ceramice. 

 

Fig. 30. Structura membranei bituminoase 

Tipuri de membrane bituminoase: 

a) APP (Atactic Polypropylene ï polipropilenŁ atacticŁ): rezistenἪŁ bunŁ la temperaturi 

ridicate Ἠi radiaἪii UV. 

b) SBS (Styrene-Butadiene-Styrene ï stiren-butadienŁ-stiren): flexibilitate crescutŁ la 

temperaturi scŁzute. 

Caracteristici: 

ǒ Impermeabilizare excelentŁ Ἠi durabilitate ridicatŁ. 
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ǒ RezistenἪŁ mare la temperaturi extreme (existŁ tipuri pentru frig Ἠi tipuri pentru 

cŁldurŁ). 

ǒ Se poate aplica ´n mai multe straturi prin lipire termicŁ sau prin metode autoadezive. 

ǒ RezistenἪŁ mecanicŁ bunŁ, suport©nd traficul Ἠi greutatea finisajului. 

C©nd se poate folosi membrana bituminoasŁ sub plŁci ceramice? 

- DacŁ este acoperitŁ cu o ѽapŁ de protecѿie. Membrana bituminoasŁ trebuie protejatŁ 

printr-un strat de ἨapŁ armatŁ sau autonivelantŁ, pe care se poate lipi gresia. 

- Ċn zone exterioare (terase, balcoane, parcŁri). ProtejatŁ de o ἨapŁ, poate oferi 

hidroizolaἪie eficientŁ. 

- Ċn bŁi ѽi ´n spaѿii umede. Poate fi folositŁ ca strat hidroizolant sub ἨapŁ, dar nu direct 

sub adezivul pentru plŁci. 

Membrane PVC 

Membranele PVC sunt materiale moderne fabricate 

din policlorurŁ de vinil Ἠi sunt apreciate pentru flexibilitatea, 

durabilitatea Ἠi uἨurinἪa ´n aplicare. Se aplicŁ pe suportul de 

beton, peste care se adaugŁ obligatoriu un strat de protecἪie  

Ἠi un sistem hidroizolant compatibil (mortar hidroizolant 

flexibil), urmat de un adeziv flexibil Ἠi plŁci ceramice. 
 

Caracteristici: 

ǒ Impermeabilitate ridicatŁ, prevenind eficient infiltraἪiile. 

ǒ Sunt rezistente la abraziune Ἠi la factorii mecanici. 

ǒ Se adapteazŁ uἨor la miἨcŁrile structurale, contracἪii Ἠi dilatŁri. 

ǒ Grosimea este variabilŁ ´n funcἪie de cerinἪele proiectului (´ntre 1,2 mm Ἠi 2 mm). 

ǒ Compatibilitate cu diverse tipuri de substraturi, inclusiv beton, lemn sau metal. 

Membranele PVC sunt utilizate ´n hidroizolarea suprafeἪelor expuse la umiditate 

ridicatŁ, precum: 

a) terase Ἠi balcoane, ´nainte de aplicarea unui strat protector Ἠi a finisajului final; 

b) subsoluri Ἠi fundaἪii, pentru protecἪia ´mpotriva apei subterane; 

c) hale industriale Ἠi zone comerciale cu trafic intens, unde este necesarŁ o hidroizolaἪie 

durabilŁ. 
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Membrane TPO 

Membranele TPO sunt materiale hidroizolante 

moderne, realizate dintr-un amestec de polipropilenŁ Ἠi 

cauciuc etilen-propilenic. Aceste membrane sunt recunoscute 

pentru durabilitatea lor, rezistenἪa la factori externi Ἠi impactul 

ecologic redus. Se aplicŁ pe suportul de beton, peste care se 

adaugŁ obligatoriu o ἨapŁ armatŁ sau un strat de protecἪie 

(mortar hidroizolant flexibil), urmat de un adeziv flexibil Ἠi 

plŁci ceramice.  

Caracteristici: 

ǒ Sunt foarte rezistente la radiaἪiile solare Ἠi la variaἪiile mari de temperaturŁ. 

ǒ Se adapteazŁ uἨor la miἨcŁrile structurale, fŁrŁ a se crŁpa sau a se deteriora. 

ǒ Au o duratŁ de exploatare lungŁ Ἠi necesitŁ ´ntreἪinere minimŁ. 

ǒ Sunt materiale reciclabile Ἠi nu conἪin substanἪe toxice. 

Membranele TPO pot fi utilizate ca strat hidroizolant sub pardoseli placate, ´nsŁ nu 

direct sub plŁcile ceramice, ´n special pentru: 

a) terase Ἠi balcoane, unde este necesarŁ o protecἪie ´mpotriva infiltrŁrii apei; 

b) spaἪii umede, precum bŁi sau zone tehnice, unde se impune o hidroizolaἪie 

performantŁ. 

Membrane EPDM 

Membranele EPDM sunt materiale hidroizolante 

realizate din cauciuc sintetic, recunoscute pentru elasticitatea 

ridicatŁ, durabilitatea excepἪionalŁ Ἠi rezistenἪa la condiἪii 

climatice extreme. Se aplicŁ pe suportul de beton, peste care se 

adaugŁ obligatoriu o ἨapŁ armatŁ sau un strat de protecἪie 

(mortar hidroizolant flexibil), urmat de un adeziv flexibil Ἠi 

plŁci ceramice. 

 

 

Caracteristici: 

ǒ Au o capacitate de ´ntindere ridicatŁ, de p©nŁ la 300%, adapt©ndu-se uἨor la miἨcŁrile 

structurale, contracἪii Ἠi dilatŁri, fŁrŁ a se crŁpa sau a se deteriora. 

ǒ Sunt extrem de rezistente la radiaἪiile UV, ´ngheἪ, ploi Ἠi variaἪii de temperaturŁ (de 

la -40ÁC p©nŁ la +120ÁC). 

ǒ Pot avea o duratŁ de exploatare de peste 50 de ani, cu ´ntreἪinere minimŁ. 

ǒ AsigurŁ o protecἪie eficientŁ ´mpotriva apei Ἠi umezelii, chiar Ἠi ´n condiἪii extreme. 

ǒ Flexibilitate ´n timp: ´Ἠi menἪin flexibilitatea chiar Ἠi dupŁ mulἪi ani de utilizare, fŁrŁ 

sŁ devinŁ casante. 

Membrana EPDM poate fi utilizatŁ ca strat hidroizolant sub pardoseli placate, ´nsŁ nu 

direct sub plŁcile ceramice, ´n special pentru: 



 

71 

a) terase Ἠi balcoane, unde este necesarŁ o protecἪie eficientŁ ´mpotriva apei; 

b) zone umede (de ex. bŁi, spaἪii tehnice), unde hidroizolaἪia trebuie sŁ fie permanentŁ 

Ἠi durabilŁ; 

c) pardoseli exterioare expuse intemperiilor, datoritŁ rezistenἪei la temperaturi extreme. 

Etapele tehnologice de aplicare a membranelor hidroizolante în rulou 

1. PregŁtirea suportului 

Se curŁἪa suprafaἪa de praf, grŁsimi Ἠi alte impuritŁἪi, se reparŁ fisurile sau denivelŁrile 

Ἠi se usucŁ complet substratul. 

2. Aplicarea grundului 

Se aplicŁ un strat de grund (amorsŁ) special pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei membranei. 

3. Montarea membranelor 

Se desfŁἨoarŁ membrana Ἠi se aliniazŁ corect pe suprafaἪŁ, apoi se fixeazŁ prin 

termosudare sau lipire, asigur©nd suprapunerea marginilor cu cel puἪin 10 cm pentru a preveni 

infiltraἪiile. 

4. Sigilarea rosturilor ѽi a colѿurilor 

Zonele critice (colἪuri, rosturi, ´mbinŁri) trebuie tratate suplimentar cu benzi 

hidroizolante sau straturi suplimentare. 

5. Testarea hidroizolaѿiei 

Se realizeazŁ un test cu apŁ sau de presiune pentru a verifica etanἨeitatea. 

Pentru pardoseli placate cu gresie sau faianἪŁ, se recomandŁ utilizarea membranelor 

hidroizolante subἪiri, special concepute pentru astfel de aplicaἪii, deoarece oferŁ protecἪie 

eficientŁ ´mpotriva apei Ἠi o duratŁ de viaἪŁ lungŁ. Aceasta este o membranŁ hidroizolatoare 

tristratificatŁ, realizatŁ din polipropilenŁ/polietilenŁ, destinatŁ protejŁrii pardoselilor, av©nd o 

grosime de peste 200 mm Ἠi fiind disponibilŁ ´n role de 30Ĭ1 m Ἠi 5Ĭ1 m. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele tipuri de materiale hidroizolante în rulou? 

2. Care sunt metodele de aplicare a membranelor hidroizolante în rulou? 

3. Ce avantaje oferŁ hidroizolaἪia cu membrane bituminoase? 

4. De ce membrana bituminoasŁ nu se aplicŁ direct sub plŁcile ceramice? 

5. Ce straturi intermediare trebuie aplicate ´ntre membranŁ Ἠi plŁcile ceramice pentru o 

aderenἪŁ adecvatŁ? 
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   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ tabelul, specific©nd caracteristicile fiecŁrui tip de membranŁ hidroizolantŁ.  

Material  Elasticitate Durabilitate  Flexibilitate AplicaἪii recomandate 

MembranŁ 

bituminoasŁ 

 

    

Membrane 

EPDM  

 

    

Membrane 

PVC  

 

    

Membrane 

TPO  
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15. Hidroizolarea cu masticuri 

   INFORMEAZŀ-TE!  

 

Hidroizolarea cu masticuri reprezintŁ o soluἪie modernŁ Ἠi eficientŁ pentru protejarea 

pardoselilor ´mpotriva infiltraἪiilor de apŁ. Pentru pardoselile placate, hidroizolarea este 

esenἪialŁ pentru a preveni deteriorarea materialelor de construcἪie, apariἪia mucegaiului Ἠi 

compromiterea rezistenἪei ´n timp. 

Masticurile hidroizolante sunt materiale lichide sau semifluide care, odatŁ aplicate, 

formeazŁ un strat continuu, etanἨ Ἠi flexibil, capabil sŁ reziste variaἪiilor de temperaturŁ Ἠi 

factorilor de mediu. Acestea asigurŁ o barierŁ impermeabilŁ, fiind recomandate pentru 

utilizarea în hidroizolarea pardoselilor placate. 

Tipuri de masticuri  

ExistŁ mai multe tipuri de masticuri, o parte dintre ele fiind enumerate ´n tabelul de mai 

jos. 

Mastic bituminos: flexibil, pe bazŁ de bitum, rezistent la apŁ 

Ἠi temperaturi extreme, utilizat frecvent pentru hidroizolarea 

teraselor Ἠi a bazinelor de apŁ.  

 

Mastic cauciucat: elastic, fabricat din cauciuc sintetic, 

potrivit pentru rosturile de dilatare, suprafeἪele supuse 

miἨcŁrilor sau vibraἪiilor, precum terasele Ἠi balcoanele. 

 

Mastic poliuretanic: foarte aderent, rezistent la substanἪe 

chimice, umezealŁ Ἠi radiaἪii UV; e folosit pe suprafeἪe din 

beton, metal sau lemn, are durabilitate ridicatŁ, flexibilitate Ἠi 

capacitatea de a prelua miἨcŁrile structurale. 
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Mastic siliconic: flexibil Ἠi durabil, utilizat ´n baie, bucŁtŁrie, 

pentru etanἨarea rosturilor din jurul chiuvetelor, cŁzilor Ἠi 

cabinei de duἨ, pentru aderenἪŁ excelentŁ, rezistenἪŁ la 

mucegai Ἠi intemperii. 

 

Mastic acrilic, pe bazŁ de polimeri acrilici, acest tip de mastic 

este utilizat pentru etanἨarea interioarŁ, ´n spaἪii precum 

bucŁtŁriile sau zonele semiumede. Este uἨor de aplicat, se 

poate vopsi, are un cost redus. 

 

Mastic epoxidic: foarte rezistente la substanἪe chimice Ἠi 

temperaturi extreme, fiind utilizat pentru spaἪii industriale, 

laboratoare, uzine Ἠi platforme de producἪie. 

 

 

Etapele tehnologice de aplicare a hidroizolaἪiei cu masticuri 

1. PregŁtirea suprafeѿei 

Se curŁἪŁ suprafaἪa de praf, murdŁrie, grŁsimi sau 

alte impuritŁἪi. DacŁ existŁ fisuri, se reparŁ Ἠi se umplu 

rosturile pentru a asigura un substrat uniform. Se aplicŁ un 

strat de amorsŁ, dacŁ este necesar, pentru a ´mbunŁtŁἪi 

aderenἪa masticului. 

 

2. Aplicarea masticului hidroizolant 

Se aplicŁ un strat uniform pe suprafaἪŁ cu 

pensula/trafaletul sau prin turnare Ἠi ´ntindere, nivel©ndu-se 

cu un Ἠpaclu sau mistrie. Pentru suprafeἪele mari se aplicŁ 

metoda prin pulverizare, asigur©nd o distribuἪie omogenŁ. 

Ċn funcἪie de material, pot fi necesare mai multe straturi 

succesive pentru o protecἪie optimŁ. 
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3. Uscarea ѽi protecѿia stratului hidroizolant 

Timpul de uscare indicat de producŁtor pentru 

fiecare strat aplicat trebuie respectat cu stricteἪe Ἠi trebuie 

de evitat expunerea prematurŁ la umiditate sau trafic intens. 

Ċn caz de necesitate, poate fi aplicat un strat de protecἪie 

suplimentar, cum ar fi nisipul sau membranele speciale. 

 

Avantajele utilizŁrii masticurilor hidroizolante 

ǒ Aplicare uἨoarŁ Ἠi adaptabilitate la suprafeἪele neregulate sau dificil accesibile. 

ǒ MetodŁ fŁrŁ ´mbinŁri, elimin©ndu-se riscul infiltraἪiilor ´ntre f©Ἠii. 

ǒ Flexibilitate ridicatŁ, compens©ndu-se miἨcŁrile structurale Ἠi variaἪiile de 

temperaturŁ. 

ǒ AderenἪŁ excelentŁ pe multiple tipuri de suport, inclusiv beton, metal Ἠi lemn. 

ǒ RezistenἪŁ la factori de mediu precum radiaἪiile UV, substanἪele chimice Ἠi 

´ngheἪul/dezgheἪul. 

Hidroizolarea cu masticuri reprezintŁ o alternativŁ eficientŁ Ἠi flexibilŁ pentru metodele 

tradiἪionale, oferind protecἪie optimŁ ´mpotriva umiditŁἪii datoritŁ capacitŁἪii lor de a acoperi 

suprafeἪe complexe fŁrŁ ´mbinŁri. Astfel, masticurile sunt o soluἪie modernŁ Ἠi eficientŁ pentru 

hidroizolarea diverselor structuri. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele tipuri de masticuri hidroizolante Ἠi ce caracteristici au? 

2. Ce rol are stratul de amorsŁ ´n aplicarea masticurilor hidroizolante? 

3. Ce metode de aplicare a masticurilor hidroizolante cunoἨti? 

4. De ce masticurile sunt recomandate pentru suprafeἪele neregulate? 

5. Care sunt principalele avantaje ale hidroizolaἪiei cu masticuri ´n comparaἪie cu alte 

metode? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

Activitate în grup  

1. DeterminaἪi avantajele Ἠi dezavantajele fiecŁrui tip de mastic dupŁ criteriile: rezistenἪa la 

apŁ, durabilitatea, aplicabilitatea Ἠi costul. CompletaἪi tabelul de mai jos. 
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Tipul 

masticului 
Avantaje Dezavantaje 

Bituminos   

Poliuretanic   

Acrilic    

Siliconic   

2. RealizaἪi o prezentare, descriind ce tip de mastic este cel mai potrivit pentru: a) bŁi; b) 

bucŁtŁrii; c) terase; d) balcoane; e) subsoluri. 
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16. Hidroizolarea cu mortare din amestec uscat 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Hidroizolarea cu mortare din amestec uscat este o metodŁ eficientŁ Ἠi durabilŁ, utilizatŁ 

pentru protecἪia pardoselilor ´mpotriva infiltrŁrii apei Ἠi pentru protejarea stratului de suport 

´mpotriva deteriorŁrii. 

Mortarele hidroizolante din amestec uscat sunt produse predozate, care necesitŁ doar 

adŁugarea apei sau a unui component lichid ´nainte de aplicare. Acestea conἪin ciment, nisip 

fin, adaosuri minerale Ἠi aditivi speciali, care conferŁ proprietŁἪi de impermeabilizare. 

        

Fig. 31. Mortare hidroizolante din amestec uscat 

Tipuri de mortare din amestec uscat 

ExistŁ mai multe tipuri de mortare din amestec uscat. 

Å Mortare rigide impermeabile. Sunt formate pe bazŁ de ciment Ἠi aditivi hidroizolanἪi, 

care, dupŁ ´ntŁrire, creeazŁ o barierŁ solidŁ Ἠi impermeabilŁ ´mpotriva apei. DatoritŁ 

compoziἪiei lor, aceste mortare nu permit miἨcŁri structurale semnificative, de aceea sunt 

recomandate pentru suprafeἪe rigide, unde flexibilitatea nu este necesarŁ. Se aplicŁ ´n special 

pe suprafeἪe verticale Ἠi pardoseli expuse la umiditate, oferind o protecἪie de lungŁ duratŁ 

´mpotriva infiltrŁrii apei. 

Å Mortare elastice monocomponente. Aceste mortare sunt formate pe bazŁ de ciment, 

polimeri Ἠi aditivi pentru creἨterea flexibilitŁἪii, se aplicŁ uἨor, prin gletuire sau pensulare, dar 

posedŁ o elasticitate mai redusŁ comparativ cu cele bicomponente. Se utilizeazŁ pentru 

hidroizolarea suprafeἪelor expuse la umiditate Ἠi dilatŁri moderate (de ex., bŁi, terase mici, 

balcoane). 

Å Mortare elastice bicomponente. Sunt formate dintr-un component solid (pulbere 

uscatŁ pe bazŁ de ciment) Ἠi un component lichid (rŁἨinŁ polimericŁ), sunt mai durabile Ἠi mai 

rezistente dec©t cele monocomponente, dar necesitŁ mai multŁ atenἪie la preparare Ἠi aplicare. 

OferŁ elasticitate Ἠi aderenἪŁ superioarŁ, fiind indicate pentru suprafeἪe expuse la fisuri, vibraἪii 

sau dilatŁri mari (de ex., terase, balcoane, piscine). 

Å Mortare hidroizolante osmotice. Aceste mortare permit difuzia vaporilor de apŁ, 

prevenind acumularea umezelii Ἠi formarea condensului. Ele pŁtrund ´n structura betonului Ἠi 
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devin parte integrantŁ a acestuia, asigur©nd o protecἪie durabilŁ ´mpotriva infiltraἪiilor. Sunt 

utilizate ´n special pentru hidroizolarea structurilor subterane Ἠi a pereἪilor expuἨi constant la 

umiditate. 

Etapele tehnologice de aplicare a hidroizolaἪiei cu mortare din amestec uscat 

1. PregŁtirea suprafeѿei 

Se curŁἪŁ substratul de praf, murdŁrie, eflorescenἪe 

sau uleiuri Ἠi se umezeἨte suprafaἪa pentru a preveni 

absorbἪia excesivŁ a apei din mortar. DacŁ existŁ  fisuri, 

acestea se reparŁ Ἠi se umplu rosturile pentru a asigura o 

suprafaἪŁ uniformŁ.  

2. Prepararea ѽi aplicarea mortarului hidroizolant 

Mortarul se amestecŁ conform indicaἪiilor 

producŁtorului, utiliz©nd apŁ curatŁ Ἠi un malaxor, apoi se 

aplicŁ primul strat uniform cu o gletierŁ sau o pensulŁ. Se 

lasŁ un timp de uscare ´ntre straturi, conform 

recomandŁrilor producŁtorului, apoi se aplicŁ al doilea strat 

perpendicular pe primul pentru a ´mbunŁtŁἪi etanἨeitatea. 

Pentru asigurarea unei prize optime, este necesar sŁ se 

protejeze straturile aplicate prin menἪinerea umiditŁἪii. 

 

3. ĊntŁrirea ѽi verificarea hidroizolaѿiei 

Se va evita expunerea hidroizolaἪiei la factori 

agresivi ´n primele zile dupŁ aplicare, iar etanἨeitatea se 

verificŁ prin testul cu apŁ sau prin inspecἪie vizualŁ a 

suprafeἪei. DacŁ este necesar, se va aplica un strat de finisaj 

pentru protecἪia finalŁ. 
 

Avantajele utilizŁrii mortarelor hidroizolante din amestec uscat 

ǒ Durabilitate ridicatŁ Ἠi rezistenἪŁ excelentŁ la apŁ Ἠi la substanἪele chimice. 

ǒ AderenἪŁ bunŁ pe beton, pe zidŁrie Ἠi pe alte substraturi minerale. 

ǒ Permeabilitate la vapori, permiἪ©ndu-le suprafeἪelor sŁ respire. 

ǒ Aplicare relativ simplŁ, fŁrŁ necesitatea unor echipamente speciale. 

ǒ RezistenἪŁ mecanicŁ mare, suport©nd ´ncŁrcŁrile Ἠi solicitŁrile structurale. 

DatoritŁ diversitŁἪii tipurilor disponibile Ἠi proprietŁἪilor lor specifice, aceste mortare sunt 

utilizate într-o gamŁ largŁ de aplicaἪii. Respectarea strictŁ a etapelor tehnologice Ἠi alegerea 

materialului potrivit asigurŁ o hidroizolaἪie durabilŁ Ἠi eficientŁ. O tehnicŁ eficientŁ folositŁ la 

aplicarea unui strat de material (de exemplu, un strat de mortar sau membranŁ) ´ntr-o direcἪie 

Ἠi apoi aplicarea unui alt strat ´n direcἪie perpendicularŁ (sau ´n unghi) faἪŁ de primul strat, 
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asigurŁ o acoperire mai uniformŁ a tensiunilor, elimin©nd zonele vulnerabile Ἠi oferind o 

protecἪie mai mare ´mpotriva infiltrŁrii apei. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele tipuri de mortare hidroizolante utilizate pentru pardoseli placate? 

2. Ce diferenἪe existŁ ´ntre mortarele rigide impermeabile Ἠi mortarele elastice hidroizolante? 

3. De ce este importantŁ umezirea substratului ´nainte de aplicarea mortarului hidroizolant? 

4. Care sunt etapele principale ´n aplicarea hidroizolaἪiei cu mortare din amestec uscat? 

5. Ce rol joacŁ aplicarea stratului ´ncruciἨat la hidroizolarea cu mortare?    

6. Care sunt principalele avantaje ale utilizŁrii mortarelor hidroizolante comparativ cu alte 

metode? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ enunἪurile de mai jos. 

1. Mortarele rigide impermeabile sunt realizate pe bazŁ de ____________ Ἠi ___________. 

2. Mortarele rigide impermeabile creeazŁ o barierŁ _______________ Ἠi _____________ 

împotriva apei. 

3. Mortarele rigide nu permit __________ Ἠi nu sunt potrivite pentru suprafeἪe __________. 

4. Mortarele elastice monocomponente conἪin ____________ Ἠi ___________ pentru a creἨte 

flexibilitatea. 

5. Mortarele elastice monocomponente se aplicŁ prin _____________ sau ______________, 

fiind uἨor de utilizat. 

6. Comparativ cu mortarele bicomponente, mortarele monocomponente au o elasticitate 

______________ Ἠi o rezistenἪŁ ___________. 

7. Mortarele elastice bicomponente conἪin un component ____________ Ἠi un component 

______________. 

8. Mortarele elastice bicomponente sunt indicate pentru suprafeἪe expuse la ____________ 

Ἠi la ____________. 

9. Mortarele osmotice permit trecerea ______________ Ἠi previn formarea _____________. 
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10. Mortarele osmotice sunt utilizate pentru hidroizolarea structurilor _____________ Ἠi a 

suprafeἪelor expuse la _______________. 
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мтΦ /ŜǊƛƴǚŜ ŘŜ ŎŀƭƛǘŀǘŜ ŀ ƭǳŎǊŇǊƛƭƻǊ ŘŜ ƘƛŘǊƻƛȊƻƭŀǊŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

O execuἪie incorectŁ a lucrŁrilor de hidroizolare poate duce la deteriorarea stratului de 

suport, la desprinderea plŁcilor ceramice, la apariἪia umezelii Ἠi chiar la pierderi economice 

semnificative. Pentru a preveni astfel de probleme, este esenἪialŁ respectarea cerinἪelor privind 

calitatea materialelor, precum Ἠi aplicarea corectŁ a sistemelor de hidroizolare. Alegerea 

materialelor adecvate Ἠi respectarea etapelor tehnologice asigurŁ durabilitatea Ἠi eficienἪa 

pardoselilor placate, contribuind la rezistenἪa ´n timp a construcἪiei. 

CerinἪe privind calitatea pentru hidroizolaἪii 

Pentru a garanta eficienἪa hidroizolaἪiilor, trebuie respectate un Ἠir de cerinἪe. 

Å AderenѿŁ perfectŁ la substrat. Materialele de hidroizolare trebuie sŁ adere ferm pe 

suprafaἪa de suport pentru a preveni infiltraἪiile Ἠi desprinderile. SuprafaἪa trebuie sŁ fie curatŁ 

Ἠi uscatŁ, adicŁ lipsitŁ de praf, grŁsimi sau alte impuritŁἪi. 

Å Continuitate a stratului de protecѿie. Stratul hidroizolator trebuie sŁ fie uniform Ἠi 

fŁrŁ goluri sau discontinuitŁἪi, ´n special ´n zonele critice, precum colἪurile Ἠi rosturile. Se 

recomandŁ suprapunerea straturilor ´n zonele de ´mbinare pentru a evita apariἪia punctelor 

slabe. 

Å RezistenѿŁ la apŁ ѽi la umiditate. Materialele utilizate trebuie sŁ fie impermeabile Ἠi 

sŁ reziste la expunerea ´ndelungatŁ la umiditate. Este important ca hidroizolaἪia sŁ nu-Ἠi piardŁ 

proprietŁἪile ´n timp. 

Å Elasticitate ѽi flexibilitate. HidroizolaἪiile trebuie sŁ suporte dilatŁri, contracἪii Ἠi 

vibraἪii fŁrŁ a se crŁpa sau a se deteriora. AceastŁ caracteristicŁ este esenἪialŁ ´n zonele supuse 

miἨcŁrilor structurale, cum ar fi miἨcŁrile seismice. 

Å Durabilitate în timp. Materialele Ἠi tehnicile utilizate trebuie sŁ ofere o protecἪie pe 

termen lung, fŁrŁ reparaἪii frecvente. Se recomandŁ utilizarea unor materiale de calitate ´naltŁ 

Ἠi aplicarea corectŁ a acestora. 

Tehnici de verificare Ἠi control al calitŁἪii 

Pentru a garanta eficienἪa lucrŁrilor de hidroizolare, se folosesc o serie de tehnici de 

verificare. 

ǒ Inspecѿia vizualŁ: se analizeazŁ cu atenἪie suprafaἪa hidroizolatŁ pentru a identifica 

eventualele defecte, precum fisuri, goluri, zone neuniforme sau desprinderi ale stratului. 

ǒ Testul cu apŁ: se aplicŁ o cantitate controlatŁ de apŁ pe suprafaἪa hidroizolatŁ, pentru 

a observa dacŁ apar infiltraἪii sau zone cu scurgeri. Se poate face un test de imersiune, 

menἪin©nd o peliculŁ de apŁ pe suprafaἪŁ pentru o anumitŁ perioadŁ. 
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ǒ MŁsurŁtori de umiditate: se utilizeazŁ dispozitive speciale pentru a mŁsura nivelul 

de umiditate a substratului, ´nainte Ἠi dupŁ aplicarea hidroizolaἪiei. Este important ca suportul 

sŁ fie complet uscat pentru a asigura o aderenἪŁ optimŁ. 

ǒ Verificarea aderenѿei: se folosesc teste mecanice asupra stratului de hidroizolaἪie, 

aplic©nd forἪe de tracἪiune pentru a evalua dacŁ acesta aderŁ corect la suport. 

 

Fig. 32. ¢ŜƘƴƛŎƛ ŘŜ ǾŜǊƛŦƛŎŀǊŜ ŀ ŎŀƭƛǘŇǚƛƛ 

Respectarea cerinἪelor de calitate 

Pentru a respecta cerinἪele privind calitatea, trebuie respectate urmŁtoarele etape: 

a. PregŁtirea suportului: curŁἪarea Ἠi nivelarea suprafeἪei pentru o aderenἪŁ optimŁ. 

b. Aplicarea grundului, care ´mbunŁtŁἪeἨte aderenἪa hidroizolaἪiei la suport. 

c. Aplicarea stratului hidroizolator prin ´ntindere uniformŁ a materialului (mastic, 

membranŁ, strat lichid). 

d. Sigilarea rosturilor ѽi a colѿurilor pentru asigurarea continuitŁἪii stratului. 

e. Testarea hidroizolaѿiei: verificare prin metode specifice (test de imersiune, test cu 

apŁ sub presiune). 

Respectarea cerinἪelor privind calitatea materialelor folosite Ἠi a lucrŁrilor de 

hidroizolare este esenἪialŁ pentru prevenirea problemelor cauzate de umiditate Ἠi pentru 

prelungirea duratei de viaἪŁ a construcἪiilor. O hidroizolaἪie corect realizatŁ asigurŁ confortul 

Ἠi siguranἪa utilizatorilor, reduc©nd costurile de ´ntreἪinere Ἠi necesitatea reparaἪiilor pe termen 

lung. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ hidroizolarea corectŁ a unei construcἪii? 

2. Care sunt principalele cerinἪe privind calitatea hidroizolaἪiilor? 

3. Ce tipuri de hidroizolaἪii existŁ Ἠi unde sunt utilizate? 

4. Care sunt etapele tehnologice de aplicare a hidroizolaἪiei? 

5. Ce metode de verificare Ἠi control al calitŁἪii se folosesc pentru hidroizolaἪii? 
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   EVALUEAZŀ-TE!  

IdentificŁ termenii folosind urmŁtoarele definiἪii, care corespund procesului de hidroizolare.  

1. Eliminarea prafului Ἠi a impuritŁἪilor de pe suprafaἪŁ. 

2. Procesul de acoperire a fisurilor Ἠi de uniformizare a substratului. 

3. SubstanἪŁ aplicatŁ pentru creἨterea aderenἪei materialului hidroizolant. 

4. Zone vulnerabile la infiltraἪii, care trebuie protejate suplimentar. 

5. Procedura prin care se aplicŁ straturile de material hidroizolant. 

6. Etapa de verificare a eficienἪei hidroizolaἪiei.  

1. C _ _ _ _ _ _ _  

2. R _ _ _ _ _ _ _ _ 

3. A _ _ _ _ _   

4. E _ _ _ _ _ _ _  

5. A _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

6. T _ _ _ _ _ _  
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муΦ 5ŜŦŜŎǘŜƭŜ ǇƻǎƛōƛƭŜ ŀƭŜ ƘƛŘǊƻƛȊƻƭŇǊƛƛ Ǔƛ ǊŜƳŜŘƛŜǊŜŀ ŀŎŜǎǘƻǊŀ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Ċn hidroizolaἪie pot apŁrea defecte din diverse cauze, cum ar fi execuἪia incorectŁ, 

utilizarea materialelor neadecvate sau expunerea la factori de mediu agresivi. Identificarea Ἠi 

remedierea rapidŁ a defectelor menἪine eficienἪa sistemului de hidroizolaἪie. 

Principalele defecte ale hidroizolaἪiei 

Printre cele mai frecvente defecte se numŁrŁ urmŁtoarele: 

Å Fisuri ѽi crŁpŁturi, care pot apŁrea din cauza miἨcŁrilor structurale sau a contracἪiei 

materialelor. 

Å Delaminarea stratului hidroizolator, ce se manifestŁ prin desprinderea hidroizolaἪiei 

de substrat, cauzatŁ de aderenἪŁ slabŁ sau de umiditatea rezidualŁ. 

Å Puncte slabe ´n ´mbinŁri ѽi ´n rosturi, care pot cauza infiltrarea apei în zonele 

vulnerabile. 

Å Bule de aer ѽi umflŁturi, ce se formeazŁ atunci c©nd hidroizolaἪia nu a fost aplicatŁ 

corect sau suportul nu a fost uscat corespunzŁtor. 

Å Deteriorarea mecanicŁ: hidroizolaἪia poate fi deterioratŁ din cauza impactului fizic, 

a uzurii sau a expunerii la razele UV. 

 

Fig. 33. 5ŜŦŜŎǘŜ ŀƭŜ ƘƛŘǊƻƛȊƻƭŀǚƛŜƛ 

Cauzele apariἪiei defectelor 

Defectele hidroizolaἪiei pot fi generate de mai mulἪi factori, printre care: 

a) aplicarea incorectŁ a materialelor hidroizolante; 

b) lipsa unui strat de suport pregŁtit corespunzŁtor; 
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c) utilizarea unor produse de calitate joasŁ sau nepotrivite pentru condiἪiile de mediu; 

d) expunerea la variaἪii extreme de temperaturŁ; 

e) nerespectarea timpului de uscare Ἠi de ´ntŁrire a materialelor aplicate. 

Metode de remediere a defectelor 

Pentru fiecare tip de defect existŁ soluἪii specifice de remediere. 

Å Repararea fisurilor ѽi a crŁpŁturilor. Se utilizeazŁ masticuri elastice sau mortare 

hidroizolante pentru a sigila zonele afectate. 

Å Reaplicarea stratului hidroizolator. Ċn cazul delaminŁrii, se ´ndepŁrteazŁ stratul 

afectat Ἠi se aplicŁ un nou strat dupŁ pregŁtirea adecvatŁ a suportului. 

Å ĊntŁrirea ´mbinŁrilor ѽi a rosturilor. În acest scop se pot folosi benzi hidroizolante 

speciale de consolidare a acestora. 

Å ĊnlŁturarea bulelor ѽi refacerea stratului hidroizolator. Zonele afectate se decupeazŁ 

Ἠi se reaplicŁ materialul hidroizolant conform specificaἪiilor tehnice. 

Å Protejarea hidroizolaѿiei ´mpotriva deteriorŁrilor mecanice. AceastŁ mŁsurŁ de 

remediere presupune utilizarea unor straturi de protecἪie suplimentare, cum ar fi plŁcile de 

protecἪie sau acoperirile elastice. 

Prevenirea apariἪiei defectelor 

Pentru a evita apariἪia defectelor hidroizolaἪiei, este important sŁ se respecte 

urmŁtoarele mŁsuri preventive: 

a. Alegerea materialelor potrivite: utilizarea unor produse de calitate, adecvate pentru 

condiἪiile specifice ale construcἪiei. 

b. PregŁtirea corespunzŁtoare a suprafeѿei: asigurarea unui substrat curat, uscat Ἠi bine 

nivelat. 

c. Respectarea instrucѿiunilor de aplicare: aplicarea corectŁ a materialelor, conform 

recomandŁrilor producŁtorului. 

d. Aplicarea testelor de control: verificarea hidroizolaἪiei ´nainte de finalizarea lucrŁrii, 

prin metode specifice. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele defecte ale hidroizolaἪiei Ἠi cauzele apariἪiei acestora? 

2. Ce soluἪii pot fi aplicate pentru remedierea fisurilor Ἠi a crŁpŁturilor dintr-o 

hidroizolaἪie? 

3. De ce este importantŁ testarea hidroizolaἪiei dupŁ aplicare? 

4. Ce rol joacŁ materialele utilizate ´n prevenirea defectelor hidroizolaἪiei? 
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   EVALUEAZŀ-TE!  

Test de evaluare 

1. DeterminŁ dacŁ urmŁtoarele afirmaἪii sunt adevŁrate (A) sau false (F). 

a) Delaminarea stratului hidroizolator este cauzatŁ exclusiv de variaἪiile extreme de 

temperaturŁ. (____) 

b) Aplicarea incorectŁ a materialelor hidroizolante poate duce la apariἪia bulelor de 

aer Ἠi a umflŁturilor. (____) 

2. Ce metodŁ presupune utilizarea unui dispozitiv pentru mŁsurarea umiditŁἪii? 

a) inspecἪia vizualŁ 

b) testul cu apŁ 

c) verificarea aderenἪei 

d) mŁsurŁtorile de umiditate 

3. Verificarea aderenἪei se face prin aplicarea unei ________________ pentru a evalua 

rezistenἪa stratului de hidroizolaἪie. 

4. Pe suprafaἪa unei hidroizolaἪii recent aplicate au apŁrut umflŁturi Ἠi desprinderi. Care ar 

putea fi cauzele acestui defect Ἠi ce soluἪii vei propune pentru remedierea problemei? 

_______________________________________________________________________ 

_______________________________________________________________________ 

_______________________________________________________________________ 

5. AranjeazŁ materialele ´n ordinea corectŁ, respect©nd logica aplicŁrii. Ċnscrie cifrele din 

imagine ´n coloana liberŁ a tabelului. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 HidroizolaἪie flexibilŁ pe bazŁ de ciment 

 AmorsŁ 

 Adeziv ´mbunŁtŁἪit deformabil 

 ἧapŁ grosierŁ 

 PlasŁ din fibrŁ de sticlŁ 

 Mortar de nivelare 

 Chit de rosturi epoxidic antiacid 

 Mortar de reparaἪie cu prizŁ rapidŁ 

 Silicon acetic de etanἨare 

 Strat din beton armat 

 Mozaic 
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[ǳŎǊŇǊƛ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƭƻǊ 

мфΦ aŀǘŜǊƛŀƭŜ ǇŜƴǘǊǳ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜŀ ǓŀǇŜƭƻǊ ǳƳŜŘŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa umedŁ reprezintŁ un strat de suport ´n finisarea pardoselilor, av©nd rolul de a 

oferi o suprafaἪŁ netedŁ Ἠi uniformŁ pentru aplicarea finisajelor precum gresia. ἧapa este 

folositŁ din considerentul cŁ betonul pe care va fi pusŁ pardoseala este puἪin rezistent la 

umiditate Ἠi nu oferŁ o barierŁ bunŁ ´mpotriva schimbŁrilor de temperaturŁ sau a zgomotelor.  

ἧapele umede sunt obἪinute dintr-un amestec omogen de mai multe componente, fiecare 

av©nd un rol specific ´n determinarea proprietŁἪilor finale. ἧapele umede includ componentele 

descrise în tabelul de mai jos. 

Ciment ī component principal care conferŁ rezistenἪŁ mecanicŁ Ἠi 

durabilitate Ἠapei Ἠi asigurŁ o fixare solidŁ pe stratul de suport, 

prevenind apariἪia fisurilor Ἠi a desprinderilor. Cel mai des se utilizeazŁ: 

ǒ ciment Portland, care asigurŁ o rezistenἪŁ ´naltŁ; 

ǒ ciment cu ´ntŁrire rapidŁ, utilizat pentru lucrŁri care necesitŁ uscare 

rapidŁ; 

ǒ ciment cu aditivi, care conἪine adaosuri minerale pentru o 

lucrabilitate mai bunŁ Ἠi durabilitate sporitŁ.  

Nisip ḍ aglomerant ce contribuie la compactarea Ἠapei 

Ἠi la obἪinerea unei suprafeἪe uniforme. Trebuie sŁ aibŁ o granulaἪie 

uniformŁ ´ntre 0,2 mm Ἠi 4 mm. Aceasta asigurŁ o distribuire uniformŁ 

a materialului ´n amestec Ἠi o aderenἪŁ bunŁ ´ntre particule. Pentru 

Ἠapele umede poate fi utilizat: 

ǒ nisipul de r©u, cu granulaἪie finŁ Ἠi uniformŁ, care asigurŁ obἪinerea 

unei suprafeἪe netede; 

ǒ nisipul de carierŁ, care poate fi utilizat dacŁ este bine spŁlat Ἠi fŁrŁ 

impuritŁἪi. 
 

Aditivi ī substanἪe chimice sau naturale, adŁugate ´n compoziἪia Ἠapei 

pentru a-i ´mbunŁtŁἪi proprietŁἪile mecanice Ἠi de aplicare. AceἨtia pot 

influenἪa rezistenἪa, flexibilitatea, timpul de prizŁ, aderenἪa Ἠi 

durabilitatea stratului de ἨapŁ. Cel mai des, pentru Ἠapele umede se 

utilizeazŁ urmŁtorii aditivi: 

ǒ plastifianἪi, care ´mbunŁtŁἪesc lucrabilitatea, reduc©nd cantitatea de 

apŁ necesarŁ (de ex., la Ἠapele autonivelante pentru a asigura o 

aplicare uniformŁ); 

ǒ superplastifianἪi, care cresc fluiditatea fŁrŁ segregarea 

componentelor, asigur©nd o aplicare uniformŁ (de ex., ´n Ἠape de 

´naltŁ performanἪŁ sau autonivelante); 

ǒ acceleratori de prizŁ, care grŁbesc ´ntŁrirea Ἠapei, utili ´n condiἪii de 

temperaturi scŁzute sau pentru termene scurte; 
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ǒ ´nt©rzietori de prizŁ, care prelungesc timpul de lucru al Ἠapei, 

evitând formarea rosturilor reci; 

ǒ aditivi pentru impermeabilizare ce protejeazŁ Ἠapa ´mpotriva 

umiditŁἪii Ἠi a infiltraἪiilor de apŁ (de ex., ´n bŁi, bucŁtŁrii sau terase 

exterioare); 

ǒ aditivi autonivelanἪi, care asigurŁ o ´ntindere uniformŁ a Ἠapei, 

elimin©nd denivelŁrile (de ex., la Ἠape autonivelante ´nainte de 

montarea pardoselii); 

ǒ aditivi pentru aderenἪŁ, care ´mbunŁtŁἪesc aderenἪa Ἠapei la substrat, 

prevenind delaminarea; se aplicŁ ´nainte de turnarea Ἠapei, mai ales 

pe suprafeἪe netede sau neabsorbante (de ex., la aplicarea Ἠapelor 

peste betonul vechi). 

 

Polimeri (rŁἨini sintetice) ī se utilizeazŁ ´n special la Ἠapele aplicate 

pe suprafeἪe critice (de ex., ceramicŁ veche). ĊmbunŁtŁἪesc flexibilitatea 

Ἠi aderenἪa Ἠapei la substrat Ἠi cresc rezistenἪa la umiditate Ἠi la agenἪii 

chimici.  

Cel mai des se utilizeazŁ rŁѽinile epoxidice sau rŁѽinile poliuretanice, 

care asigurŁ obἪinerea unui strat de suport impermeabil Ἠi aderent. 
 

Fibre de armare ī se folosesc pentru o armare suplimentarŁ a Ἠapei cu 

scopul de a preveni fisurarea Ἠi a-i creἨte durabilitatea. Fibrele frecvent 

folosite sunt: 

ǒ fibre din polipropilenŁ, care previn fisurarea de contracἪie Ἠi cresc 
rezistenἪa la impact; 

ǒ fibre din sticlŁ sau din oἪel, care oferŁ rezistenἪŁ mecanicŁ 
suplimentarŁ, mai ales ´n zonele cu trafic intens. 

 

Plase de armare ḍ se fixeazŁ ´n interiorul stratului de ἨapŁ pentru a 

distribui uniform tensiunile Ἠi a preveni posibila fisurare cauzatŁ de 

contracἪia la uscare. 

 

Anhidritul (sulfat de calciu)  se utilizeazŁ ´n spaἪii interioare uscate (nu sunt 

recomandate ´n bŁi sau zone umede), se usucŁ rapid Ἠi sunt mai flexibile dec©t cele pe bazŁ de 

ciment. 

Apa activeazŁ reacἪia de hidratare a cimentului Ἠi conferŁ lucrabilitate amestecului. Apa 

trebuie sŁ fie fŁrŁ impuritŁἪi sau substanἪe chimice agresive, cu o temperaturŁ moderatŁ de 10-

25ÁC. Raportul apŁ/ciment trebuie sŁ fie controlat cu precizie (de regulŁ, ´ntre 0,4 Ἠi 0,6). 

Apa prea rece poate ´ncetini procesul de hidratare, prelungind timpul de ´ntŁrire. Apa 

prea caldŁ poate accelera priza, reduc©nd lucrabilitatea Ἠi cresc©nd riscul de fisurare. 

Raportul apŁ/ciment prea mare face ca Ἠapa sŁ fie prea fluidŁ, scade rezistenἪa ei 

mecanicŁ Ἠi creἨte contracἪia la uscare, duc©nd la apariἪia fisurilor. Raportul prea mic face ca 

amestecul sŁ fie prea v©scos, dificil de lucrat. Amestecul nu se compacteazŁ corespunzŁtor, 

afect©nd rezistenἪa. 

Materialele pentru Ἠapele umede pot fi utilizate ´n diferite combinaἪii, ´n funcἪie de tipul 

Ἠapei, iar alegerea corectŁ a lianἪilor, agregatelor Ἠi aditivilor asigurŁ obἪinerea unei Ἠape 
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durabile, rezistente Ἠi compatibile cu finisajele dorite. AἨadar, alegerea tipului potrivit de ἨapŁ 

umedŁ depinde de compoziἪia sa, de cerinἪele specifice Ἠi de destinaἪia finalŁ a pardoselii.  

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele materiale utilizate ´n compoziἪia Ἠapelor umede? 

2. Ce rol au lianἪii ´n realizarea Ἠapelor umede? 

3. Cum influenἪeazŁ aditivii proprietŁἪile Ἠapei umede? 

4. Care este rolul principal al cimentului ´n compoziἪia Ἠapei umede? 

5. De ce este importantŁ granulaἪia nisipului ´n realizarea unei Ἠape uniforme? 

6. Ċn ce situaἪii se utilizeazŁ fibre de armare Ἠi care sunt beneficiile acestora? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ tabelul clasific©nd corect fiecare component al Ἠapei umede. Descrie rolul 

fiecŁrui component ´n structura Ἠi performanἪa amestecului, aduc©nd exemple relevante pentru 

fiecare categorie. 

Categorie Component Rolul componentului 

LianἪi  

 

 

  

Agregate  

 

 

  

Aditivi  

 

 

  

Element 

comun 
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нлΦ aƻǊǘŀǊŜ ǇŜƴǘǊǳ ŜȄŜŎǳǚƛŀ ǓŀǇŜƭƻǊ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Mortarul  este un amestec omogen format dintr-un liant (ciment, var sau ipsos), 

agregate fine (de regulŁ nisip), apŁ Ἠi, uneori, aditivi pentru ´mbunŁtŁἪirea proprietŁἪilor. 

Mortarele utilizate pentru realizarea Ἠapelor asigurŁ calitatea, rezistenἪa Ἠi durabilitatea 

pardoselilor. Alegerea tipului potrivit de mortar depinde de destinaἪia finalŁ a suprafeἪei, de 

condiἪiile de exploatare Ἠi de cerinἪele specifice fiecŁrui proiect. 

 

Fig. 34. /ƻƳǇƻȊƛǚƛŀ ƳƻǊǘŀǊǳƭǳƛ ǇŜƴǘǊǳ ǓŀǇŜ 

Mortarele utilizate pentru Ἠape pot fi clasificate ´n funcἪie de mai mulἪi factori, cum ar 

fi compoziἪia, modul de aplicare Ἠi proprietŁἪile fizico-mecanice. 

Clasificarea mortarelor 

Ċn funcѿie de lianѿi se deosebesc: 

Å Mortare pe bazŁ de ciment. Sunt cele mai utilizate datoritŁ rezistenἪei ridicate la 

compresiune Ἠi umiditate. Sunt potrivite pentru spaἪii interioare Ἠi exterioare. NecesitŁ un timp 

de uscare mai lung. 

Å Mortare pe bazŁ de anhidrit (sulfat de calciu). PrezintŁ o bunŁ autonivelare Ἠi 

contractare redusŁ. Sunt indicate pentru ´ncŁlzirea prin pardosealŁ datoritŁ conductivitŁἪii 

termice bune. Nu sunt recomandate ´n spaἪii cu umiditate ridicatŁ. 

Å Mortare pe bazŁ de var. Sunt utilizate ´n special pentru lucrŁri tradiἪionale Ἠi renovŁri. 

Au o bunŁ permeabilitate la vapori, fiind potrivite pentru clŁdirile vechi. PrezintŁ o rezistenἪŁ 

mecanicŁ mai scŁzutŁ comparativ cu Ἠapele pe bazŁ de ciment. 
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Å Mortare mixte. Acestea conἪin diferiἪi lianἪi pentru a obἪine proprietŁἪi ´mbunŁtŁἪite. 

Pot include ciment, var Ἠi aditivi speciali pentru flexibilitate Ἠi rezistenἪŁ chimicŁ. Sunt folosite 

´n proiecte ce necesitŁ caracteristici specifice, precum elasticitate sau aderenἪŁ sporitŁ. 

Ċn funcѿie de utilizare, mortarele se clasificŁ astfel: 

Å Mortare pentru ѽape de egalizare. Sunt destinate corectŁrii denivelŁrilor stratului de 

suport. Se folosesc pentru a crea o bazŁ planŁ ´nainte de aplicarea finisajelor (gresie, parchet, 

mochetŁ). 

Å Mortare pentru ѽape flotante. Nu sunt fixate rigid de stratul de suport, fiind aplicate 

peste un strat izolator (termic sau fonic). Sunt potrivite pentru ´ncŁperile ´n care se doreἨte 

reducerea zgomotului de impact. 

Å Mortare pentru ѽape aderente. Acestea sunt fixate direct pe stratul de suport prin 

intermediul unui liant adecvat. AsigurŁ o bunŁ rezistenἪŁ mecanicŁ Ἠi sunt utilizate frecvent ´n 

spaἪii industriale Ἠi comerciale. 

Å Mortare pentru ѽape de pantŁ. Sunt folosite ´n zonele care necesitŁ o ´nclinaἪie pentru 

scurgerea apei (bŁi, terase, balcoane). Sunt realizate cu o compoziἪie ce asigurŁ o bunŁ aderenἪŁ 

Ἠi rezistenἪŁ la apŁ. 

Ċn funcѿie de consistenѿŁ, existŁ urmŁtoarele tipuri de mortare: 

Å Mortare fluide (autonivelante). ConἪin aditivi speciali care le permit sŁ se ´ntindŁ 

uniform fŁrŁ intervenἪie manualŁ. Sunt utilizate pentru obἪinerea unei suprafeἪe netede Ἠi plane, 

fiind indicate pentru montajul pardoselilor sensibile la denivelŁri. 

Å Mortare semiumede. Acestea necesitŁ compactare Ἠi nivelare manualŁ, oferind o bunŁ 

aderenἪŁ Ἠi rezistenἪŁ mecanicŁ dupŁ ´ntŁrire. Sunt utilizate pentru nivelarea suprafeἪelor ´nainte 

de montajul finisajelor (de ex., gresie). 

Å Mortare uscate. Se aplicŁ prin aἨezare directŁ, fŁrŁ lucrŁri de compactare sau nivelare 

umedŁ, Ἠi nu necesitŁ apŁ pentru prindere sau ´ntŁrire. Se folosesc ´n sistemele de Ἠape flotante, 

peste straturile izolatoare (polistiren, vatŁ mineralŁ) sau sistemele de ´ncŁlzire ´n pardosealŁ. 

Factorii care influenἪeazŁ calitatea mortarului 

a. Grosimea aplicŁrii mortarului influenἪeazŁ at©t rezistenἪa mecanicŁ, c©t Ἠi durata de 

uscare. 

b. Timpul de uscare diferŁ ´n funcἪie de tipul Ἠapei. De exemplu, mortarele pe bazŁ de 

ciment necesitŁ 28 de zile pentru uscare completŁ, pe c©nd mortarele anhidritice se usucŁ mai 

repede. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele tipuri de mortare utilizate pentru execuἪia Ἠapelor? 

2. Ce avantaje prezintŁ Ἠapele pe bazŁ de anhidrit comparativ cu cele pe bazŁ de ciment? 
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3. Ċn ce situaἪii sunt recomandate mortarele pentru Ἠape flotante Ἠi ce beneficii oferŁ 

acestea? 

4. De ce este important timpul de uscare a Ἠapei Ἠi cum poate fi influenἪat acesta de factorii 

externi? 

5. Ce tip de mortar ar fi cel mai potrivit pentru o terasŁ exterioarŁ cu expunere la apŁ Ἠi 

variaἪii de temperaturŁ? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

CompleteazŁ diagrama Venn. 

Mortare fluide                Mortare uscate 
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нмΦ !ƳŜǎǘŜŎǳǊƛ ǳǎŎŀǘŜ ǇŜƴǘǊǳ ǓŀǇŜ ŀǳǘƻƴƛǾŜƭŀƴǘŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

Amestecurile uscate sunt amestecuri predozate, gata de utilizare, care conἪin liant 

hidraulic (ciment sau anhidrit), nisip fin, aditivi pentru fluiditate Ἠi alte componente ce asigurŁ 

autonivelarea. Se amestecŁ doar cu apŁ, conform instrucἪiunilor producŁtorului, pentru a obἪine 

o consistenἪŁ fluidŁ, uἨor de aplicat. 

Tipuri de amestecuri uscate pentru Ἠapele autonivelante 

ǅ Pe bazŁ de ciment 

Compoziѿie: ciment special, nisip fin, aditivi pentru fluiditate Ἠi adeziune. 

ProprietŁѿi: rezistenἪŁ mecanicŁ ´naltŁ, potrivitŁ pentru spaἪii interioare Ἠi spaἪii 

exterioare. 

Aplicabilitate: egalizarea suprafeἪelor din beton sau a Ἠapelor vechi ´nainte de montajul 

gresiei. Se pot aplica în grosimi mici (2-10 mm) sau mari (p©nŁ la 50 mm), ´n funcἪie de produs. 

ǅ Pe bazŁ de anhidrit (ipsos) 

Compoziѿie: sulfat de calciu (anhidrit), nisip fin, aditivi pentru fluiditate. 

ProprietŁѿi: conductivitate termicŁ excelentŁ, stabilitate dimensionalŁ (se contractŁ 

foarte puἪin la uscare). 

Aplicabilitate: potrivit pentru ´ncŁlzire ´n pardosealŁ datoritŁ conductivitŁἪii termice 

superioare. Aplicabil doar ´n spaἪii interioare uscate (nu se utilizeazŁ ´n bŁi sau bucŁtŁrii). 

ǅ Pe bazŁ de polimeri (rŁѽini sintetice) 

Compoziѿie: rŁἨini sintetice (epoxidice sau poliuretanice), agregate fine, aditivi. 

ProprietŁѿi: rezistenἪŁ chimicŁ Ἠi mecanicŁ foarte mare, elasticitate ridicatŁ. 

Aplicabilitate: spaἪii industriale, laboratoare, sŁli tehnice, unde este necesarŁ o 

rezistenἪŁ mare la uzurŁ Ἠi chimicale. Poate fi utilizat ca strat final, fŁrŁ necesitatea altor 

finisaje. 

ProprietŁἪile amestecurilor uscate 

Å Fluiditate ѽi autonivelare. Permit o aplicare uἨoarŁ Ἠi uniformŁ, elimin©nd denivelŁrile 

fŁrŁ necesitatea unei intervenἪii manuale extinse. 

Å AderenѿŁ excelentŁ. Se leagŁ eficient de substraturi precum betonul, cimentul sau 

suprafeἪele existente pregŁtite corespunzŁtor. 

Å RezistenѿŁ mecanicŁ ´naltŁ. AsigurŁ durabilitate ´n timp, suport©nd un trafic intens Ἠi 

sarcini mari. 
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Å Timp de uscare optimizat. Ċn funcἪie de compoziἪie, pot avea uscare rapidŁ sau 

controlatŁ, permiἪ©nd aplicarea rapidŁ a finisajelor pentru a fi adaptate cerinἪelor proiectului. 

Å Stabilitate dimensionalŁ. MinimizeazŁ riscul de contracἪie sau dilatare excesivŁ dupŁ 

aplicare, reduc©nd apariἪia fisurilor. 

Å Compatibilitate cu ´ncŁlzirea ´n pardosealŁ. Anumite tipuri sunt special concepute 

pentru a funcἪiona eficient cu sisteme de ´ncŁlzire prin pardosealŁ. 

Å RezistenѿŁ la umiditate. Variantele pe bazŁ de ciment sunt potrivite pentru zonele 

umede, oferind protecἪie ´mpotriva deteriorŁrii cauzate de apŁ. 

Å Universatilitate. Pot fi utilizate ´n diverse medii, de la spaἪii rezidenἪiale Ἠi comerciale 

p©nŁ la hale industriale Ἠi spitale. 

Å Autonivelare. Se distribuie uniform pe suprafaἪŁ, elimin©nd denivelŁrile Ἠi reduc©nd 

necesitatea intervenἪiilor manuale. 

Å Retracѿie minimŁ. Reduce riscul apariἪiei fisurilor sau a contracἪiilor ´n timpul uscŁrii. 

Å Preparare ѽi aplicare facilŁ. Se preparŁ uἨor prin amestecarea cu apŁ, iar turnarea se 

face rapid, fŁrŁ a necesita echipamente complexe. 

Å RezistenѿŁ la trafic greu ѽi la schimbŁri de temperaturŁ. OferŁ o suprafaἪŁ durabilŁ, 

capabilŁ sŁ preia Ἠi sŁ transmitŁ eficient sarcina cŁtre stratul de suport. 

 

Fig. 35. !ƳŜǎǘŜŎǳǊƛ ǳǎŎŀǘŜ ǇŜƴǘǊǳ ǓŀǇŜƭŜ ŀǳǘƻƴƛǾŜƭŀƴǘŜ 

Amestecurile uscate pentru Ἠapele autonivelante sunt soluἪii eficiente pentru obἪinerea 

unor suprafeἪe netede Ἠi durabile. Alegerea corectŁ a produsului Ἠi respectarea paἨilor de 

aplicare garanteazŁ rezultate de calitate Ἠi durabilitate ´n timp, iar Ἠapele autonivelante se 

preparŁ Ἠi se aplicŁ uἨor, nu ai nevoie de o pregŁtire specialŁ. Prepararea lor se poate face pe 

loc, ´n Ἠantier, deoarece este suficientŁ adŁugarea apei conform etichetei produsului.  
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   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Cum asigurŁ Ἠapa autonivelantŁ o suprafaἪŁ perfect planŁ? 

2. Ce tipuri de amestecuri uscate se folosesc pentru Ἠapele autonivelante? 

3. Care sunt diferenἪele ´ntre Ἠapele autonivelante din ciment Ἠi cele din anhidrit ´n ceea 

ce priveἨte aplicabilitatea? 

4. De ce Ἠapele autonivelante pe bazŁ de anhidrit nu sunt recomandate pentru utilizare ´n 

bŁi sau bucŁtŁrii? 

5. Cum influenἪeazŁ compoziἪia Ἠapelor pe bazŁ de polimeri rezistenἪa acestora la uzurŁ? 

6. Ċn ce fel de ´ncŁperi se folosesc cel mai des Ἠapele pe bazŁ de ciment Ἠi de ce sunt 

potrivite acolo? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

ElaboreazŁ o grilŁ de cuvinte ´ncruciἨate ´n baza materiei studiate, av©nd cuv©ntul-cheie. 

 

 

ĊntrebŁri/definiἪii: 

1. _______________________________________________________________________ 

2. _______________________________________________________________________ 

3. _______________________________________________________________________ 
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4. _______________________________________________________________________ 

5. _______________________________________________________________________ 

6. _______________________________________________________________________ 

7. _______________________________________________________________________ 

8. _______________________________________________________________________ 

9. _______________________________________________________________________ 

10. ______________________________________________________________________ 

11. ______________________________________________________________________ 

12. ______________________________________________________________________ 
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ннΦ aŀǘŜǊƛŀƭŜ ǎǇŜŎƛŦƛŎŜ ǇŜƴǘǊǳ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜŀ ǓŀǇŜƛ ǳǎŎŀǘŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa uscatŁ reprezintŁ o alternativŁ modernŁ Ἠi eficientŁ pentru Ἠapele tradiἪionale 

umede, sunt sisteme de pardosealŁ formate din plŁci prefabricate sau straturi uscate de 

materiale granulare, fŁrŁ utilizarea apei ´n procesul de montaj. Acest tip de ἨapŁ este folosit 

frecvent ´n renovŁri sau ´n construcἪiile unde nu se doreἨte umiditate suplimentarŁ. 

Pentru realizarea corectŁ a unei Ἠape uscate, se folosesc materiale de calitate, care 

trebuie sŁ ´ndeplineascŁ anumite caracteristici enumerate mai jos. 

Å RezistenѿŁ mecanicŁ ridicatŁ: materialele trebuie sŁ susἪinŁ greutatea finisajului Ἠi a 

mobilierului fŁrŁ a se deforma. 

Å Greutate redusŁ, pentru a evita ´ncŁrcarea excesivŁ a structurii clŁdirii. 

Å Izolaѿie termicŁ ѽi fonicŁ, ce contribuie la eficienἪa energeticŁ Ἠi confortul acustic al 

´ncŁperii. 

Å Durabilitate ѽi stabilitate: rezistenἪŁ la umiditate, la variaἪii de temperaturŁ Ἠi la uzurŁ 

în timp. 

Å Compatibilitate cu diferite tipuri de finisaje: trebuie sŁ permitŁ instalarea diverselor 

materiale de acoperire (de ex., gresie). 

Pentru a obἪine o ἨapŁ uscatŁ durabilŁ, este necesarŁ utilizarea materialelor specifice, 

care includ straturi de nivelare, plŁci de suport, elemente de fixare Ἠi sisteme de izolare termicŁ 

Ἠi fonicŁ. Materialele frecvent utilizate sunt prezentate ´n tabelul ce urmeazŁ. 

Materiale de umpluturŁ Ἠi de nivelare, utilizate 

pentru a corecta denivelŁrile Ἠi pentru a asigura 

un strat suport uniform: 

ǒ granule de perlit expandat, uἨoare, 

termoizolante Ἠi eficiente ´n umplerea 

golurilor; 

ǒ granule de argilŁ expandatŁ (keramzit), 

potrivite pentru izolare fonicŁ Ἠi rezistenἪŁ 

mecanicŁ; 

ǒ granule de polistiren expandat, uἨoare Ἠi 

termoizolante, utilizate în special în 

construcἪiile rezidenἪiale; 

ǒ nisip uscat cu fracѿiune finŁ ï o soluἪie 

tradiἪionalŁ pentru nivelare, dar cu o 

capacitate de izolare fonicŁ mai redusŁ. 
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Materiale de izolare, utilizate pentru protecἪie 

´mpotriva umiditŁἪii, zgomotului Ἠi pierderilor 

termice: 

ǒ plŁci de polistiren extrudat (XPS), rezistente 

la compresiune, potrivite pentru substraturi 

reci; 

ǒ plŁci de vatŁ mineralŁ bazalticŁ regidizatŁ, 

indicate pentru izolare fonicŁ, reduc©nd 

zgomotul de impact; 

ǒ folie de polietilenŁ, ce protejeazŁ ´mpotriva 

umezelii Ἠi ´mpiedicŁ pŁtrunderea acesteia ´n 

stratul de suport; 

ǒ Membrane fonoabsorbante din cauciuc 

reciclat, utilizate pentru reducerea zgomotului 

de impact. 

    

Materiale de suport pentru Ἠapa uscatŁ. PlŁcile 

de suport constituie stratul final al Ἠapei uscate Ἠi 

trebuie sŁ fie stabile, rezistente Ἠi compatibile cu 

finisajele dorite. 

ǒ plŁci din gips-fibrŁ, potrivite pentru Ἠapa 

uscatŁ, oferŁ rezistenἪŁ mecanicŁ ´naltŁ Ἠi sunt 

compatibile cu ´ncŁlzirea ´n pardosealŁ; 

ǒ plŁci din fibrociment, rezistente la umiditate, 

potrivite pentru bŁi Ἠi bucŁtŁrii; 

ǒ plŁci din OSB (cu protecѿie ´mpotriva 

umiditŁѿii), utilizate mai ales ´n construcἪiile 

pe structurŁ de lemn; 

ǒ plŁci din magnezit, ignifuge Ἠi rezistente la 

umiditate, dar mai puἪin utilizate dec©t gips-

fibra sau fibrocimentul. 

 

Materiale de fixare Ἠi stabilizare, utilizate 

pentru a asigura stabilitatea Ἠi durabilitatea Ἠapei 

uscate. Se folosesc urmŁtoarele elemente: 

ǒ adezivi speciali pentru plŁci de gips-fibrŁ 

pentru lipirea eficientŁ a plŁcilor ´ntre ele; 

ǒ ѽuruburi autofiletante, utilizate pentru fixarea 

mecanicŁ a plŁcilor de suport; 

ǒ benzi de dilataѿie perimetrale, montate la 

marginea pereἪilor pentru a preveni 

deformŁrile cauzate de dilatarea termicŁ. 

 

 

Pentru realizarea unei Ἠape uscate destinate placŁrii, cele mai recomandate materiale 

sunt plŁcile din gips-fibrŁ, fibrociment sau magnezit, alŁturi de un strat izolator corespunzŁtor, 

cum ar fi polistirenul extrudat (XPS) sau vata mineralŁ bazalticŁ rigidizatŁ. DupŁ montajul 

Ἠapei uscate, aceasta poate fi finisatŁ cu pardoseli din gresie sau faianἪŁ, care necesitŁ utilizarea 

unei plase de armare Ἠi a unui adeziv flexibil pentru a preveni fisurarea. 
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   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele avantaje ale Ἠapelor uscate comparativ cu cele umede? 

2. Ce tipuri de materiale de umpluturŁ sunt utilizate ´n Ἠapele uscate? 

3. Ce rol are folia de polietilenŁ ´n realizarea unei Ἠape uscate? 

4. Care sunt avantajele utilizŁrii plŁcilor din gips-fibrŁ ´n Ἠapa uscatŁ? 

5. Ce tipuri de materiale izolatoare sunt folosite pentru reducerea zgomotului de impact în 

Ἠapa uscatŁ? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care dintre urmŁtoarele materiale nu este utilizat ca strat de nivelare ´n Ἠapa uscatŁ? 

a) granule de argilŁ expandatŁ 

b) nisip uscat cu fracἪiune finŁ 

c) plŁci de gips-carton 

d) granule de perlit expandat 

2. Care material izolator este cel mai eficient pentru reducerea zgomotului de impact? 

a) plŁci de polistiren extrudat (XPS) 

b) plŁci de vatŁ mineralŁ bazalticŁ rigidizatŁ 

c) folie de polietilenŁ 

d) granule de polistiren expandat 

3. Care dintre urmŁtoarele plŁci de suport sunt potrivite pentru ´ncŁlzirea ´n pardosealŁ? 

a) plŁci din OSB 

b) plŁci din gips-fibrŁ 

c) plŁci din magnezit 

d) plŁci din fibrociment 

4. AsociazŁ prin sŁgeἪi fiecare material din coloana din st©nga cu destinaἪia lui din coloana 

din dreapta. 

Material   DestinaἪie 

Granule de argilŁ expandatŁ  izolare fonicŁ 

PlŁci de polistiren extrudat (XPS)  strat suport pentru finisaje 
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PlŁci de fibrociment  strat de nivelare 

Folie de polietilenŁ  protecἪie ´mpotriva umezelii 

5. ExplicŁ ´n 3-5 propoziἪii importanἪa utilizŁrii materialelor izolatoare ´n realizarea unei Ἠape 

uscate. OferŁ un exemplu de material utilizat pentru izolare termicŁ Ἠi unul de material 

pentru izolare fonicŁ. 

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________

_______________________________________________________________________ 
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ноΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ ƻōƛǓƴǳƛǘŜ Řƛƴ ƳƻǊǘŀǊ ŘŜ ŎƛƳŜƴǘ Ǔƛ ƴƛǎƛǇ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa din mortar de ciment Ἠi nisip este un strat de nivelare aplicat peste placa de 

beton sau pe alte suprafeἪe de suport, av©nd rolul de a crea o suprafaἪŁ planŁ Ἠi uniformŁ pentru 

finisaje precum gresia. 

Materialele necesare 

Pentru realizarea Ἠapei obiἨnuite din mortar de ciment Ἠi nisip, sunt necesare 

urmŁtoarele materiale: 

a. Ciment, liantul principal care asigurŁ Ἠapei rezistenἪŁ mecanicŁ Ἠi durabilitate. 

b. Nisip, agregatul utilizat într-o fracἪiune de 0ï4 mm pentru o compoziἪie omogenŁ. 

c. ApŁ, necesarŁ pentru hidratarea cimentului Ἠi obἪinerea unei consistenἪe adecvate. 

d. Aditivi (opѿional), utilizaἪi pentru reducerea timpului de prizŁ, creἨterea rezistenἪei 

sau ´mbunŁtŁἪirea lucrabilitŁἪii. 

e. PlasŁ de armare sau fibre sintetice, necesare pentru prevenirea fisurŁrii Ἠi 

´mbunŁtŁἪirea rezistenἪei mecanice. 

Unelte Ἠi echipamente necesare 

Pentru execuἪia corectŁ a Ἠapei, sunt necesare urmŁtoarele unelte Ἠi echipamente: 

ǒ betonierŁ sau malaxor pentru prepararea uniformŁ a mortarului; 

ǒ gŁleѿi ѽi cancioc (cŁuѽ) pentru transportul Ἠi manipularea mortarului; 

ǒ mistrie ѽi driѽcŁ pentru aplicarea Ἠi finisarea Ἠapei; 

ǒ dreptar din aluminiu (2-3 m lungime) pentru nivelarea mortarului; 

ǒ nivelŁ cu bulŁ de aer sau laser pentru verificarea planeitŁἪii; 

ǒ ruletŁ ѽi echer pentru mŁsurŁtori precise; 

ǒ folie de polietilenŁ pentru protecἪia stratului de suport Ἠi evaporarea rapidŁ a apei; 

ǒ distanѿiere pentru plasa de armare, dacŁ se foloseἨte armarea metalicŁ; 

ǒ pulverizator cu apŁ pentru menἪinerea umiditŁἪii ´n timpul ´ntŁririi. 
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Fig. 36. tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ 

Etapele procesului tehnologic de turnare a Ἠapei 

Pentru o execuἪie corectŁ a Ἠapei din mortar de ciment Ἠi nisip se realizeazŁ operaἪiile 

descrise în continuare.  

ǅ PregŁtirea suportului 

a) CurŁἪŁ suprafaἪa de praf, resturi de materiale Ἠi impuritŁἪi. 

b) UmezeἨte suprafaἪa pentru a preveni absorbἪia rapidŁ a apei din mortar Ἠi a evita 

fisurarea. 

c) AplicŁ un strat de amorsŁ (dacŁ este necesar) pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei ´ntre 

substrat Ἠi ἨapŁ. 

d) FixeazŁ un strat de hidroizolaἪie (dacŁ este necesar) pentru protecἪia ´mpotriva 

umezelii. 

e) MonteazŁ ghidaje de nivel din profiluri metalice sau rigle din mortar pentru a asigura 

planeitatea Ἠapei. 

ǅ Montarea plaselor de armare sau a fibrelor sintetice (dacŁ este necesar): 

ǒ la Ἠape cu grosime mai mare de 5 cm pentru ´mbunŁtŁἪirea rezistenἪei mecanice 

(plasŁ sudatŁ din oἪel Ï4ï6 mm, ochiuri 10×10 cm sau 15×15 cm); 

ǒ la Ἠape aplicate peste izolaἪia termicŁ pentru stabilizarea stratului (plasŁ din fibrŁ de 

sticlŁ); 

ǒ la Ἠape aplicate peste ´ncŁlzirea ´n pardosealŁ pentru reducerea riscului de fisurare 

din cauza dilatŁrilor termice (plasŁ din fibrŁ de sticlŁ). 
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ǅ PregŁtirea ѽi dozarea materialelor 

a) AmestecŁ cimentul Ἠi nisipul ´ntr-o proporἪie standard. Raportul tipic de preparare 

este ciment: nisip = 1:3 sau 1:4, ´n funcἪie de rezistenἪa doritŁ. 

b) AdaugŁ materialele treptat, p©nŁ la obἪinerea unei consistenἪe plastice, evit©nd 

excesul care poate afecta rezistenἪa finalŁ. 

c) DacŁ este necesar, ´ncorporeazŁ aditivi pentru ´mbunŁtŁἪirea caracteristicilor Ἠapei. 

ǅ Turnarea ѽapei 

a) MarcheazŁ punctele de nivel cu ajutorul unui laser, pentru asigurarea uniformitŁἪii 

stratului de ἨapŁ. 

b) ToarnŁ amestecul de mortar pe suprafaἪa pregŁtitŁ, ´ncep©nd din colἪurile opuse uἨii 

de acces. 

c) Ċntinde Ἠi niveleazŁ stratul cu ajutorul dreptarelor sau a riglelor de nivelare, 

menἪin©nd o grosime uniformŁ. 

d) DacŁ este necesar, ´ncorporeazŁ o plasŁ de armare pentru reducerea riscului de 

fisurare. 

Compactarea ѽi finisarea suprafeѿei 

a) CompacteazŁ uἨor amestecul pentru a elimina eventualele goluri de aer. 

b) NetezeἨte suprafaἪa cu o driἨcŁ sau cu un polizor mecanic. 

c) VerificŁ planeitatea Ἠapei folosind o riglŁ de control. 

ǅ ĊntŁrirea ѽi protecѿia ѽapei 

a) LasŁ Ἠapa sŁ se usuce timp de cel puἪin 7 zile pentru a preveni contracἪiile rapide Ἠi 

fisurarea. 

b) UmezeἨte periodic pentru a asigura o prizŁ lentŁ Ἠi omogenŁ a cimentului. 

c) EvitŁ, ´n primele zile, traficul intens pe suprafaἪa proaspŁt turnatŁ. 

d) AἨteaptŁ maturarea completŁ a Ἠapei (aproximativ 28 de zile) ´nainte de placare. 
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Fig. 37. !ǇƭƛŎŀǊŜŀ Ǔƛ ƴƛǾŜƭŀǊŜŀ ǓŀǇŜƛ 

Factori care influenἪeazŁ calitatea Ἠapei 

ǒ Proporѿiile corecte ale materialelor: un exces de apŁ reduce rezistenἪa mecanicŁ. 

ǒ Compactarea adecvatŁ: evitarea golurilor de aer pentru a preveni fisurile. 

ǒ Uscarea controlatŁ: evitarea expunerii la curenἪi de aer sau la raze solare directe. 

ǒ Grosimea stratului: de regulŁ, ´ntre 3 Ἠi 8 cm, ´n funcἪie de destinaἪia ´ncŁperii Ἠi 

tipul de finisaj aplicat. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele funcἪii ale Ἠapei obiἨnuite din mortar de ciment Ἠi nisip? 

2. Ce proporἪii se folosesc la prepararea mortarului de ciment Ἠi nisip? 

3. De ce este importantŁ aplicarea unei amorse pe stratul de suport? 

4. Care este rolul plaselor de armare sau al fibrelor sintetice ´n compoziἪia Ἠapei? 

5. Cum poate fi prevenitŁ apariἪia fisurilor ´n ἨapŁ? 

6. Ce instrumente sunt necesare pentru turnarea Ἠi nivelarea Ἠapei? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. EnumerŁ cauzele Ἠi efectele asociate diferitelor aspecte ale realizŁrii Ἠapei obiἨnuite din 

mortar de ciment Ἠi nisip, complet©nd tabelul de mai jos. 

CauzŁ 

(factor ce influenἪeazŁ Ἠapa) 

Efect 

(consecinἪe asupra calitŁἪii Ἠapei) 
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2. DescrieἪi o metodŁ prin care se poate preveni unul dintre efectele negative identificate Ἠi 

descrise în tabel. 

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________ 
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нпΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ Řƛƴ ƳƻǊǘŀǊ ǎŜƳƛǳƳŜŘ 

   INFORMEAZŀ-TE! 

ἧapa din mortar semiumed este utilizatŁ frecvent datoritŁ proprietŁἪilor sale mecanice 

superioare Ἠi riscului redus de fisurare. Acest tip de ἨapŁ se caracterizeazŁ printr-un conἪinut 

redus de apŁ, ceea ce permite o compactare mai eficientŁ Ἠi o aderenἪŁ mai bunŁ la substrat. 

Este folositŁ at©t ca strat de egalizare, c©t Ἠi ca suport pentru finisaje precum gresia. 

Pentru realizarea Ἠapei din mortar semiumed sunt necesare urmŁtoarele:  

1) materiale: ciment, nisip cu granulaἪie de 0-4 mm, apŁ (´n cantitate redusŁ), 

aditivi (opἪional); 

2) instrumente ѽi utilaje: malaxor sau betonierŁ, mistrie, dreptar, nivelŁ cu bulŁ de 

aer, riglŁ de nivelare, role pentru compactare. 

Etapele procesului tehnologic de realizare a Ἠapei din mortar semiumed 

Pentru o execuἪie corectŁ a Ἠapei din mortar semiumed, se urmeazŁ paἨii: 

PregŁtirea suprafeѿei 

a) CurŁἪŁ suprafaἪa de praf, resturi de materiale Ἠi impuritŁἪi. 

b) AplicŁ un strat de amorsŁ pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei ´ntre substrat Ἠi ἨapŁ. 

c) MonteazŁ o folie de separaἪie sau o barierŁ de vapori, dacŁ este necesar. 

d) AmplaseazŁ repere de nivel pentru asigurarea uniformitŁἪii stratului de ἨapŁ. 

Prepararea ѽi dozarea mortarului semiumed 

a) AmestecŁ cimentul Ἠi nisipul ´ntr-o betonierŁ sau malaxor, ´n proporἪie standard de 

1:3 sau 1:4 (de exemplu, 1 parte ciment la 3-4 pŁrἪi nisip). 

b) AdaugŁ treptat apa pentru a obἪine un amestec umed, dar fŁrŁ exces de apŁ. 

c) DacŁ este necesar, ´ncorporeazŁ aditivi pentru ´mbunŁtŁἪirea lucrabilitŁἪii. 

d) VerificŁ consistenἪa mortarului prin str©ngerea unei cantitŁἪi mici ´n m©nŁ ï aceasta 

trebuie sŁ rŁm©nŁ compactŁ fŁrŁ sŁ elimine apŁ. 

Aplicarea ѽi compactarea ѽapei 

a) Distribuie mortarul semiumed pe suprafaἪa pregŁtitŁ, ´ncep©nd dintr-un colἪ al 

´ncŁperii. 

b) CompacteazŁ cu placa vibratoare sau cu un bŁtŁtor manual pentru a elimina golurile 

de aer Ἠi a asigura densitatea necesarŁ. 
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c) Ċntinde Ἠi niveleazŁ folosind dreptarul, respect©nd nivelul marcat anterior. 

d) FiniseazŁ cu driἨca sau cu gletiera, pentru a obἪine o suprafaἪŁ netedŁ. 

Finisarea ѽapei 

a) UtilizeazŁ o driἨcŁ pentru netezirea suprafeἪei Ἠi obἪinerea unei texturi uniforme. 

b) VerificŁ planeitatea folosind o riglŁ de control sau un laser de nivel. 

c) LasŁ Ἠapa sŁ se ´ntŁreascŁ natural, protej©nd-o de uscarea prea rapidŁ. 

ĊntŁrirea ѽi protecѿia ѽapei 

a) MenἪine Ἠapa umedŁ timp de cel puἪin 7 zile pentru a preveni contracἪiile rapide Ἠi 

fisurarea acesteia. 

b) EvitŁ, ´n primele zile, circulaἪia intensŁ pe suprafaἪa proaspŁt turnatŁ. 

c) AἨteaptŁ maturarea completŁ a Ἠapei (aproximativ 28 de zile) ´nainte de aplicarea 

finisajelor finale. 

Verificarea ѽapei 

Pentru a verifica dacŁ Ἠapa este complet uscatŁ, poἪi folosi testul cu folie de plastic. 

1) LipeἨte pe ἨapŁ bucŁἪi de folie Ἠi lasŁ-le timp de 24 de ore. 

2) DacŁ se formeazŁ condens pe partea interioarŁ a foliei, Ἠapa mai conἪine umiditate 

Ἠi nu este pregŁtitŁ pentru finisaje. 

 

Fig. 38. tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ Řƛƴ ƳƻǊǘŀǊ ǎŜƳƛǳƳŜŘ 
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Calcularea cantitŁἪii necesare de mortar 

Algoritmul de calcul al cantitŁἪii de mortar necesare pentru aplicarea unei Ἠape 

semiumede este prezentat ´n baza exemplului ce urmeazŁ. 

Date iniѿiale 

ǒ SuprafaἪa totalŁ A = 50 m² 

ǒ Grosimea Ἠapei h = 5 cm (0,05 m) 

ǒ Densitatea mortarului D = 2.200 kg/m³ 

ǒ Coeficient de pierderi: 10% 

Pasul 1. Calcularea volumului de ѽapŁ necesar 

Volumul necesar de mortar (m³): V = A × h 

Înlocuim valorile: V = 50 × 0,05 = 2,5 m³ 

AἨadar, volumul total de ἨapŁ necesar este de 2,5 mį. 

Pasul 2. Calcularea cantitŁѿii de mortar necesare 

Cantitatea de mortar (kg): M = V × D 

Înlocuim valorile: M = 2,5 Ĭ 2.200 = 5.500 kg 

Convertim în tone (1 tonŁ = 1.000 kg): 5.500 kg  å 5,5 tone 

Deci, pentru 2,5 mį de ἨapŁ avem nevoie de 5,5 tone de mortar. 

Pasul 3. Calcularea pierderilor de material 

Pentru a lua în considerare pierderile P, adŁugŁm un supliment de 10% la valoarea M, 

calculatŁ anterior: 

P = M × 10/100 = 475 kg 

Pasul 4. Calcularea cantitŁѿii totale de mortar necesare 

Cantitatea de mortar totalŁ, inclusiv pierderile de material: Mfinal = M + P 

Înlocuim valorile: Mfinal = 5.500 + 475 = 6.050 kg = 6,05 tone 

AἨadar, cantitatea totalŁ de mortar necesarŁ pentru acest proiect este de 6.050 kg å 6,05 

tone. 

Concluzie 

SuprafaἪŁ totalŁ: 50 mĮ 

Grosime ἨapŁ: 5 cm 

Volum total de ἨapŁ: 2,5 mį 

Cantitate mortar (fŁrŁ pierderi): 5,5 tone 
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Cantitate mortar (cu pierderi): 6,05 tone 

Caracteristicile Ἠapei din mortar semiumed 

Å ConsistenѿŁ semilichidŁ. Aceasta are o consistenἪŁ mai fluidŁ comparativ cu Ἠapa 

uscatŁ, dar nu este complet lichidŁ ca Ἠapa autonivelantŁ. Este uἨor de aplicat Ἠi de nivelat cu 

ajutorul unor unelte precum mistria sau rigla de nivelare. 

Å Uѽor de aplicat. Av©nd o consistenἪŁ mai umedŁ, Ἠapa semiumedŁ este mai uἨor de 

aplicat dec©t cea uscatŁ, nu necesitŁ un echipament specializat precum Ἠapele autonivelante. 

Å RezistenѿŁ bunŁ. OdatŁ ´ntŁritŁ, Ἠapa semiumedŁ devine durabilŁ Ἠi oferŁ o bazŁ 

stabilŁ, fiind capabilŁ sŁ susἪinŁ o gamŁ largŁ de tipuri de finisaje, inclusiv plŁci ceramice sau 

parchet. 

Å Timp de uscare relativ scurt. Comparativ cu alte tipuri de Ἠape, cea semiumedŁ are un 

timp iniἪial de prizŁ de aproximativ 24-48 de ore, permiἪ©nd circulaἪia uἨoarŁ. TotuἨi, uscarea 

completŁ necesarŁ pentru aplicarea finisajelor dureazŁ aproximativ 7 zile pentru fiecare 

centimetru de grosime, ´n funcἪie de condiἪiile de mediu (umiditate, temperaturŁ, ventilaἪie). 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce caracteristici are o ἨapŁ din mortar semiumed? 

2. Care sunt principalele materiale utilizate pentru realizarea acestui tip de ἨapŁ? 

3. De ce este importantŁ compactarea mortarului semiumed? 

4. Cum se poate verifica consistenἪa corectŁ a amestecului de ἨapŁ semiumedŁ? 

5. Care sunt principalele mŁsuri de protecἪie pentru ´ntŁrirea corectŁ a Ἠapei? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. CalculeazŁ cantitatea de mortar necesarŁ pentru aplicarea unei Ἠape semiumede. 

Date iniἪiale: 

ǒ SuprafaἪa totalŁ A = 74 mĮ 

ǒ Grosimea Ἠapei h = 4 cm (0,04 m) 

ǒ Densitatea mortarului D = 2.000 kg/m³  

ǒ Coeficientul de pierderi = 5% 

Calcule. _______________________________________________________________ 

RŁspuns. ______________________________________________________________ 
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2. DeterminŁ avantajele Ἠi dezavantajele utilizŁrii Ἠapei din mortar semiumed Ἠi explicŁ 

riscurile aplicŁrii Ἠapei semiumede ´n condiἪii de mediu extreme, complet©nd rubricile 

tabelului. 

ἧapŁ din mortar semiumed 

Avantaje Dezavantaje 

 

 

 

 

 

 

 

 

Riscurile aplicŁrii Ἠapei semiumede ´n condiἪii de mediu extreme 

Temperaturi scŁzute Umiditate ridicatŁ 
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нрΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ ŀǳǘƻƴƛǾŜƭŀƴǘŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa autonivelantŁ reprezintŁ un strat subἪire de material fluid, aplicat pe pardosealŁ 

pentru a crea o suprafaἪŁ perfect planŁ Ἠi netedŁ, pregŁtitŁ pentru montarea finisajelor (de ex., 

gresie). Se autoniveleazŁ datoritŁ fluiditŁἪii ridicate, care ´i permite sŁ curgŁ uniform pe 

suprafaἪa de suport, elimin©nd denivelŁrile fŁrŁ a necesita nivelare manualŁ.  

Pentru realizarea Ἠapei autonivelante, sunt necesare urmŁtoarele: 

Materiale: 

ǒ ἨapŁ autonivelantŁ pe bazŁ de ciment, anhidrit sau polimeri; 

ǒ apŁ curatŁ pentru preparare; 

ǒ grund pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei; 

ǒ aditivi pentru ´mbunŁtŁἪirea fluiditŁἪii Ἠi rezistenἪei. 

Echipamente ѽi unelte: 

ǒ mixer electric pentru omogenizarea amestecului; 

ǒ gŁleἪi sau recipiente pentru preparare Ἠi transport ; 

ǒ dreptar sau racletŁ cu dinἪi pentru distribuire uniformŁ; 

ǒ trafalet cu ace pentru eliminarea aerului din material; 

ǒ echipament individual de protecἪie: mŁnuἨi, ochelari, bocanci speciali; 

ǒ nivelŁ laser pentru verificarea planeitŁἪii stratului; 

ǒ pompŁ pentru aplicare mecanizatŁ (pentru suprafeἪe mari). 
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Etapele procesului tehnologic de realizare a Ἠapei autonivelante 

PregŁtirea stratului de suport 

ǒ ĊndepŁrteazŁ praful, murdŁria, grŁsimile Ἠi alte 

impuritŁἪi. LucreazŁ cu aparate cu aer comprimat 

sau cu aspiratoare profesionale de mare putere 

pentru o curŁἪare adecvatŁ. 

ǒ RemediazŁ fisurile existente utiliz©nd mortar de 

reparaἪii. ĊndepŁrteazŁ complet zonele desprinse 

sau instabile ale stratului de suport Ἠi ´nlocuieἨte-le 

cu un material compatibil.  

ǒ AplicŁ un strat de amorsŁ pentru reducerea 

absorbἪiei Ἠi asigurarea unei aderenἪe optime ´ntre 

stratul de suport Ἠi Ἠapa autonivelantŁ. EfectueazŁ 

operaἪia mecanizat prin pulverizare sau manual Ἠi 

lasŁ cel puἪin 60 de minute dupŁ amorsare ´nainte 

de a turna Ἠapa. 
 

Prepararea ѽapei autonivelante 

ǒ Alege tipul de ἨapŁ (pe bazŁ de ciment, anhidrit 

sau modificatŁ cu polimeri) ´n funcἪie de destinaἪia 

suprafeἪei Ἠi condiἪiile ambientale. ConsultŁ fiἨa 

tehnicŁ a produsului pentru a cunoaἨte raportul 

corect apŁ/material. 

ǒ UtilizeazŁ un amestec format din pulbere de ἨapŁ 

autonivelantŁ Ἠi apŁ, conform indicaἪiilor 

producŁtorului. ToarnŁ cantitatea de apŁ 

recomandatŁ ´ntr-o gŁleatŁ curatŁ Ἠi adaugŁ treptat 

pulberea de ἨapŁ autonivelantŁ ´n apŁ, nu invers, 

pentru a evita formarea cocoloaἨelor. 

ǒ AmestecŁ timp de 2-3 minute cu un mixer electric 

cu turaἪie medie pentru omogenizarea compoziἪiei 

Ἠi evitarea formŁrii bulelor de aer. LasŁ compoziἪia 

sŁ stea 1-2 minute pentru hidratarea completŁ a 

amestecului, apoi amestecŁ din nou timp de 1 

minut p©nŁ la obἪinerea unei paste fluide 

uniformizate. 
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Aplicarea ѽapei autonivelante 

ǒ AplicŁ rapid materialul pregŁtit. ToarnŁ-l pe 

suprafaἪŁ ´ncep©nd din colἪul opus uἨii, avans©nd 

spre ieἨire. FoloseἨte o racletŁ sau o gletierŁ latŁ 

pentru a distribui uniform materialul pe întreaga 

suprafaἪŁ.  

ǒ Pentru suprafeἪele mari, ´mparte zona de turnare 

pentru a preveni ´ntŁrirea prematurŁ a materialului, 

utiliz©nd profilul de ghidaj sau benzi de dilataἪie 

pentru a asigura o grosime uniformŁ a stratului. De 

asemenea, poἪi folosi o pompŁ de turnare pentru 

aplicarea rapidŁ Ἠi uniformŁ a Ἠapei. 

ǒ DupŁ turnare, distribuie uniform Ἠi ´ntinde repede 

Ἠapa cu o racletŁ cu dinἪi sau cu un dreptar metalic. 

DacŁ este necesar, foloseἨte un trafalet cu ace 

pentru eliminarea bulelor de aer Ἠi creἨterea 

compactŁrii Ἠapei. VerificŁ grosimea stratului 

conform specificaἪiilor producŁtorului (de regulŁ, 

´ntre 3 mm Ἠi 8 mm). 

 

Uscarea ѽi protecѿia suprafeѿei 

ǒ Timpul de uscare variazŁ ´n funcἪie de tipul Ἠapei, 

grosimea stratului Ἠi condiἪiile ambientale. Uscarea 

completŁ dureazŁ ´ntre 7 Ἠi 28 de zile, iar 

parametrii optimi sunt temperaturŁ de 10-25ÁC Ἠi 

umiditate sub 75%. 

ǒ Primele 24 h Ἠapa este fragilŁ Ἠi trebuie protejatŁ 

de trafic, curenἪi de aer Ἠi temperaturi extreme. 

UrmŁtoarele 2-7 zile, umiditatea se eliminŁ treptat, 

´nsŁ stratul rŁm©ne sensibil. DupŁ 7-28 de zile se 

obἪine rezistenἪa finalŁ. 

ǒ MŁsurile de protecἪie prevŁd: evitarea uscŁrii 

accelerate prin expunerea la curenἪi de aer sau 

soare direct, restricἪionarea traficului pentru a 

preveni denivelŁrile Ἠi protejarea suprafeἪei 

´mpotriva prafului Ἠi a apei. 

ǒ Verificarea finalŁ se face cu un higrometru sau 

prin testul cu carbid pentru a confirma nivelul 

optim de umiditate ´nainte de realizarea placŁrii. 

 

Grosimea Ἠapei turnate este primul factor, principal, care va determina timpul de 

maturare Ἠi uscare definitivŁ, iar temperatura ambientalŁ este al doilea factor. Pentru o ἨapŁ cu 

grosimea de p©nŁ la 3 mm, timpul optim de uscare definitivŁ este de circa 24 de ore. DacŁ Ἠapa 

turnatŁ are circa 10 mm grosime, atunci uscarea completŁ ´n condiἪii de temperaturŁ optimŁ va 

ajunge la 7 zile. 
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ἧapa autonivelantŁ poate fi turnatŁ sub forma Ἠapei aderente sau a Ἠapei flotante. Poate 

avea o grosime cuprinsŁ ´ntre 1 mm Ἠi 30 mm. DatoritŁ proprietŁἪilor sale autonivelante, ea 

reduce necesitatea Ἠlefuirii sau rectificŁrii ulterioare, economisind timp Ἠi costuri. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Cum influenἪeazŁ consistenἪa amestecului asupra rezultatului final al unei Ἠape 

autonivelante? 

2. Ce factori afecteazŁ timpul de uscare a Ἠapelor autonivelante Ἠi cum pot fi controlaἪi? 

3. Ce probleme pot apŁrea dacŁ nu se foloseἨte o racletŁ cu dinἪi dupŁ turnarea Ἠapei 

autonivelante? 

4. Care este rolul timpului de aἨteptare de 1-2 minute dupŁ prima etapŁ de amestecare? 

5. Ce efect negativ poate apŁrea dacŁ amestecul nu este omogenizat suficient sau este 

amestecat prea energetic? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. StabileἨte, prin cifre, ordinea corectŁ de pregŁtire a Ἠapei autonivelante. 

Ǐ Se toarnŁ pulberea ´n gŁleatŁ, apoi apa Ἠi se amestecŁ energic. 

Ǐ Se toarnŁ apa ´n gŁleatŁ, apoi se adaugŁ treptat pulberea Ἠi se amestecŁ. 

Ǐ Se amestecŁ ´nt©i separat pulberea Ἠi apa, apoi se combinŁ. 

Ǐ Se adaugŁ o jumŁtate din cantitatea de apŁ, apoi pulberea Ἠi restul apei. 

2. Ce se ´nt©mplŁ dacŁ se adaugŁ prea multŁ apŁ ´n amestec? 

a) CreἨte rezistenἪŁ mecanicŁ a Ἠapei. 

b) Se formeazŁ fisuri Ἠi suprafaἪa devine slabŁ. 

c) Procesul de ´ntŁrire se accelereazŁ. 

d) ἧapa devine mai aderentŁ la substrat. 

3. De ce este nevoie de a doua amestecare dupŁ timpul de aἨteptare? 

a) Pentru a activa aditivii din compoziἪie. 

b) Pentru a obἪine o compoziἪie mai densŁ. 

c) Pentru a preveni segregarea materialelor Ἠi a obἪine o bunŁ fluiditate. 

d) Pentru a accelera procesul de ´ntŁrire. 
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4. ĊncercuieἨte A dacŁ enunἪul este adevŁrat Ἠi F dacŁ enunἪul este fals. Ċn cazul ´n care 

enunἪul este fals, reformuleazŁ pentru a deveni adevŁrat. 

A / F 

Raportul apŁ/material trebuie respectat conform fiἨei tehnice a produsului, deoarece o 

cantitate prea mare de apŁ poate slŁbi structura Ἠapei. 

____________________________________________________________________

___________________________________________________________________ 

A / F 

Timpul de aἨteptare dupŁ prima amestecare ajutŁ la hidratarea completŁ a cimentului 

Ἠi la eliminarea bulelor de aer din compoziἪie. 

____________________________________________________________________

___________________________________________________________________ 

A / F 

ἧapa autonivelantŁ poate fi turnatŁ direct pe orice tip de suprafaἪŁ, fŁrŁ pregŁtire 

prealabilŁ. 

____________________________________________________________________

___________________________________________________________________ 

A / F 

DacŁ amestecul este prea dens, se poate adŁuga mai multŁ apŁ la final pentru subἪiere. 

____________________________________________________________________

___________________________________________________________________ 

A / F 

Timpul de amestecare recomandat este de aproximativ 10 minute pentru a obἪine o 

compoziἪie adecvatŁ. 

____________________________________________________________________

___________________________________________________________________ 

A / F 

Pentru a evita formarea cocoloaἨelor, pulberea de ἨapŁ autonivelantŁ trebuie adŁugatŁ 

rapid ´n apŁ. 

____________________________________________________________________

___________________________________________________________________ 
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нсΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ ŀŘŜǊŜƴǘŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa aderentŁ, cunoscutŁ Ἠi sub denumirea de ѽapŁ monolit, este un strat de mortar de 

ciment realizat pentru nivelarea Ἠi pregŁtirea unei suprafeἪe, aplicat direct pe stratul de suport, 

asigur©nd o legŁturŁ puternicŁ ´ntre cele douŁ straturi. Acest tip de ἨapŁ este utilizat atunci c©nd 

se doreἨte un strat subἪire Ἠi rezistent, fiind aplicat pe suporturi din beton sau din alte materiale 

compatibile. Ċn ciuda rezistenἪei, existŁ riscul de apariἪie a infiltraἪiei apei, ´n lipsa unei bariere 

de vapori, Ἠi nu este o soluἪie foarte bunŁ pentru izolaἪia fonicŁ Ἠi termicŁ. 

 

Fig. 39. {ǘǊŀǘǳǊƛƭŜ ǓŀǇŜƛ ŀŘŜǊŜƴǘŜ 

Materiale 

Pentru realizarea unei Ἠape aderente durabile Ἠi eficiente, se folosesc urmŁtoarele 

materiale: 

a) Ciment: se utilizeazŁ ciment de tip Portland (CEM I 32.5R sau CEM II 42.5R). 

b) Nisip: trebuie sŁ fie spŁlat, cu granulaἪie de 0-4 mm, uscat Ἠi fŁrŁ impuritŁἪi organice.  

c) ApŁ: trebuie sŁ fie lipsitŁ de impuritŁἪi, care pot afecta priza cimentului. 

d) Aditivi: se pot folosi aditivi plastifianἪi pentru a ´mbunŁtŁἪi lucrabilitatea Ἠi rezistenἪa. 

e) AmorsŁ (punte de aderenѿŁ) pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei dintre suport Ἠi ἨapŁ. 

Echipamente Ἠi unelte 

Pentru realizarea corectŁ a Ἠapei aderente, sunt necesare urmŁtoarele echipamente Ἠi 

unelte: 

ǒ betonierŁ sau malaxor automat pentru obἪinerea unui amestec omogen; 

ǒ gŁleѿi ѽi recipiente gradate pentru mŁsurarea exactŁ a cantitŁἪilor de apŁ Ἠi ciment; 

ǒ mistrie, driѽcŁ ѽi gletierŁ pentru aplicarea Ἠi finisarea stratului de ἨapŁ; 

ǒ dreptar de aluminiu pentru nivelarea corectŁ a suprafeἪei; 

ǒ laser sau nivelŁ cu bulŁ de aer pentru verificarea planeitŁἪii Ἠapei; 
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ǒ perie de s©rmŁ ѽi aspirator industrial pentru curŁἪarea substratului ´nainte de 

aplicare; 

ǒ pulverizator de apŁ, utilizat pentru umectarea substratului înainte de turnare. 

Caracteristicile Ἠapei aderente 

1) Se aplicŁ direct pe stratul de beton, fŁrŁ strat intermediar de izolaἪie. 

2) AsigurŁ o aderenἪŁ puternicŁ la suport, prevenind desprinderea sau crŁparea. 

3) OferŁ rezistenἪŁ ´naltŁ la trafic intens Ἠi greutŁἪi mari. 

4) Nu oferŁ o izolaἪie termicŁ sau fonicŁ adecvatŁ. 

5) Este sensibilŁ la miἨcŁrile seismice, care pot provoca fisuri. 

Etapele procesului tehnologic de realizare a Ἠapei aderente 

1. PregŁtirea stratului de suport 

a) CurŁἪŁ bine suprafaἪa prin mŁturare Ἠi aspirare, pentru a elimina particulele de praf, 

ulei Ἠi grŁsimi. 

b) VerificŁ absenἪa crŁpŁturilor mari sau a zonelor fragile. DacŁ existŁ, acestea trebuie 

reparate înainte de aplicare. 

c) AplicŁ o amorsŁ adecvatŁ, pentru a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa Ἠapei la beton Ἠi a controla 

absorbἪia apei. 

d) MonteazŁ o bandŁ perimetralŁ pe marginea pereἪilor Ἠi a altor elemente verticale, 

pentru a preveni absorbἪia apei Ἠi a permite dilatarea naturalŁ a materialului. 

2. Prepararea ѽi aplicarea ѽapei 

a) PreparŁ mecanizat un amestec format din ciment, nisip Ἠi apŁ, conform reἪetei 

recomandate. UtilizeazŁ un raport de 1:3 (ciment/nisip), la care adaugŁ apŁ p©nŁ la obἪinerea 

unei consistenἪe optime. 

b) ToarnŁ Ἠapa pe suprafaἪa pregŁtitŁ Ἠi aplic-o într-un strat continuu, direct pe stratul 

de amorsŁ ´ncŁ umed. UrmŁreἨte ca grosimea Ἠapei sŁ fie de minim 10-15 mm pentru a asigura 

o rezistenἪŁ adecvatŁ. 

c) NiveleazŁ uniform, cu ajutorul unei gletiere sau a unui dreptar, pentru a obἪine o 

suprafaἪŁ planŁ. CompacteazŁ bine pentru a elimina golurile de aer Ἠi finiseazŁ suprafaἪa cu o 

driἨcŁ pentru o suprafaἪŁ uniformŁ. 

3. Uscarea ѽi verificarea 

ǒ MenἪine Ἠapa umedŁ timp de cel puἪin 7 zile pentru a permite o hidratare 

corespunzŁtoare a cimentului Ἠi a preveni apariἪia fisurilor. PoἪi aplica o folie de polietilenŁ sau 

stropiri periodice cu apŁ. 
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ǒ RespectŁ timpul de ´ntŁrire recomandat de producŁtor. Ċn general, Ἠapa aderentŁ 

necesitŁ cel puἪin 28 de zile pentru maturare completŁ. 

ǒ EvitŁ expunerea directŁ la curenἪi de aer sau la temperaturi extreme, pentru a preveni 

uscarea neuniformŁ. 

ǒ DupŁ ´ntŁrire verificŁ planeitatea Ἠi aderenἪa Ἠapei. Eventualele neregularitŁἪi le poἪi 

rectifica cu un strat autonivelant înainte de aplicarea stratului de finisaj. 

Realizarea unei Ἠape aderente de calitate necesitŁ respectarea procesului tehnologic, 

utilizarea corectŁ a materialelor Ἠi a echipamentelor. Factorii precum temperaturile extreme Ἠi 

umiditatea ambientalŁ influenἪeazŁ procesul de ´ntŁrire Ἠi rezistenἪa finalŁ a Ἠapei. Respectarea 

timpului de uscare treptatŁ previne apariἪia fisurilor Ἠi ´mbunŁtŁἪeἨte performanἪa mecanicŁ.  

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce caracteristici definesc o ἨapŁ aderentŁ? 

2. Care sunt principalele materiale utilizate pentru realizarea unei Ἠape aderente? 

3. Ce echipamente sunt necesare pentru aplicarea Ἠi finisarea unei Ἠape aderente? 

4. De ce este importantŁ amorsarea stratului de suport ´nainte de turnarea Ἠapei aderente? 

5. Ce rol are banda perimetralŁ de dilataἪie ´n cazul Ἠapei aderente? 

6. Cum pot influenἪa miἨcŁrile seismice asupra durabilitŁἪii unei Ἠape aderente? 

7. Ce grosime minimŁ trebuie sŁ aibŁ o ἨapŁ aderentŁ pentru a asigura o rezistenἪŁ optimŁ? 

8. Cum trebuie ´ntreἪinutŁ Ἠapa aderentŁ ´n perioada de ´ntŁrire pentru a preveni fisurile? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

1. AnalizeazŁ imaginile Ἠi descrie succint operaἪiile de realizare a Ἠapei aderente.  
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2. DeterminŁ avantajele Ἠi dezavantajele utilizŁrii Ἠapei aderente Ἠi completeazŁ tabelul. 

ἧapa aderentŁ 

Avantaje Dezavantaje 
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нтΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ ŦƭƻǘŀƴǘŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa flotantŁ este un strat de material de nivelare a pardoselii care nu aderŁ direct la 

stratul de suport, ci este separatŁ de aceasta printr-un strat izolator (termoizolant, fonoizolant 

sau hidroizolant). Acest tip de ἨapŁ este utilizat pentru a ´mbunŁtŁἪi confortul termic Ἠi acustic 

al ´ncŁperilor, reduc©nd transmiterea zgomotelor Ἠi asigur©nd o suprafaἪŁ stabilŁ pentru 

finisajele finale. Materialele izolatoare trebuie alese ´n funcἪie de necesitŁἪi (de ex., polistiren 

pentru izolaἪie termicŁ, plutŁ pentru izolaἪie fonicŁ). 

Tipuri de Ἠape flotante 

ExistŁ mai multe tipuri de Ἠape flotante, ´n funcἪie de materialul de separare. 

Å ѼapŁ flotantŁ simplŁ, separatŁ de suport doar printr-o barierŁ de vapori (folie de 

polietilenŁ). 

Å ѼapŁ flotantŁ termicŁ, ce include un strat de polistiren extrudat, vatŁ mineralŁ 

bazalticŁ, plŁci din fibrŁ de lemn, perlit sau alte materiale termoizolante. 

Å ѼapŁ flotantŁ fonicŁ, care conἪine un strat izolator din plŁci din plutŁ expandatŁ, vatŁ 

mineralŁ bazalticŁ, membrane din fibre textile reciclate sau alte materiale fonoabsorbante. 

 

Fig. 40. ¡ŀǇŀ ŦƭƻǘŀƴǘŇ ǘŜǊƳƛŎŇ ƞƴ ǎǘǊǳŎǘǳǊŀ ǇŀǊŘƻǎŜƭƛƛ 

Materiale Ἠi echipamente 

Materiale: ἨapŁ premixatŁ sau preparatŁ pe Ἠantier, barierŁ de vapori, bandŁ 

perimetralŁ, plasŁ de armare, ghidaje de nivel, izolaἪie termicŁ/fonicŁ, aditivi. 

Echipamente ѽi unelte: betonierŁ/malaxor, nivelŁ laser, gletierŁ, mistrie, dreptar, 

Ἠlefuitor, role de aerisire, echipamente de protecἪie. 
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Etapele procesului tehnologic de realizare a Ἠapei flotante 

PregŁtirea suprafeѿei 

a) CurŁἪŁ stratul de suport de praf, impuritŁἪi Ἠi resturi de 
materiale. 

b) AplicŁ o barierŁ de vapori (folie de polietilenŁ) pentru 
a preveni transferul de umiditate din stratul de suport 

cŁtre ἨapŁ. Suprapune marginile foliei cu aproximativ 

10 cm Ἠi lipeἨte-le pentru a evita pŁtrunderea 

umiditŁἪii. 

c) MonteazŁ izolaἪia termicŁ Ἠi/sau fonicŁ ´n funcἪie de 
cerinἪele proiectului. AἨazŁ plŁcile izolatoare astfel 

´nc©t sŁ acopere ´ntreaga suprafaἪŁ, evit©nd golurile. 
 

Delimitarea ѽi armarea ѽapei 

a) AplicŁ o bandŁ perimetralŁ de dilataἪie din spumŁ 
poliuretanicŁ sau din polistiren de-a lungul pereἪilor 

pentru a permite dilatarea Ἠapei Ἠi a preveni 

transmiterea zgomotelor/vibraἪiilor cŁtre structura 

clŁdirii. 

b) MonteazŁ eventuale plase de armare pentru a preveni 
fisurarea Ἠapei Ἠi a ´mbunŁtŁἪi rezistenἪa Ἠi stabilitatea 

stratului de ἨapŁ. 

c) AmplaseazŁ ghidaje de nivel pentru a asigura o 
aplicare uniformŁ. 

 

Prepararea ѽi turnarea ѽapei 

a) PreparŁ amestecul de ἨapŁ (beton cu agregate fine sau 
mortar special, eventual cu adaosuri plastifiante pentru 

creἨterea rezistenἪei Ἠi lucrabilitŁἪii). 

b) ToarnŁ materialul peste stratul izolator, av©nd grijŁ sŁ 
fie distribuit uniform. 

c) NiveleazŁ Ἠapa folosind un dreptar Ἠi un vibrator de 
beton, pentru a elimina golurile de aer Ἠi a obἪine o 

suprafaἪŁ planŁ.  

Uscarea ѽi finisarea 

a) LasŁ Ἠapa sŁ se ´ntŁreascŁ conform specificaἪiilor 
producŁtorului (de regulŁ, ´ntre 24 Ἠi 48 de ore pentru a 

deveni circulabilŁ Ἠi 28 de zile pentru ´ntŁrire 

completŁ). 

b) Ċn aceastŁ perioadŁ, menἪine umiditatea suprafeἪei 
pentru a evita uscarea rapidŁ Ἠi apariἪia fisurilor. EvitŁ 

curenἪii de aer puternici Ἠi schimbŁrile bruἨte de 

temperaturŁ. 

c) ἧlefuieἨte uἨor suprafaἪa pentru corectarea 
imperfecἪiunilor. 
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Verificarea umiditŁἪii se realizeazŁ cu un higrometru sau prin testul cu carbid ´nainte 

de aplicarea pardoselilor (gresie, parchet etc.). Grosimea Ἠapei flotante, de regulŁ, este cuprinsŁ 

´ntre 35 Ἠi 70 mm, asigur©nd astfel rigiditatea adecvatŁ Ἠi rezistenἪa necesarŁ. 

   ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este principala diferenἪŁ dintre o ἨapŁ aderentŁ Ἠi o ἨapŁ flotantŁ? 

2. Ce materiale pot fi utilizate pentru stratul de separare a unei Ἠape flotante? 

3. De ce este necesarŁ utilizarea unei benzi perimetrale de dilataἪie ´n cazul Ἠapei 

flotante? 

4. Ce rol joacŁ armŁtura ´n execuἪia unei Ἠape flotante? 

5. Care sunt principalele tipuri de Ἠape flotante Ἠi cum se diferenἪiazŁ ´ntre ele? 

   EVALUEAZŀ-TE!  

GŁseἨte cuvintele ´ncruciἨate Ἠi descoperŁ pe verticalŁ cuv©ntul-cheie: 

1. Procesul de modificare a formei unui material sub acἪiunea sarcinii.    

2. Folie utilizatŁ pentru bariera de separare, prevenind absorbἪia umiditŁἪii din stratul de 

suport.  

3. Material plasat ´ntre stratul de suport Ἠi ἨapŁ pentru a le separa.  

4. Stratul de suport pe care se monteazŁ Ἠapa.  

5. Instrument utilizat pentru distribuirea Ἠi netezirea Ἠapei.  

6. Element necesar pentru evitarea transmiterii vibraἪiilor la pereἪi.  

7. Material termoizolant folosit la Ἠapele flotante.  

8. UnealtŁ folositŁ pentru rŁsp©ndirea uniformŁ a mortarului sau a Ἠapei.  
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нуΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǊŜŀƭƛȊŀǊŜ ŀ ǓŀǇŜƛ Ŏǳ ƞƴŎŇƭȊƛǊŜ 

   INFORMEAZŀ-TE!  

ἧapa cu ´ncŁlzire reprezintŁ o soluἪie modernŁ Ἠi eficientŁ care integreazŁ un sistem 

de ´ncŁlzire prin pardosealŁ, fie electric, fie cu agent termic (apŁ caldŁ). Acest sistem asigurŁ 

un confort termic sporit, distribuind uniform cŁldura pe ´ntreaga suprafaἪŁ a pardoselii. 

 

Fig. 41. ¡ŀǇŀ Ŏǳ ƞƴŎŇƭȊƛǊŜ ƞƴ ǎǘǊŀǘǳǊƛƭŜ ǇŀǊŘƻǎŜƭƛƛ 

Caracteristicile Ἠapei cu ´ncŁlzire 

1) ConἪine elemente de ´ncŁlzire (cabluri electrice, Ἢevi pentru agent termic etc.). 

2)  NecesitŁ un strat izolator pentru a preveni pierderile de cŁldurŁ. 

3) Se utilizeazŁ materiale compatibile cu sistemul de ´ncŁlzire, pentru a permite 

transferul optim al cŁldurii. 

PregŁtirea suprafeἪei 

Ċnainte de turnarea Ἠapei, suprafaἪa trebuie sŁ fie pregŁtitŁ corespunzŁtor pentru a 

asigura aderenἪa Ἠi eficienἪa termicŁ a sistemului: 

Å CurŁѿarea substratului. ĊndepŁrtarea impuritŁἪilor, a prafului Ἠi a eventualelor resturi 

de materiale. 

Å Aplicarea unei bariere ´mpotriva umiditŁѿii. Se foloseἨte o folie de polietilenŁ pentru 

a preveni infiltrarea umezelii din substrat. 

Å Montarea izolaѿiei termice. Se utilizeazŁ plŁci termoizolante (de ex., polistiren 

extrudat sau alte materiale compatibile), pentru a reduce pierderile de cŁldurŁ cŁtre stratul 

inferior. 

Montarea sistemului de ´ncŁlzire 

Sistemul de ´ncŁlzire poate fi electric sau cu agent termic (apŁ). 
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a) ĊncŁlzire ´n pardosealŁ cu apŁ. Se monteazŁ o reἪea de Ἢevi, fixate pe izolaἪia termicŁ 

cu clipsuri, benzi adezive sau plŁci cu nuturi (caneluri), pentru a preveni deplasarea acestora ´n 

timpul turnŁrii Ἠapei. 

b) ĊncŁlzire electricŁ. Se instaleazŁ cabluri ´ncŁlzitoare sau covoraἨe electrice, care sunt 

fixate pe stratul izolator Ἠi conectate la sistemul de alimentare electricŁ. 

Ċn ambele cazuri, trebuie lŁsate dilatŁri perimetrale din bandŁ specialŁ pentru a permite 

miἨcŁrile naturale ale Ἠapei ´n timpul dilatŁrii Ἠi contractŁrii. Sistemul se testeazŁ preliminar 

pentru a verifica funcἪionarea corectŁ ´nainte de acoperirea cu ἨapŁ. 

Turnarea Ἠapei 

Alegerea tipului de ѽapŁ: autonivelantŁ sau semiumedŁ 

Ѽapa semiumedŁ (figura 42) reprezintŁ un amestec mai dens de nisip, ciment Ἠi apŁ, 

av©nd o consistenἪŁ mai puἪin fluidŁ dec©t cea autonivelantŁ. Se compacteazŁ Ἠi se niveleazŁ 

manual sau mecanizat (cu un dreptar sau cu o maἨinŁ de nivelare). Are un timp de uscare mai 

scurt Ἠi poate fi mai rezistentŁ ´n anumite condiἪii. 

  

Fig. 42. ¡ŀǇŇ ǎŜƳƛǳƳŜŘŇ Fig. 43. ¡ŀǇŇ ŀǳǘƻƴƛǾŜƭŀƴǘŇ 

Ѽapa autonivelantŁ (figura 43) reprezintŁ un amestec fluid pe bazŁ de ciment sau 

anhidrit, care se toarnŁ ´ntr-un strat subἪire Ἠi se rŁsp©ndeἨte uniform datoritŁ v©scozitŁἪii sale 

ridicate. Se utilizeazŁ frecvent pentru finisaje care necesitŁ o suprafaἪŁ perfect planŁ (gresie, 

parchet, vinil etc.). NecesitŁ un timp de uscare mai lung comparativ cu Ἠapa semiumedŁ.  

Pentru o distribuἪie uniformŁ a cŁldurii, Ἠapa trebuie sŁ aibŁ o grosime optimŁ: 

ǒ pentru sistemele cu apŁ 4-7 cm; 

ǒ pentru sistemele electrice 3-5 cm. 

PregŁtirea amestecului de ѽapŁ 

Se foloseἨte ciment de calitate, combinat cu nisip cu granulaἪie finŁ, raportul pentru 

Ἠapa semiumedŁ este de 1 parte ciment la 3-4 pŁrἪi nisip, cu o cantitate minimŁ de apŁ. Pentru 

Ἠapele autonivelante se respectŁ proporἪiile recomandate de producŁtor. Se adaugŁ aditivi 

pentru conductivitate termicŁ (de ex,. fibre de polipropilenŁ, plastifianἪi speciali). 

Turnarea ѽapei peste sistemul de ´ncŁlzire 

Se începe dintr-un colἪ al ´ncŁperii Ἠi se toarnŁ treptat pentru a asigura o distribuἪie 

uniformŁ. Ċn cazul Ἠapei autonivelante, aceasta se rŁsp©ndeἨte singurŁ, ´nsŁ se poate ajuta cu o 








































