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Introducere

Manual ul face parte din compl ex uRlacastod uc a "Hi
cu pHitceste desti naTumnascapar c¢aos el inmoodrul um uvede
lucrtril orAcest pl @asdaeeconceput pentru a ofer
facilit©nd " nsuHirea corectt a tehnoliogiil ol
etapt principalt “n procesul de placare.

Conceput “n conformitate cu cerin'Hele ed:
modul ul i ntegreazt at Ot aspectele teoretice
pentru viitorii speciali Hti

Structura manual ul ui este determinatt de j

1. Organizarea |l ocul ui de munct pentru | uc

2 . Reali zarea lucrtrilor de turnare a str:

3. Realizarea lucrtrilor de hidroizol are &

4 . Lucr btri de realizare a Hapelor.

Modul ul reprezintt un gpardd @ogalviilnadr p'rmo cvweed
lucrtrilor de placare. Fiecare temb este ex|
regul i de execu'Hi e, materiale wutilizate THi
dobandite, viitorii placatorivoput ea executa |l ucrtbri de <cal it
tehnice Hi standardel or din domeni u.
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Procesul tehnologic de turnare a pardosel
structurate, care trebuie urmate pentru a a
i mportantt pentru a ob'™Hi ne o stappntracventitdleleuni f o
finisaje sau placktri wulterioare.

Etapele procesului tehnologic de turnare a pardoselilor

1.Evaluarea i pregt(@figua®a stratului de sup

-CurtWwareaSsupmafepheit eazt praful, gr tsi mi
i mpuritt™ ce ar putea compromite ader en’™a s

-Repararea fisuriSerumpl wm fdiend rviell & rHil ose
pentru a ob™Hine o suprafa™Ht c©t mai uni f or mt

-Hi droi zol area (Cactzomel e mnencea®ar(tb)a.i e, bu
membr ant hidroizol atoare pentru a proteja pa

D

Fig. 1t NS3INGANBI &GN Gdzf dzZA RS & dzLJ2 NI



2. Amorsarea stratului de supoiffigura 2)

-Aplicarea wunuiSetamlti cdte uvanmogtsrat de amor
aderen™Ha " ntre substrat Hi materi al ul de tur
compatibilt cu materialul turnat Hi cu subst

-Uscarea amorseiAmor sa se | ast st se usuce confor

fnainte de aplicarea materialului de turnare.

Fig. 2. Amorsarea stratului de suport

3. Prepararea materialului de turnargfigura 3)

- Selectarea materialuuSe al ege materi al ul potrivit, o
beton, “n func™Hi e de destinaHi a pardoselii
- Amestecarea materialului. Mat er i al ul s e prepart con
producttorului, “n propor™Hiile corecte, pent

face cu un malaxor pentru a evita formarea a

Fig. 3.Prepararea materialului de turnare



4Turnarea stirfgwrad) ui de bazt

- Aplicarea materialuluiMat er i al ul se t oar nuastrptanifenupr af a’

s

incepanddintun col ™H al “ncktperii Hi avans©Ond nspr

- Nivelarea.Se f ol oseHte o mistrie sau un drept e
suprafa™Ha, ob™HMi n©nd o grosime constanttét. Est e
ai bt denivel Lri

-CndeptrtareaSdultilirzeaztaes .rol Lt cu ace p
din material, astfel prevenind formarea gol ut

Fig. 4¢ dzNy I NBI &G NI ddzt dzZA RS o6l 1T N

5Uscarea &i “nttir(figunra® stratului de bazt

- Timpul de uscarePar doseal a trebuie | tsatt st se

nainte de a trece | a etapele urmkttoare. Ti
condi H ile de mediu (temperaturt Hi umiditat

-ProtecWwia " mpotrPwadbtaratariukctkr ekt senievi
umezeal t sau trafic, pentru a nu compromite

puly
(s
(@]]

Fig.5. a OF NBI UA ny dNNXNBI &d4NI {dzZt dzi



6. Finisarea pardoselii turnatefigura 6)

A efuirea (dDup te sitse ameaesadmp.l et £, orice
asperitt™ se pot "~ ndeptrta prin Hlefuire, o
-Apl i car ea un uilncaulpardoselloe dinpnateriale rezisterte.(cum ar
fi reteHinile epoxidice), se poate aplica un s

suplimentart.

Fig.6CAyAal NBF &dzLIN: FSGSA
7Verificarea cal(figaord7wi i Oi a planeittWwidi
-Controlul Dppanéi niabWiizarea turnkridi Hi us

uni formitatea suprafe™Hei folosind o nivelt s
-TestareaSaedeeenwerct dact stratul de bazt

pentru a preveni desprinderile ulterioare.

Fig. 7 SNA FTAOI NSIF OFftAGNGAA UA I LI I ySAQGNI



CerinHe de calitate

ARespect ar eaPrperpoaproarrieiai lcoorr.ect t a amest ecu
tehnice, asigurt o pardosealt durabilt.

ARespectarea timpului de uscaiderespectarea timpului de uscare poate duce la

probl eme de aderen™t Hi durabilitate.

AControl ul contiempetarudiel enedoarte sctzut
pot afecta procesul de wuscare Hi " ntktrire.

Beneficid. ale opera™i il or tehnologice cor

ADurabilitatea pardoseliOper a™i i | e tehnol ogice execut at
denivel tri Hi alte probleme structurale.

AEf i ci enWlauclrucritirei iv.or f i ma i rapi de 'Hi ma |
repar a’Hi i ul terioare.

ACal it at ea s uRpersapfeecitear efai neatlaep.el or tehnol o
uni formk, gata pentru orice tip de placare,

Turnarea pardoselilor pentru lucrtrile de
creeze 0o suprafaHt de bazt nivelatt Hi stabi
(de exemplu, gresie, marmurédct pasichent edaderne
Hi durabilitatea placktrii, prevenind problen

uANALIZEAZI' I DI SCUTI !

1. De ce estpréegpvbrtaatetratul ui de suport “n
2. Cum influen™Heazt aplicarea 'Hi uscarea <core
turnare?
3. Care sunt principalele mbsuri de prevenir
nivel Lrii stratul ui de bazt?
e

"
"‘% EV AL UEATE}

1. Compl eteazt spaHi ile |ibere cu etapele cor
1) stratului de suport.
2 Prepararea Hi __ amest
3 _ _ amestecul ui pe sup

10



4) Ni vel ar ea Hi

5) Respectarea timpului de

2.Cncer AuWiaeHt e nu n "Hu |
enun  Hul

Fedatce
este -If adesnt rriefaordmuMeemiz tadevir at .

adevtHuat edlt e f al

S .

ac

A/F |Dact propor H il e amestecului nu sun

A/F |Stratul de suport nu trebuie pregtt
de turnare acopert orice i mperfec Hi

A/F |Dact pardosealmi nwel @2ttt ecoueantat Lp Hi

A/F |Temperatura sctzutt Hi umi di tatea r
pardoselii.

A/F |Aplicarea hidroizol a™Hi ei e s t e indddoehtidg
destina™Hi a spa™i ul ui

A/F|Pentru o bunt aderen™ a stratul ui
i mpuritt™H Il e precum praful, grtsi mi

3. Explicd, pfaopdBzi "Hi i, de ce este iIimportant

pardosel i.i Ce probleme pot aptrea dact

11
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"¢ | NFORME AR
Organi zarea | ocului de munct pentru lucrtr
eficient,s i gur Hi de calitate. Aceastt organizare
corectt a resurselor Hi respectarea mtsurilo
Hi st se optimizeze calitatea rezultatul ui f
PaHi i pentru organizarea |l ocului de munct
1.Evaluarea &i pregttirea spawiului de luc
- Eliberareazonei Se " ndeptrteazit toate obiectele
pentru turnare, asigur®©nd un spaH u | iber pe

-ProtecWwia supr.afbDeaicetl ozonanvekeec i nadreu este ¢
sensibile (pere'Hi finisa'H, i nstala™i i), se

2Asigurarea materialelor &i echipamentelo

- Materiale Se pregttesc “n preal abil toat e l
autonivelant t, rtHi ni, amor st) “n cantitt Hi
intreruperile.

-Unel te Oi Wreealitpaalment mi stri e, dreptar, ni
echi pamentele (mal axor, ma Hi ni de Hl efuit, P
amplasate strategic pentru un acces rapid la ele.

3. Organizarea echipei de lucru

- Repartizarea sarcinilar Fi ecar e membru al echipei tret
ar fi pregttirea suprafe™ei, amestecarea mat

-Coordonar e .Sestabilesncanale clarede comunicare pentru coordonarea
echipei, mai ales pentru momentele de ameste

4Respectarea normelor de siguranwt &i sktn

-Echi pament individoad decpbooecwi ¢éreBuPke.
individual de protecH e (salopett, mt nu Hi |,
preveni accidentel e 'Hi expunerea | a substan't

-Ventilawia s@mawcazwli dweiliuzckwui i material e
ar fi rtHinile), se asigurt o ventilaH e ade

12



5. Planificarea fluxului de lucru

-Pregttirea suprCnfaeciWinetie ddee ltuucrrnuar e, supr af
curt™att, amorsatt Hi nivelatt corespunzttor

-Timpuldelucru Se stabileHte un program pentru |
inclusivt i mp u | necesar pentru uscare Hi wverificatl

6.Controlul O&i verificarea calittWwidi

-l nspectar e@an pteirmpuli clbkucrul ui , se fac veri
di stri bu'Hi ei material ul ui pentru a evita den

-MLsurarea aderenWDept Ousa@aarpdangatdws el ii
verificare finalt a calitkt™™ i, cu accent pe
este pregttitkt pentru placare.

Fig.8h NBEI yAT I NBI f 20dzf dzZA RS Ydzy ON

7.Gestionarea dedeurilor &Gi curtWweni a
- Eliminarea reziduurilor A mest ecuril e neutilizat e, mat
se colecteazt Hi se elimint conform regl emen

-Curtwar ea unel tel orDupPt an cehcehiiepraecnrae nt et ok

echi pamentele sunt curt™™ate, uscate Hi depoz
Beneficiile unei organiztri eficiente
ACredOterea calit@Worigarizudrteathuilnue pfuisntall.a

de calitate, ftrt defecte, pregttitt pentru

13



AEficientizarea timpuluiSe asi gurt mini mi zarea timpul ui
intarzierilor prin fluxul organizat al procesului de lucru.

ASi gur an War eeclhdcperieducerea riscurilor de a
periculoase.

Organi zarea eficientt achleoiceulpue ntdreu nsuuncccte s

de turnare a pardoselilor, asigur®©nd rezulta
QANALIZEAZI- nl DI SCUTI !

1. De ce este importantt eliberarea zonei de

2. Care sunt paHii pentru pregttirea suprafe’k

3. De ce materialele necesare trebuie st fie

4. Cum contribuie organizarea <corectt a | ocu
calitatea lucrktrilor?
C*

9
"‘% EV AL UE ATE}

Scrie “"n schema de mai |jos paHi. necesar.i p e

Organizarea
locului de munca

14
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Pentru lucrtrile de turnare a pardosel il c
(scule manuale, wutilaj, mecanisme, dispoziti
protec™H e asigurt ato©t sigumamrdbBa emwercaiHicerilo

Echipamentul special de lucru la turnarea pardoselilor
Acest echipament este descris in tabelul 1.

Tabelul 1.Echipament special de lucru

Denumire Imagine Mod de utilizare
Utilaje
Este utilizat pentru amestecarea
uni formk a mate
Malaxor fie ckt este bet
pentru beton autonivelantt.
sau Ha uni formk asigur
material ul ui 'Hi
segregare.
g : Asigurt o aplic
cC@e Y uni formt a mate
Pompt "(,,,"«.‘_J%/!f_"indicatt pentr u
turnare Ny oV mare.
Este utilizatt
pardoselii pentru a corecta
Ma Hi nt evgntualele den
Hl e f ui asigura o0 supra
placare.

15



Me c a n i dispezitiveli

- Q) [: __;,_mu m

E folositt pent
pl aneitatea sup

L
Nivel t — instrument important pentru a
bul £ d == = mtsura Hi a aju
- nivelul materialului de turnare.
- Per mi t e o iwilpreeis
= al pardosel i p
) N < - dispozitiv este foarte util acolo unc
Dispozitiv de consisten"™a niv
nivelare lase|
Este utilizat p
pardoseal a este
D d denivel tri sau
véﬁﬁéaarree dreptarul_este
mbtsur ttor.i prec
Este folosit pe
materi al |l turn
Dispozitiv de necesart | a str
testare a verificare este
ader en preveni aparlHl
desprinderilor.
Termo Termohigrometrug utilizat pentru g
higrometru mbLsura condi "Hii
de umiditate di
acestea fiind f
pot influen™a °
pardoselii.
/ E folositt pent
Roabt materialului de turnare in zoneteai

greu accesibile sau in lipsa pompe
de turnare.

16



Scule manuale

f ol osi
nder ea

Este
nti

tt p
ma n u

Mistrie - n zone greu accesibile sau pent
3 finisarea detaliilor.
Spatul a este ut
corecturi Hi ap
mar gi ni “'n
Spat ul arg sad
Este folositt p
straturi de material, mai ales in
) cazul pardoselilor autonivelante.
Gl eti e o
di n Hi fg’;&o e
E utilizatt pen
_ T —— stratului de supofihainte de
Perie de m . amorsare, asigu
s ©r mt aderen™HL a pard
Este utilizatt
resturile de mortar sau alte
Rtzuit i mpuritt™i de p
de mortar suport nainte de turnare.
E utilizatpent r u nde
bulelor de aer din materialul turn
Rulou cu ace asiguro®©nd o di s
prevenind formarea golurilor sau
fisurilor dupt
L et N
Dreptar Ajutt | a nivel a
metalic turnat pentru a

=

uni f oplmat .

17



Echi pament individual de protec™H e (EI P)

Echi pament ul individual de protec™Hi e este

g @
@ i ©
)

Fig.99 OKA LI YSY(d AYRA@GARdAzZ f RS LINRGSOUGAS
Componentele echipamentului individual de

ACombinezon sau sadlsompatrd ¢ag opecfHeaWwi evt r eg

stropilor de materiale Hi previne murdtrirea
folosite, poate fi necesar un combinezon rez

AME nu Gi dePrportoetjeecaizite . m©i ni |l e muncitorilor
chimice, cimentul sau Hapa, care pot cauza i

ACnctl Wekminte de proteESie vecdsdrrpk merttir

alunectrile pe pardoseal a umedt 'Hi pentru a
accidental.

AOchel ari Beopepeaez®iechii de particule, p
care pot stri “n timpul amestectrii sau apl.i

AMasct de proté&€c®cemnedpit tatarbspecial “~n s
cOnd se lucreazt cu materiale ce emant vapor
"mpotriva inhaltrii prafului ™Hi a vaporilor

ACLOti dd dmrcdt ecstiiee necesar ~n spaHii i ndus
“"n cazul " n camespaHlwcrreazdr é nfagt cktdea obi

18



AProtecWwie pentru wurechi ( antni foiatnwea "Hi aau

echipamentel or de mare putere (cum ar fi m e
i mportantt pentru a aptra auzul muncitorilor

Beneficiile uti i zbrii echipamentul ui S |
individual de protec™i e

ACmbuntttWirea Eahipament éluerspecioale de |
uni formk Hi o nivelare precist, contribuind

AReducer ea ti mp wtlizaiea ethfdpamentelrc mekdnieate, precum
pompel e Hi mal axoarele, accelereazt procesul

APrevenireaerorilorDi spozitivele de verificare ajutt
de nivelare sau aderen™HtL, “"nainte ca acestea

AConformitatea cu standardelélt i | i zarea unor i nstrument e
verificare asigurt respectarea normelor de ¢

ARespectarea norlthei loirzareas i guhiamaihent el or
pentru conformitatea cu reglementitrile de si

AReducerea riscurilor de accidentaterotejarea muncitorilor de riscurile fizice, chimice

Hi mecanice reduce probabilitatea accidentel
Asigurarea muncitorilor cu echipament cor
contribuie | a desf tLtHur ar ea -ulnucnrotdr isliogrurd eHit uer

rezul tate de duratt 'Hi 0O redate.ere semni ficat

QAN/—\LIZEAZI' I DI SCUTI !

1. Ce echipament special de lucru folosit | a
2. De ce est@mportant de folosit echipamente speciale pentru turnarea pardoselilor?
3.Cum ajutt utilajele mecanizate | a realiza

4. Ce r ol are echipamentul i ndi vi dual de pro

=9
"‘& EV AL UEATE!

Compl eteazt tabel ul cu denumirile echi pamen
acestora.

19



Imagine echipament Denumire Hi destinrn

20






Turnarea stratului de suport

4. Clasificarea straturilor de suport

€ | NFORMEARI

Stratul de suport/de bazt este cel care f
(prin turnar e, i pire, simplt aHezare) 'Hi r
pl acare (gresie, faian'Ht, pi aguppgr anfad 'Hr arl ez i1 &
durabil t, stratul de suport trebuie st fie
asigura aderen™Ha adezivilor Hi durabilitatea

Materialele utilizate pentru stratul de s
de bazt, de condi H il e de wutilizare Hi compa

Clasificarea straturilor de suport

DEn f um@aHiea i dad usk dedsebest:a z t |

-Straturi de supocbéetoper, bdlapedpembaertatle ci

anhidrit. Acestea sunt <cel e mai utilizate d
durabilt pentru montarea plitcilor ceramice.
-Straturi de supporktc ip edeb aczitmednet p(lfdactom oc i me |
rezistente |l a umiditate (pentru interior). A
adezivi flexibildi pentru a compensa eventual
-Straturi de suportpl peajpabhtbtdrder elzeaemsnt ent |,
orientate). Necesitt consolidare, amorsare
fisurile. Sunt wutilizate “"n special “~n const
-Straturi de supormtl tpe mMmetrthl dee meao &e le a
pregttire specialt a suprafe™Hei, folosirea u
rar “n construcH i speciale sau industriale.
DEn f ursd Hibé |dd at e sedddsabesaisi onal t
- Straturirigide bet on, Hape de ci ment, mortare ri
semni ficative “n timp 'Hi asigurt o bazt soli
- Straturi semirigide p | L ci de ci meaart(dn bpecsmeunct) ur
Necesitt adezivi flexibili pentru a compensa
- Straturi deformabilel e mn , OoSsSB, PAL, pl Lci metalice (
la umiditate 'Hi l a vari a'™i.i de temperatur t,

22



necesitt wutilizarea unor adezi vi el astici, [
fisurile “n plktcile ceramice.

DEn f uma Hida | d @ e sealdpseloescb "Hi e

- Straturi de suport absorbante bet on poros, Hape pe bazt d
unei amorse pentruacontraa s or b "Hi a 'Hi a preveni uscarea p

- Straturi de suport neabsorbante bet on foarte compact, pl t
metalice (o0™Hel, alumi ni u) . Necesitt utili zs
(Hl efuire, aplicarea unor pri mer. de aderen’t

Fig. 10.Straturi de suport pentru pardoseli

Caracteristicile stratului de suport

APlaneitate f Lrt denivel bri mar i pentru o aplic
AAder:entibtebui e st permitt |ipirea placajul
ADurabilitate: r ezi sten™L | a factor.i mecani ci 'Hi
ACompatibilitatec u adezi vii Hi materialele de fini:
Abaterile de |l a planeitate ale stratul ui

aamaxi mum 20 mm faHLudgi dieeptaasulpraé a2Hamt e
bpmaxi mum 10 mm fa™Ht de dreptarul de 2 m |
rigid.

Rolul stratului de suport

1. Asigurt o suprafa™Ht plant Hi aderentti pe

s

2.CreHte durabil timpat ea 'Hi rezisten’™Ha n

23



3.Protejeazt " mpotriva umidite ™ i ‘Hi altor

Stratul de suport poate fi din beton sau
parter fktrt subsol, stratul de suport poate
straturi de suport, "~ n clltammidau mambivretcrhiil, e
din lemn.

a ANALI ZEAZI RQl DI SCUTI !

1. Ce rol are stratul de suport in procesul de placare?
2. Care este diferen™Ha dintre un strat de su
3.Cn ce situaHi i se f odadosubcs stratple suporit?l e de ci
4. De ce | emnul (0SB, PAL) trebuie protejat
5. Cum poate mi Hcarea stratului de suport st
6. Cum influen™Heazt planeitatea stratul ui de
P
=
EV AL UE ATE!}
Determint avantajele Hi dezavantajele stratu
Stratul de suport Avantaje Dezavantaje
Pe bazt
Pe b aminkerale
Pe bazt
Pe bazt
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5. Materiale pentru turnarea stratului de suport

@ | NFORMEAE!

Materiale utilizate pentru stratul de suport

Pentru straturile de

suport se wujpsil i zeazt

Betonul este materialul utilizat cel mai des pentru

turnarea stratul ui de s
dur abi |l it Lt ™Hi tun anadtee de cifrent;
apt, nisip 'Hi pietriH,
devine un material extremdeo | i d, of er
ridicatt | a greut atpeateHi
avea denivel tri Hi nece

autonivelante.

Rapel e pe b suntutlizdte pewtru stratu
de suport 'Hi -usamedtec decimeni

ni sip, apt, uneori <cu a
aderen™ei Hi a el astici
prezintt fisuri sau zon
uniformiza ea supr af e ™ei Hi |
din plactri ceramice.

Rapel e au suotmmesteclrigluide de cime
sau gips, care se “ntin
el imin©nd micile denive

perfect plant Hi cresc
pentru pregttirea unui
placaea cu gresie.

| ecartdrerezigténte & umiditate(gips
n verde) reprezint
| ecartordstandgrd, pusun miez tratat
fob Hi acoperire i
u a reduce absor b’}
ior, “n spatiioegl
ri, 'Hi necesitt c

Pl tci | e d esurtpahouriccampaozieen t
fabricatedintun amest ec de cin
adi ti vi mi neral i, of er i
rezisten™H mecani ct 'Hi
suplimentart “"n cazul i
medii umede sauexpuse | var i a’Hi i d¢
necesitt adezivi flexib
contracH a material ul ui
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Placajul hidrorezistent este un material compozit
reali zat din foli sub Hi r
|l i pite cu adezivi rezis
durabilitate sporitt 'Hi
cu umiditate moderat t,
constuc H i 1l e din | emn 'Hi |
o fixare solidt, amor s a

OSB (Oriented Strand Board)este un panou realizg
din aHchii de | emn ori e
adezi vi rezi st en Hi l a u
mecanict Hi durabilitat
construc Hii din | emn, r
pentru pards e | i . Necesitt o f
preveni mi Hctrile ce po
amor sar e 'Hi adezi vi el &

Pl tcil e met al isud utilizat€Har in,
construc Hi i, fiind pref
industriale datoritt re
mecani ci Hi de medi u. A
specialt a suprafe™Hei p
a ad e z ientnu & pravenildarozipnea.

Amorsel e HsugtusoOouUuwUiH e

stratul de suport “nain
aderen™Ha dintre suport

pentru a reduce absor b’
substraturile poroase (de ex., amorse acrilice).

Grundurilesuns t r at uri de bazt
sigila, wuniformiza sau
aplicarea materialelor de finisare (de ex., grunduri
penetrante).

AMORSA ACRILICA

Adezivir eprezintt produse
permit | ipirea a dout

din materiale diferite.

Adezi vii pesbatztf deosi

pl tcilor pe stratul de
de di mensi unea Hi de n
Adezivii poliuretanici sau epoxidisiu nt  ut i
plactri speciale sau pe

ridicate (umiditate, trafic intens).

Alegerea materialelor pentru turnarea stratului de suport

Al egerea materialelor

OTipuldeplacare i nf |l uen™Heazt

26
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OLocawi a :poatefridinteribr esau Tn exterior, in zone uscate sawnuditate
ridicatt.

6Compatibilitatea cu adeaisvigiur ®&i omardtea remnl+
durabilitate crescutt.

oDur abilitat:eat rGdbuwieezisstt emwWmorte factori.i
mediu (umezealt, temperaturi extreme).

Cn practict, cele mai utilizate sunt beto
Hi durabilitt™ii l or .

n ANALI ZEAZI Ql DI SCUTI !

1. Ce materiale sunt utilizate pentru turnarea stratului de suport?
2. De ce este important betonul ca material pentru turnarea stratului de suport?

3.Ce rol au amorsele Hi grundurile n proces

4, Cum contri buie mortarele pe bazt de ci ment

5. Cum influen™Heazt materialul stratul ui de s
6. De ce este Iimportant st fie wutilizat un gr
suport?
e

g
..f EV AL UE ATE!

Pentru fiecare caracteristict men™Hi onat t,
di feren™Hel e dintre Hapa pe bazt de ci ment ‘'Hi

Caract e Nape pe bazt Nape autoniyv

Compozi

Rezi st en
umiditate

Rezi st en
mecani ct

Rezi st en

Greutate

Utilizare
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Pregttir
placare
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co® [AFYOAST FANBIFGS UA | Y2N

® | NFORMEARI

Lian'™i i, agregatel e Hi amorsele sunt ma t
mortarel or CHi a altor tipuri de compozi ™Hii p

Li an™™i i

Lian'™i i (figura 11) sunt materiale natura
chimickt cu apa sau cu alte subst anrildmesteey car e
of erind rezisten™Ht, durabilitate Hi stabilit

CEMROM < CEMROM
I g o~ X D o

Q):

Ly 9

’:E-I)‘Lcncen
oA
25kg

R

ADAZIY PENTIY
AIATINEW &

GLET
W%

C‘Nﬂa“

Fig. 115 A @SNIUA t AL yOaA
Lian™Hii se “"mpart "~ n doukt categorii princi

1.Li anWwi:s&eringrniresc doar “n prezen'Ha aer ul
umi di tate excesi Vvti. AceHti a necesi-Hit at irnegec
propriett™i |l e finale de “"nttrire. Exempl e:

A Varul BRetré amtilizat “n unele tipuri de p
Hi mortare pentru zidtrii, dar poate fi folo
cu aplicabilitate | imitatt disni bcialuiztat "Hieiz ilsat €
Acesta este folosit Tn special pentru finisaje, dar nu este recomandat pentru zonele cu trafic
intens sau cu expunere constantt |l a apt.

A GhiEpdewl wutilizat “n finisaje de -caoomdosel
pentru per e’Hi sau tavane. Ghi psul are un ti
netedt 'HioteusHiet i'ch.cazul pardoselilor, ghip
umi ditate ridicatt, cum ar fi btil e sau sub
rezisten™Ht scitzuttit | a umezeal t.
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2Li anWwi siedr anulktirceisc at Ot n prezen'Ha aeru

chimice cu apa. AceHti a sunt ut il i za Hi pent
recomanda Hi pentru lucrtrile ce necaasiHit “rne.:
condi H i extreme. Exempl e:

A Ci meste tealrhai utilizat liant hidraulic pentru realizarea pardoselilor, in special

“n betonul de pardosealt, care trebuie st su
Ci mentul asigurt o rezisten HL itpantduipardosel Hi C
industrial e, comerci al e 'Hi reziden'™i al e. Bet
apt, Hocuri Hi wuzurt, fiind indicat pentru u

ridicatt (subgolur))., buctktt tri i,

A Var ul Ehsitder awtliilci,.zat “n lucrktri de rest a
tradi HHonale sau istorice, mai ales “"n zonel
materialul . Varul hidraulic est entrpparddsetie at ~ n
expuse |l a umiditate moderatt, cum sunt camer
O rezisten™™ML mai mi ct decOt ci mentul , var ul

finisaje estetice, cu un aspeettural.

Prizar epr gz iorctets u | de trecere a |liantul ui de
|l egatt de o serie de transformkri chimice ca
A Cncepuwtsule proineeenit ul ~n cHir epimart el i pll agt i

devine mai rigid.

s

A St ©r Oestembmemiul in zaeeimaterialuh s nttrit suficient

putea fi model at sau deformanhtitasbeel sendepteé
pe o duratt mai l ungt de timp (24 de ore, 7
condi H il e de medi u.

Agregatele

Agregateles u n t materiale granulare wutilizate °
structuri solide, cum ar fi betonul, mortare

Fig. 12 Diverse agregate
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Clasificarea agregatelor

Agregatele sunt <clasificate “n func'™ e de

a. Agregate fineau di mensi uni mi ci Hi sunt fol osi
mortarel or 'Hi betoanel or. Acestea includ:

Onisipulnatural ob™i nut din r©uri sau cariere Hi

asigur®©nd o distribu™H e uniformk a materiale

oni si pul obWinutcapri essfetd@mawvat din roct
controlatt, fiind utilizat "~ n special pentr L
mai mare precizie a dimensiunii granulelor.

b. Agregate grosiereau di mensi uni ma i mar i Hi sunt
structur al datoritt rezisten'Hei l or mari . Ac
Opi et,ricAule este utilizat “n betonul struc:
stabilitates ubst raturil or de pardoseal t, fiind i mpo

Oagregatele concasate ce sunt ob™i nute prin mbcinar
pentru prepararea betonului sau a Hapelor sp

Agregatel e (sorturile) recomandat e pent
ur mkt oarel e:

nisip cu diametrul granulelor dé 4 mm (sortul &4);

2

nisip cu diametrul granulelor dé & mm (sortul 48);

N nisip cu diametrul granulelor dé 86 mm (sortuB-16);

N nisip cu diametrul granulelor dé 3,4 mm (sortul 822,4);

N nisip cu diametrul granulelor dei1®1,5 mm (sortul 161,5).

Cum se verifickt dact tipul de agregat est

A Nistpebuie st fie aspru Hi col Hur os, st
ptmObntos, Hi st se scurgt uHor printre deget
strtlucitoar e, reziduuri petroliere sau rest

A Pietgria@ul el e trebuie st aibt o forma ro

supr af a’™™t, iar ¢c©nd | e | oveHti cu ciocanul ,
asemenea, acestea nu trebuie st :pgraf,eestmicoper i
vegetal e, ctrbune.
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Amorse

Amorsel e sunt sol u’Hi i aplicate pe supraf
construc™Hi e, avond rol ul de a “mbuntt t Hi ad
sub formb de sol u'Hii |l ichi de saunudeippastcea i'H
bitum, rtHini, polimeri, stabilizatori mi ner

Fig. 13Amorse

A Amorse pentrwu medwan absozibdHirai eapei Hi
tencuielil or 'Hi a Hapelor, asigur©nd o mali b
definisaj.

A Amor s e -pagom tapliaate Wpdinge Sle vopsire sau tapetare, aceste amorse
asigurt o distribu™Hi e uniformkb a vopselei ¢
' ichidul ui de -ccarttroen pHit c’i mhbeu ndtet tg"Hiprsd ast f el

A Amorse hi durtailziozlaanet epentru protejarea ¢
aceste amorse formeazt o bariert eficientt

protec™Hi e ce previne umiditatea Hi apari "Hi a
a pardoselii.

A Amorse pemedwc | @mhor b Hia vopsel el or CHi
umi di tate Hi prevenind deteriorarea acestui
"nainte de aplicarea finisajelor pentru a as

A Amorse peobniHi meadltivi anticorozivi, ¢
de ruginire Hi coroziune, asigur®©nd "~ n acela
mediile “"n care sunt expuse condi Hi il or at mo

Al egerea corectt a tipului de amorst, ' n
expl oatar e, contribuie | a durabilitatea | uc
absorb™i ei excesive a adezi v uusoatein madmmnualar e a

ori mecanizat.
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| mportan™a wutilizktridi

corecte a mater.i

al e

C

-

I
(

(

o Li an™i i influen™Heazt direct rezisten™a H
8 Agregatele contribuie | a formarea unui m
8 Amor sele pregttesc suprafa™Ha pentru o ad
QANALIZEAZI- Al DI SCUTI !
1. Ce sunt | i an’'Hii Hi care este rol ul l or " n
2. Care sunt diferen™e adriem?t re | i an'Hi i hidrau
3. De ce este I mportant raportul apt/ ci ment
4. Care este rolul agregatelor “"n compozi Hi a
5. Care este diferen™a dintre o amor st Hi un
6. Cum i nfluen™Heazt amorsa aderen™Ha unui ade
7. Incesi tua™Hii este necesart aplicarea unei a
<
=
EV AL UE ATE!}
Compl eteazt grila de cuvinte ~ rletuci Hat e 'Hi
1. Substan™™tL care | eagt particulele unui ame
2. Pl tci ceramice utilizate pentru finisarea
3. Procesul chimic prin care un |liant se "~ nt
4, Substan™Mt folositt pentru I|lipirea pltcilo
5. Material sub formk de pul bere al bk, ob"™Hin
6. Material natural ob™H nut prin arderea cal
7. Materi al granul ar compus din fragmente de
8. Cel mai utilizat liant hidraulic in producerea betonului.
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7. Procesul de turnare a stratului de suport

® | NFORMEARI
Turnarea stratul uli de suport/ de bazt es
pardoselilor durabil e 'Hi pl ane. CerinHel e (ge¢

pregttit sunt:

a)Respectarea c¢omgoaapicireces i gnomr £ amr ez ust en ™HL

b) Asigurarea unei grosimi uniforme gr osi mea i nadecvatt poat

desprinderi.

c)Controlut umi dith®i prea umed poate afect

d)Veri ficareaabpataeea tAnmpe bingimeagde Z2metli.e

e) Respectareatimpuluideuscare apl i carea prematurt a pl ac

Procesul de turnare a stratul ui de suport
ob™Hi nerea unei baze adecvate placktrii

1. Pregttir(figumaldupr af e Heli

Este una dintre cele mai i mportante etap:
afecta ader en’™a Hi durabilitatea stratul ui t

el

Fig. 14t NB3ING A NBF & dzLINI FSGSA
Pregttirea suprafe™ei comirmdraade un Hir de p

ACurtWarea ssueprafcdptrteazt praful, gr Lsi
i mpur itk Hi
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AEval uar ea Oi rrepae areantdieffieck efifiosuril e,
care trebuie reparate.

Averificarea sl amtesiotalriti iabateril e Hi s e

acestora, dact este necesar
AUmezirea substratului dact materi al ul de suport est
poros), se umezeHte uHor pentru a preveni ab
AAplicareaamorsei se utilizeazt un primer adecvat
suport CHi materialul de turnare.
2. Pregttirea materialul ui (geraSur nar e pen
Pregttirea materialului de turnare presup
AAlegerea materialului adecvat se sel ecteazt tipul de mat
(beton, Hape autonivelante, adezivi speciald]
A Respectarea dozajului corect pr opor Hiile cimentul ui, a
respectate conform specifica™i ilor productto
AOmogenizarea amesteculsie uti |l i zeazt betoniere sau n
materi al uni form, ftrt aglomertri sau i mpuri
ARespectarea timpului de aplicarmaterialele trebuie turnate in intervalul de timp
recomandat, pentru a preveni pierderea |l ucra
turnktrii) Hi a asigura o aderen™HL opti mt.

Fig. 15t NSANGANBEF YIF GSNRI f dzf dzi RS 1 dzNy I NB
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3. Turnarea Hi " nti (figuearl®a stratului de su
Dupt pregttirea materi ailzuiulsdi,, cuwrmrme aszet daeps
urmbtorii paHi

ADelimitarea zonelor de turnarese folosesc profiluri de ghidaj sau cofraje pentru a
me n Hi ne ceprnsstiamegad a stratul ui

AAplicarea uniforme aomanhéer iHal sleuidi stri bt
suprafa™HL, pornind din col Huril e opuse punct
ACntindere@ei ioWiosletHt e o | opatkt, un fier

a rtspondi materi al ul pe toatt supraf a’Ha.
Avi brarea &i tompacuardatonul ui sau al Ha
un vibrator pentru beton “n scopul de a elin

Fig. 16¢ dzNJ/ I NS UA ny dAyRSNBIF ad N ddzf dzA & dzLJ

4. Nivel area Hi(figuah7) sarea supraf e ™Hei

Dupt turnar e, se executt o nivelare cores
Aceasta include urmbtori.i paHi

Aintindereamaterialului se utili zeazt un dreptar sau
Hi a aplatiza materialul, urm©nd ghidajele s

ACorectarea eventseal ekoi fdehi peélahei t at ea
se adaugt sau se “"ndeptrteaztit materi al unde

AFini sarea swpruafidiiezieazt o dri Hct pentru
pentru ob™Hinerea unei suprafe™Me mai fine. Cn
singure sub efectul gravita™H ei, necesito©nd
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ACrearea rosturidlacrt e pdialf ®tHeWiee sunt mar i
pentru a preveni fisurile cauzate de contrac

Averi ficarea :f isrealvtera fniicvte Idtarciti abaterea d
admi se (de r e3nn pelungimeaxde 2metm). 2

Fig.17b A @St I NSI UA FAYA&lF NBIF &dzLINF FSGSA

5. Cnttrirea Hi protiiguad8 ea stratului de s

Dupt aplicare, material ul trebuwsiggrast se
rezisten™Ht optimb. Aceastt etapt presupune u
AProtejarea suprafeWeis u pmpaoftar'iav as eu sacctorpieir ki
sau se umezeHte periodic pentru a preveni us
AEvitarea soliciseéeri¢éotrripec #imanea=r48der af i c
ore pOG©nt | a atingerea rezistenHei minime nec
ARespectarea tiimpuwl ufiundeHi en tdter itriep u l de m

uscare poate varia:

a) Hapt de-1cti maerdte: pentru placare cu gresi
b) Hapt aut omi8v aleamtrte;, Z&h func™Hi e de gr oc
c) betonarmat:2P 8 de zil e pentru placktri rezis
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Fig. 180Y G NNA NBI UA LINRPGS2I NBF & GNX (dzf dzA & dz

6. Verificarea finalt Hi (iguraf@OLti rea pentr

Cnainte de aplicarea stratul ui de adeziwv
stratul de suport trebuie st fie pregttit wur
Al nspectareassuprafdieit dact stratul de

deni vel Lri

ATestarea de umiditate se verifickt dact suprafaHa e:
hi grometru sau prin |ipirea unei folii de pl
este “nckt umedt) .

ATestarea: psanetiitibtivzeazt un dreptar 'Hi niv
eventualele abateri.

ATest ar ea asdeerveenrWiefii ct dact stratul de baz
zone desprinse sau friabile.

AAplicarea amorsei sau a grundului dact este necesar, se alj
pentru a “mbuntttit™ aderen™a finisajului

ACndeptrtarea denpauur ™ HWwiproaful Hi resturi.l
aderen™HL optimk a stratului de finisaj
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Fig. 19+ SNATAOF NBF FAYLFE N UA LINBINGANBI LISy i Nz

Reguli de bazt pentru turnarea stratul ui

1. Stratul de suport va fi constituitdindr Ha pt de e gum ktiatddemogar,s au d
fie aplicatt direct pe supraf a’™a rpeoslpieecttiilvetn,l
pentru izola™H e fonict.

2.Stratul de suport elastic trebuie st fie
exploatare st nu se taseze, provoc©nd degrad

3.Stratul de suport rigid trebuie st aibtbt
care apar neregul aritt Hi ce deptHesc abateri
Hpri Hui re, curt™are Hi spitdiament dap@nd aaecelsa
ciment ca cel al stratului de suport respectiv.

4. Stratul de suport se aplickt direct pe pl

ci ment THi dact pardoseala nu trebuie st "~ nd
fonic. Dact suprafa™Ha pl anHetw,)| upl &st), bi mker £
se poate aplica direct pe el ementul de rezis
QANALIZEAZI- Al DI SCUTI !
1. Care este rolul stratului de suport/ de ba
2. Ce tipuri de materiale pot fii utilizate p
3. Care sunt etapele principale ale turntridi
4. Cum trebuie protejat stratul de bazt dupt
5. De ce este Iimportantt aplicarea unui str a
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6. Ce instrumente se utilizeazt pentru testa

7.Cum influen™Heazt umi di t at ea stratul ui de
placare?

\J
"f EVAL UE ATE}

1. Care este abaterea admisibilt de planeit s
metri?
a) £1 mm,;
b) £2 mm;
C) £3 mm;
d) £4 mm.
2. Ce se recomandt pentru prevenirea absorb’l
poros?
a) aplicarea unei folii de plastic;
b) umezirea uHoart a substratul ui;
c) utilizarea unui strat de nisip;

d) aplicarea directt a adezivul ui
3.COt timp se recomandt a se evita traficul
a) 612 ore;

b) 2448 de ore;
c) 7296 de ore;
d) mai mult de 7 zile.

4. Pentru “nltturarea bulelor de aer din bet
5. Dupt aplicarea mortarului, este important
a preveni wuscarea rapidt.

6. Sel ecteazt dout metode eficiente pentru v
a) utilizarea unei rigle de nivelare;
b) mbsurarea vizual t;
c) folosirea unei nivele cu bult de aer;
d) estimarea prin atingere.

7. Asociazt fiecare etapt a procesul ui de t
corespunzttoare.

Etapa Descrierea
Pregttirea su l denti ficarea Hi repar
Aplicarea amorsei Cndeptrtarea i mpur it
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Turnar ea Hi .

materialului

supr af e Hei

Protejarea stratului de supor,

Acoperirea Hi protejar
deteriortrilor.
Asigurarea unei ader en
primer adecvat.

Distribuirea unifor mt
acestuia.
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y® [ dZONNNA RS LINBINIGANB | adaz

® | NFORMEARI

Pregttirea corectt a sduuproarbtiuliuiateesat €éHii ncpad
de pl acare. Fiecare tip de suport (ptmSnt, b
“"n funcHi e de caracteristicile material ul ui

Pregttirea suportului din ptmOnt

Incazulap !l i ckrii unui strat de bazit peste ur
mont area pavajelor sau a placktrilor exterio
drenatt.

Etapele de pregttire sunt cele descrise n

ADecopertarea Oi : cwret WVardeeapttrdrearzwl usit r at
redicinil e Hi alte i1 mpuritt™Hi

ACompactarea terenului se utilizeazt un cilindru co
pentru a asigura o suprafa™HL stabilt.

ARealizarea stratului de suport se aplict un strat de bal
compactat, cu o grosime adecvatt pentru dist

ANi vel area @i :verei faisdaruea parmptaenit £t cor espl
apei Hi se verifickt planeitatea.

ATratarea " mp¢tiacvtaesmedneb®bsar): se pot

sau straturi de nisip stabilizat pentru a preveni infiltrarea apei.

AAplicarea unui strat de mortar de egalizafed act este necesar) :
rigide, se poate turna o Hapt de ci ment pent

Fig.20t NB3INGANBF &dzlJ2 NIlidzf dzZA RAY LINYNy
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Pregttirea suportului din beton (pl anHee,

Suprafe™Hele din beton trebuie st fie soli
aderen™Ht stratului de bazt Hi a preveni desp

Etapele de pregttire sunt:

ACur tWwar ea ssuepr anfdeelpetirt eazt praful, gritsin
sau alte i mpuritt™Hi prin mkturare, aspirare
AEval uarea &i r:epsae airdeean tdieffiecctt efliossur i | e, g
se repart cu mortare speciale sau cu r EHini
Averificarea Oi cosecmasearipl abatetivnlie d
necesar, se aplict o Hapt autonivelantt sau
AUmezireasubstratulfi dact este necesar): dact beton
acesta se umezeHte uHor pentru a preveni abs

AApl i carea wunu:i ‘srrfaunad’ei eeambe sthat eri al ul
( Hapt, adezi v, hi dr oi zadleac™™iag) ,p esnd r fuo |” arsbeu’httet
stratului de bazt.

Fig. 21t NB3ING A NB I & dzbJe BJIF dzEINE I R & F NB S { 8 yizLJ2 NI dzf dzA R

Pregttirea suportul ui din | emn

Lemnul este un materi al nat empér asenki Bi |
structurale, de aceea trebuie pregttit corec
asiguro©nd astfel o bazt stabilt pentru aplic
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Etapele de pregttire sunt urmbktoarel e:

ACur twarea i d e grsees a'rredae pstuptreaafzeewepr af ul
straturi de vopsea sau de | ac prin Hlefuire.
AEval uarea i r:epsaer avreerai fdiecfte crtiegliodri t at ea p
duHumea), fisurile, nodurile desprinse 'Hi p |
apari H a fisurilor “n placare; dact este nec
ATratarea | emnul ui "mpotreeavdbtuhkbLthbhrizboe
se aplict solu™Hii de protec™Hi e " mpotriva muc
Averificarea stabildadhiiliemiula ersitgei dfi @lta s
pardoseli, se verifickt dact este bine fixat
AApl icarea unui sse ruatti ldiez eaanzotr subn pr i mer c
a reduce absorb™Hia Hi a “mbuntttit™ ader enHa
AMontarea unui strat de supoftd act este necesar): se recoa
rigid (pltci dec dritbom cn en2indt esmatu Iga psmi di t at «
stabilt Hi adecvattit placktktridi
AHidroizolarea (pentru zoneleumede) dact pl acarea se face |
aplict o membrant hidroizolanttit pentru prote
QANALIZEAZI- ARl DI SCUTI !
1. De ce trebuie st fie bine tasat ™Hi drenat
2. Cemetode specifice de pregttire sunt neces

lemn?

.De ce | emnul trebuie tratat ~mpotriva ume

3

4. Cum se repart fisuritoe sugpu af mriHl a ed éted roind:
5. Cum se verifict Hi se asigurt panta neces
6

. Cand este necesar un strat suplimentar de suport?

g
"‘& EV AL UE ATE}

|l ndi ckt avantajel e Hi dezavantajele fieckrui
Suport Avantaje Dezavantaje

Pt mO©n

Beton

Lemn
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9. Stabilirea cotei de nivel a pardoselii

® | NFORMEARI

Cotadenivela pardoselii reprezintt “ntl "H mea |
pardoselii, mktsuratt faHt de un reper fix (c
a pardosel i constt " n deter mi leaardoseala’'unet | "Hi mi
“"ncktperi sau a unei suprafe™He de teren, “~n r

Fig. 22 Determinarea cotei de nivel a pardoselii

Etapele destabilire a cotei de nivel a pardoselii

1.Stabilirea unui reper de referinwk (a co
De regult, A+0,000 sau Acota zerod este r
se poate raporta | a pardoseala finitkt a unei

2Mbsurarea OGi trasarea cotei

Se folosesc instrumente precum nivele opt]
a marca “ntl H mea corectt pe per e Hi sau pe
a ] u paglaseala.

3. Determinarea grosimii stratului de finisare

Se iau “n considerare toate straturile par
adezivul Hi finisajul (gresie, parchet etc.)
n proiect.

4Veri ficarea planeitbtwii

Se folosesc rigle de control, ni vele <cu
suprafa™Ha pregttitt respectt cota stabilitt.
materi al ( Hapt autonivelantt) sau prin Hl efu
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5Verificarea Oi ajustarea nivelului cotei

Se verifict din nou nivel ul CuU instrument
cotei stabilite. Pentru verificare se util
Origle metalice HienniruwelsepcafRiHet midieiaer
Onivelt optickt (teodolit, | aser) pentru s
Cn cazul “n care existt abateri, ele se cc¢
Oturnarea unei Hape autonivelante pentru
Oaplicarea unui strat de adeziv mai gros
0folosirea unei Hape de beton mai groase

Calculul cotei de nivel a pardoselii

Fiecare strat trebuie luat Tn considerare Tn calculul final:

l)stratul de suport (plact de beton, pLtmoOn
2)hi droizola™Hia (" n bti, bucktttitrii, subsol
3)t ermoi zol a™Hi a sau fonoizola™Hia (polistir
4)Hapa de egalizare (ciment, Hapt autonive
5 stratul de adeziv Hi finisajul (gresi e,

Exemplu.Sepr esupune ct stratul de-8s Wparm f(apHLa

Acota zeroo0. Straturile constructive sunt ur
OtermoizolaHie = 3,0 c¢m;
0 Hapt de egalizare = 5,0 c¢cm;
O hidroizola™HHie = 0,5 c¢cm;
0 adeziv=0,5cm;
0 gresie =1,0 cm.
Cota finalt = cota stratul ui suport + gr o:¢

d8,0cm+3,0cm+50cm+ 05cm+05cm+1,0cm=+2,0cm

Astfel, pardoseala finalt va avea o0 cott
beton.

Condi "Hi i special e pentru anumite tipur.i d

APardoseli “nctlziltie eul apht Isawu @mdretcrtu i
conductele de " nctlzire.

ABti &ieneveig da saste de scurgere corectrealizé?ed "~ nspre ri gol t
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AHal e industrisal é oDiosgasrcajpbet oane speci al e

intens.

Cn cazul “n care existt praguri, par dosel
ex. , drenaj ), cota se ajusteazt corespunztbt
pl aneitate Hi “ntkl "Hi mi e g al eoafe nalza eroblemecde p e r i
func™ onalitate, precum praguri Il negal e, u'Hi
unele zone.

nANALIZEAZI- A1 DI SCUTI!
1.Ce reprezintt cota de nivel a pardoselii

construc™Hi e?

2.Ce instrumente pot fi wutilizate pentru mts:s
3.De ce este Iimportantt stabilirea unei cot €
a pardoselii?

4.Cum influen™Heazt diferitele straturi cons

finale a pardoselii?

5,.Ce probl eme pot aptrea dact cota de nive
proiectului?

d
..f EV AL UE ATE!

1. Determinkt cota de ni vel a pardosel idi dact
arecotal 2, 50 cm fa™H de Acota zeroo.

Straturile constructive:

Ostrat de Hapt grosiert = 4,5 cm;

0 strat termoizolant (polistiren extrudat) =3,0 cm;

O0folie de protec™i e 'Hi hi droizol a™Hi e = 0,
0O Hapt de egalizare = 5 c¢cm;

0 adeziv pentru gresie = 0,6 cm;

0gresie por Hel anatt = 1,2 cm.

Calcule:

Rtspuns:
2. Dact, din motive tehnice, este necesart r
care dintre urmbtoarele sol u'Hii ar fi cea
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ayreducerea stratului de Hapt de egali zar e

b) el i mi narea complett a stratului de auton

c) Tnlocuireat er moi zol a ™Hi e de 3,0 cm cu una de
cu 0,1 cm;

d reducerea grosi mii gresi ei de |l a 1,2 c¢cm
0,3 cm.

Argumenteazt rtspunsul

49



Ma® t NBLI N NBF o6Sd2FySt 2N UA |

2 | NFORMEAR!

Prepararea betoanel or ‘'Hi a mortarelor es
pardoselilor pentru lucrtktrile de pl acar e,
durabilitatea construc™i ei. CunoaHateed r @a’H
condi H il or de aplicare contribuie |l a realiz

Prepararea betoanelor

Compozi Wia betonul ui

ACiment | i ant hidraulic utilizat “~n prepar al
mare CEM I, ciment mix CEM II).

A Nisip: materi al granul ar ce contribuie | a
(gr anul-8nhi).e de O

APi et ragrégate asunt folosite “n beton -péentru
mmsaul&32 mm, “n func™H e de grosimea stratul ui

AAp:t e necesart pentru hidratarea cimentul

AAditivi( op™i onal ): substanHe chimice care |
(plastifian™ , acceleratori de prizt etc.).

Dozarea materialelor

Se respectt propor Hiile material ul ui uti
tehnol ogi ct. Pentru un beton standard C20/ 2°¢
ni sip, 3 ptLtr  Hi pietriH, 0,5 ptr™H apt.

Amestecarea materialelor

aaOmogeni zeazt componentele uscate (ci ment

b)Met oda manual t: amestect mai “nt Oi ni sip
pietri H. Met oda mecanizatt: foloseHte o0 beto
omogen.

c)A adaugt treptat apa pentru a ob™Hine o c¢

d)Adaugt agregatele “"n mod controlat pentr

Aplicarea OGi “ntitrirea

ajAplickt un strat de bariert de wvapori, d
ridicatt, pardosel.i pe pLmGnt, pardoseli "~ nc

b)Toarnt betonul p e -lscwvbrateriil péhttu a &liminecaerohp act e a
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c)Ni vel eazt stratul cu dreptarul Hi finise

ddRespectt timpul de prizt Hi condi H ile d
e) Aplict metode de protec™Hi e “"mpotriva
extreme.

Prepararea manualt a betonul ui
Prepararea manualt a betonului cuprinde u

a)AHazt agr-endog pl&.lApoi intimdé e uHor cu o | opatt |
strat de 225 cm.

b)Adaugt <ci mentul pelst pge satga egias iep HHai ~pmit &€ 1
acoperit complet.

c)Amestect cimentul cu agregatele cu ajuto
n centru pentru adtugarea apei

’

d)Toarnt apa “"n adOGncitura formatt Hi a Ht e
infiltreze in agregate.

e)Amestect cu o | opata pO©nt c©nd toate com

7 it =)

Fig. 23t NBLJ NI} NBF Yl ydzZ £t N | 06S(2ydzZ dzA

Dupt ce ai preparat betonul, trebuie sa re&e
rezisten™a 'Hi durabitetamaadaaciesoui pri Wienesp
poate duce | a fisurarea generatt de tensiune

Procesul de preparare a betonul ui necesit
a asigura ob™Hinerea unui material de calitat
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al eger ea Hi pregttirea corespunzttoare a a
omogeni zarea complett a amestecului, fiecare
De asemenea, cur £t™Har ea at ent terialeloecntribyedame nt e |
evitarea erorilor ce pot compromite durabilitatea betonului

Prepararea mortarelor

Compozi WwWia mortarul ui

ACiment liant hidraulic utilizat la prepararea mortarelor (ciment Portland CEM |,
ciment mix CEM II).

ANisipp: materi al granul ar fin ce contribuie
granudmipi e O

AAptL e necesart pentru hi dratarea <c¢ci ment
compozi 'Hi e.

AAditivi( op™Hi onal ): substan™e chi mice care “~m
Pentru ob™i ner ea unui amestec de calita
continuare.

1. Dozarea materialelor

Se respectt propor H ile indicate “n proie
utilizat. Propor "Hi i e ptLirp'Hic enissuinpt :'Hil Op,a5r tpek rc
se ajusteazt pentru a ob™Hine o consisten™™tL wu

2. Amestecarea materialelor
ayOmogeni zeazt componentele uscate (ci ment
b)Met oda manual t: amestect "~ nt®©i nisipul H

c)Met oda md md miszdHtte: o betoniert sau un mi x
omogen.

dAdaugt treptat apa pentru a ob™Hine o con

3.Aplicarea Oi “ntitrirea

a)Aplickt un strat de bariert de vapori, dac
pardosel. pe pLtmoOnt , pardosel.| “"nctktl zite.

b)Toarnkt mortarul p e -l i wmpvibratbr achttu a Bliminaaerolp act e

C)Ni vel eazt stratul-l cuoudoegtiaHal fMHecamincis e:

ddRespectt timpul de prizt Hi condi Hiile d

e)Aplict metode de protecHi e " mpotriva usc:-

52



Prepararea mecanizatt a mortarul ui

Prepararea mecanizatt a mortarului se efe
ayCur £t ™ Ht mal axor ul . ElI trebuie st fie fLrt
b)Veri fickt umiditatea nisipului. Acesta tr
mal axor, “n caz contrar cantitatea de apa po
c)PregtteHte reHeta de mortar. Cn acest sc
de apt, apoi toatt cantitatea de nisip Hi to

dMal axeazt timp de 3 minute, apoi adaugt
mi nute, pO©nt | a omogeni zare.

e)Dupntal axarea Hi omogenizarea mortar-ului,
| cu lopata sau verificandiucu mistria.

ffDact mortarul este prea fluid, l a trecer
iese |l a suprafa™t. P o "Hi veri fica 'Hi Cu mi st |
acest caz trebuie st reduci cantitatea de ap

ggbact mortarul este prea vOrtos, adlaugt r
aduce | a consisten™™a doritt.

N |
Fig. 24t NBLJ NI NBF YSOFyAT FGN Y2 NIl Nz dzA
Ajustarea consi sten’'Hei mortarul ui previ n
desprinderea stratului ob™M nut. Respectarea
asigurt calitatea lucrtrii,a ccionhksit rcuocniriilbouri e
“ANALIZEAZI- Al DI SCUTI !
1. Care sunt principalele materiale utilizat
2. Ce tipuri de mortare sunt wutilizate “n |l u
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3. Caresunbpera™i il e de preparare a unui mortar

4. De ce este important st respecHi pr opor "Hi
mortarelor?

5 Cum influen™eazt condi H il e de mediu proc
6. Ce rol au aditivii “n compozi H a betoanel
Y

g
= EV AL UE ATE!
Compl eteazt diagrama Venn:

Prepararea manual tPaepatanehumecani zatt a

Deosebiri Asemaniri Deosebiri
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remedierea acestora

v 1y

- -
- ~
L

| NFORME AE!I

Un strat de suport realizat necorespunztt
pierderea capacitt™ i portante. Respectarea

Asigurarea calitt™ i stratului de suport

Pentru a asigura calitatea straturilor de

lL.Utilizarea wunor agregate conforme <cu st
nisip).

.Bet onul trebuie preparat confecmiit ¢ e ae |
de i ment, agregate Hi apt.

Mortarele utilizate pentru stratul de

spunzttoare Hi aderen™a potrivitt.
Turnar ea t r e fustra unifoerrndvitAadasagiegareannaterialelor.
.Compactarea materialul ui pentru a el i min

.Ni vel area trebuie realizatt cu un drept
afa™L pl ant.

o
o
-

- o O A 0OwW ON

sup

7.Stratul de suport trebuie st aibt gros
semnificative.

8.Uni formitatea stratul ui trebui e veri fic
supr af a’™™t .

9.Cn cazul betonului, pentru o “nttrire co
stropire sau acoperire cu folie de protec'™i e
10.Se va evita expunerea directt | a soare
11.Se vor efectua teste de compactare Hi d
12.Se vor efectua verifickri de | aborator

13. Se va inspecta vizual stratul de suport pentru identificarea eventualelor fisuri sau
denivel Lri

Execu™Hi a corectt, utilizarea unor materi a
rezultat optim Hi reduc riscurile de deterio

Posibilele defecte ale straturilor de suport

Cn stratul d ed esfuepcatret dp ont caaputzrae aunor gr e He
necorespunzttoare a materialelor sau a infl
defecte sunt descrise in continuare.
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Fisuri &i critptturi
Fisurile Hi crtptturile (figura 25) pot f

Ouscarea rapidt a betonul ui sau a morta
temperatur t;

Oturnarea necorespunzttoare a stratul ui o
Otensiuni mecanice sau “ncktrckri excesive
Fig.25CA a dzZNA UA ONNLIN G dzNR
Prevenirea apari "Hi ei Hi remedi erea fisuri
a) injectarea fisurilor cu rtHini epoxidic
by aplicarea unui strat de nivelare pe baz
c)utilizarea rosturilor de dilata™Hi e pent
d respectarea etapel or de “ntiErire a

corespunzttoare.

Segregarea materialului
Segregarea materialul ui (figura 26) poate

O«

turnarea necorespunzttoare a betonul ui/
componentelor;

O«

excesul de apt “"n compozi Hiha material ul u

vi brarea insuf ibceiteomtull usiadunoextcaersuilvubi a n t

O«

Fig. 26 Segregarea materialului
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Prevenirea Hi remedi erea segregtbtridi mat er

ayrefacerea stratului de suport prin “ndep
nou;

b)f ol osirea unei reHete de beton echilibra
c)aplicarea unei vibra™H i controlate pentr

Deni vel Ltri

Deniveltrile de pe suprafa™t (figura 27)

O«

nerespectarea cotelor de nivelare;

(@]

aplicarea materialului Triun strat neuniform;

O«

deplasarea terenului de fundare.

Fig. 275 SY A @St NNX

Prevenirea 'Hi remedi erea deniveltrilor se
a)aplicarea unei Hape autonivelante pentru
byuti l i zarea wunorverreapgdrcarda pevebdiHiL a

execu'H ei

c)refacerea stratul ui de bazt cu un mater |
tasarea terenului de fundare.

Umi di tate excesi vt

Umi ditatea excesivit (figura 28) poate fi

oOinfiltra™H i din cauza |ipsei hidroizol a’l
Oumi ditatea rezidualt a stratului de supoc
0Ol ipsa drenajului adecvat "~ n cazul stratu
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Fig.28) YARAGLFGS SEOSaAoN

Remedi ereaxemisdiviet $liei real i zeazt prin:
ajaplicarea unui sistem de hidroi zol a'Hi
byveri ficarea umiditt™ i stratului de supoc
c) " mbunttt™M rea sistemului de drenaj pentr
Prinrespectarstae hnol ogi i | or de execu™Hi e, wutilizal

nor verificktkri periodice, defectele pot fi
QANALIZEAZI- nl DI SCUTI !

1. De ce este Iimportantt compactarea stratul

2.Cum se verifickt uniformitatea Hi grosi mea

3. Care sunt cauzele principale ale fisurilor din stratul de suport?
4. Cum poate fi prevenitkt segregarea mater.i
5. Ce metode se pot utiliza pentru remedierea unui strat de suport insuficient compactat?
6. Cum se poate corecta o suprafa™Ht deni vel
7. Ce solu™Hii existt pentru eliminarea umidi
o
=
EV AL UE ATE!

Cnscrie “n grilkt cuvintele ~ rleifeuci Hat e 'Hi
1. Procesul de comprimare a unui material prin eliminarea aerului.
2. Material granular folosit “n beton, cum a

58
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Defect al stratului de suport cauzat de nerespectarea cotelor de nivelare.

l nstrument folosit pentru nivelarea beton
Met odt de prevenire a fisurilor prin sepa
Procesul de compactare a betonului pentru eliminarea aerului prins.

. Tip de fisurt aptrutt n beton din cauza

Fenomen cauzat de separar ea componentelor

59



wWSEFfAT I NBF f dZONNNAEf 2NJ RS KA RN,

12. Materiale pentru hidroizolarea pardoselilor

(=] I NFORME AE!

Hi droi zol area protejeazt suprafe'™Hel e

structural e 'Hi apari Hha mucegaiul ui
Hi "n exterior (terase, b al c dre@imkark depiklé d@eg er e a
ti pul suportului, expunerea | a apt
utilizate, pe care |l e prezenttm mai
o~ - . . :(
Mortare Oi OaSua antesteturi pa 'm;}a.
bazt de ci ment modificat R ="
Ssubstraturi mi nerale (bet
solidt, fiind compatibil ¢
spaHii expuse |l a umiditat

pent ru a crea o supraf a’Ht

Membrane poliuretanice lichideAc e st e a
“n doumaisamul me stratur.i
flexibilt, fttrt “mbinktri,
temperaturt. Sunt indicat
umede intens utilizate.

Hi dr oi zol a'8liei ue ppoexniz driauz és. p
solicitare chimict Hi me C
industriale), form©nd o b
compatibile cu sistemele
utilizate la hidroizolarea stratului de suport in zone expu
laumiditate( t er ase, bti, bal coa
aplice un strat de protec
flotantt.

Hi dr oi z ol aElieis t ®&c rMmaltieaa .al ¢

bti Hi bucttbtrii cu umidi ; o
pensul are sau prin pulver 1./ AaasTr
flexibilt, dar sunt mai p AR
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Membrane bituminoase Acest e membr g
din bitum modificat cu polimeri. Sunt utilizate pentru zor
expuse |l a umiditate ridic
(Hapt) “"nainte de montare
compatibile direct cu adezivii pentru gresie

Membrane PVC (policlorurt
(termoplastic olefinic) sau EPDM (etilenpropilen-dien-
monomer).Sunt materiale rezis
apt, astfel pot preveni i
inferioart a pardoselii,
adezivii. Pot fi utilizate la hidroizolarea stratului de supo

zonele expuse laumiditae , dar este ne
strat de protec™H e suplinmn
Benzi de et anHar e p écestabanz
se utilizeazt | a intersec
jurul sifoanel or 'Hi al sc
hi dr oi z ol apHivin ihfisrardaiapeifini zdnele 'H

critice.

POnzt din fEdPrée wWr mat e€d i

de sticlt sau poliester,

hidroizol a'™Hi e. POnza se |

hidroizola™ e | ichidt pen \ ’

zonele vulnerabi bsarile. pr ecu /
Caracteristicile de bazt ale materialelor
O Elastictate per mi te adaptarea | a mi Hckrile st
O RezistenWt chpmbtej &azmecmpobotti va factor
0 Durabilitatee asi gurt o protec™H e eficientt pe
0 Capacitate deaderare per mi t e aplicarea eficienttb g

Metode de aplicare a materialelor hidroizolante

a.Aplicare manual LSe pfemlsad aldted rpéatr ey . mor
emulsii bituminoase sau vopsele impermeabile. Sunt necesare mai multe straturi pentru o
protec™H e opti mt.

b. Aplicare prin turnare/pulverizareMet oda se f ol oseHte pentr
sau vopsele impermeabile. Asigurt o acoperir

c. Aplicare prinSsesudwidiosé B treni pent ru me mb r
PVC/ TPO. Se realizeazt cu arzttoare sau cu a
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Fig. 29 Metode de aplicare a materialelor hidroizolante

Beneficiile hidroizol a™i ei pardosel il or
OPrevine infiltrarea apei Hi formarea ume
0O CreHte durabilitatea pardoselii Hi a str
0 Reduce riscul de fisuri Hi de degradare
OCmbuntttHeHte confortul 'Hi siguran'Ha spa
Fiecare materi al are propri etk ™Hi speci fi
utilizarea materialelor de calitate vor asig
Hi a degradbtrii prematur e a |padHideo sleilnitleolri.g el
presupun tehnologi. avansate. De exempl u, L
culoare care se schimbt pe mbsurt ce produs
identificarea zonelor ce necesitt aten’™Hi e su
nANALIZEAZI- nl DI SCUTI !
1. Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate pentru hidroizolare?
2. Ce caracteristici trebuie st aibt un mate
3. Caresunpri ncipalele metode de aplicare a hid
4. De ce este importantt hidroizol area spa’Hi
5. Care sunt avantajele wutilizkbridi hidroi zc
bituminoase?
6. Cum influen™eazt condi H il e climatice al e
20
=
= EV AL UE ATE!
Alege materialele pentru hidroizoldren f unc Hi e de destina™H a “~nct
tabelului.
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Desti ngd Materialul recomandat Caracteristicile materialului

Bri Hi b

Subsoluri

Terase H
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¥ | NFORMEAR!
Procesul de realizare a hidroizol a™Hi ei S L
tem de pr ot ec Hireevempiontdr i dveat eurmiodriatrte’di is, t r u
egaiului, a umezelii sau a eroziunii. Hid
creeazt o bariert 1impermeabilt sub straf
abiil igfaitceiaernHHa | ucr tril or de finisaj
Etapele procesului tehnologic de realizar

l.Evaluarea suprafewei
Cn aceastt etapt se examineazti atent sup

deni vel Lri sau zone umede THi se testeazt c
tratamentul potrivit. De asemeneampatibileu ver i f
hidroizola™Hia ce urmeazt a fi aplicatt.
2. Repararea defectelor . SRR
Dact este necesar, fisg!'
mortare sau rtHini speci a_
stratului de suport. Deni\
aplicare a unor straturi de egalizare, iar pe zonele afect:
mucegai seapl i ct sol uHi i anti
specifice.

Cnainte de aplicarea h
curt™Hatt bine de praf, mu
bunt aderen™ a materi al el
sau sol u'Hi i speci al’endapl
i mpuritt™i | or, dar este i
uscatt " nainte de aplicare

proi
" mb
usu

4. Aplicarea amorsei

3.CurtWwarea suprafewei

Se aplickt un strat de
n pulverizare, pentru
untt £ Hi fixarea hidroi
ce aproximativ 2 ore 'r
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5,Apl i carea stratului de

Dact se wutilizeazt meml
in 2-3 straturi. Intrestraturi trebuie respectat timpul de usc
(aproximativ 2 ore). Este
aplicat perpendicul ar pe c
uni f or mt.

6,Aplicarea benzii de et
Pentru a preveni apar.i
per e Hi Hi Hapt, se aplict
Aceasta trebuie acoperitt

pentru o pr ot ec H eauscattimpmd-3
ore, se poatincepe placarea.

7Verificarea &i proteje

Se verifickt dact strat
defect e, apoi hidroizol a’'t
deteriortrile cauzate de |
mediu.

Tehnici de aplicareah i dr oi zol a ™Hi e
DMembranele bituminoasesunt materiale flexibile din bitum modificat, armate cu

fibrt de sticlt sau poliester, wutilizate fre
0 lipire la cald, utili z©O®&nd wun arzttor cu flacktrt
membr anei, asigur©nd astfel o aderen™t fer mt
0 autoliprepr i n presare, fetrt wutilizarea unei
sigure pentru aplicare “n spa™Hii “nchise sau

Recomandare&Ssupr afa™a de suport trebuie st fie
grund bituminos pentru o aderen™™L opti mt.

DHi dr oi zol a('e lbeazlti cdhe dpeol i ur et an, acril,

polimeri) creeazt un strat continuu, flexibi
O pensulare met odt wutilizatt pentru detalii <co
O rularecutrafaletuit ehni ct eficientt pentru supraf
uni formkt a material ul ui ;
O pulverizare met odt rapi db ‘Hi uni formk, recoma
RecomandaréAp | i carea trebuie realizatt “n cel
de uscare dintre aplictri pentru a preveni f
DMortarele hidroizolante sunt amestecur.i pe bazt de ci
pentru i mpermeabilizare. Se aplict pe supraf
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u ANALI ZEAZI Rl DI SCUTI !

Care sunt

De ce este i

Ce factori i nfl

Cum influen™Heazt ut.

Ce metode pot fii

re

Pentru fi

N
"‘? EV AL UE ATE}

ecar e

principalele
mportantt

uenHeazt al

ut i

mat eri al

etape al e
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|l i zat e
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procesul
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a l

asupr
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ant

corespunzttoadova. din col oana
Materiale hidroizolante Tehnlgl de apllgare a .
hidroizol a
o f a fidroizolante
0O Membrane | ichide_ pe| a)prinpensulare
O Hidroizola™i i acril b) prin rulare
0 Membrane PVC/TPO P
0 Membrane bituminoase C) prin turnare
0 RL Hi ni poliuretani c| d)prinpulverizare
0 Emulsii bituminoase e)prin sudurt t
0 Vopsele impermeabile
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14. Hidroizolarea cu materiale in rulou

v,
¥ | NFORME AR
Hi dr oi zol ar ea pardoselilor este esen’™H al
deteriorarea stratul ui de suport. Cn cazul |
ceramice, se folosesc materiale hipdoadoieztH &n
eficientt “"mpotriva umezeli:

Tipuri de materiale hidroizolante in rulou

Membrane bituminoase

Membr ana bituminoast (figura 30) este un
un strat de bitum modifistatcku pali meli este

protec™H e “"mpotriva infiltra™HH ilor de apt. S
obligatoriu o Hapt armatit cu plast metalict
hidroizolant flexibil), uymatdeuade zi v f Il exi bi | 'Hi pl £tci cer am

Compound - bitum distilat e
aditivat cu APP sau SBS armatura de poliester sau fibra de sticla

finisaj superior (ardezie, nisip, TNT, film PE)
margine de suprapunere R

margine de suprapunere laterala - 10 cm

folie de polietilena
termofuzibila

Fig. 30.Structura membranei bituminoase

Tipuri de membrane bituminoase

a) APP (Atactic Polypropylenep ol i propi |l ent atactick): r e:
ridicate 'Hi radi a’Hi i uv.

b) SBS (StyrendButadieneStyrenel stirenb ut aditeme n) : flexibilidHt
temperaturi scktzute.

Caracteristici

Ol mpermeabilizare excelentt 'Hi durabilita
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O Rezisten™ML mare | a temperaturi extreme
ctl durt).

0 Se poate aplica “"n mai multe straturi pr
O Rezisten™t mecanict bunt, suport©nd traf
COnd se poate fol osi membr ana bituminoast

-Dact este acoperitt Membo adapbidempmotasdew

printrun strat de Hapt armatt sau autonivelantt

-Cn zone exterioare (Rreortaesjeat tbade o@an&lapip
droizol a™Hi e eficientt.

-Cn bti &i . nPegptaenifii ufmeldesi tt ca strat hi

sub adezi vul pentru pl Ltci

Membrane PVC
Membranele PVC sunt materiale moderne fabri

n policlorurt de vinil
durabilitatea Hi uHur i n He
bet on, peste care se adal
un droizolaneé comphtibil (mortar hidroizola
flexibil), urmat de un ad
Caracteristici
0 Impermeabilitate i di catt, prevenind eficient infi
O Sunt rezistente | a abraziune ‘'Hi | a facto
0 Se adapteazt uHor |l a mi Hckrile structur s
O Grosi mea este variabilt " n func™Hi e de ce

0 Compatibilitate cu diverse tipuri de substraturi, inclusiv beton, lemn sau metal.

Membr anel e PVC sunt utilizate “n hidroi:
dicatt, precum:

ayt er ase 'Hi bal coane, “~ nai nfinsauluefinag pl i car ea
b)subsoluri Hi funda™i i, pentru protec’™H a
c)hale industriale Hi zone comerciale cu t

durabil t.
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Membrane TPO

Membranele TPO sunt materiale hidroizole
moderne, realizate dintr n amestec de N -
cauciuc etilerpropilenic. Aceste membrane sunt recunos Q/\, —
pentru durabilitatea | or, ’
ecol ogi ¢ r e daumortul d8 betom, pdste cate e >
adaugt obligatoriu o Hapt
(mortar hidroizol ant flex /
pl tci ceramice.

Caracteristici
O Sunt foarte rezistente | a radiaH ile sol

0 Se adapteazt sulHarc tlua arhielicdrkirlbke a se cr Lp

O Au o duratt de exploatare | ungt 'Hi neces
O Sunt materiale reciclabile Hi nu con'H n
Membr anel e TPO pot fii utilizate ca strat
direct sub pltcile ceramice, “"n special pent
ayt er ase 'Hi bal coane, unde este necesart o
b)s pa Hi i umed e, precum bktLti sau zone tehr

performant t.

Membrane EPDM

Membranele EPDM suntmateriale hidroizolant . S
realizate din cauciuc sintetic, recunoscute pentru elastic 5. =%
ridicatt, durabilitatea NN
climatice extreme. Se apli\
adaugt obligatorlustcraHapdh;
(mortar hidroizol ant
pl tci ceramice.

Caracteristici

O Au o capacitate de “"ntindese wmiHbdirc dtat mi &

structurale, contcratcphki isaHi adisleatdeertier ifaorr

0 Sunt extrem de rezistente | a radiaHi ile

la-4 0AC pont |l a +120AC) .

0 Pot avea o duratt de exploatare de pest e

O Asigurt o protecH e eficientt ~“mpotriva

OFl exibilitate “n timp: ~Hi men™H n fl exib

st devint casante.

Me mbr ana EPDM poate fi utilizattkt ca strat
direct sub pltcile ceramice, “"n special pent
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at er ase 'Hi bal coane, unde este necesart o

b)zone umede (de ex. Dbti, spa™Hi i tehnice),
Hi durabil t;

c)pardoseli exterioare expuse intemperiilo

Etapele tehnologice de aplicare a membranelor hidroizolante in rulou

l.Pregttirea suportul ui

Se curt™™a suprafaHa de praf, gritsimi Hi a
Hi se usuct complet substratul

2. Aplicarea grundului
Se aplickt un strat de grund (amorst) spec

3. Montarea membranelor

Se desftHoart membrana ‘'Hi se aliniazt c
termosudare sau lipire,s i gur ©nd suprapunerea marginil or
infiltra™iile.

4.Sigilarea rosturilor Oi a col Wwurilor

Zonel e critice (col Hur i, rosturi, “mbi n

hidroizolante sau stratusuplimentare.

E-Testarea hidroizol awi ei

Se realizeazt un test cu apt sau de presi
Pentru pardosel]i pl acate cu gresie sau f
hidroizolante sub™iri, speci al concepute pe
eficientt “"mpotriva apei THi 0 duidrazolatoae vi a’
tristratificatt, realizatt din polipropilent

grosime de peste 200 mm Hi fiind disponibillt

0 ANALI ZEAZI Rl DI SCUTI !

1. Care sunt principalele tipuri de materiale hidroizolante in rulou?

2. Care sunt metodele de aplicare a membranelor hidroizolante in rulou?

3. Ce avantaje ofert hidroizola™ a cu membr a
4. De ce membrana bituminoast nu se aplict d

5. Ce straturi intermediare trebuie aplicat e
aderen™H adecvatt?
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Compl eteazt

tabelul, specific©nd caracter:i

Material

Elasticitate

Durabilitate

Flexibilitate

Apl i ca'™i i r

Me mbr a
bit umi

Membrane
EPDM

Membrane
PVC

Membrane
TPO
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15. Hidroizolarea cu masticuri

=4 | NFORMEAE!

Hi droi zol area cu masticur.i reprezintt o ¢
pardoselilor "mpotriva infiltra™i ilor de ap
esenH alt pentru a preveni detar mucagaa umat
compromiterea rezisten™Hei "~ n ti mp.

Masticurile hidroizolante sunt materi ale | ichide sau se
formeazt un strat continuu, et anH Hi fl exib
factorilor de medi u. Acestea asigurt o bar

utilizarea inhidroizolarea pardoselilor placate.

Tipuri de masticuri

Existt mai multe tipuri de masticuri, o p
jos.
Mastic bituminos: f |l exi bi |, pe baz
Hi temperaturi extreme, u

terasel or Hi a bazinelor

Mastic cauciucat elastic, fabricat din cauciuc sintet

potrivit pentru rosturile dedi | at ar e, su
mi Hcktril or sau vibra™Hiilo
Mastic poliuretanic: foarte aderent
chi mice, umezeal £ ‘'Hi radi
bet on, met al sau | emn, ar

capacitatea de a prelua m
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Mastic siliconicc.  f | exi bi | Hi dur at
pentru etanHarea rosturi/l

cabinei de duH, pentru i
mucegai Hi i ntemperi.i

Masticacriic,pe bazt de pol i mer.| B
este wutilizat pentru et a ‘
buctttriile sau zonel e sg¢ \’

poate vopsi, are un cost redus.

AKRYL
ACRIL
Al

Mastic epoxidic: f oarte rezistente
temperatur i extreme, fiin
| aboratoare, uzine Hi pl a

Tenax

Fixtop

MASTICE EPOSSIDICO

Etapele tehnologice de

l1.Pregttirea suprafewe
Se curt™Ht suprafa™a d

alte i mpuritt™i. Dact ex
rosturile pentru a asigu
strat de amor st, dact e
aderen™a masticul ui

2. Aplicarea masticului hidroizolant

Se aplict un strat
pensul a/trafaletul sau -pe

cu un Hpaclu sau mistrie
metoda prin pulverizare,
Cn func™Hi e d eecessaetmair mukel strati
succesive pentru o prote
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33.Uscarea Oi protecwia

Ti mpul de wuscare ind
fiecare strat aplicat tr
de evitat expunerea prem
Cn caz de necesitate, p o

suplimentar, cum ar fiisipul sau membranele speciale.

Avantajel e wut i |Ihidreizolantei masticurilor

O Aplicare uHoart Hi adaptabilitate | a surg
O Metodt fitrt " mbeéenhkirsculeliimiin©Onhda™ il or °
OFl exibilitate r-s di cnait'Hc, L r c b emp esntsr@uncdtuu r a |

temperaturt.

0O Aderen™™ML excelentt pe multiple tipuri de

O Rezisten™L | a factor.i de medi u precum

"nghe™Hul / dezghe ™Hul

Hi droi zol area cu masticuri reprezintt o a
tradi H onal e, of erind protec™H e optimk ~ mpot
suprafe™He complexe fLrt ~ mki modier nAstHi elef i ma

hidroizolarea diverselor structuri.

Q ANALI ZEAZI Rl DI SCUTI !

1. Care sunt principalele tipuri de masticur
2.Ce rol are stratul de amorst “n aplicarea
3.Ce metode de aplicare a masticurilor hidr
4. De ce masticurile sunt recomandate pentru

5. Care sunt principalele avantaje ale hidr
metode?

g

5 g EVAL UE ATE}

Activitate Tn grup

1.Det er mi naHi avantaj el e 'Hi dezavantajele fi.

apt, durabilitatea, aplicabilitatea Hi cost
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Tipul

: : Avantaje Dezavantaje
masticului

Bituminos

Poliuretanic

Acrilic

Siliconic

2.Real i z a Hi O prezentar e, d epscctrriii wmidt cpee nttirpu : d
bucttitrii; c¢c) terase; d) balcoane; e) subsc
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16. Hidroizolarea cu mortare din amestec uscat

@ | NFORMEARI
Hi droi zol area cu mortare din amestec usca
pentru protec™Hia pardoselilor “mpotriva infi

mpotriva deteriortridi

Mortarele hidroizolante din amestecuscas unt produse predozate,
adbtugarea apei sau a unui component | ichid ~
fin, adaosur.i mi nerale Hi aditivi speciali,

a

=

¢

§ Hldrosiop

i .

37

|

aanar ELASTIC

___ B g

Fig. 31 Mortare hidroizolante din amestec uscat

Tipuri de mortare din amestec uscat

Exi sttt mai mul t eaméstepuscati de mortare din

AMortare rigide impermeabileSunt f or mate pe bazt de ci me
car e, dupt " ntirire, creeazt o bariert sol
compozi "Hi ei l or , a c e s strecturai® semraficadve, Weu aceeae umhi t n
recomandate pentru suprafe™He rigi de, unde f |
pe suprafe™He vertical e Hi pardosel.i expuse
mpotriva .anfiltrktrii apei

AMortare elastice monocomponenté.c e st e mor t ar e s @iment, f or ma:
pol i meri 'Hi adi ti vi pentru creHterea fl exibi
posedt o elasticitate mai redust comparati\

hi droi zol area supraf e Helnordeexap s  dlea exmi, dibtk
balcoane).

AMortare elastice bicomponenteSunt formate dintun component solid (pulbere
uscatt pe bazt de ciment) Hi un component |

rezi stente dec©t cele monocomponente, dar ne
Of ert eHasaderenaniHe superioart, fiind indicat
sau dil attri mar i (de ex., terase, balcoane,

AMortare hidroizolante osmoticeAc est e mort are per mit di f u
prevenind acumul area umezelii Hi formarea co
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devin parte integrantt a acestui a, asigur ©n ¢

utilizate “n speci al pentru hidroizol area st
umiditate.
Etapele tehnologice de aplicare a hidroiz
l1.Pregttirea suprafewe
Se curt™™ML substratul
sau ul el ur i Hi s e umeze ‘g
absorb™Hi a excesivi a ape 3
acestea se repart Hi s e

suprafa™L uni for mt.

2.Prepararea Oi aplica
Mortarul s e amestec:
producttorul ui, utiliz®©n
aplict pri mul strat uni f
| ast un ti mp de uscar
recomandtri |l or pr odIwcileatstoa
perpendicul ar pe pri mul
Pentru asigurarea unei [
protejeze straturile apl
3Cnttrirea Oi verific Vg
Se va evita expunere &
agresivi “n primele zile m
verifickt prin testul cu | ) ;
suprafe™Hei . Dact este ne:
pentru protec™H a finalt.
Avantajele utilizbridi mortarelor hidroizo
ODurabilitate ridicatt Hi rezisten™Ht exce
O Aderen™Mt bunt pe beton,mnprele.zi dtri e Hi pe
O Permeabilitate -la sapopafe Hokeomi HOndeaspir
O Aplicare relativ simplt, fEtrt necesitate
O Rezisten™ML mecanict mare, suport©nd “~nct
Datoritt diversitt™ i tipurilor disponibil
utilizateintro gamt | argt de aplica'™ii. Respectarea
material ul ui potrivit asiequrtt o0 hiedhrnaiczo lea "Hic
aplicarea unui strat de materi al (-ad ed iexeeaplil &
Hi apoi aplicarea wunui alt strat “n direcTHi
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asigurt o acoperire mai uni formk a tensiuni
protec™ e mai mare “mpotriva infiltrbktridi ape

QANALIZEAZI- i1 DI SCUTLH!

1. Care sunt principalele tipuri de mortare hidroizolante utilizate pentru pardoseli placate?
2. Ce diferen™e exi dtnmp e rmteraeb inhoer ttHi r arloa trair il dee
3. De ce este Iimportantt umezirea substratulu
4. Care sunt etapele principale “n aplicarea
5. Ce rol joact aplicarea stratului “ncruci Ha
6. Care sunt principalele avantaje ale utiliz
metode?
U*Y
=
= EV AL UE ATE!
Compl eteazt enun™Hurile de mai | os.
1. Mortarele rigide i mpermeabile sunt realiza
2. Mortarele rigide impermeabile creeazt o b
impotriva apei.
3. Mortarele rigide nu permit Hi n
4. Mortarele elastice monocomponente con’Hi n
flexibilitatea.
5. Mortarele elastice monocomponente se aplic
fiind uHor de wutilizat.
6. Comparativ cu mortarele bicomponente, mortarele monocompoaente elasticitate
______________ Hi o rezisten™d ____
7. Mortarele elastice bicomponente con™Hi n wun
8. Mortarele elastice bicomponente sunt indic
Hi la __
9. Mortarele osmotice permit trecerea _ __
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MT® / SNAYUS RS OFtAGFGS I f dzONNY

2 | NFORMEAR!

O execuH e incorectt a lucrtrilor de hidr
suport, |l a desprinderea pltcilor ceramice, |
semnificative. Pentru a prevemtiaraesd fedr idre'Helr
calitatea materialelor, precum ‘Hi aplicarea
mat eri al el or adecvate Hi respectarea etapel
pardoselilor placate, contribuind lareziStda "~ n t i mp a construc™Hi ei

CerinHe privind calitatea pentru hidroizo

Pentru a garanta eficien™Ma hidroizol a’™i il

AAderenwt per fMeatter ilaal eslueb sdter alti.dr oi zol ar e

suprafa™Ha de suport pentru a preveni infiltr
Hi uscatt, adict |l ipsitt de praf, gritsimi sa

AContinuitate a sSttrraattwlluihidle op rzotl ead Wire .t r «
fetrkt goluri sau discontinuitt™i, “n special
recomandt suprapunerea straturilor “n zonel
slabe.

ARezistenwt | a Mptterdiall el eumitdiiltiazeet.e tr eb
st reziste | a expunerea “"ndelungat il iwmiddi
propriett™ |l e " n timp.

AEl asticitatedi@iroizexiabHiliieate ebuie st s
vibraH i ftrt a se criktpa sau a se deteriora.
mi Hcktrilor structural e, cum ar fi mi Hcktril e

ADurabilitate in timp.Mat er i al el e 'Hi tehnicile utiliz
termen lung, ftrt repara™Hi i frecvente. Se re
Hi aplicarea corectt a acestor a.

Tehnici de wverificare 'Hi control al cal it

Pentruagar anta eficien™Ma lucrtrilor de hidro
verificare.

Ol nspecwi asei anmal tzeazt cu aten™Hi e supraf
eventualele defecte, precum fisuri, goluri, zone neuniforme sau desprinderi ale stratului.

O Testul: cswe apHict o cantitate control att
a Observa dact apar inf il tra’™i.i sau zone cC
menH n©nd o pelicult de apt pe suprafa™b pen
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O MLsurttori: deeumiditaeazt di spozitive sy
de umiditate a substratului, “nainte Hi dupt
st fie complet uscat pentru a asigura o ader

OVerificarieasedfeoglemmsieesc teste mecanice as
aplicond for He de trac™H une pentru a evalua

A

Fig.32¢ SKyY A OA RS

Respectarea cerinHel or de calitate

Pentrua espect

a cerin'Hel e

privind calitatea,

aPregttirea cwrpto™Ha rud aii Hi ni vel area supraf
care " mbunttt™HeHte aderen™a hi

b. Aplicarea grundului

c. Aplicarea stratului hidroizolatomp r i n

me mbr ant,
dSigil ar ea
e.Testar ea

"ntindere uni f or mt a

strat | ichid).

rostpupuenmnt ou

Osi qucald darcodmri nui

h verificace iprin onkt@d® specifice (test de imersiune, test cu
apt sub presiune).

Respectarea <cerin'Hel or privind calitatec
hidroizolare este esenH alt pentru prevenir
prelungirea duratei de via™Hb a comistacarcfH r tl
Hi siguran™a wutilizatorilor, reduc®©nd costur
lung.

Q ANALI ZEAZI RQl DI SCUTL !

1. De ce est e
2. Care sunt p

Ce tipuri d

W

Care sunt e

5 Ce metode d

i mportantt

rincipalele

hi droi zol area cor ect

cerinH privind cal

e hidroizol a'Hi i exi sttt 'Hi unde
tapele tehnologice de aplicare
e verificare 'Hi control al cal i
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l denti fickt termenii folosind urmkttoarele def
1. EI'i mi narea prafului Hi a impuritbt™i | or de
2. Procesul de acoperire a fisurilor Hi de wur
3. Substan™t aplicatt pentru creHterea ader el
4. Zone vulnerabile |l a infiltra’™ii, care trel
5. Procedura prin care se aplictkt straturil e
6. Et apa de verificare a eficien'Hei hidroi zol

1. c_______
2. R
3. A

4, E
5. A
6. T
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My® 5STFSOGSES LIAAOAES S KARNRAI

® | NFORMEARI
Cn hidroizol a™Hi e pot aptraga fdefeexcetceu "Hl ian i
utilizarea materialelor neadecvate sau expunrn

remedi erea rapidt a defectelor men™Hi ne efici

Principalele defecte ale hidroizol a™Hi ei

Printre cele mai frecvente defecte se nun
AFi sur i Qi ccarrtep tptoutr iaptrea din cauza mi Hct
materialelor.

ADelaminarea stratului hidroizolator ce se mani festt prin des

de substrat, cauzatt de aderen™L sl abt sau d
APuncte sl abe ~ n |, carebpotnchuza infilttarea apei inrzoneld u r i
vulnerabile.
ABul e de aer od wuenffldrrmedzt atunci c©nd h
corect sau suportul nu a fost wuscat corespun
ADet eri or ar;eahimlercoa rziodta ™Hi a poate fi deteri

a uzurii sau a expunerii la razele UV.

Fig.335 STSOGS FfS KARNRBAT 2f I {

0ASA
Cauzele apari H ei defectel or
Defectelehi dr oi zol a™Hi e pot fi generate de mali
ajaplicarea incorectt a materialelor hidro
b))l i psa unui strat de suport pregttit cor e
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cutilizarea unor produse de calitate joas
dexpunerea | a variaH i extreme de temper a
e)lnerespectarea timpului de wuscare Hi de °

Metode de remediere a defectelor
Pentru fiecare tip de defect existt sol u't

ARepar area fcirdwpritluadSriel @it idi zeazt masticur |
hidroizolante pentru a sigila zonele afectate.

AReaplicarea stratului hidroizolatorCn ¢ a z ul del aminkrii, s e
afectat Hi se aplict un nou strat dupt pregt
ACnt Ltrirea ~ mbi nHnrracestsaop sé&pot falosimens hidraizoldnte r .

speciale de consolidare a acestora.

ACnl tturarea bulelor Oi Zedalceraefae sttt atad ud a

Hi se reaplickt material ul hidroizol ant confo
AProtejarea hidroizol aWwi ei Acmemosttrti vmat sdue tk

remedi ere presupune utilizarea unor stratur|

protec™H e sau acoperirile elastice.
Prevenirea apari Hi ei defectelor

Pentru a evita apari H a defectel or hidr
ur mbtoarele mbsuri preventive:

a.Alegerea materialelor potriviteutilizarea unor produse de calitate, adecvate pentru
condi Hile specifice ale construc™Hi ei

bbPregttirea corespumsigoaameea sawpiasSebeai r
nivelat.

c.Respectarea instruaepiuciren deraptitcar en
recomandtril or producttorul ui

d.Aplicarea testelordecontrol ver i fi carea hidroizol a™Hi ei
prin metode specifice.

0 ANALI ZEAZI Rl DI SCUTI !

1. Care sunt principalele defecte ale hidroi

2. Ce sol u'Hi i pot fi aplicate pentr-o reme
hidroizol a™i e?

3. De ce este Iimportantt testarea hidroizol a

4. Ce rol joact materialele utilizate “n pre
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Test de evaluare
1.Det er miunrbmidtaocakr el e af i Amauldlse). sunt adevdir a

a) Delaminarea stratului hidroizolator es
temperatur t. ( ___ )

b) Aplicarea incorectt a materialelor hid
aer Hi a umfltturilor. (____)

2.Ce metodt presupune utilizarea unui dispo

a) inspec™Hi a vizual t
b) testul cu apt

c) verificarea ader en’Hei

d mbksurttorile de umiditate
3. Verificarea ader en’Hei se face prin apli
rezistenHa stratului de hidroizol a’Hi e.
4. Pe suprafa™a unei hidroizol a™i i recent
putea fi cauzele acestui defect Hi ce sol u’l
5. Aranjeazt materialele “naplridéibheiai coCresd¢ ki
i magine “n coloana | ibert a tabelul ui

Hi droi zol a™i e f Il e

Amor st

Adezi v “ mbuntt £ Hi
Rapt grosiert

Pl ast din fibrt d
Mortar de nivelare

Chit de rosturi epoxidiantiacid

Mortar de repar a’h

Silicon acetic de

Strat din beton armat

Mozaic
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Rapa urmepdrtezintt un strat de suport "~ n fi
of er i o suprafa™Ht netedt Hi uni formkt pentru
folositkt din considerentul ct betonula pe ca
umi di tate Hi nu ofert o bariert bunt “mpotri

Rapel e umede sunamesteo dnibjemde ma multé camponente, fiecare
avolnd un rol specific "n determinarea propr.i
descrise n tabelul de mai jos.

Cimentt component principal care
durabilitate Hapei Hi asigurt
prevenind apari H a fisurilor
5 ment Portland, care asigu
ment cu “ntirire rapidt,
api dt;

i ment cu aditivi, care con
ucrabilitate mai bunt THi du

o

Ox¢

Ox¢

Cc
Cc
r
Cc
I

Nisip d aglomerant ce contribuie la compactarea Ha g
Hi |l a ob™Mi nerea unei supr af e Hg
uni formk “ntre 0,2 mm Hi 4 mm.
a materialul ui "n amestec Hi ¢
Hapel e umede poate fi ut il i zat
6nisipul de r©u, cu granul a'Hi
unei suprafe™He netede;
6nisipul de cariert, care poa
I mpur it & Hi

AditiviT substan™e chimice sau na
pentruac " mbunttt™™ propriett™ | e
influen™a rezisten™a, fl exibil
durabilitatea stratulHaipede dan
utilizeazt urmbtori.i adi tivi
stifian™ , care ~ mbuntt t’H
necesa (de ex., | a Hap
i care u or mt) ;
erpl ast an'Hi, care cres
ponent e , asigur®©nd o a

r

o]

r

3'c—l“'93
- = = —h

naltt pe man™HL sau auton
6 accel erat de prizkt, care
temper atu sctzute sau pent

b
[
f
(0]
(0]
[

—_ = =, — =5 =
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6 "nt©rzietori de prizkt, <care

evitand formarea rosturilor reci; [
o adi tiwvi pentru i mpermeabil iz
umi di tt™ i Hi a infiltra’ii/l
exterioare);

oaditivi auteaenevabagtHrt o “~nt

el im n©nd deniveltrile (de
montarea pardoselii);

o adi tiwvi pentru aderen™HL, <car
prevenind del aminarea; se ap

pe suprafe™e netede sau neab
peste betonul vechi).

,

Pol i mer. (rEHemri usi hteernee) n
pe suprafe™Me critice (de ex.,
Hi aderen™Ha Hapei |l a substrat %
chimici. et
Cel mai destHenit ishuep®anidl ee,p =
care asigurt ob™Hi nerea unui st

Fibredearmarei se f ol osesc pentru o
scopul de a prievcenei’'Htfei sduurraarbe a
folosite sunt:

0fibre din polipropilent, <car

rezisten™Ha | a 1 mpact;
ofibre din sticlbt sau din o'He

suplimentart, ma i ales “n zo
Plasedearmared se f i xedzk i om ul strat
di stribui uni form tensiunile 7 @&
contrac'Hi a | a uscare.

Anhidritul (sulfat de calciu) s e utilizeazt " n spa’Hii i n
recomandat e umme doet)i, ssaeu wsouncek r api d m
ciment.

Apaacti veazt reacH a de hidratare me nt
trebuie st fie fErt i mpuritbt™™ sau substan’ He
25AC. Raportul apt/ciment trebBuwiteg est, f4i éHic On

Apa prea rece poate “ncetini procesul de
prea caldt poate accelera priza, reduc®©nd | u

Raportul apt/ ci ment prea mare face Ha
mecani ct 'Hi creHte contrac™Hia | a uscare duc
amestecul st fie prea v©Oscos, dicfoireislpude Lt ©0
afect©nd rezisten'Ha.

Materialele pentru Hapele umede ut
Hapei, i ar al egerea corectt a | i an’Hi ag
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dur abi
umedt

| e, rezi stente

depinde de

comp

Hi compatibile cu finis
ozi H a s a, de cerinHel e

0 ANALI ZEAZI Rl DI SCUTI !

1. Care sunt principalele materiale utilizate
2.Ce rol au lian™ i " n realizarea Hapel or ur
3.Cum influen™Heazt aditiwvii propriett™i | e 'He
4. Care este rolul principal al cimentul ui 7“1
5 De e este Iimportantt granula™Hi a nisipul ui
6. Cn e situa™Hii se wutilizeazt fibre de ar meé
'
= EVAL UEATE!
Compl eteazt tabel ul clasific©ond <corect fiec
fieckrui component “n structura Hi perfor man
fiecare categorie.
Categorie Component Rolul componentului
Li an’H
Agregate
Aditivi
Element
comun
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Mortarul este un amestec omogen format dimir liant (ciment, var sau ipsos),

agregate fine (de regult nisip), apt Hi, u
Mortarele wutilizate pentru realizarea Hapel
pardoselilor. Alegerea tipul ui potrivit de |
condi Hhile de exploatare Hi de cerinHele spe

Fig.34/ 2 YLIRT AGALF Y2NI I NHzf dzA LISy & Nz Ul LIS

Mortarele wutilizate pentru Hape pot fi cl
fi compozi H a, modul d-mecanipd i car e 'Hi propri et

Clasificarea mortarelor

Cn func Wsealeosebesd: i an Wi

AMortare pe bQunt deelced mmait .utilizate dat
compresi une Hi umi ditate. Sunt potrivite pen
de uscare mai lung.

AMortare pe bazt de ammedirnttt (sub@éat det

contractare redust. Sunt i ndicate pentru " n
termice bune. Nu sunt recomandate "~ n spa'Hii

AMortare peSbmaztutdiel vaate “n special pentr
Au o bunt permeabilitate | a vapori, fiind poc
mecanict mai scktzutt comparativ cu Hapele pe

90



AMortare mixteAcest ea con'Hin diferi "Hi I i an’Hi pen
Pot include ciment, var Hi aditivi speciald]i
"n proiecte ce necesitt caractekisporcitispeci

Cn funcWwi emodet auteillei zsaer ecl asi fickt astfel

AMortare pentruSdapeddstiegatezapeect btri.i
suport. Se folosesc pentru a crea o bazt pl e
mochett) .

AMor t ar e pent Nusurbixaterigifl desttatlde suiport, fiind aplicate
peste un strat izol ator (termic sau fonic).
reducerea zgomotului de impact.

AMortare pent r Acestba surt fixate direcepe steatul de suport prin
inter medi ul unui |l iant adecvat. Asigurt o bu
spa’Hii industriale Hi comercial e.

AMortare pentrSwn®ape ldoesiptaent'tn. zonel e car e
scurgerea apei (bti, terase, balcoane). Sunt
Hi rezisten™L | a apt.

Cn funcWwi e ,axi sctotn su rsmtetnovakr el e ti puri de m

AMortare fluide (autonivelante}oCon™Hi n adi t i vi speci al i car
uni form fLrt i ntuwtrivleinZHi tee mmenrutarl &L .0 lS'Hinnter ea ul
fiind indicate pentru montajul pardosel il or

AMortare semiumeddAc est ea necesitt compactare Hi n
aderen™ Hi rezisten™Mt mecanickt dupt " ntikrir
de montajul finisajelor (de ex., gresie).

AMortareuscateSe aplict prin aHezare directt, ft
umedt, Hi nu necesittit Sehpél peascu prsinstee meka
peste straturile izolatoare (polistiren, vat

Factorii care influen™Heazt calitatea mort

a.Grosi mea apl iicnkfrliuie nnideratzatr valtuCit r ez i st e n "H:
uscare.

b.Timpuldeuscard i fert "~ n func™H e de tipul Hapei
ciment necesitt 28 de zile pentru uscare con
repede.

QANALIZEAZI- Al DI SCUTI !

1. Care sunt principalele tipuri de mortare 1

2. Ce avantaje prezintt Hapele pe bazt de antl
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3. Cn ce situa'Hi i sunt recomandat e mortarel

acestea?
4. De ce este i mportant timpul de uscare a He
externi?
5, Ce tip de mortar ar fi cel ma i potrivit p
variaH i de temperaturt?

o

g
= EV AL UE ATE!
Compl eteazt diagrama Venn.

Mortare fluide Mortare uscate

Deosebiri Asemanari Deosebiri
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Amestecurile uscatesunt amestecuri predozate gat a de wutili zare,
hidraulic (ciment sau anhidrit), nisip fin,
autonivel area. Se amestect doar cu apt, conf

O consi stueHo™HL dfel wipdti ,cat .
Ti puri de amestecur.i uscate pentru Hapele

DPe bazt de ci ment

Compo:zicwiinreent special, nisip fin, aditiuvi

Propr:i etdediisten™H. mecanict " naltt, potri
exterioare.

Aplicabiltate egal i zarea suprafe™Hel or din beton
gresiei. Se pot aplicaingrosimimici20 mm) sau mari (p©S©nkt | a 50

DPe bazt de anhidrit (ipsos)
C o mp o: sulfabdealciu (anhidrit), nisip fin, aditivi pentru fluiditate.

Propriicemidimnrict i vitate termickt excelentt, S
foarte puH n | a uscare).

Aplicabilitate pot r i vi t pentru “nctlzire “n pardo
superioare. Aplicabil doar "~ n spa'Hii interio

DPe bazt de polimeri (rtdini sintetice)

CompoziWHiei sintetice (epoxidice sau pol.

Proprrezt®ten™L chi mict Hi mecanict foart

Aplicabilitate s p a "Hi | i ndustrial e, | aboratoar e, r
rezisten™HMt mare | a wuzurt ‘Hi chimicale. Poat
finisaje.

Propriett™HH | e amestecurilor uscate

AFl ui ditate R®r miutt ooniavpelliacraer.e uHoar t 'Hi wun
ftrt necesitatea unei i nterven'™i i manual e ex

AAder enWt Seexcleelaegntt tef i ci ent de substratur
suprafe™Hel e exi stente pregttite corespunztto

ARezi stenWwt medanirct dumalbtid.itate “~n ti mp,
sarcini mari.
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ATimp de uscare optimizaCn f unc H e de compozi Hi e, p o

controlatt, permi HOnd aplicarea rapidt a fin
ASt abi |l itat eMidiimersiachalri scul de contrac’t
aplicare, reduc®©nd apari H a fisurilor.
ACompatibilitate cu Ahumitetipud sunt epacial cancepuder d o s e
pentru a func™Hi ona eficient cu sisteme de ' n
ARezi stenWtVami amt elli ¢ ape. bazt de ci ment
umede, oferind protec™Hi e “"mpotriva deteriort
AUniversatilitatePot fi utilizate “n diverse medii,
p©nt | a hale industriale Hi spitale.
AAutonivelareSe di stri buie uniform pe suprafa’Ht
necesitatea interven™i il or manual e.
ARet r ac WiRe dmicrei mbi.scul apari Hiei fisurilor

APr ep aragprlé cQirSe fpaceiplar.t uHor prin amest ec:
face rapid, ftrt a necesita echipamente comp

ARezistenWwt la trafic gre®bedL bassaphambit
capabilt st preia Hi st transmitt eficient s

Fig.35! YS& G SOdNRA dzaOF 1S LISy d Ntz UF LISt S | dzii 2y A

Amestecuril e uscate spuemtt rsuo 'HaHdieil ee faiudioenn tv
unor suprafe™™e netede Hi dur abil e. Al eger ea
aplicare garanteazt rezultate de <calitate H
prepart 'Hi saei anpelviocite udHoro pnruegttire speci al
l oc, “n Hantier, deoarece este suficientt ad
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aANALIZEAZI- A1 DI SCUTI!

.Cum asigurt Hapa autonivelantt o suprafa’t

.Ce tipuri de amestecuri wuscate se foloses
.Care sunt diferen™Hele " ntre Hapele autoni
ce priveHte aplicabilitatea?

.De ce Hapele autonivelante pe bazt de anh

bti sau buctktttbtrii?

.Cum influen™Heazt compozi Hha Hapel or pe ba

.Cn ce fel de " ncitperi se folosesc cel ma

potrivite acolo?

AN
"‘% EV AL UE ATE!

El aboreazduwi mgtre | ‘tnadreuci Hate “~ n bache®e. mat eri e
1 A
2 M
3. E
4. S
5. T
6. E
7. c
8 U
9. S
10. c
1. A
12. T

Cntrebtri/defini Hii

1.
2.
3.
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< DO~

10.
11.

12.
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Rapa usepartetzi ntt o alternativt moder nt THi

umed e, sunt sisteme de pardosealt formate
materiale granul ar e, ftrt utilizarea apei T
frecvent “n renoviri sau “n construc™H il e un
Pentru realizarea corectt a unei Hape wus
trebuie st “"ndeplineasct anumite caracteri st
ARezistenWwt mecmatieri alialiec attrtebui e st sus’
mobilierului fktrt a se defor ma.
AGreut at,e preendturst a evita “ncktrcarea excesi

Al zol aWie termeckcodtrfboietla eficien™a e
nctperi.i

’

ADurabilitateré&izistaebiHLi tatemiditate, | a
n timp.

ACompatibilitate cu diferite tipuri de finisaje t r ebui e st per mi tt i
materiale de acoperire (de ex., gresie).

Pentru a ob™Hine o Hapt wuscatt durabil t, (
care includ straturi de nivelare, pltci de s
Hi fonict. Materi al el e fr elcvceenturunteialzitz.at e su

Material e de ump ]l wilizater
pentru a corecta deni
un strat suport uniform:

6 granule de perlitexpandat u Ho ar e

termoizol ante Hi ef
golurilor;

dgranul e de argil)t e
potrivite pentru iz

mecani ct;

6 granule de polistiren expandat u Ho ar
termoizolante, utilizate n special in pe
construc™H ile rezid n—

dnisip uscat Tou sforl ack
tradi H h onal &t pentru
capacitate de izol a
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Materiale deizolare,ut i | i zat e p ¢
"mpotriva umiditd&™ii,
termice:

o pl Lci de pol i s, tezistesta
la compresiune, potrivite pentru substratur
reci;

o pl Lci de vatt miner
i ndicate pentru i zo
zgomotul de impact;

o folie decpoprete] en
umezelii Hi ~“mpiedi

stratul de suport;
6 Membrane fonoabsorbante din cauciuc
reciclat, utilizate pentru reducerea zgomott

de impact.

Materiale de supo.Ptl Ly
de suport constituie
trebuie st fie stabil

finisajele dorite.

98

o pl Lci -fdiimr o tprsi vi t e
uscatt, ofert rezis
compatlbile cu “nct
o pl Lci d i n redistehte launiditate
potrivite pentru bt
o pl Lci din OSB (cu p
umi di,t wWwiiil) zate mai
pe structurt de | em
o pl Lci di,n ingang nfeuzgiet |
umi di tate, dar mai-
fibra sau fibrocimentul.
Materiale de f iudizatee 1
pentru a asigura stahk
uscate. Se folosesc U
6 adezivi special-fii lpre
pentru | ipirea efic
> Our ubur i atlizate penttu éixara:
mecanict a plitcilor
o benzi de di | arnorsaieilae
mar gi nea pere’Hi | or
deformbril e cauzate
Pentru realizarea unei Hape uscate desti.
sunt pl Ldiilbe tdi f igirpsci ment sau magnezit, alt
cum ar fi polistirenul extrudiazta t(LX P SDu psta umovr
Hapei uscate, aceasta poate fi finisattit cu p
unei pl ase de ar mar e Hi a unui adeziv flexib



ﬂANALIZEAZI- A1 DI SCUTI!

.Care sunt principalele avantaje ale Hapelo
.Ce tipuri de materiale de umpluturt sunt u
.Ce rol are folia de polietilent " n realiza
.Care sunt avantajelfibtil TztHapaplscato? d

. Ce tipuri de materiale izolatoare sunt folosite pentru reducerea zgomotului de impact in
Hapa wuscat¢dt?

9
"‘% EV AL UE ATE!

.Care dintre urmkttoarele materiale nu este
a) granule de argilt expandatt

b) nisip uscat cu frac™Hi une finkt

c) pl Lecartode gi ps

d) granule de perlit expandat

. Care material izolator este cel mai eficient pentru reducerea zgomotului de impact?

a) pltci de polistiren extrudat (XPS)

b) pl tci de vatt mineralt bazaltickt rigidi
c) folie de polietilent

d) granule de polistiren expandat

.Care dintre urmkbtoarele pltci de suport su
a) pltci din OSB

b) pltitcfii it gi ps

c) pltici din magnezit

d) pl tci din fibrociment

.Asociazt prin sktgeHi fiecare materi al din
din dreapta.

Material Destina'H e
Granule de argi i zol are fonict
Pl tci de pol i s stratsuport pentru finisaje
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Pl Lci de f i br of( strat de nivelare

Folie de polief protec™ e “ mpotrn

5. Expli-6bLprop®zi "Hii I mportan™a utilizktridi ma
uscat e. Of ermauvueriexlempt ul deat pentru 1izol a
pentru izolare fonict.
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apa din mort ar esteun stiatrde mvelaréHaplicah pesta pfaca de
beton sau pe alte suprafe™He de suport, avond
finisaje precum gresia.

Materialele necesare

Pentru reali zarea

ur mbttoarele materi al e:

a
b

o O

.Cimentl i ant ul princi

. Nisip, agregatul utilizatinto f r ac

Hapei obi Hnui t e din m

pal care asigurt Hapei

"H umm mentOru o compozi

.Ap,t necesart pentru hidratarea cimentul u
Aditivi, (opwlomralH pentru reducerea ti mj
sau “mbunttit™Hirea lucrabilitt™i.i

.Pl ast de ar mar e ,

"mbunkttt™H rea rezi

saecdes dbre pemittrdi e eV e
St en’Hei mecani ce.

Unel te Hi echipamente necesare

Pentru execuH a corectt a Hapei, sunt nec
Obetoniert pead rmalpax@rararea uniformk a m
Ogtl ewi Gi pceamtcriuoct r(acntsupdmr t ul 'Hi mani pul a
Omistriepédrxitrdu iadlti carea Hi finisarea 'Hap
0 dreptar din aluminiu (23 m lungimepentru nivelarea mortarului;

Onivelt cu bulpte ndter ua ewre rsiafui claarseear pl anei t t
Orulettpé&dnteahembsurttor.i preci se;

Ofolie depeprtlnetpd ethnec ™Hi a stratului de su
0Odi stanWwiere pentdacpl asafdeoaemMaeear mar e
Opulveri zpeotroaumaptHi nerea umiditt™Hii “n

101



Fig.36t N2 OSadzZ#& RS NBFEATFNBS | Ul LISA

Etapele procesulut e hnol ogi ¢ de turnare a Hapei

Pentru o execuH e corectt a Hapei din mor
descrise in continuare.

DPregttirea suportul ui

aCurt ™ Ht suprafaHa de praf, resturi de mat

b)Ume z s'®"itpeg af a™a pentru a preveni absor b'Hi
fisurarea.

c)Aplickt un strat de amorst (dackt este ne

substrat Hi Hapt.

dFi xeazt un strat de hidroizola™H e (dact
umezelii.

e)lMont eazt ghidaje de nivel din profiluri
pl aneitatea Hapei

DRlontarea plaselor de armare sau a fibrelor sintetfed act est e necesar

~

0l a Hape cu grosi me mai mare de 5 c¢cm petl
(pl ast s udsstmm, odhiun 18b0°ela $au 1816 cm);

0Ol a Hape aplicate peste izola™H a termict
sticldt);

0l a Hape aplicate peste “nctlzirea " n pal
din cauza dilattrilor termice (plast din fib
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DPregttirea OGi dozarea materialelor

a)Amestect ci mend upr dHp o rn"Hise pautl an charrd. Rapao
esteciment: nisip=1:3saul4 “n funcH e de rezisten™Ha dori
b)Adaugt materialele treptat, p©nt | a ob’
excesul care poate afecta rezisten™Ha final t.
ccDbact este necesar, “ncorporeazt aditiwvi

Dfiurnarea Qapei

ayMarcheazt punctele de nivel cu ajutorul
stratului de Hapt.

b)Toarnt amestecul de mortar pe supraf a’Ha
de acces.
c)Cntinde 'Hi niveleazt stratul cCu ajutor

menH n©nd o grosime wunifor mt.

ddDact este necesar, "ncorporeazt o pl ast
fisurare.

Compactarea &i finisarea suprafeWwei

ayCompacteazt uHor amestecul pentru a el in

b)Net ezeHt e suprafa™a cu o dri Hct sau cu U

c)Veri fickt planeitatea Hapei folosind o ri

DEnttrirea &Gi protecwia OQapei

ajLast Hapa st se usuce timp de cel pu’Hi n
fisurarea.

b)UmezeHt e periodic pentru a asigura o pri
c)Evitt, “"n primele zile, traficul i ntens

ddAHt eaptt maturarea complett a Hapei (apr
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Factori care influen™Heazt calitatea Hapei

O Proporwiile cor eaatne exlce smaltee raipal eleadruc e

0 Compact ar e evitarcagolarNoade aer pentru a preveni fisurile.

OUscarea co@avvirtodraed expuneri.i l a cur en Hi

0 Grosimea stratului de regul &, “ntre 3 Hi 8 c¢cm, T

tipul definisaj aplicat.

QANALIZEAZI- Al DI SCUTI !
1. Care sunt principalele func™ i ale Hapei
2. Ce propor Hi se folosesc | a prepararea mor
3. De ce este Iimportantt aplicarea unei amor ¢
4. Care este rol ul pl aselor de armare sau al
5. Cum poate fii prevenitt apari H a fisurilor
6. Ce instrumente sunt necesare pentru turnart

L+

=

= EVAL UE ATE!
1. Enumert cauzel e Hi efectele asociate dif
mortar de ci ment 'Hi nisip, complet©nd tabeluwu

Cauzt Efect
(factor ce infl (consecinHe asupr
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2. Descri e Hi opmatedprpwveni caneal sdintre efe
descrise in tabel.
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Rapa din morestresemmiluimealtt frecvent dator

superioar e Hi riscul ui redus de f-umsuc am @i n WAl
redus de apt, ceea ce permite o compactare |
Ese folositt at©t ca strat de egalizare, cOt
Pentru realizarea Hapei din mortar semiun
1) materiale ci ment, ni si-g om, garpahbhul(d ™ e ade i
aditivi (op™Hi onal);
2) instrumentel i ut imMMaaljaex or sau betoniert, mist:
aer, riglt de nivelare, role pentru compacta
Etapele procesului tehnologic de realizar
Pentru o execuH e corectt a Hapei din mor

Pregttirea suprafewei

aCurt™Ht suprafaHa de praf, resturi de mat
b)Aplickt un strat de amorst pentru ~“ mbuntt
c)Monteazt o folie de separa™Hi e sau o bari
d)Ampl aseazt repere de nivel pentru asigur
Prepararea &i dozarea mortarului semiumed

a)Amestect ci mend udetHininarsk psudu "malraxor ,
1:3 sau 1:4 (de exemplu, 1 parte ciment-laBL r "Hi ni si p) .

b)Adaugt treptat apa pentru a ob™i ne un an
c)Dbact este necesar, “"ncorporeazt aditiwvi

dVerifickt consisten™Ha mortarul uiacgasta n st r

trebuie st rtmGbnt compactt fLrt st elimine a
Aplicarea &Gi compactarea Qapei
ayDi stri buie mortarul semi umed -upne csoulp'H ad la
“"nciktperii

b)Compacteazt cu placa vibratoare sau cu u
de aer Hi a asigura densitatea necesart.
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c)Cntinde Hi niveleazt folosind dreptarul,
dFi ni seazt cu dri Hca sau cu gletiera, pen
Finisarea Qapei

aUtilizeazt o dri Hckt pentru netezirea supg
byVeri fict planeitatea folosind o riglt de
c)Last Hapa st se "nbrLtdeasstanadupmaéka papt
Cnttrirea Gi protecwia Qapei

ayMen™Hi ne Hapa umedt timp de cel pu'Hi n 7

fisurarea acesteia.

b)Evitt, “"n primele zile, circula™i a inten

C)AHt eaptt maturarea complett a Hapei (ap

finisajelor finale.

Hi

Verificarea Qapei
Pentruav er i fica dact Hapa este complet uscat:

1)Li peHt e pe Hapkt-lelimpcde2dideadee f ol i e ‘Hi | ast

2)Dact se formeazt condens pe partea inteil
nu este pregttitt pentru finisaje.

UFLISA RAY Y2NIl



Cal cul area cantitt™i i necesare de mortar

Al gori t mul de <cal cul al canti t & ™Hii de m
semiumede este prezentat “"n baza exempl ul ui
Date iniwiale

c al

tone.

O Supr af aAHb0mM?0t al Lt
0 Gr os i mehab5 tim(@0d5 m)

0 Densitatea mortarulid = 2.200 kg/m?3
0 Coeficient de pierderi: 10%

Pasull.Cal cul area volumului de &apt necesar
Volumul necesar de mortar (m¥:=A x h

Tnlocuim valorile:V =50 x 0,05 = 2,5 m3

AHadar, volumul total de Hapt necesar est
Pasul 2. Calcularea cantittWwii de mortar
Cantitatea de mortar (kgyi =V x D

Inlocuim valorileM=251 2. 200 = 5.500 kg

Convertmintond 1 t ont = 1.000 kg): 5.500 kg a
Deci, pentru 2,5 mj de Hapt avem nevoie d

Pasul 3. Calcularegierderilor de material

Pentru a lua in considerare pierdeRle adtugtm un supl ikMent de
culatt anterior:

P =M x 10/100 = 475 kg
Pasul4Cal cul area cantitbtwii totale de mort a

Cantitatea de nperddriademateriaMidlaEM+RP ncl usi v

inlocuim valorile:Mfina= 5. 500 + 475 = 6.050 kg = 6,05
AHadar , cantitatea totalt de mortar neces
Concluzie

Suprafa™ totalt: 50 mj

Grosi me Hapt: 5 ¢cm

Vol um tot al de Hapt: 2,5 mj

Cantitate mortar (fktrt pierderi): 5,5 ton
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Cantitate mortar (cu pierderi): 6,05 tone

Caracteristicile Hapei din mortar semiume

AConsi stenWtAceamitlai cahriedto. consi sten™L mai
uscatt, dar nu este complet | ichidt ca Hapa
ajutorul unor unelte precum mistria sau rigla de nivelare.

AUGor deAw@®hnd catconsi sten™Ht mai umedt, Ha
aplicat dec®©t cea uscatt, nu necesitt un ech
ARezi st enWw@dabtutnt” nt £r i t t, Hapa semi umedt

stabilt, fiind capabilt st sus™H i nt o gami | a
parchet.

ATimp de uscare relativscuC.o mpar ati v cu alte tipuri de
timp iniH al de -8 i adée dreappoxmimad®d®4md <Qidr cul a
complett necesart pentru aplicarea finisaje
centimetrudegosi me, “n func™H e de condi Hi il e de me

ﬂANALIZEAZI- ARl DI SCUTI !

1. Ce caracteristici are o Hapt din mortar se
2. Care sunt principalele materiale utilizate
3. De ce este importantt compactarea mortarul

4. Cum se poate verifica consisten™a corectt

5. Care sunt principalele mksuri de protec™i e

A\
"‘& EV AL UE ATE}

1.Cal cul eazt cantitatea de mortar necesart pe

Date ini ™Hi al e:

O Suprafa™Ha totalt A = 74 mj

0 Grosi mea Hapei h = 4 ¢cm (0,04 m)
0 Densitatea mortarului D = 2.000 kg/m?3

0 Coeficientul de pierderi = 5%

Calcule.

REspuns.

109



2.Determint avantajele

Hi dezavantajele
“n

riscurile aplicktrii Hapei semi umede
tabelului.
Rapt din mortar semiumed
Avantaje Dezavantaje
Riscurile aplicktrii Hapei semiumg
Temperaturi sc Umi ditate rid
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Rapa aut oneipwreelzamtttt un strat sub™Hire de m

pentru a crea o suprafa™t perfect plant Hi n
gresie). Se autoniveleazt datoritt fpeuiditt
suprafa™Ha de suport, elimin©nd denivel trile
Pentru realizarea Hapei autonivelante, su
Materiale:
0 Hapt autonivelantt pe bazt de ci ment, an
Oapt curatt pentru preparare;

O«

grund pentru “mbuntttit™™ rea ader en’Hei ;

Oadi tiwvi pentru “mbunttit™H rea fluiditté™i.i

Echi pamente &i unelte

0 mixer electric pentru omogenizarea amestecului;

Ogtl e™H sau recipiente pentru preparare T
0Odreptar sau raclett cu di n'Hi pentru di st
0 trafalet cu ace pentru eliminarea aerului din material;

Oechipament individual de protec™ e: mbLnu
onivel t |vaesreirf ipeeanrteas pl anei t £t H i stratul u
Opompt pentru aplicare mecanizatt (pentru
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Etapel e procesul ui

tehnol ogi c

de

real

stratul u
praful,
Lucreazt

~ Pregttirea
Cndeptrteazt
I mpur it & Hi

sau cu aspiratoare profesionale de mare putereg |

ade
e X

pentru o cur t™Har e
Remediazt fisurile
repaCmadepbLrteazt
sau instabile ale
cu un material compatibil
Aplickt un strat de
absorb™i ei Hi asi
stratul de suport
operaH a mecani zat
|l ast cel pu™Hi n 60
deatura Hapa.

S t-le

Hi

de

am:
gur alg

Pri

C 0 Mp |z,

Pre Oapei au
Al ege de Hapt (
sau m icatt cu pol
a i Hi condi "Hi
[ produsul ui
c
[

[ materi al

supr
tehni
cor e
ut il
aut o
prod
recoman-d
pul ber ea pt auto
pentru aevitaformara coc ol oa Hel
Ame st e c t -3minutepcu uh enixed electrig

apt,
Toar n
cur a

oG T~ O rere

cu turaHi e medie pent
Hi evitarea formbrii

st s2 emi Mute pentru h
amestecului, apoi ame
mi nut ap®btHi herea wunei

amest ec|

uniformizate.
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Aplicarea Qapei aut
Aplict rapid mat dpei al
suprafa™Ht " ncep©nd di
spre i eHire. Fol os e Ht
pentru a distribui uniform materialul pe intreaga

supr af a’™™t .

ma

oPentru suprafe™el e
pentru a preveni “~ntkt
utili zond profilul de
pentru a asigura o gr
asemenea, poH fol osi
agd i carea rapidt Hi un
6Dupt turnare, distrib
Hapa cu o raclett cu ||
Dact este necesar, fo
pentru eliminarea bul
compacttitrii Hapei Ve
confoomsg ci fi ca™i i |l or pr(
“"ntre 3 mm ‘Hi 8 mm) .
Uscarea &Gi protecwi
6Ti mpul de wuscare vari
grosimea stratul ui 'Hi
compl ettt dureazt "~ ntr

o«

parametrii opti mi-25AQ
umiditate sub 75%.

Primele 24 h 'Hapa
de trafic, curen'H de
UrmbLtodrei e€e2 umidita
“"nst stratul r 28 Gerzite ses
ob™i ne rezisten™a fin
Mbsurile de protec™ie
accelerate prin expun
soare direct, restric
preveni denivelktrile
"mpotriva praful ui Hi
Verificarea finalt se
prin testul cu carbid pentru a confirma nivelul

est

optim de umiditate " n

Grosi mea Hapei turnate este pri mul facto
mat ur ar e 'Hi uscare definitivie, i1 ar temperatu
grosimea de p©nt |l a 3 mm, ti mpude oprte.m Daecls
turnatt are circa 10 mm grosime, atunci wusca

ajunge la 7 zile.
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red

Rapa autonivelantt poate fi turnatt sub f

a o0 grosime cuprinst “ntre 1 mm ‘'Hi 30 mm
uce necesitatea Hl efuirii Wiaucaostcuriifi ctri
QANALIZEAZI- A1 DI SCUTI!

Cum influen™Heazt consi st enHa amestecul ui

autonivelante?
Ce factori afecteazt ti mpul de uscare a '+

Ce probl eme pot aptrea dact nu se folose
autonivelante?

Care este rolul t-2 mmpiudn wtie deu @mtHt it ma ee tdap

Ce efect negativ poate aptrea dact amest
amestecat prea energetic?

1.

=
@ EVAL UEATE}

Stabil eHte, prin cifre, ordinea corectt d
TSe toarnt pulberea “"n gtleatt, apoi apa
TSe toarnt apa “n gtleatt, apoi se adaugt
TSe amestect “"nt©i separat pul berea Hi ar

| se adaugt o jumbtate din cantitatea de ¢

.Ce se "ntOmplt dact se adaugt prea multt
a) CreHte rezisten™HMt mecanict a Hapei

b) Se formeazt fisuri Hi suprafaHa devine
c) Procesul de “"ntitrire se accelereazt.

d) Rapa devine mai aderentt | a substrat.
De ce este nevoie de a doua amestecare du
a) Pentru a activa aditivii din compozi Hi
b) Pentru a ob™H ne o compozi H e mai denst
c) Pentru a preveni segregarea material el
d) Pentru a accelera procesul de " ntirire
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4. Cncer ddaeHt enunHul Flkasadte ermden'Hulate sHie

enun "Hul

este

fal s, refo

rmul eazt

pentru

AlF

ul
at e

apt/ materi al
prea mar e

de

trebuie res

P
apt poate s

e
I

AlF

de
el i

aHt eptar e

mi narea bul el

dupt

i ma

pr
or de aer di

ame S

n

AlF

autoni vel

abil

antt po

.

ate fi turnat

AlF

Dact

ames

t ecul este

prea

dens,

sebi

AlF

Ti mpu

compozi "Hi e

I de

amestecare
adecvatt.

recomandat es

1

AlF

Pentr
rapi d

u a

“'n

evita
apt.

f or mar ea

cocol oaHel

0
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Rapa adeuremstcut £t Hi Csawht drestewonhsirat éeanorthede

ci ment realizat pentru nivel area 'Hi pregttir
asigur®©nd o legtturt puternickt “"ntre cele do
se dor eHt ee uHi srtaaits tsaurbt'Hi rf i ind aplicat pe s
compatibile. Cn ciuda rezisten™Hei, existt ri
de vapori, Hioamu ee dtuemto pemltuw i ¢ zfol a™™i a f oni ¢

SAPA ADERENTA

Fig.39{ GNJ ddz2NAE S UIFLISA I RSNBYGS

Materiale

Pentru realizarea unei Hape aderente dur
materiale:

a)Cimentse wutilizeazt ciment de tip Portland

b)Nisip. trebuie st fiedsmml autscatu @rahul &8"H e

C)Ap:t trebuie st fie lipsitkt de I mpuritt™i

d) Aditivis e pot folosi aditivi plastifian™H pe

e)Amor st ( puntpeendter ua dembeunnwttt)t "Hi r ea ader en’™H

Echi pamente Hi unelte

Pentru realizarea corectuhdt mat Blapel eadehep!
unelte:

Obetoniert saupemti axoob&®dMunemaa unui amest

Ogtl ewi Oi reenprenmesgradateexactt a car

Omistrie, drpiedddtr ubiapdlietairerat Hi fi ni sar ea

O dreptarde aluminipent ru ni velarea corecttét a supr

Ol aser sau ni vpedntt rcwu vbeurlitf idcearaeear pl anei t t
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perie de sOrmt Opemtspiurauvot Hamaeassubal
aplicare;

O«

O pul ver i zatliratpentreumacmtea substratului Thainte de turnare.

Caracteristicile Hapei aderente
1)Se aplickt direct pe stratul de beton, ft

2)Asigurt o aderen™™t puternict | a suport,
3)Of errekzi sten™M " naltt | a trafic intens 'Hi
AH)Nu ofert o i zolaH e termict sau fonict a
55Este sensibilt I a mi Hckrile seismice, ca
Etapele procesului tehnologic de realizar
l1.Pregttirea stratului de suport

a) Curt™™M bine suprafa™a prin mkbturare Hi
ul ei Hi gr tsi mi

b) Veri fict absen™a crtptturilor mari sau
reparate Tnainte de aplicare.

c) Aplict o amorst adecvattit, pentru a ~ mbu
absorb™H a apei

d Monteazt o bandt perimetralt pe margine

pentru a preveni absorb™i a apei Hi a permite
2.Prepararea Oi aplicarea Qapei
ayPrepart mecani zat un amestec for mat dir
recomandate. Utilizeazt un raport de 1:3 (ci
unei consisten™He opti me.

b)Toarnt Hapa pe s umingdnatteiaconpnuwe djréct pe striatul 'H i a [
de amorst “"nckt umed. Ur mir e Htl®mnementrgaasigurame a 'H
O rezisten™ adecvatt.

c)Ni vel eazt uni for m, cu ajutorul unei gl e
suprafa™tL plant. Compacteazt bine pentru a e
dri Hct pentru o suprafa™t unifor mt.

33Uscarea Oi verificarea

O Men™Hi ne Hapa wumedt ti mp de cel pu’Hi n
corespunzttoare aapmpameHitalfuiisudii laomp.r eR@Aii apl
stropiri periodice cu apt.
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O Respectt timpul de nttrire recomandat
e

necesitt cel puHin 28 de zile pentru maturar

O Evitt expunerea directt | a curen™H de ae
uscarea neuni for mt.

O Dupt “"ntirire verifickt planeitatea 'Hi ad
rectifica cu un strat autonivelant inainte de aplicarea stratului de finisaj.

Reali zarea unei Hape aderente de calitat
utilizarea corectt a materialel or 'Hi a echip
umi ditatea ambientalt infl uenlHe a LtHegpp enic.e sRid s
ti mpului de uscare treptatt previne apari H a

uANALIZEAZI- ARl DI SCUTI !

1. Ce caracteristici definesc o Hapt aderent
2. Care sunt principalele materiale utilizat e
3.Ce echipamente sunt necesare pentru aplic:
4. De ce este importantit amorsarea stratul ui
5. Ce rol are banda perimetralt de dil at a™i e
6. Cum pot influen™a mi Hckrile seismice asupl

7.Ce grosime minimk trebuie st aibt o Hapt :

s

8 Cum trebuie “"ntreH nutt Hapa aderentt n

g
"‘& EV AL UE ATE}

1.Anali zeazt i maginile Hi descrie succint ope€e
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ut

Hi dezavantajele

nt avantajele

2.Det er mi

aderentt

napa

~

Dezavantaje

Avantaje
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Rapa festanuh strat de materi al de nivel e
at ul de suport, c un srat izaatos(terma@izolant, fonoidokant a ¢ e a ¢
hidroizolant). Acest tip detEBamicedi eact
"nciktperilor, reduc©nd transmiterea zgomo
isajele finale. Materialele izolatoare tr
tru izolaH e teomict) . plutt pentru izol a’l
Ti puri de Hape flotante
Exi sttt mai multe tipuri de Hape fl otant e,

A(ﬁap’r_ fl ot,anstetp asriamiptl tde-o sbporeridode papoOt
ietilent).

A(ﬁap’r_ flotanttke fte@cmiudie un strat de pol i :

altict, pltci din fibrt de |l emn, perlit s
ACGapt fl ot anadcn Hiomd cin sctarraet i zol ator din
eralt bazaltict, membr ane din fibre texti

FINISAJ (parchet, gresie)
SAPA FLOTANTA

IZOLATIE (placi vata bazaltica)
PLACA BETON

Fig.40j F LI Ft2GFyadN GSN¥Y¥AON ny &iNHzOG dzNI  LJF |

Materi al e 'Hi echi pament e

Materiale Hapt praeami xragpar at t pe Hantier, b
i metralt, plast de armare, ghidaje de niyv
Echi pament:e b&itomnelrteé mal axor , nivel £ | a:
fuitor, role de aerisire, echipamente de
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Etapele procesului tehnologic

de

real

Pregttirea suprafewei
aCur t™HL stratul de supor
materiale.
b)Aplict o bariert de vag
a preveni transferul de umiditate din stratul de sup
ckttre Hapt. Suprapune n
10 cm 'Hie IpepretHtue a evi t
umi di t £ Hi i
c)Mont eazt i zol a™H a ter mi
cerinHele proiectul ui
"nc©t st acopere “ntreas

Delimitarea Qi ar mar ¢
a)Aplickt o bandt peri metr
p ol u rsautdia polistrenda | ungul
p ru a permite dil at 3
t smiterea zgomotel or
c boroi
b)M eazt eventuale pl as
f r
S t
C)Am a
c

ap

area Hapei Hi a ' n
ul ui de Hapt.
seazt ghidaje de n
are uni for mt.

- — 0 — =00

i
nt
an
L d
nt
s u
ra
p
|

Prepararea &i turnar g

alPrepart amestecul de 'Hsg
mortar special, eventual cu adaosuri plastifiante pe
creHterea rezisten™Hei ¥}
b)Toarnt materi al ul pest g
fie distribuit uniform.
c)Ni vel eazt Hapa fol osing
beton, pentru a el i ming
suprafa™ pl ant.

Uscarea Oi fi
aLast Hapa st se
producttorul ui
devenici rcul abi |l t
compl et t) .

b)Cn aceastt perioadt, mg

pentru a evita uscarea

curenH i de aer puterni
b

temperatur
cnl ef ui eHt e uHor suprafg

i mperfec™ unil or.
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Verificarea umiditt™ii se realizeazt cu
de aplicarea pardoselilor (gresie, parchet e
“ntrg0mndy EWsi gur ©nd astf el rigiditatea adecva

QANALIZEAZI- I DI SCUTI !

1.Care este principala diferen™M dintre o

2.Ce materiale pot fi wutilizate pentru str

3.De ce estud ineczas @t unei benzi peri metr
flotante?

4.Ce rol joact armbtura "n execu'H a unei F

5, Care sunt principalele tipuri de Hape fI

U*Y

=

= EVAL UEATE!

GLseHte cuvintele “"ncruci Héeiee Hi descopert p
1. Procesul de modificare a formei unui mater
2. Folie wutilizatt pentru bariera de separar
suport.
3. Materi al plasat “"ntre stratul de suport ‘'Hi
4. Strat ul de suport pe care se monteazt Hapa
5. 1l nstrument wutilizat pentru distribuirea Hi
6. El ement necesar pentru evitarea transmiter
7. Material termoizolant folosit | a Hapele fI
8. Unealtt folositt pentru rtsp©ndirea wunifor
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Rapa cu renpcrtd zziimtet o sol uHi e moder nt THi e
de "ncitpaidesepalimnh, fie electric, fie cu agen
un confort termic sporit, distribuind unifor

Parchet / Gresie

Sapa

Material izolator

Magazie de caldura
Membrana impermeabila
hidroizolatoare

Ciment turnat

Fig. 41 F LI} Odz nyONf T ANB ny &i0NI GdzNRE S LI NR:

Caracteristicile Hapei cu “nctktl zire

1)Con™Hine el emente de “"nctlzire (cabl uri €
2)Necesitt un strat izolator pentru a pr e\
3)Se wutilizeazt materiale compatibile <cu

transferuloptimat £ | dur i i

Pregttirea supraf e Hei

Cnainte de turnarea Hapei, suprafa™a tre
asigura ader en’™a Hi eficien™Ha termict a si st

ACurtWwarea.s Cmsltepdatralawiea i mpuritt™i |l or, a
de materiale.

AAplicarea unei barferktfol mpeHréeva tLUmiidet d.
a preveni infiltrarea umezelii din substrat.

AMont area izoSeWueil itzeadtcepl| Lci termoi z
extrudat sau alte materiale compatibile), p
inferior.

Mont area sistemul ui de “"ncktl zire

Si st emul de " nctl zire poate fi electric s
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aCnctl zire n $ea rmomrsteead L cau ragpHea de "Hevi ,

cu clipsuri, benzi adezive sau pltci cu nutu
ti mpul turnkrii Hapei
p)Cncktl zi r®e eilrecttaliedazt cabluri “nctl zitoa
fixate pe stratul i1izolator Hi conectate | a s
Cn ambele cazuri, trebuie |tsate dilattbri
mi Hctrile naturale ale Hapei “n ti mpul di | at
pentru a verifica func™H onarea corectt “nain

Turnarea Hapei

Al egerea tipului de &apt: autonivelantt s

Caapa semfumedh 42) reprezintt un amestec

avOnd o consisten™t mai puH n fluidkt dec©Ot ¢

manual sau mecanizat (cu un dreptar sau cu o

surt Hi poate fi mai rezistentt "~ n anumite c
Fig. 42 | BWOS YA dzY SRN Fig. 43jF LN F dzi2y A @St |

C'f’)apa aut dgfiguravd8)r @ ptr uzni namest ec fl ui d pe ba:

anhidrit, camesseatoawumtH retiHi se rtspoO©ndeHt
ridicate. Se utilizeazt frecvent pentru fini
parchet, vinil etq. . Necesitt un timp de uscare mai [ un

Pentru o distribu™Hie uniformk a ctlduri i,

O«

pentrus i st emel-7ecmcu apt 4
0 pentru sistemele electrice53cm.

Pregttirea amestecului de O&apt

Se foloseHte ci ment de calitate, combi nat
Hapa semi umedt est4e pgter Hi prairgiep,ciane nd dant3i t
Hapele autonivelante se respectiadpughporadiitl
pentru conductivitate termict (de ex,. fibre

Turnarea Qapei peste sistemul de “ncktl zir

Seincepeditun col "H al "ncikperii Hi se toarnt
uni for mt. Cn cazul Hapei autonivel ante, acea
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