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Introducere 

Manualul Nivelarea suprafeѿelor pentru lucrŁrile de placare este un instrument esenἪial 

pentru elevii din ´nvŁἪŁm©ntul profesional tehnic care doresc sŁ ´mbrŁἪiἨeze meseria de 

tencuitor, de placator cu plŁci sau de finisor în domeniul construcἪiilor. Acest manual le oferŁ 

elevilor cunoἨtinἪele teoretice Ἠi abilitŁἪile practice necesare pentru a efectua lucrŁri de nivelare 

de ´naltŁ calitate, pregŁtindu-i astfel pentru viitoarea profesie.  

Argumentele privind utilitatea acestui manual sunt urmŁtoarele: 

Å Formarea unor abilitŁἪi esenἪiale pentru meseria de tencuitor/placator cu plŁci 

din domeniul construcἪiilor. Manualul oferŁ o bazŁ solidŁ pentru ́ nἪelegerea procesului de 

nivelare a suprafeἪelor, care este un pas important ´n realizarea lucrŁrilor de placare. Elevii vor 

´nvŁἪa cum sŁ aplice corect mortarele de construcἪie, sŁ pregŁteascŁ suprafeἪele Ἠi sŁ obἪinŁ un 

strat uniform nivelat, pregŁtind astfel pereἪii sau plafoanele pentru urmŁtoarele etape ale 

finisajului. 

Å Prezentarea exemplelor  practice Ἠi a instrucἪiunilor  clare. Manualul are o structurŁ 

accesibilŁ, conἪine exemple practice Ἠi explicaἪii detaliate, care sunt uἨor de ´nἪeles Ἠi de aplicat. 

Elevii vor ´nvŁἪa paἨii necesari pentru nivelarea suprafeἪelor ´ntr-un mod structurat, începând 

de la alegerea materialelor Ἠi pregŁtirea amestecurilor de mortare Ἠi p©nŁ la tehnicile de aplicare 

Ἠi finisare. 

Å Dezvoltarea unei ´nἪelegeri corecte a materialelor. Ċn domeniul construcἪiilor este 

esenἪial ca viitorii specialiἨti sŁ ´nἪeleagŁ tipurile de mortare Ἠi de adezivi utilizabili pentru 

diferite condiἪii de mediu Ἠi tipuri de lucrŁri. Manualul prezintŁ informaἪii utile despre 

proprietŁἪile fiecŁrui material, avantajele Ἠi dezavantajele acestora, ajut©nd elevii sŁ aleagŁ 

soluἪia potrivitŁ ´n funcἪie de specificul lucrŁrii. 

Å ĊmbunŁtŁἪirea calitŁἪii lucrŁrilor Ἠi reducerea erorilor. Nivelarea corectŁ a 

suprafeἪelor este esenἪialŁ pentru a obἪine finisaje de calitate, iar acest manual ajutŁ elevii sŁ 

evite greἨelile posibile, cum ar fi aplicarea incorectŁ a mortarelor, utilizarea unor amestecuri 

inadecvate sau lipsa preciziei ´n aplicarea tencuielii. Astfel, elevii vor ´nvŁἪa cum sŁ obἪinŁ 

lucrŁri de o calitate superioarŁ. 

Å Promovarea siguranἪei Ἠi a igienei la locul de muncŁ. Manualul include informaἪii 

importante privind utilizarea corectŁ a echipamentului individual de protecἪie Ἠi siguranἪa 

muncii. Elevii vor ´nvŁἪa sŁ lucreze ´n condiἪii de siguranἪŁ, protej©ndu-se împotriva riscurilor 

de accidente, cum ar fi praful, manipularea greἨitŁ a materialelor chimice sau electrocutarea. 

Å PregŁtirea pentru integrarea pe piaἪa muncii. CunoἨtinἪele Ἠi abilitŁἪile dob©ndite 

din acest manual le vor permite elevilor sŁ fie mai pregŁtiἪi pentru cerinἪele pieἪei muncii din 

domeniul construcἪiilor. Acesta este un aspect important ´n formarea lor profesionalŁ, ajut©ndu-

i sŁ devinŁ competenἪi Ἠi valoroἨi pe piaἪa forἪei de muncŁ. 

AἨadar, manualul Nivelarea suprafeѿelor pentru lucrŁrile de placare reprezintŁ un ghid 

practic Ἠi complet, care sprijinŁ elevii din ´nvŁἪŁm©ntul profesional tehnic sŁ dob©ndeascŁ 

abilitŁἪi esenἪiale ´n domeniul construcἪiilor. Prin utilizarea acestuia, ei vor fi pregŁtiἪi sŁ 

execute lucrŁri de calitate, sŁ ´nἪeleagŁ operaἪiile procesului tehnologic Ἠi sŁ devinŁ 

profesioniἨti competenἪi ´n acest domeniu.  
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hǊƎŀƴƛȊŀǊŜŀ ǇǊƻŎŜǎǳƭǳƛ ŘŜ ƳǳƴŎŇ ǇŜƴǘǊǳ ƭǳŎǊŇǊƛle de tencuieli 

мΦ /ŜǊƛƴǚŜ privind ƻǊƎŀƴƛȊŀǊŜŀ ƭƻŎǳƭǳƛ ŘŜ ƳǳƴŎŇ 

 INFORMEAZŀ-TE! 

Organizarea eficientŁ a locului de muncŁ este o etapŁ esenἪialŁ ´n desfŁἨurarea 

activitŁἪilor de tencuire, av©nd un impact direct asupra productivitŁἪii, siguranἪei Ἠi calitŁἪii 

lucrŁrilor executate. Un spaἪiu de lucru bine pregŁtit Ἠi echipat corespunzŁtor le permite 

muncitorilor sŁ ´Ἠi desfŁἨoare activitatea ´ntr-un mod eficient Ἠi confortabil, reduc©nd riscurile 

de accidente Ἠi ´mbunŁtŁἪind randamentul muncii. De la pregŁtirea suprafeἪei Ἠi aranjarea 

materialelor Ἠi p©nŁ la respectarea normelor de protecἪie Ἠi menἪinerea curŁἪeniei, fiecare 

detaliu contribuie la realizarea unei lucrŁri de tencuire la standarde ´nalte. 

Alegerea Ἠi pregŁtirea suprafeἪei de lucru 

Å CurŁѿenie. Înainte de a începe lucrŁrile de tencuieli, este necesar ca suprafaἪa sŁ fie 

curatŁ, uscatŁ Ἠi fŁrŁ urme de praf, grŁsime sau alte impuritŁἪi. 

Å Repararea defectelor. Toate fisurile, gŁurile sau denivelŁrile trebuie sŁ fie reparate 

înainte de aplicarea tencuielii. 

Aranjarea materialelor Ἠi a sculelor 

Å Accesibilitate. Toate materialele (tencuialŁ, apŁ, aditivi) Ἠi sculele (gletiere, mistrii, 

rulete, nivele) trebuie sŁ fie aἨezate ´ntr-un loc uἨor accesibil, pentru a evita deplasŁrile inutile. 

Å Ordine. Sculele Ἠi materialele trebuie aranjate logic, astfel ´nc©t sŁ poatŁ fi gŁsite 

rapid. 

Å SiguranѿŁ. Materialele periculoase (de exemplu, substanἪele chimice) trebuie 

depozitate în recipiente închise, etichetate, Ἠi ´ntr-un loc sigur, departe de sursele de cŁldurŁ. 

Iluminarea Ἠi ventilaἪia 

Å LuminŁ suficientŁ. Zona de lucru trebuie sŁ fie bine iluminatŁ pentru a permite o 

verificare precisŁ a calitŁἪii lucrŁrii. 

Å Ventilaѿie corespunzŁtoare. În timpul lucrului se degajŁ praf Ἠi vapori, astfel cŁ o 

ventilaἪie bunŁ este esenἪialŁ pentru a menἪine un mediu de lucru sŁnŁtos. 

Echipamentul individual de protecἪie  

Conform cerinἪelor de securitate Ἠi sŁnŁtate ´n muncŁ (SSM), angajatorul este obligat 

sŁ acorde gratuit lucrŁtorilor echipamente individuale de protecἪie (EIP), dacŁ este necesar. EIP 

poate lua mai multe forme: mŁnuἨi de lucru, ochelari de protecἪie, cŁἨti, mŁἨti de protecἪie, 
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dopuri pentru urechi, ´ncŁlἪŁminte de protecἪie, ´mbrŁcŁminte de lucru etc. Aceste echipamente 

trebuie sŁ ´ndeplineascŁ un Ἠir de cerinἪe:  

a) sŁ fie adecvate pentru riscurile implicate Ἠi sŁ nu prezinte vreun pericol ´n sine;  

b) sŁ corespundŁ condiἪiilor de la locul de muncŁ;  

c) sŁ ia ´n considerare cerinἪele ergonomice, starea sŁnŁtŁἪii lucrŁtorului Ἠi sŁ se 

potriveascŁ perfect angajatului care ´l poartŁ (fŁc©ndu-se ajustŁrile necesare).  

De asemenea, atunci c©nd prezenἪa unor riscuri multiple impune purtarea simultanŁ a 

mai multor echipamente, acestea trebuie sŁ fie compatibile Ἠi eficiente ´mpotriva riscurilor 

respective. 

 

Fig. 1. Organizarea lucrŁrilor pe Ἠantierul de lucru 

SiguranἪa în procesul de lucru  

Å Stabilitate. ScŁrile Ἠi schelele trebuie sŁ fie stabile Ἠi bine fixate. 

Å Electrificare. Cablurile electrice trebuie protejate ´mpotriva deteriorŁrii Ἠi a 

contactului cu apa. 

Å Prevenirea cŁderilor. Se vor folosi centuri de siguranἪŁ atunci c©nd se lucreazŁ la 

´nŁlἪime. 

Å Atenѿie la substanѿele chimice. Citirea cu atenἪie a etichetelor produselor Ἠi respectarea 

instrucἪiunilor de utilizare sunt obligatorii. 

CurŁἪenia la finalizarea lucrŁrii 

Å Evacuarea resturilor de materiale ѽi a deѽeurilor. Toate resturile de materiale Ἠi 

deἨeurile trebuie colectate Ἠi eliminate corespunzŁtor normelor în vigoare. 
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Å SpŁlarea sculelor. Sculele trebuie curŁἪate bine Ἠi depozitate într-un loc uscat, special 

amenajat. 

Beneficiile unei organizŁri eficiente a locului de muncŁ 

a. Creѽterea productivitŁѿii muncii prin reducerea timpului pierdut ´n cŁutarea sculelor 

Ἠi materialelor. 

Å ĊmbunŁtŁѿirea calitŁѿii lucrŁrii. Un mediu de lucru bine organizat asigurŁ o execuἪie 

mai precisŁ a sarcinilor. 

Å Reducerea riscului de accidente prin respectarea normelor de siguranἪŁ Ἠi utilizarea 

echipamentului de protecἪie. 

Å Protejarea mediului prin colectarea Ἠi eliminarea corespunzŁtoare a deἨeurilor. 

Concluzie 

O bunŁ organizare a locului de muncŁ este esenἪialŁ pentru un tencuitor/placator. Prin 

respectarea acestor reguli, poἪi asigura at©t un rezultat de calitate, c©t Ἠi un mediu de lucru sigur 

Ἠi confortabil. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ organizarea eficientŁ a locului de muncŁ ´n procesul de 
tencuire? 

2. Care sunt mŁsurile de siguranἪŁ ce trebuie respectate pentru a preveni accidentele la 

locul de muncŁ? 

3. De ce este importantŁ iluminarea Ἠi ventilaἪia corespunzŁtoare ´n timpul lucrŁrilor de 

tencuire? 

4. Cum poate fi menἪinutŁ curŁἪenia la locul de muncŁ Ἠi care sunt beneficiile acesteia? 

5. Cum influenἪeazŁ o bunŁ organizare a locului de muncŁ asupra productivitŁἪii Ἠi 

calitŁἪii lucrŁrii? 

6. Ce mŁsuri trebuie luate pentru eliminarea corespunzŁtoare a deἨeurilor rezultate ´n 
urma tencuirii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce etape trebuie urmate pentru pregŁtirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. Cum trebuie aranjate materialele Ἠi sculele pentru a facilita procesul de lucru? 

3. Ce reprezintŁ echipamentul individual de protecἪie Ἠi care sunt cerinἪele ´naintate 

acestuia? 

4. Care sunt riscurile asociate utilizŁrii necorespunzŁtoare a sculelor Ἠi a materialelor? 
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2. tǊƻǘŜŎǚƛŀ ƳŜŘƛǳƭǳƛ Ǔƛ ǳǘƛƭƛȊŀǊŜŀ ǎǳǎǘŜƴŀōƛƭŇ ŀ ǊŜǎǳǊǎŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Subiectul protecἪiei mediului ´n construcἪii, ´n special ´n ceea ce priveἨte lucrŁrile de 

tencuieli Ἠi placaje, a cŁpŁtat o importanἪŁ tot mai mare ´n ultimii ani. Pe mŁsurŁ ce 

conἨtientizŁm impactul activitŁἪilor umane asupra mediului, este esenἪial sŁ adoptŁm practici 

de construcἪie sustenabile. 

Sustenabilitatea reprezintŁ calitatea unei activitŁἪi de a se desfŁἨura fŁrŁ a epuiza 

resursele disponibile Ἠi fŁrŁ a distruge mediul, deci fŁrŁ a compromite posibilitŁἪile de 

satisfacere a nevoilor generaἪiilor urmŁtoare. 

Impactul lucrŁrilor de tencuieli Ἠi placaje asupra mediului 

Å Generarea deѽeurilor. LucrŁrile de tencuieli Ἠi placaje produc cantitŁἪi semnificative 

de deἨeuri de construcἪii, cum ar fi resturile de materiale, ambalajele Ἠi apa uzatŁ. 

Å Poluarea aerului. Procesele de amestecare a materialelor, tŁierea Ἠi Ἠlefuirea pot 

genera praf Ἠi particule fine care polueazŁ aerul. 

Å Consumul de apŁ. Prepararea materialelor de construcἪie Ἠi curŁἪarea uneltelor 

necesitŁ cantitŁἪi semnificative de apŁ. 

Å Utilizarea materialelor cu impact negativ asupra mediului. Multe materiale folosite 

´n construcἪii, cum ar fi cimentul, au un proces de producἪie ce genereazŁ emisii de gaze cu 

efect de serŁ (figura 2). 

 

Fig. 2. Poluarea atmosferei 

MŁsuri pentru o construcἪie sustenabilŁ 

1. Alegerea materialelor 

Å Materiale reciclabile. DeἨeurile de construcἪii, cum ar fi tencuielile pe bazŁ de ciment, 

betonul, cŁrŁmizile, plŁcile ceramice, pot fi reutilizate dupŁ mŁcinare Ἠi amestecare cu 

materiale noi, pentru a obἪine tencuieli cu proprietŁἪi uἨor diferite, precum Ἠi ca agregatoare 
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sau umpluturi pentru producerea unor noi betoane. De exemplu, plŁcile din gips-carton pot fi 

reciclate pentru a obἪine gips nou sau ca umpluturŁ ´n materialele de construcἪie. DeἨeurile 

trebuie sortate ´n funcἪie de tipul de material (beton, lemn, plastic, metal etc.) pentru a putea fi 

prelucrate Ἠi valorificate ´n mod corespunzŁtor.  

Å Materiale naturale. Optarea pentru materiale naturale, precum lemnul, vata mineralŁ 

sau tencuielile pe bazŁ de argilŁ, reduce impactul asupra mediului Ἠi ´mbunŁtŁἪeἨte calitatea 

aerului interior. 

2. Reducerea consumului de apŁ 

Å Sisteme de recuperare a apei. Implementarea sistemelor de recuperare a apei pluviale 

pentru utilizarea ´n procesele de construcἪie poate reduce semnificativ consumul de apŁ 

potabilŁ. Apa de ploaie este colectatŁ de pe acoperiἨuri Ἠi e direcἪionatŁ cŁtre rezervoare 

subterane sau supraterane, apoi poate fi utilizatŁ la prepararea materialelor de construcἪie 

(tencuieli, mortar), precum Ἠi la spŁlarea uneltelor Ἠi a echipamentelor de lucru, la alimentarea 

toaletelor cu rezervor dublu (figura 3).  

 

Fig. 3. Sisteme de recuperare a apei 

Å Sisteme de filtrare ѽi purificare a apei. Apa colectatŁ este trecutŁ prin filtre pentru a 

elimina impuritŁἪile Ἠi poate fi tratatŁ suplimentar pentru a ´ndepŁrta bacteriile Ἠi alἪi 

contaminanἪi. Aceasta poate fi utilizatŁ la spŁlarea materialelor, alimentarea instalaἪiilor 

sanitare (cu anumite restricἪii), ´n procesele industriale (´n funcἪie de calitatea apei filtrate). 

EficienἪa energeticŁ 

Å Izolaѿie termicŁ. Utilizarea unor materiale izolante eficiente reduce consumul de 

energie pentru ´ncŁlzirea Ἠi rŁcirea clŁdirilor. Exemple de materiale izolante eficiente sunt: vata 

mineralŁ, polistirenul expandat sau cel extrudat, spuma poliuretanicŁ, care sunt utilizate la 

izolarea pereἪilor exteriori, a tavanului, a pardoselilor, a pereἪilor despŁrἪitori, a spaἪiilor dintre 

grinzi. Din materialele naturale izolante menἪionŁm: bumbacul reciclat, lâna mineralŁ, 

rumeguἨul de lemn, paiele, cânepa etc. La utilizarea acestor materiale existŁ atât avantaje, ele 

fiind materiale ecologice, respirabile, care contribuie la un climat interior sŁnŁtos, cât Ἠi 

dezavantaje, deoarece pot fi mai puἪin eficiente termic dec©t alte materiale, pot atrage insecte 

Ἠi rozŁtoare. 
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Å Energii regenerabile. Utilizarea unor surse de energie regenerabilŁ pentru alimentarea 

Ἠantierelor de construcἪie, cum ar fi panourile solare, reduce emisiile de gaze cu efect de serŁ 

(figura 2). 

Concluzie 

Implementarea unor practici sustenabile ´n lucrŁrile de tencuieli Ἠi placaje este esenἪialŁ 

pentru protejarea mediului Ἠi pentru o dezvoltare durabilŁ. Prin alegerea materialelor potrivite, 

optimizarea proceselor Ἠi reducerea deἨeurilor, fiecare poate contribui la crearea unui mediu 

construit mai sŁnŁtos Ἠi mai eficient din punct de vedere energetic. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce ´nἪelegi prin conceptul de construcѿie sustenabilŁ Ἠi cum se aplicŁ acesta ´n cazul 

lucrŁrilor de tencuieli Ἠi placaje? 

2. De ce este importantŁ utilizarea materialelor de construcἪie sustenabile ´n acest 

domeniu? 

3. Care sunt avantajele Ἠi dezavantajele utilizŁrii materialelor reciclate ´n lucrŁrile de 

tencuieli Ἠi placaje? 

4. Ce rol joacŁ izolaἪia termicŁ ´n reducerea consumului de energie ´ntr-o clŁdire? Ce 

materiale izolante sustenabile poἪi recomanda? 

5. Ce inovaἪii tehnologice pot contribui la reducerea impactului asupra mediului ´n 

lucrŁrile de tencuieli Ἠi placaje? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

Scrie un eseu, alegând una din urmŁtoarele teme: 

a) Promovarea educaἪiei ´n domeniul construcἪiilor sustenabile.  

b) Cele mai importante tendinἪe ´n domeniul construcἪiilor sustenabile pentru 

urmŁtorii ani. 
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3. Echipamentul individual de ǇǊƻǘŜŎǚƛŜ în procesul de lucru  

 INFORMEAZŀ-TE!  

Un tencuitor are nevoie de echipament special pentru a-Ἠi desfŁἨura activitatea ´n 

condiἪii de siguranἪŁ Ἠi eficienἪŁ. Acest echipament variazŁ ´n funcἪie de tipul de lucrŁri, de 

materialele utilizate Ἠi de condiἪiile de mediu. 

Purtarea echipamentului individual de protecἪie este esenἪialŁ pentru a preveni 

accidentele de muncŁ Ἠi pentru a asigura sŁnŁtatea Ἠi siguranἪa tencuitorului. Prin utilizarea 

corectŁ a echipamentului, se pot evita: 

a) leziunile fizice: tŁieturi, arsuri, fracturi, contuzii; 
b) bolile profesionale: boli respiratorii, dermatologice, alergii; 
c) accidentele grave: cŁderi de la ´nŁlἪime, alunecare, electrocutare. 

Echipamentul individual de protecἪie (EIP) 

Å CascŁ de protecѿie, care protejeazŁ capul ´mpotriva impactului cu obiecte cŁzute sau 

a loviturilor (figura 4 a). 

Å Ochelari de protecѿie, ce apŁrŁ ochii de praf, stropi de tencuialŁ Ἠi alte particule (figura 

4 b). 

Å MŁnuѽi de protecѿie, care protejeazŁ m©inile de substanἪele chimice din tencuieli, de 

abraziuni Ἠi de temperaturi extreme (figura 4 c). 

Å ĊncŁlѿŁminte de protecѿie: bocanci de lucru cu vârf de oἪel, care protejeazŁ picioarele 

lucrŁtorului de cŁderea obiectelor grele Ἠi de alunecare (figura 4 d). 

Å MascŁ de protecѿie a cŁilor respiratorii, necesarŁ în cazul lucrŁrilor în praf abundent 

sau cu materiale ce elibereazŁ vapori nocivi (figura 4 e). 

Å CenturŁ de siguranѿŁ în cazul expunerii la riscul de cŁdere ´n timpul lucrului la 

´nŁlἪime, de exemplu la tencuirea faἪadelor ´nalte sau a unor elemente decorative, fiind necesarŁ 

utilizarea schelelor sau a altor sisteme de acces la ´nŁlἪime (figura 4 f). 

Å Haine de protecѿie, precum salopeta sau combinezonul, care protejeazŁ corpul de 

murdŁrie, praf, substanἪe chimice sau flŁcŁri (figura 4 g). 

Concluzii 

Echipamentul individual de protecἪie este indispensabil pentru un tencuitor, asigur©nd 

siguranἪa Ἠi confortul ´n timpul lucrului. Utilizarea corectŁ a acestuia contribuie la prevenirea 

accidentelor, protejarea sŁnŁtŁἪii Ἠi ´mbunŁtŁἪirea eficienἪei muncii. 

Respectarea normelor de protecἪie Ἠi echiparea corespunzŁtoare nu doar cŁ reduc 

riscurile de leziuni Ἠi boli profesionale, dar Ἠi creeazŁ un mediu de lucru mai sigur Ἠi mai 

productiv. Astfel, un tencuitor bine echipat poate executa lucrŁrile ´n condiἪii optime, 

menἪin©nd un standard ridicat al calitŁἪii Ἠi siguranἪei. 
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Fig. 4. Echipament individual de protecἪie:  

a ï cascŁ; b ï ochelari de protecἪie; c ï mŁnuἨi; d ï bocanci; e ï mascŁ de protecἪie 

împotriva prafului; f ï centura de siguranἪŁ; g ï haine de protecἪie 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. La ce riscuri este expus un tencuitor în timpul lucrului? 

2. De ce este importantŁ utilizarea echipamentului individual de protecἪie pentru un 

tencuitor? 

3. Care sunt componentele EIP? 
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4. /ǳƳ ƛƴŦƭǳŜƴǚŜŀȊŇ ǳǘƛƭƛȊŀǊŜŀ ŜŎƘƛǇŀƳŜƴǘǳƭǳƛ ŘŜ ǇǊƻǘŜŎǚƛŜ ŜŦƛŎƛŜƴǚŀ Ǔƛ ǇǊƻŘǳŎǘƛǾƛǘŀǘŜŀ ƳǳƴŎƛƛΚ 

5. De ce este necesarŁ purtarea ´ncŁlἪŁmintei de protecἪie? 

6. Care este rolul centurii de siguranἪŁ ´n activitatea unui tencuitor? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce rol are casca de protecἪie ´n activitatea unui tencuitor? 

2. Cum protejeazŁ ochelarii de protecἪie ochii muncitorului? 

3. Ce tip de mŁnuἨi sunt recomandate pentru lucrŁrile de tencuire? 

4. În ce ǎƛǘǳŀǚƛƛ ǘǊŜōǳƛŜ ǳǘƛƭƛȊŀǘŇ ƳŀǎŎŀ ŘŜ ǇǊƻǘŜŎǚƛŜΚ 

5. Ce materiale trebuie sŁ fie rezistente la contactul cu substanἪele chimice din 

tencuialŁ? 

6. IdentificŁ, prin sŁgeἪi, corespondenἪa dintre coloane. 

Echipament de protecἪie  Parte a corpului protejatŁ 

CascŁ de protecἪie  ´ntregul corp (contra cŁderilor) 

Ochelari de protecἪie  cŁi respiratorii 

MŁnuἨi de protecἪie  corp  

ĊncŁlἪŁminte de protecἪie  ochi 

Haine de protecἪie  picioare 

MascŁ de protecἪie  mâini  

CenturŁ de siguranἪŁ  cap 
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пΦ {ŎǳƭŜ Ǔƛ ŘƛǎǇƻȊƛǘƛǾŜ ǳǘƛƭƛȊŀǘŜ ƞƴ ƭǳŎǊŇǊƛle de tencuieli 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Sculele Ἠi dispozitivele folosite ́ n procesul de tencuire joacŁ un rol esenἪial ´n obἪinerea 

unor finisaje de calitate Ἠi ´n eficientizarea muncii. Fie cŁ este vorba despre scule manuale 

precum mistria, gletiera sau dreptarul, fie despre dispozitive precum malaxorul pentru mortar 

Ἠi schelele de lucru, fiecare element contribuie la precizia Ἠi durabilitatea stratului de tencuialŁ. 

Utilizarea corectŁ a acestor unelte nu doar cŁ faciliteazŁ execuἪia lucrŁrilor, ci Ἠi asigurŁ un 

mediu de lucru mai sigur Ἠi organizat pentru tencuitori. 

Scula este o piesŁ folositŁ pentru prelucrarea unor materiale solide, ´n scopul schimbŁrii 

formei, a dimensiunilor Ἠi a proprietŁἪii acestora.  

Dispozitivul reprezintŁ un ansamblu de piese legate între ele într-un anumit fel (de 

regulŁ, imobil), care ´ndeplineἨte o funcἪie bine determinatŁ într-un sistem tehnic. 

Scule manuale 

Å Ruleta reprezintŁ o panglicŁ metalicŁ cu dimensiuni de 1, 2, 3, 5, 10, 15, 20, 25, 50 

m. Este gradatŁ ´n mm, cm Ἠi m. La fel ca metrul, se utilizeazŁ la mŁsurarea lungimilor (figura 

5 a). 

Å Nivela cu bulŁ este utilizatŁ pentru verificarea pe orizontalŁ Ἠi verticalŁ a suprafeἪei 

(figura 5 b). 

Å Firul cu plumb sau cumpŁna se foloseἨte la verificarea verticalitŁἪii Ἠi se compune 

dintr-o sfoarŁ de care este agŁἪatŁ o greutate (figura 5 c). 

Å Furtunul de nivel este alcŁtuit dintr-un furtun de cauciuc lung de 15-20 m, prevŁzut la 

ambele capete cu tuburi transparente. Furtunul este umplut cu apŁ ce ajunge p©nŁ la nivelul 

celor douŁ tuburi din capetele lui. Se foloseἨte la stabilirea nivelului orizontal Ἠi lucreazŁ pe 

principiul vaselor comunicante (figura 5 d). 

Å Ciocanul zidarului e folosit la cioplirea neregularitŁἪilor, baterea cuielor etc. Este 

confecἪionat din oἪel Ἠi e prevŁzut cu o coadŁ din lemn (figura 5 e). 

Å Buciarda este un ciocan prevŁzut cu dinἪi mai mici sau mai mari, cu care se 

prelucreazŁ tencuiala prin lovire, pentru obἪinerea unui aspect rugos uniform, imitând blocurile 

din piatrŁ (figura 5 f). 

Å Bidineaua (peria) se foloseἨte pentru stropirea cu apŁ a suprafeἪei înainte de aplicarea 

tencuielii (figura 5 g). 

Å Mistria este folositŁ pentru aplicarea mortarului pe suprafaἪŁ (figura 5 h). 

Å Gletiera serveἨte pentru întinderea Ἠi netezirea tencuielii. 

Å Canciocul (cŁuѽul) se foloseἨte la aplicarea Ἠi întinderea mortarului pe zid, la tencuit 

pentru aruncarea mortarului pe perete, precum Ἠi la pregŁtirea unor materiale ´n cantitŁἪi mici. 

Este confecἪionat din tablŁ de oἪel, sub forma unei cŁni prevŁzute cu un mâner din lemn (figura 

5 i). 
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Å FŁraѽul este folosit la aruncarea mortarului pe suprafaἪa de tencuit. Este confecἪionat 

din tablŁ Ἠi e prevŁzut cu m©ner (figura 5 j). 

Å Malaua pŁtratŁ serveἨte la aἨezarea pe ea a mortarului, de unde se ia cu mistria ĸi se 

aruncŁ pe tavan sau pe perete. Se confecἪioneazŁ din sc©ndurŁ sau aluminiu uἨor cu asperitŁἪi, 

pentru a preveni alunecarea tencuielii, Ἠi are un mâner (figura 5 k).   

Å Dreptarul se foloseἨte la trasarea Ἠi verificarea liniilor drepte Ἠi a suprafeἪelor plane, 

precum Ἠi la nivelarea stratului de tencuialŁ (figura 5 l). 

Å Driѽca mare/fŁѿuitoare serveἨte la netezirea tencuielilor ´ntre st©lpiἨori, unde lŁἪimile 

de prelucrat sunt mult mai mari. Se confecἪioneazŁ din sc©ndurŁ Ἠi are un mâner din lemn 

(figura 5 m). 

Å Driѽca micŁ se utilizeazŁ la netezirea Ἠi driἨcuirea tencuielilor care necesitŁ o finisare 

mai finŁ. Se confecἪioneazŁ din sc©ndurŁ Ἠi este prevŁzutŁ cu un m©ner din lemn (figura 5 n). 

Å Dreptarele speciale de colѿ sunt confecἪionate din lemn sau metal Ἠi se folosesc la 

netezirea tencuielilor la colἪurile interioare sau exterioare (figurile 5 o, 5 p). 
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Fig. 5. Instrumente manuale pentru nivelarea suprafeἪelor: a ï ruletŁ; b ï nivelŁ cu bulŁ 

de aer; c ï fir cu plumb/greutate sau cumpŁnŁ; d ï furtun de nivel; e ï ciocanul zidarului; 

f ï buciardŁ; g ï perie/bidinea; h ï mistrie; i ï cŁuἨ/cancioc; j ï fŁraἨ; k ï mala; l ï 

dreptar; m ï driἨcŁ mare; n ï driἨcŁ micŁ; o, p ï dreptare de colἪ 

Dispozitive/inventar 

Å Vasul/lada pentru mortar este un recipient special conceput pentru prepararea, 

pŁstrarea temporarŁ Ἠi transportul mortarului pe Ἠantier. Acesta poate fi confecἪionat din plastic, 

metal Ἠi este utilizat ´n lucrŁrile de tencuialŁ pentru a menἪine compoziἪia mortarului omogenŁ 

Ἠi uἨor accesibilŁ muncitorilor (figura 6 a). 

Å MŁtura sau peria este folositŁ pentru curŁἪarea prafului de pe suprafaἪa de tencuit 

(figura 6 b). 

Å Roaba, confecἪionatŁ din tablŁ Ἠi montatŁ pe o roatŁ din cauciuc, se foloseἨte la 

transportul materialelor. La sf©rἨitul zilei de muncŁ, roaba se spalŁ cu o perie de sârmŁ Ἠi apŁ, 

iar dacŁ perioada de staἪionare este mai ´ndelungatŁ, partea metalica se protejeazŁ cu o peliculŁ 

unsŁ cu ulei de in, dupŁ care se depoziteazŁ într-o magazie (figura 6 c). 

Å GŁleata este un recipient cilindric, prevŁzut cu m©ner, folosit pe Ἠantier pentru 

transportul Ἠi dozarea materialelor necesare la tencuieli, precum apa, liantul, agregatul. Este 

confecἪionatŁ din plastic sau din metal Ἠi are, de regulŁ, o capacitate de 10ï20 litri (figura 6 d). 

Å Sfoara pentru trasare, trebuie sŁ fie rezistentŁ, preferabil din mŁtase, cu lungimea de 

la 3 m p©nŁ la zeci de metri, legatŁ de greutatea de plumb (figura 6 e). 

Å Sita pentru nisip serveἨte la cernerea nisipului înainte de prepararea mortarului (figura 

6 f). 

Å Schela e folositŁ pentru accesul la zonele de lucru aflate la ´nŁlἪime (figura 6 g). 
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Å Malaxorul de mortar este utilizat pentru prepararea amestecului de mortar (figura 6 

h). 

Å Plasa de întindere (rabiἪ) e folositŁ la consolidarea suprafeἪei pentru tencuiala pe 

zidŁrie (figura 6 i). 
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Fig. 6. Dispozitive de lucru Ἠi inventar: 

a ï vas/ladŁ pentru mortar; b ï mŁturŁ/perie; c ï roabŁ; d ï gŁleatŁ; e ï sfoarŁ pentru 

trasare; f ï sitŁ; g ï schelŁ; h ï malaxor; i ï plasŁ 

Concluzii 

O bunŁ cunoaἨtere Ἠi utilizare a sculelor Ἠi a dispozitivelor specifice tencuirii sunt 

esenἪiale pentru obἪinerea unor rezultate durabile Ἠi estetice. Alegerea echipamentului adecvat, 

´ntreἪinerea corespunzŁtoare Ἠi utilizarea corectŁ a acestuia contribuie semnificativ la creἨterea 
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eficienἪei muncii Ἠi la reducerea efortului fizic. Prin respectarea acestor principii, tencuitorii 

pot realiza finisaje de ´naltŁ calitate, respect©nd totodatŁ normele de siguranἪŁ Ἠi de 

productivitate în domeniu. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce rol are echipamentul de tencuire ´n eficienἪa Ἠi calitatea lucrŁrilor? 

2. Ce dispozitive sunt necesare pentru pregŁtirea Ἠi transportul materialelor de tencuire? 

3. Care este scopul utilizŁrii plasei rabiἪ ´n procesul de tencuire? 

4. Ce mŁsuri de siguranἪŁ trebuie respectate la utilizarea schelelor ´n timpul lucrŁrilor la 

´nŁlἪime? 

5. De ce este necesarŁ cernerea nisipului ´nainte de prepararea mortarului? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele scule manuale utilizate în procesul de tencuire? 

2. Cum se foloseἨte corect firul cu plumb pentru verificarea verticalitŁἪii suprafeἪelor? 

3. Ce funcἪie ´ndeplineἨte dreptarul ´n procesul de tencuire? 

4. De ce este importantŁ utilizarea mistriei Ἠi a gletierei ´n aplicarea mortarului? 

5. Cum se ´ntreἪine corect roaba dupŁ utilizare pentru a-i prelungi durata de viaἪŁ? 
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рΦ tǊƻǇǊƛŜǘŇǚƛƭŜ ŦƛȊƛŎŜ ŀƭŜ ƳŀǘŜǊƛŀƭŜƭƻǊ ŘŜ ŎƻƴǎǘǊǳŎǚƛƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

ProprietŁἪile materialelor de construcἪii 

ProprietŁἪile materialelor sunt determinate de structura internŁ a substanἪei din care 

acestea sunt compuse. Materialele pot fi grupate Ἠi ce caracterizeazŁ dupŁ proprietŁἪile fizice, 

mecanice Ἠi chimice. Atunci c©nd se aleg materialele pentru diverse tipuri de lucrŁri Ἠi condiἪii 

de exploatare, proprietŁἪile lor au o importanἪŁ majorŁ. Selectarea corectŁ asigurŁ rezistenἪa, 

calitatea Ἠi siguranἪa construcἪiilor.  

Materialele utilizate ´n construcἪii prezintŁ o gamŁ variatŁ de caracteristici care 

influenἪeazŁ at©t durabilitatea, c©t Ἠi eficienἪa lor ´n diverse aplicaἪii. Printre acestea, 

proprietŁѿile fizice sunt esenἪiale pentru determinarea comportamentului materialelor ´n raport 

cu factorii externi, cum ar fi umiditatea, temperatura, presiunea Ἠi interacἪiunea cu alte 

materiale. 

Pentru a asigura siguranἪa Ἠi durabilitatea construcἪiilor, este esenἪial sŁ se cunoascŁ 

proprietŁѿile mecanice ale materialelor, care definesc comportamentul acestora la acἪiunea 

forἪelor exterioare. 

Materialele utilizate în construcἪii nu sunt supuse doar unor solicitŁri mecanice Ἠi fizice, 

ci Ἠi unor reacἪii chimice, care le pot afecta durabilitatea Ἠi performanἪele ´n timp. ProprietŁѿile 

chimice ale materialelor de construcἪii determinŁ modul ´n care acestea interacἪioneazŁ cu 

substanἪele din mediul ´nconjurŁtor. 

CunoaἨterea tuturor acestor proprietŁἪi te vor ajuta la alegerea celor mai potrivite 

materiale pentru lucrŁrile de tencuieli Ἠi placare, determinând siguranἪa Ἠi eficienἪa ´n execuἪie. 

ProprietŁἪile fizice 

ProprietŁἪile fizice sunt cele care definesc aspectul, structura internŁ Ἠi capacitatea 

materialelor de a reacἪiona la condiἪiile de mediu. Acestea includ densitatea, porozitatea, 

higroscopicitatea, conductibilitatea termicŁ Ἠi acusticŁ, permeabilitatea Ἠi alte caracteristici 

esenἪiale, care determinŁ utilizarea optimŁ a materialului ´n funcἪie de cerinἪele tehnice Ἠi de 

mediu. ProprietŁἪile fizice sunt: 

Å Greutatea volumetricŁ (g/cm3) ï greutatea unei unitŁἪi de volum a materialului ´n stare 

compactŁ. 

Å Greutatea specificŁ (kg/m3) ï greutatea unei unitŁἪi de volum de material ´n stare 

naturalŁ (cu pori Ἠi goluri).  

Å Densitatea (%) ï gradul de umplere a materialului cu substanἪa din care este format.  

Å Porozitatea (%) caracterizeazŁ volumul pe care ´l ocupŁ porii în material Ἠi este 

determinatŁ de coeficientul de porozitate exprimat în procente. De exemplu, un material cu o 

densitate mare va avea o greutate mai mare pe unitatea de volum, ceea ce ´i conferŁ o rezistenἪŁ 

superioarŁ, dar poate afecta manevrabilitatea Ἠi costurile de transport. TotodatŁ, un material cu 
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o porozitate ridicatŁ va avea o capacitate mai mare de absorbἪie a apei, ceea ce poate influenἪa 

negativ durabilitatea acestuia, mai ales ´n medii cu cicluri repetate de ´ngheἪ Ἠi dezgheἪ. 

Å Absorbѿia de apŁ (%) ī capacitatea materialelor de a se ´mbiba cu apŁ Ἠi de a o reἪine. 

Sunt douŁ tipuri de absorbἪie: a) ´n volum; b) ´n greutate. Depinde de porozitatea materialului. 

Å Cedarea umiditŁѿii (%) reprezintŁ capacitatea materialului de a pierde apa aflatŁ ´n 

porii acestuia.  

Å Higroscopicitatea (%) este capacitatea materialelor de a absorbi apa din aer. MŁrimea 

higroscopicitŁἪii depinde de forma Ἠi dimensiunea porilor Ἠi se împarte în mare, medie Ἠi micŁ. 

Aceasta este o proprietate importantŁ, deoarece determinŁ capacitatea unui material de a 

absorbi umiditatea din aer, afect©nd astfel stabilitatea dimensionalŁ Ἠi rezistenἪa mecanicŁ. 

Å Permeabilitatea (kg/orŁ) ī proprietatea materialului de a lŁsa apa sŁ treacŁ prin el sub 

presiune. 

Å Permeabilitatea la vapori, aer ѽi gaze (coeficient) caracterizeazŁ cantitatea de vapori, 

aer sau gaz care trece prin material la presiune. 

Å Viscozitatea (coeficient) reprezintŁ proprietatea materialelor lichide de a opune 

rezistenἪŁ la deplasarea unei particule de lichid faἪŁ de alta. 

Å Conductibilitatea termicŁ (coeficient) ī proprietate a materialului de a transmite 

cŁldura de la o suprafaἪŁ la alta. 

Å Capacitatea termicŁ (coeficient) este proprietatea materialului de a absorbi o anumitŁ 

cantitate de cŁldurŁ la ´ncŁlzire Ἠi a o ceda la rŁcire. Astfel, conductibilitatea termicŁ 

influenἪeazŁ izolarea termicŁ a unei construcἪii. 

Å Conductibilitatea acusticŁ reprezintŁ proprietatea materialelor de a lŁsa sŁ treacŁ prin 

ele sunetele, zgomotele, deci este crucialŁ ´n alegerea materialelor pentru reducerea zgomotului 

ambiental. Se împarte în: 1) mare ï materiale care transmit sunetul uἨor; 2) medie ï materiale 

ce permit trecerea sunetului, dar într-o mŁsurŁ moderatŁ; 3) micŁ ï materiale cu proprietŁἪi de 

izolare fonicŁ ridicatŁ.  

Å Gelivitatea (coeficient) ī rezistenἪa la ´ngheἪ-dezgheἪ. Coeficientul respectiv 

reprezintŁ capacitatea materialului sŁturat cu apŁ de a rezista la ´ngheἪul Ἠi dezgheἪul repetat 

fŁrŁ a forma fisuri, a se fŁr©miἪa sau a pierde rezistenἪa, greutatea. Exemplu: G50 ī rezistŁ la 

50 cicluri de ́ ngheἪ/dezgheἪ. În plus, gelivitatea este un factor-cheie în regiunile cu climat rece, 

deoarece un material care nu poate rezista ciclurilor repetate de ´ngheἪ/dezgheἪ va suferi 

degradŁri rapide, cum ar fi fisurarea Ἠi pierderea proprietŁἪilor mecanice. 

Concluzie 

Prin ´nἪelegerea Ἠi analizarea proprietŁἪilor fizice, inginerii Ἠi constructorii pot alege 

materialele potrivite pentru fiecare tip de proiect, asigur©nd astfel durabilitatea, eficienἪa 

energeticŁ Ἠi siguranἪa construcἪiilor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ alegerea corectŁ a materialelor ´n construcἪii? 
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2. Care sunt principalele proprietŁἪi fizice ale materialelor? 

3. Ce proprietŁἪi fizice ale materialelor au prioritate ´n construcἪia unei clŁdiri eficiente 

energetic? 

4. Ċn ce tipuri de lucrŁri ar fi important sŁ alegem un material cu porozitate redusŁ? 

5. De ce este importantŁ rezistenἪa la ´ngheἪ Ἠi dezgheἪ pentru materialele utilizate ´n 

exterior? 

6. Ce ´nseamnŁ gelivitatea materialelor Ἠi ce reprezintŁ coeficientul de gelivitate? 

7. Ce este conductibilitatea termicŁ Ἠi cum influenἪeazŁ aceasta utilizarea materialelor 

´n construcἪii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce reprezintŁ greutatea volumetricŁ a unui material Ἠi ´n ce unitŁἪi se mŁsoarŁ? 

2. Cum se deosebeἨte greutatea specificŁ de greutatea volumetricŁ? 

3. Ce indicŁ densitatea unui material Ἠi cum se exprimŁ aceasta? 

4. Ce reprezintŁ porozitatea materialelor? 

5. Ce este higroscopicitatea materialelor Ἠi cum se clasificŁ aceasta? 

6. Care este diferenἪa dintre permeabilitatea la apŁ Ἠi permeabilitatea la vapori? 

7. Cum afecteazŁ viscozitatea rezistenἪa unui material lichid la miἨcare? 

8. Ce indicŁ capacitatea termicŁ a unui material? 

9. Cum este clasificatŁ conductibilitatea acusticŁ a materialelor? 
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сΦ tǊƻǇǊƛŜǘŇǚƛƭŜ ƳŜŎŀƴƛŎŜ ŀƭŜ ƳŀǘŜǊƛŀƭŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

ProprietŁἪile mecanice caracterizeazŁ comportarea materialului sub acἪiunea diferitelor 

sarcini sau când este supus diverselor solicitŁri mecanice, cauzate de factori externi precum 

greutatea proprie, sarcinile dinamice, v©ntul, cutremurele sau alte forἪe ce acἪioneazŁ asupra 

lui. ProprietŁἪile mecanice sunt: 

Å Rezistenѿa mecanicŁ (kg/cm2) ī proprietatea materialului de a se opune ruperii 

(distrugerii) sub acἪiunea tensiunilor interioare (´ncovoiere, forfecare, ´ntindere), care apar ´n 

urma sarcinilor exterioare. Ċn conformitate cu rezistenἪa mecanicŁ se stabilesc mŁrcile 

mortarelor. 

Å Elasticitatea ī capacitatea materialului de a-Ἠi schimba forma sub acἪiunea sarcinii, 

fŁrŁ semne de distrugere, Ἠi de a-Ἠi restabili forma parἪial sau total dupŁ ´nlŁturarea sarcinii. 

Å Plasticitatea ï capacitatea materialului de a-Ἠi schimba forma sub acἪiunea forἪelor 

exterioare, fŁrŁ semne de distrugere, Ἠi a pŁstra aceastŁ formŁ dupŁ ´nlŁturarea forἪei. 

Aspectul esenἪial este elasticitatea, adicŁ abilitatea unui material de a-Ἠi modifica forma 

sub acἪiunea unei sarcini Ἠi de a reveni la forma iniἪialŁ dupŁ ´ndepŁrtarea acesteia. Ċn contrast, 

plasticitatea reprezintŁ capacitatea materialului de a-Ἠi menἪine noua formŁ dupŁ deformare, 

fŁrŁ a reveni la forma iniἪialŁ. Aceste proprietŁἪi sunt foarte importante în cazul structurilor 

care trebuie sŁ reziste deformŁrilor permanente fŁrŁ a se rupe. 

Å Fragilitatea ī proprietatea materialelor de a se distruge brusc sub acἪiunea sarcinilor, 

fŁrŁ sŁ aparŁ deformaἪii prealabile. 

Å Duritatea ī capacitatea materialului de a opune rezistenἪŁ la pŁtrunderea ´n el a unui 

corp mai tare. 

Å Uzura, abraziunea (roaderea) (g/cm2) ī capacitatea materialului de a se micἨora ´n 

greutate Ἠi volum, supus frecŁrii de alt material. 

Fragilitatea este o caracteristicŁ negativŁ a materialelor, indic©nd tendinἪa acestora de 

a se rupe brusc, fŁrŁ deformŁri prealabile. Duritatea defineἨte rezistenἪa materialului la 

pŁtrunderea unui corp mai tare ´n structura sa, iar uzura (abraziunea) aratŁ c©t de bine rezistŁ 

un material la frecare Ἠi eroziune ´n timp. 

Å Rezistenѿa la foc este capacitatea materialului de a suporta, fŁrŁ sŁ se distrugŁ, acἪiunea 

focului Ἠi a apei ´n condiἪii de incendiu. DupŁ gradul de rezistenἪŁ la foc, materialele se împart 

în: 1) inflamabile ï materiale care, sub acἪiunea focului sau a temperaturii ´nalte, se aprind Ἠi 

continuŁ sŁ ardŁ dupŁ ´nlŁturarea focului; 2) greu inflamabile, capabile sŁ ardŁ numai sub 

acἪiunea directŁ a focului sau la temperaturŁ ´naltŁ Ἠi sŁ ´nceteze arderea dupŁ ´nlŁturarea 

acestei surse; 3) ignifuge ï materiale care nu se aprind sub acἪiunea focului sau a temperaturii 

înalte, ci doar se deterioreazŁ ´n diferitŁ mŁsurŁ. 

Å Refractaritatea ï capacitatea materialului de a rezista timp ´ndelungat la acἪiunea 

temperaturilor mari fŁrŁ sŁ se sfŁrâme sau sŁ se topeascŁ. DupŁ gradul de refractaritate, 

materialele se împart în: 1) uѽor fuzibile ï materiale care se topesc la temperatura de pânŁ la 



24 

1.3500C; 2) greu fuzibile ï materiale ce rezistŁ la temperatura de pânŁ la 1.5800C; 3) refractare 

ï rezistŁ la acἪiunea temperaturii mai mari de 1.5800C. 

Å Stabilitatea termicŁ (termostabilitatea) ī capacitatea materialului de a-Ἠi pŁstra 

calitŁἪile la creἨterea temperaturii.  

Concluzii 

ProprietŁἪile mecanice ale materialelor de construcἪie joacŁ un rol fundamental ´n 

proiectarea Ἠi execuἪia structurilor rezistente Ἠi sigure. Capacitatea unui material de a suporta 

sarcini, de a rezista la uzurŁ, foc sau temperaturi extreme determinŁ domeniul de aplicare Ἠi 

eficienἪa acestuia pe termen lung. 

La selecἪia materialelor trebuie sŁ se ἪinŁ cont de rezistenἪa mecanicŁ, elasticitate, 

duritate Ἠi stabilitate termicŁ, pentru a preveni deteriorŁrile premature Ἠi a asigura construcἪiei 

o duratŁ de viaἪŁ ´ndelungatŁ. De asemenea, materialele utilizate trebuie sŁ fie alese ´n funcἪie 

de condiἪiile specifice de mediu, pentru a evita riscurile asociate fragilitŁἪii sau pierderii 

proprietŁἪilor sub influenἪa factorilor externi. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce proprietŁἪi definesc comportamentul unui material sub acἪiunea diferitelor sarcini? 

2. Cum influenἪeazŁ rezistenἪa mecanicŁ asupra selectŁrii materialelor pentru 

construcἪii? 

3. Ce tipuri de tensiuni pot apŁrea ´n materiale sub acἪiunea sarcinilor exterioare? 

4. Cum se diferenἪiazŁ elasticitatea de plasticitate? 

5. Ce reprezintŁ uzura sau abraziunea materialelor? 

6. Care este diferenἪa dintre materialele inflamabile, greu inflamabile Ἠi ignifuge? 

7. De ce materialele cu elasticitate mare sunt preferate în zonele seismice? 

8. Cum influenἪeazŁ duritatea asupra alegerii  materialelor pentru suprafeἪele supuse 

frecŁrii intense? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce reprezintŁ elasticitatea Ἠi cum se manifestŁ la materiale? 

2. Ce este fragilitatea Ἠi cum se comportŁ un material fragil sub sarcinŁ? 

3. Cum se defineἨte duritatea Ἠi ´n ce situaἪii este relevantŁ aceastŁ proprietate? 

4. Ce este refractaritatea Ἠi cum se ´mpart materialele ´n funcἪie de aceastŁ proprietate? 

5. Care este limita de temperaturŁ pentru materialele uѽor fuzibile, greu fuzibile Ἠi 

refractare? 

6. Ce reprezintŁ stabilitatea termicŁ Ἠi de ce este importantŁ ´n utilizarea materialelor? 
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7. Ce este rezistenѿa la foc Ἠi cum sunt clasificate materialele ´n funcἪie de aceastŁ 

proprietate? 
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тΦ tǊƻǇǊƛŜǘŇǚƛƭŜ ŎƘƛƳƛŎŜ ŀƭŜ ƳŀǘŜǊƛŀƭŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

ProprietŁἪile chimice ale materialelor de construcἪii determinŁ modul ´n care acestea 

interacἪioneazŁ cu substanἪele din mediul ´nconjurŁtor, influenἪ©nd rezistenἪa lor la coroziune, 

la acἪiunea acizilor Ἠi a bazelor, precum Ἠi stabilitatea materialelor ´n prezenἪa diverselor gaze. 

Capacitatea unui material de a rezista la agenἪii chimici agresivi este esenἪialŁ pentru 

durabilitatea construcἪiilor, mai ales ´n medii expuse la umiditate, poluare sau substanἪe 

chimice. ProprietŁἪile chimice sunt: 

Å Solubilitatea ī proprietatea materialului de a se dizolva ´n apŁ, ulei, benzinŁ Ἠi în alte 

lichide Ἠi a forma un material unitar. 

Å Rezistenѿa la coroziune ī proprietatea materialului de a-Ἠi pŁstra calitŁἪile iniἪiale Ἠi 

duritatea ´n condiἪiile unui mediu agresiv. 

Å Rezistenѿa la alcalii (acἪiunea bazelor) ī capacitatea materialului de a-Ἠi pŁstra 

proprietŁἪile la acἪiunea bazelor. 

Å Rezistenѿa la acizi ī capacitatea materialului de a-Ἠi pŁstra proprietŁἪile la acἪiunea 

acizilor. 

Å Rezistenѿa la gaze ī capacitatea materialului de a nu ´ntra ´n reacἪie cu gazele din 

mediul ´nconjurŁtor. 

InteracἪiunea cu factori chimici din mediul ´nconjurŁtor poate afecta stabilitatea Ἠi 

siguranἪa construcἪiilor, de aceea, este esenἪial ca materialele utilizate sŁ fie alese ´n funcἪie de 

cerinἪele specifice ale fiecŁrui proiect. 

RezistenἪa la coroziune, acizi, baze Ἠi gaze sunt criterii fundamentale ´n proiectarea 

structurilor, mai ales în medii cu un grad înalt de poluare sau de umiditate. Prin utilizarea 

materialelor cu proprietŁἪi chimice adecvate, se pot reduce costurile de ´ntreἪinere Ἠi reparaἪii, 

prelungindu-se durata de viaἪŁ a construcἪiilor.  

Concluzie 

O bunŁ cunoaἨtere a comportamentului chimic al materialelor contribuie la realizarea 

unor construcἪii mai sigure, mai eficiente Ἠi mai durabile. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ proprietŁἪile chimice ale materialelor Ἠi cum se manifestŁ acestea? 

2. De ce este important sŁ ´nἪelegem manifestarea proprietŁἪile chimice ale unui material 

´n anumite aplicaἪii? 

3. Care sunt avantajele unui material cu o rezistenἪŁ ridicatŁ la alcalii? 

4. Ċn ce aplicaἪii este necesarŁ o solubilitate scŁzutŁ a materialelor? 
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5. Ce tip de materiale ar trebui utilizate într-o fabricŁ în care sunt prezente baze 

puternice? 

6. Prin ce se diferenἪiazŁ rezistenἪa la coroziune de rezistenἪa la acizi? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce reprezintŁ solubilitatea unui material Ἠi ´n ce tipuri de lichide poate fi testatŁ? 

2. Cum influenἪeazŁ solubilitatea utilizarea unui material ´n medii lichide? 

3. Ce ´nseamnŁ rezistenѿa la coroziune Ἠi de ce este importantŁ pentru materialele 

utilizate în medii agresive? 

4. ElaboreazŁ harta conceptualŁ/harta de idei, clasificarea proprietŁἪilor materialelor, 

conform modelului de mai jos. 
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 SarcinŁ de analizŁ Ἠi sintezŁ 

ExerciἪii cu alegere multiplŁ 

1. Care proprietate a unui material descrie capacitatea acestuia de a se dizolva într-un lichid? 

a) rezistenἪa la coroziune; 

b) solubilitatea; 

c) rezistenἪa la acizi; 

d) rezistenἪa la gaze. 

2. Un material rezistent la alcalii: 

a) va reacἪiona violent cu bazele; 

b) se va dizolva în baze; 

c) îἨi va pŁstra proprietŁἪile ´n contact cu bazele; 

d) va deveni mai dur în contact cu bazele. 

3. Ce ´nseamnŁ cŁ un material este rezistent la coroziune? 

a) cŁ se poate ´ndoi fŁrŁ sŁ se rupŁ; 

b) cŁ nu este afectat de acizi sau baze; 

c) cŁ nu se oxideazŁ sau nu se deterioreazŁ ´n contact cu mediul ´nconjurŁtor; 

d) cŁ are o culoare foarte rezistentŁ. 

4. Care dintre urmŁtoarele materiale este un exemplu de material artificial?  

a) marmura; 

b) betonul; 

c) lemnul; 

d) piatra de calcar. 

5. Ce proprietate a unui material caracterizeazŁ capacitatea acestuia de a absorbi apŁ din aer?  

a) permeabilitatea; 

b) higroscopicitatea; 

c) densitatea; 

d) conductibilitatea termicŁ. 

6. Care dintre urmŁtoarele materiale are o porozitate mare? 

a) oἪelul; 

b) sticla; 

c) cŁrŁmida; 
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d) granitul. 

7. Ce ´nseamnŁ coeficientul de gelivitate G50 pentru un material? 

a) materialul poate rezista la 500C; 

b) materialul poate rezista la 50 de ani de utilizare; 

c) materialul poate rezista la 50 de cicluri de ´ngheἪ/dezgheἪ; 

d) materialul poate absorbi p©nŁ la 50% apŁ. 

8. Care proprietate a materialului descrie capacitatea acestuia de a se deforma permanent sub 

acἪiunea unei forἪe?  

a) elasticitate; 

b) fragilitate; 

c) plasticitate; 

d) rezistenἪŁ la foc. 

9. Un material fragil se va:  

a) deforma înainte de a se rupe; 

b) rupe brusc fŁrŁ deformaἪie; 

c) întinde semnificativ înainte de rupere; 

d) îndoi fŁrŁ a se rupe. 

10. Ce proprietate este esenἪialŁ pentru un material folosit la executarea lucrŁrilor de modelare 

Ἠi care nu-Ἠi schimbŁ forma? 

a) elasticitate; 

b) duritate; 

c) plasticitate; 

d) rezistenἪŁ la foc. 

ExerciἪii cu completare 

1. Capacitatea unui material de a nu reacἪiona cu gazele din mediu se numeἨte 

________________________. 

2. Despre un material care se dizolvŁ ´n apŁ se spune cŁ are o solubilitate 

___________________. 

3. Materialele care ´Ἠi pŁstreazŁ proprietŁἪile ´n contact cu acizii sunt considerate 

_______________________. 

4. Proprietatea materialelor de a transmite cŁldura se numeἨte ________________________. 

5. Greutatea unei unitŁἪi de volum de material ´n stare naturalŁ se numeἨte ______________. 

6. Capacitatea unui material de a lŁsa apa sŁ treacŁ prin el se numeἨte __________________. 
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7. Materialele care se obἪin din materiale naturale prin prelucrare mecanicŁ se numesc 

_________________. 

8. Capacitatea unui material de a-Ἠi recupera forma iniἪialŁ dupŁ ´ndepŁrtarea unei forἪe se 

numeἨte _____________________. 

9. Materialele care se aprind uἨor Ἠi ard rapid se numesc __________________. 

10. Proprietatea materialelor de a rezista la temperaturi foarte ´nalte fŁrŁ a se topi se 

numeἨte ________________________. 

11. RezistenἪa materialului la zg©riere Ἠi abraziune este numitŁ _____________________. 

ExerciἪii cu asocieri 

AsociazŁ prin sŁgeἪi fiecare proprietate cu definiἪia sa. 

Proprietate  DefiniἪie 

Solubilitate 
 Capacitatea unui material de a nu reacἪiona 

cu gazele din mediu. 

RezistenἪŁ la coroziune 
 Capacitatea unui material de a-Ἠi pŁstra 

proprietŁἪile ´n contact cu acizii. 

RezistenἪŁ la acizi 
 Proprietatea unui material de a se dizolva 

într-un lichid. 

RezistenἪŁ la gaze 
 RezistenἪa unui material la deteriorare ´n 

contact cu mediul ´nconjurŁtor. 

RezistenἪŁ la alcalii 
 Capacitatea unui material de a-Ἠi pŁstra 

proprietŁἪile ´n contact cu bazele. 

Conductivitate termicŁ 
 Capacitatea unui material de a absorbi apŁ 

din aer. 

Porozitate 
 Gradul de umplere a materialului cu 

substanἪa din care este format. 

Permeabilitate 
 Proprietatea materialului de a lŁsa apa sŁ 

treacŁ prin el. 

Densitate 
 Proprietatea materialului de a transmite 

cŁldura. 

Higroscopicitate 
 Greutatea unei unitŁἪi de volum de material 

´n stare compactŁ. 

Elasticitate 
 Capacitatea materialului de a se rupe brusc 

fŁrŁ deformaἪie. 

Plasticitate 
 RezistenἪa materialului la pŁtrunderea în el 

a unui corp mai dur. 

Fragilitate 
 Capacitatea unui material de a rezista la 

acἪiunea focului. 

Duritate 
 Capacitatea materialului de a-Ἠi schimba 

forma permanent sub acἪiunea unei forἪe. 

RezistenἪŁ la foc 
 Proprietatea materialului de a-Ἠi pŁstra 

forma dupŁ ´ndepŁrtarea unei forἪe. 
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ExerciἪii cu determinarea afirmaἪiilor adevŁrate/false 

Toate materialele sunt solubile ´n apŁ. A / F 

RezistenἪa la coroziune este importantŁ pentru materialele folosite ´n construcἪii. A / F 

Materialele rezistente la acizi sunt ´ntotdeauna Ἠi rezistente la baze. A / F 

Solubilitatea unui material poate varia ´n funcἪie de solvent. A / F 

Densitatea unui material este ´ntotdeauna mai mare dec©t greutatea specificŁ. A / F 

Porozitatea unui material influenἪeazŁ capacitatea lui de a absorbi apŁ. A / F 

Toate materialele de construcἪie au aceeaἨi conductivitate termicŁ. A / F 

Materialele artificiale au ´ntotdeauna proprietŁἪi mai bune dec©t cele naturale. A / F 

Un material poate fi at©t elastic, c©t Ἠi plastic. A / F 

Toate materialele rezistŁ la temperaturi foarte ´nalte. A / F 

Un material dur este ´ntotdeauna Ἠi rezistent. A / F 

Fragilitatea este o proprietate de dorit pentru toate materialele. A / F 
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8. Formate utilizate în desenul tehnic 

 INFORMEAZŀ-TE!  

NoἪiuni generale privind  desenul tehnic 

Desenul tehnic este mijlocul de reprezentare graficŁ a unor idei sau obiecte dupŁ 

anumite reguli convenἪionale Ἠi norme stabilite de STAS (standardele naἪionale), SE 

(standardele europene) Ἠi ISO (standardele internaἪionale).  

Desenul tehnic pentru construcἪii constŁ din reprezentarea graficŁ a construcἪiilor, a 

elementelor de construcἪii, a detaliilor constructive etc., pentru realizarea lor pe Ἠantiere. Prin 

desenul tehnic se reprezentŁ Ἠi se ´nἪelege mai complet tipul lucrŁrilor, cu indicarea exactŁ a 

dimensiunilor, a sistemelor de execuἪie Ἠi de montare a construcἪiilor. 

Pentru ca un desen de construcἪii sŁ-Ἠi poatŁ ´ndeplini rolul, el trebuie sŁ fie clar, simplu, 

dar Ἠi complet, adicŁ sŁ cuprindŁ toate indicaἪiile necesare pentru executarea obiectului 

reprezentat. Pentru realizarea acestor condiἪii, este necesar sŁ se utilizeze reprezentŁri grafice 

corespunzŁtoare, care sŁ stabileascŁ modul în care este privit obiectul, pentru a-i determina 

toate dimensiunile necesare executŁrii lui. 

O reprezentare a obiectului aἨa cum se vede cu ochiul este insuficientŁ, iar practic, 

desenul devine inutilizabil, fiind lipsit de o parte din dimensiuni.  

Formate 

Formatul este coala de hârtie cu dimensiunile stabilite de standard, pe care se realizeazŁ 

desenul. Conform standardelor, formatele se clasifica in:  

1) formate de baza (normale) seria A, care se obἪin din formatul A0 prin ´mpŁrἪirea ´n 

jumŁtate a fiecŁrui format obἪinut; 

2) formate derivate, ce se obἪin din formatele normale (cu excepἪia formatelor A4 si 

A5) prin mŁrirea uneia din dimensiuni. Formatul A4 este considerat modul, iar formatul A5 se 

utilizeazŁ doar ´n mod excepἪional. 

Exemple: format normal ï A3 (297x420); format derivat ï 1,5A2 sau 0,75 A1.  

Pe formatele A4, A3, A2, la minim 10 mm de margine, de jur-´mprejur, se traseazŁ un 

chenar cu linie groasŁ. Pe formatele A1 Ἠi A0, distanἪa la care se traseazŁ chenarul este de 

minim 20 mm faἪŁ de marginea colii de h©rtie. 

Se recomandŁ ca pe desen sŁ fie marcat formatul de reprezentare ´n rubrica destinatŁ 

acestei informaἪii din indicator. Marcarea se face Ἢinând cont de tipul lui. 

Pentru îndosariere, la toate formatele se prevede, pe latura din stânga a indicatorului, 

f©ѽia de îndosariere, trasatŁ cu linie continuŁ subἪire. 

Formatul potrivit pentru desen se alege în funcἪie de scara în care va fi reprezentat, 

inclusiv proiecἪiile Ἠi cotarea lui, tabelele Ἠi adnotŁrile pe care le conἪine proiectul.  
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Formatele A4, A3, A2, A1, A0 se pot utiliza cu baza pe latura mare sau cu baza pe 

latura micŁ. Fiecare format trebuie sa conἪinŁ ´n mod obligatoriu un indicator, dispus în coltul 

din dreapta-jos, constituit din mai multe dreptunghiuri alŁturate. Acesta serveἨte la identificarea 

Ἠi explicitarea sumarŁ a desenului. Indicatorul trebuie sŁ conἪinŁ o zona de identificare Ἠi una 

sau mai multe zone de informaἪii adiἪionale (figura 7).  

    

Fig. 7. Formate în desenul tehnic 

Elementele (zonele) grafice ale formatului stabilite de standard sunt urmŁtoarele 

(figura 8): 

Å Câmpul desenului ï zona principalŁ destinatŁ reprezentŁrii grafice a obiectului. 

Å Chenarul ï linia care delimiteazŁ c©mpul desenului. 

Å F©ѽia de îndosariere ï spaἪiul lŁsat pe marginea foii pentru perforare Ἠi ´ndosariere. 

Å Indicatorul ï elementul informativ prezent ´n zona inferioarŁ. 

Å Zona neutrŁ ï spaἪiul destinat unor informaἪii suplimentare, fŁrŁ a interfera cu desenul. 

Å Reperul de centrare ï marcajul folosit pentru alinierea desenului la copiere sau la 

scanare. 

Å Marginea formatului ï limita exterioarŁ a foii de desen. 

Å LŁѿimea minimŁ a marginii, stabilitŁ ´n funcἪie de dimensiunea formatului (20 mm 

pentru A0 Ἠi A1, 10 mm pentru A2, A3 Ἠi A4). 

Aceste elemente asigurŁ claritatea, organizarea Ἠi standardizarea desenelor tehnice. 
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Fig. 8. Elementele (zonele) grafice ale formatului 

Concluzii 

Formatele utilizate ´n desenul tehnic sunt esenἪiale pentru organizarea, claritatea Ἠi 

standardizarea documentaἪiei grafice. Respectarea dimensiunilor Ἠi a regulilor de trasare a 

chenarului, a f©Ἠiei de ´ndosariere Ἠi a indicatorului asigurŁ compatibilitatea Ἠi lizibilitatea 

desenelor. Alegerea formatului adecvat depinde de scara de reprezentare, complexitatea 

desenului Ἠi necesitatea adŁugŁrii unor informaἪii suplimentare. Standardizarea acestor 

elemente faciliteazŁ interpretarea corectŁ Ἠi eficientŁ a desenelor tehnice în domeniul 

construcἪiilor Ἠi ingineriei. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ desenul tehnic Ἠi care este destinaἪia lui principalŁ? 

2. Ce este formatul ´n desenul tehnic Ἠi cum sunt stabilite dimensiunile acestuia? 

3. Cum se clasificŁ formatele ´n desenul tehnic? 

4. Cum se obἪin formatele de bazŁ (normale) din seria A? 

5. Care sunt standardele aplicate ́ n realizarea desenelor tehnice (naἪionale, europene Ἠi 

internaἪionale)? 

6. Ce presupune desenul tehnic pentru construcἪii? 

7. De ce este important ca un desen tehnic sŁ fie complet, clar Ἠi simplu? 

8. Care sunt condiἪiile necesare pentru ca un desen tehnic sŁ fie utilizabil? 

9. De ce o reprezentare vizualŁ simplŁ a obiectului, fŁrŁ mŁsurŁtori, este consideratŁ 

insuficientŁ? 

10. Cum se alege formatul potrivit pentru un desen tehnic? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este diferenἪa dintre formatele A4 Ἠi A5 ´n utilizarea lor ´n desenul tehnic? 
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2. Care este distanἪa minimŁ de la marginea colii pentru chenarul trasat pe formatele 

A4, A3, A2? Dar pentru formatele A1 Ἠi A0? 

3. Ce element este recomandat sŁ fie marcat pe desenul tehnic pentru identificare? 

4. Ce dimensiuni are f©Ἠia de ´ndosariere Ἠi unde este amplasatŁ aceasta? 

5. Ċn ce poziἪii pot fi utilizate formatele (cu baza pe latura mare sau micŁ)? 

6. Ce rol are indicatorul din colἪul din dreapta-jos al desenului tehnic Ἠi ce informaἪii 

trebuie sŁ conἪinŁ acesta? 

7. RealizeazŁ, pe formatul A4/A3, chenarul Ἠi indicatorul conform dimensiunilor de mai 

jos. 
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фΦ {ŎŇǊƛ ŘŜ ǊŜǇǊŜȊŜƴǘŀǊŜ ƞƴ ŘŜǎŜƴǳƭ ǘŜƘƴƛŎ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Scara unui desen este raportul dintre dimensiunea liniarŁ mŁsuratŁ pe desen Ἠi 

dimensiunea realŁ a obiectului reprezentat. Nu toate obiectele reprezentate ´n desenele tehnice 

pot fi redate la scara 1:1, adicŁ ´n mŁrime naturalŁ. Dimensiunile extrem de variate ale 

obiectelor din lumea reala au impus utilizarea unor scŁri de reprezentare pentru mŁrirea sau 

micἨorarea reprezentŁrilor grafice, astfel ca acestea sŁ fie optime ´n citire Ἠi interpretare. ScŁrile 

frecvent utilizate sunt prezentate în tabelul 1. 

Tabelul 1. Tipuri de scarŁ de reprezentare în desenul tehnic 

Scara naturalŁ Scara de mŁrire Scara de micἨorare 

1:1 2:1; 5:1; 10:1; 20:1; 50:1 
1:2; 1:5; 1:10; 1:20; 1:50; 1:100; 

1:200; 1:500; 1:1000 

 

Alegerea scŁrii de reprezentare are ´n vedere redarea completŁ, clarŁ Ἠi explicitŁ a 

tuturor detaliilor de formŁ, precum Ἠi posibilitatea de a ´nscrie toate dimensiunile necesare. 

Pentru a reprezenta la scarŁ o dimensiune a unui obiect, se ´nmulἪeἨte acea dimensiune 

cu scara aleasŁ. Rezultatul, exprimat ´n aceeaѽi unitate de mŁsurŁ, este mŁrimea de desenat. 

De exemplu, pentru a reprezenta o ́ncŁpere cu dimensiunile de 5,00 m × 6,00 m, am avea 

nevoie de un format foarte mare de hârtie, aἨa cŁ vom folosi o scarŁ de micἨorare. La scara 

1:50, dimensiunile folosite pe desen vor fi: 

5,00 m × 1:50 = 500 cm × 1/50 = 10 cm; 

6,00 m × 1:50 = 600 cm × 1/50 = 12 cm. 

Notarea pe desen a scŁrii la care este reprezentat desenul conform standardelor este 

obligatorie, având forma unui raport D : R (valoare pe desen : valoare în realitate). 

Pe un format de desen se foloseἨte aceeaἨi scarŁ de reprezentare pentru toate proiecἪiile. 

DacŁ anumite detalii locale de formŁ, puἪine la numŁr, nu sunt vizibile la o anumitŁ 

scarŁ, se poate realiza detaliul respectiv separat, la o alta scarŁ, pe aceeaἨi planἨŁ sau, la nevoie, 

pe o altŁ planἨŁ. LângŁ desenul detaliului se menἪioneazŁ scara la care acesta a fost reprezentat. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ scara unui desen tehnic? 

2. De ce nu toate obiectele pot fi reprezentate la scara 1:1? 

3. Cum influenἪeazŁ dimensiunile obiectelor reale alegerea scŁrii de reprezentare? 

4. Care sunt principalele tipuri de scarŁ utilizate ´n desenul tehnic? 
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5. Ce reprezintŁ scara naturalŁ Ἠi cum este ea notatŁ? 

6. Ce criterii sunt luate ´n considerare pentru alegerea scŁrii de reprezentare? 

7. De ce este importantŁ notarea scŁrii pe desen Ἠi cum se face aceasta? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. DŁ exemple de scŁri de mŁrire utilizate ´n desenul tehnic. 

2. Ce scŁri de micἨorare sunt frecvent folosite ´n reprezentŁrile tehnice? 

3. Cum se calculeazŁ dimensiunea desenatŁ a unui obiect folosind o scarŁ datŁ? 

4. Ce regulŁ se aplicŁ pentru utilizarea aceleiaἨi scŁri pe un format de desen? 

5. Cum se reprezintŁ detaliile locale care nu sunt vizibile la scara principalŁ utilizatŁ? 

6. Este oare permisŁ utilizarea mai multor scŁri pe aceeaἨi planἨŁ? Ċn ce condiἪii? 

7. Ce trebuie indicat l©ngŁ desenul unui detaliu realizat la o altŁ scarŁ? 

8. CalculeazŁ dimensiunile pe desen a unei camere cu dimensiunile 3,5 m × 4,75 m la 

scara 1:50. 
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10. Linii utilizate în desenul tehnic 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Ċn reprezentŁrile inginereἨti plane, liniile sunt elemente de baza ´n realizarea 

comunicŁrii. Standardele stabilesc convenἪiile de utilizare a liniilor, corel©nd aspectul acestora 

cu semnificaἪia lor ´n desen. ReprezentŁrile spaἪiale sunt afectate ´n micŁ mŁsurŁ de tipologia 

liniilor. Liniile se diferenἪiazŁ prin grosime, continuitate Ἠi uneori culoare. 

Grosimea liniei continue groase, notatŁ cu b, s-a definit ca grosimea de bazŁ a liniilor 

utilizate în desenul tehnic. Ċn funcἪie de natura, mŁrimea Ἠi complexitatea desenului, standardul 

permite utilizarea unei grosimi de linie alese din Ἠirul de valori (´n mm): 2; 1,4; 1; 0,7; 0,5; 

0,35; 0,25; 0,18. Liniile subἪiri se traseazŁ cu grosimea de aproximativ b/3 (tabelul 2). 

Tabelul 2. Tipuri de linii ´n reprezentŁrile grafice 

 
 

Concluzii 

Liniile reprezintŁ un element esenἪial ´n comunicarea graficŁ a desenelor inginereἨti, 

iar standardele stabilesc clar modul de utilizare a acestora, ´n funcἪie de grosime, continuitate 

Ἠi culoare. 

Standardizarea liniilor utilizate în desenele tehnice asigurŁ o interpretare uniformŁ a 

desenelor, facilit©nd comunicarea precisŁ ´ntre specialiἨti Ἠi contribuind la o execuἪie corectŁ a 

proiectelor. 
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 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este destinaἪia liniilor ´n reprezentŁrile inginereἨti plane? 

2. Cum influenἪeazŁ liniile comunicarea graficŁ ´n desenul tehnic? 

3. Ce stabilesc standardele ´n privinἪa utilizŁrii liniilor? 

4. Cum este corelat aspectul liniilor cu semnificaἪia lor ´n desenul tehnic? 

5. De ce este importantŁ utilizarea diferitelor grosimi ale liniilor ´n reprezentŁrile 

tehnice? 

6. Ċn ce mŁsurŁ sunt afectate reprezentŁrile spaἪiale de tipologia liniilor utilizate? 

7. Cum influenἪeazŁ complexitatea desenului asupra alegerii  grosimii liniei? 

8. De ce standardele permit mai multe opἪiuni pentru grosimea liniilor ´n desen? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce caracteristici diferenἪiazŁ liniile utilizate ´n desenul tehnic? 

2. Ce ´nseamnŁ grosime de bazŁ a unei linii Ἠi cum este notatŁ aceasta? 

3. Cum se determinŁ grosimea liniilor utilizate ´n desenul tehnic? 

4. Ce valori standard sunt acceptate pentru grosimea liniilor (în mm)? 

5. Cum se calculeazŁ grosimea liniilor subἪiri ´n raport cu grosimea de bazŁ? 

6. Care este grosimea liniilor subἪiri dacŁ grosimea de bazŁ constituie 1 mm? 

7. Este permisŁ utilizarea culorilor pentru diferenἪierea liniilor ´n desenul tehnic? DacŁ 

da, în ce cazuri? 

8. DeseneazŁ un cub folosind diferite tipuri de linii pentru a reprezenta muchiile 

vizibile, cele ascunse Ἠi liniile de axŁ. 
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ммΦ /ƻǘŀǊŜŀ ƞƴ ŘŜǎŜƴŜƭŜ ŎƻƴǎǘǊǳŎǚƛƛƭƻǊ ŘŜ ŎƭŇŘƛǊƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Prin cotarea unui desen de construcѿii se ´nἪelege ´nscrierea pe desen a dimensiunilor 

parἪiale Ἠi totale, necesare pentru determinarea precisŁ Ἠi clarŁ a tuturor elementelor 

reprezentate. 

OperaἪiile de cotare 

Cotarea cuprinde urmŁtoarele operaἪii: 

1. MŁsurarea dimensiunilor obiectului sau ale piesei. 

2. ExecuἪia graficŁ Ἠi dispunerea pe desen a elementelor cotŁrii. 

3. Verificarea înscrierii cotelor. 

Valoarea numericŁ a unei dimensiuni ´nscrise pe desen se numeἨte cotŁ. Aceasta poate 

reprezenta o dimensiune liniarŁ, o valoare a unui unghi sau o indicaἪie privind starea suprafeἪei. 

Cota este exprimatŁ ´n unitŁἪi de mŁsurŁ corespunzŁtoare elementului cotat Ἠi reprezentatŁ 

grafic pe desenele tehnice prin linii, simboluri Ἠi note.  

Tipurile de cote 

Cotele sunt de diferite tipuri: 

Å CotŁ funcѿionalŁ (F), importantŁ pentru funcἪionarea unei piese sau a unui spaἪiu; 

Å CotŁ nefuncѿionalŁ (NF), care nu este esenἪialŁ pentru funcἪionarea piesei sau a unui 

spaἪiu, dar este importantŁ pentru definirea formei piesei.  

Å CotŁ auxiliarŁ (AUX), care nu are un rol hotŁr©tor ´n execuἪie sau ´n verificare Ἠi reiese 

din alte valori date pe desen sau ´n documentele conexe. AceastŁ cotŁ se ´nscrie ´ntre paranteze.  

Pentru cotarea desenelor de clŁdiri se folosesc reguli generale cunoscute ´n desenul 

tehnic, completate cu unele particularitŁἪi Ἠi indicaἪii specifice desenului de construcἪii 

prevŁzute ´n STAS. 

Elementele cotŁrii 

Elementele cotŁrii sunt componentele esenἪiale utilizate pentru indicarea dimensiunilor 

în desenele tehnice. Acestea includ: 

a. Linia de cotŁ ï linie orizontalŁ, verticalŁ sau oblicŁ, utilizatŁ pentru indicarea 

distanἪelor dintre douŁ puncte. Se traseazŁ cu linie subἪire continuŁ. 

b. Liniile de indicaѿie (ajutŁtoare) ï linii  subἪiri perpendiculare pe linia de cotŁ, care 

delimiteazŁ zona mŁsuratŁ. 

c. SŁgeѿile de cotŁ ï simboluri plasate la capetele liniilor de cotŁ pentru a indica limitele 

mŁsurŁtorii. Pot fi sub formŁ de sŁgeἪi oblice sau perpendiculare. 
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d. Valoarea cotei ï numŁrul ce indicŁ dimensiunea realŁ a elementului reprezentat. Se 

plaseazŁ deasupra liniei de cotŁ sau central ´ntre sŁgeἪi. 

e. Simboluri ѽi note suplimentare ï informaἪii adiἪionale, cum ar fi diametrul, raza, 

unghiurile sau alἪi parametri specifici. 

Aceste elemente asigurŁ o citire corectŁ Ἠi clarŁ a dimensiunilor ´n desenul tehnic. Pe 

desenele ce reprezintŁ construcἪii de clŁdiri, cotele pentru dimensiunile mai mari sau egale cu 

un metru se exprimŁ ´n metri, fiind urmate de douŁ zecimale, sau în centimetri când 

dimensiunile elementului de construcἪie este sub un metru.  

Reguli generale de cotare ´n desenul de construcἪii 

1. Liniile de cotŁ, de indicaἪie Ἠi ajutŁtoare se traseazŁ ´ntotdeauna cu linie continua 

subἪire. 

2. Liniile de cotŁ se delimiteazŁ cu puncte ´ngroἨate sau cu liniuἪe la 450 la intersecἪia 

cu liniile ajutŁtoare. SŁgeἪile se folosesc pentru raze, diametre, reprezentŁri de unghi. 

3. Liniile de cotŁ se traseazŁ paralel cu liniile de contur la distanἪa de minimum 7 mm 

de acestea sau faἪŁ de altŁ linie de cotŁ. 

4. Se evitŁ intersecἪia liniilor de cotŁ Ἠi trecerea lor prin goluri. 

5. Se recomandŁ trasarea liniilor de cotŁ ´n ordinea crescŁtoare a cotelor. 

6. Liniile ajutŁtoare se traseazŁ perpendicular pe linia de cotŁ, pe care o depŁἨeἨte cu 

2-3 mm. 

7. Cotele se scriu cu cifre arabe, cu dimensiunea nominalŁ de minimum 2,5 mm. 

8. Toate cotele de pe acelaἨi desen se scriu cu aceeaἨi dimensiune nominalŁ. 

9. Cotele ´n desenul de construcἪii se exprimŁ în centimetri pentru dimensiuni mai mici 

de 1,00 m Ἠi ´n metri cu douŁ zecimale pentru dimensiuni mai mari de 1,00 m. 

10. Milimetrii se scriu ca exponenἪi. 

11. DupŁ cifre nu se scrie unitatea de mŁsurŁ. 

12. Cotele se scriu deasupra liniei de cotŁ, la 1-2 mm. 

Cotarea nivelurilor  

Cotarea nivelurilor unei clŁdiri se face prin cote numite de nivel, care se înscriu pentru 

reprezentŁrile ´n secἪiuni, precum Ἠi pe planuri.  

Cota de nivel este valoarea numericŁ a diferenἪei de ´nŁlἪime dintre un punct al 

construcἪiei Ἠi un reper de nivel stabilit pentru referinἪe. Pentru cotele de nivel absolute, reperul 

este suprafaἪa Marii Negre, iar pentru cotele relative în general se alege ca reper de nivel 

suprafaἪa pardoselii finite a apartamentului, corpului principal al clŁdirii (figura 9). 
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a b 

Fig. 9. Cotarea în desenul tehnic:  

a ï cotarea nivelurilor clŁdirii; bï cotarea planului etajului 

Concluzii 

Cotarea desenelor de construcἪii reprezintŁ un proces esenἪial ´n realizarea Ἠi 

interpretarea corectŁ a planurilor tehnice, asigur©nd claritatea Ἠi precizia dimensiunilor ´nscrise. 

Prin aplicarea regulilor standardizate, cotarea permite determinarea exactŁ a tuturor 

elementelor reprezentate, indiferent de complexitatea construcἪiei. 

Elementele cotŁrii, precum liniile de cotŁ, liniile ajutŁtoare, sŁgeἪile Ἠi valorile cotelor, 

contribuie la o prezentare clarŁ Ἠi organizatŁ a informaἪiilor tehnice. DiferenἪierea fŁcutŁ între 

cotele funcἪionale, cele nefuncἪionale Ἠi cele auxiliare faciliteazŁ ´nἪelegerea importanἪei 

fiecŁrei dimensiuni ´n procesul de execuἪie. 

Regulile generale de cotare ´n desenul tehnic de construcἪii stabilesc metode precise 

pentru reprezentarea dimensiunilor, evit©nd ambiguitŁἪile Ἠi asigur©nd lizibilitatea optimŁ. De 

asemenea, cotarea nivelurilor unei clŁdiri oferŁ informaἪii esenἪiale despre diferenἪele de 

´nŁlἪime, fiind un aspect fundamental ´n proiectarea Ἠi execuἪia construcἪiilor. Respectarea 

acestor norme Ἠi aplicarea corectŁ a cotŁrii garanteazŁ realizarea unor desene tehnice conforme 

cu standardele, uἨor de interpretat Ἠi de utilizat ´n procesul de construcἪie. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ cotarea unui desen de construcἪii? 

2. Ce este cota Ἠi ce informaἪii poate reprezenta aceasta pe un desen tehnic? 

3. Care sunt principalele tipuri de cote Ἠi ce semnificaἪie are fiecare? 

4. Ce reguli generale se aplicŁ ´n cotarea desenelor de clŁdiri? 

5. Ce rol au liniile de cotŁ, ajutŁtoare Ἠi de indicaἪie ´n desenul tehnic? 

6. Cum se exprimŁ cotele pentru dimensiunile mai mari sau egale cu un metru? 
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7. Ce principii trebuie respectate pentru a evita suprapunerea Ἠi intersecἪia liniilor de 

cotŁ? 

8. Care este diferenἪa dintre cotele de nivel absolute Ἠi cele relative? 

9. Ce reper se foloseἨte pentru cotele de nivel absolute? 

10. De ce este importantŁ respectarea standardelor STAS ´n procesul de cotare? 

 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce caracteristici are cota funcἪionalŁ (F) Ἠi de ce este importantŁ? 

2. Ċn ce situaἪii se utilizeazŁ cotele auxiliare (AUX) Ἠi cum sunt marcate pe desen? 

3. Care sunt cele trei operaἪii principale ale procesului de cotare? 

4. Cum se exprimŁ valorile numerice ale cotelor pe desenele tehnice? 

5. Cum se traseazŁ liniile de cotŁ Ἠi care este distanἪa minimŁ faἪŁ de liniile de contur? 

6. Ce tipuri de marcaje sunt utilizate pentru delimitarea liniilor de cotŁ? 

7. Cum se scriu cotele pe desen ´n funcἪie de dimensiunile reprezentate? 

8. Ce reguli trebuie respectate pentru cotarea nivelurilor unei clŁdiri? 

9. Ce este cota de nivel Ἠi cum este determinatŁ aceasta? 

10. Cum se alege reperul pentru cotele de nivel relative într-o clŁdire? 

11. IndicŁ valorile de adevŁr (A, F) ale urmŁtoarelor afirmaἪii: 

Cota funcἪionalŁ este importantŁ pentru aspectul estetic al unui obiect. A / F 

Liniile de cotŁ se traseazŁ ´ntotdeauna cu linie continuŁ groasŁ. A / F 

Cotele se scriu în interiorul cercului. A / F 

Cota auxiliarŁ se ´nscrie ´ntre paranteze. A / F 

Toate cotele de pe acelaἨi desen se exprimŁ ´n aceeaἨi unitate de mŁsurŁ. A / F 

Reperul pentru cotele de nivel absolute este suprafaἪa pardoselii. A / F 

Liniile ajutŁtoare se traseazŁ perpendicular pe linia de cotŁ.  A / F 
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мнΦ wŜǇǊŜȊŜƴǘŇǊƛƭŜ ŎƻƴǾŜƴǚƛƻƴŀƭŜ ƞƴ ŘŜǎŜƴǳƭ ŘŜ ŎƻƴǎǘǊǳŎǚƛƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Pentru reprezentarea tipului de material din care sunt compuse elementele constructive 

ale clŁdirii, ´n proiectare se utilizeazŁ semne convenἪionale ´n loc de cuvinte. Cunosc©nd aceste 

semne, este uἨor de citit desenele tehnice pentru a realiza lucrŁrile (figura 9). SŁ presupunem 

cŁ ´ntr-un desen tehnic al unei fundaἪii vedem simbolul pentru Ăbeton armatò. Aceasta 

´nseamnŁ cŁ fundaἪia este realizatŁ dintr-un amestec de beton, în care sunt înglobate bare de 

oἪel pentru a-i conferi rezistenἪŁ la tracἪiune. ĊnἪelegerea exactŁ a unui simbol poate varia ´n 

funcἪie de contextul în care este utilizat. De exemplu, simbolul pentru ĂpiatrŁ naturalŁò poate 

reprezenta un bloc de piatrŁ ´ntr-un zid sau o placŁ de marmurŁ pentru o podea. 

Figura 10 oferŁ o imagine de ansamblu asupra modului în care sunt reprezentate grafic 

diferitele materiale de construcἪie ´n desenele tehnice. CunoaἨterea Ἠi ´nἪelegerea acestor 

simboluri sunt esenἪiale pentru orice persoanŁ ce activeazŁ ´n domeniul construcἪiilor, de la 

arhitecἪi Ἠi ingineri p©nŁ la constructori Ἠi supraveghetori. 

 

Fig. 10. Simboluri convenἪionale utilizate ´n desenele de construcἪii 
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Concluzii 

Simbolurile standardizate ajutŁ la identificarea rapidŁ a materialelor, facilit©nd astfel 

realizarea lucrŁrilor de construcἪie sau de reparaἪii. CunoaἨterea acestor semne este esenἪialŁ 

pentru profesioniἨtii din domeniul construcἪiilor, deoarece asigurŁ o comunicare clarŁ Ἠi precisŁ 

´ntre toate pŁrἪile implicate ´n proiect. Astfel, stŁp©nirea acestor convenἪii grafice contribuie la 

o execuἪie corectŁ Ἠi eficientŁ a lucrŁrilor, conform specificaἪiilor proiectului. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ simbolurile convenἪionale utilizate ´n desenele de construcἪii? 

2. De ce sunt importante simbolurile convenἪionale ´n desenul tehnic de construcἪii? 

3. Ce tipuri de informaἪii pot fi transmise prin simbolurile convenἪionale? 

4. Cum sunt utilizate simbolurile convenἪionale pentru a reprezenta materialele de 

construcἪii? 

5. Care este rolul simbolurilor ´n interpretarea detaliilor constructive ale clŁdirilor? 

6. Cum influenἪeazŁ simbolurile convenἪionale asupra claritŁἪii Ἠi lizibilitŁἪii desenelor 

tehnice? 

7. ExistŁ diferenἪe ´n simbolurile convenἪionale ´ntre desenele de arhitecturŁ Ἠi cele 

inginereἨti? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum sunt standardizate simbolurile convenἪionale utilizate în desenele de 

construcἪii? 

2. Care sunt principalele categorii de simboluri convenἪionale folosite în desenul tehnic? 

3. Ce simboluri sunt folosite pentru indicarea instalaἪiilor electrice, sanitare sau de 

ventilaἪie? 

4. Cum se noteazŁ pe desen simbolurile ce indicŁ dimensiunile Ἠi orientŁrile 

elementelor? 

5. Ce reguli trebuie respectate pentru utilizarea simbolurilor pe desenele de construcἪii? 

6. Cum se marcheazŁ simbolurile asociate cu finisajele sau texturile suprafeἪelor? 

7. DeseneazŁ, manual sau pe calculator, simbolurile standardizate pentru urmŁtoarele 

materiale: 

a) beton armat, 

b) beton simplu, 

c) piatrŁ naturalŁ, 

d) sticlŁ, 
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e) lemn. 

RespectŁ convenἪiile grafice corespunzŁtoare, precum grosimea liniilor Ἠi raportul 

dintre elemente.  
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13. Citirea desenelor tehnice 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Citirea desenului tehnic se face într-o ordine bine determinatŁ, începând cu conἪinutul 

indicatorului (unde, printre altele, se precizeazŁ denumirea obiectivului, a obiectului, a scŁrilor 

de reprezentare), continuând cu studierea proiecἪiilor de reprezentare, a planurilor de secἪiune 

Ἠi a secἪiunilor realizate, cu identificarea semnelor convenἪionale Ἠi a cotelor prin care sunt 

marcate dimensiunile obiectului reprezentat, Ἠi terminând cu analiza indicaἪiilor suplimentare 

de execuἪie, care însoἪesc desenul tehnic respectiv. 

La citirea desenelor trebuie examinate toate cele trei proiecἪii în acelaἨi timp, ca sŁ se 

poatŁ imagina obiectul ´ntreg, cu forma Ἠi dimensiunile sale.  

Cu o singurŁ proiecἪie, de exemplu, cu planul vederea de sus, se pot determina lungimea 

Ἠi lŁἪimea obiectului, dar nu Ἠi ´nŁlἪimea. 

Cu douŁ proiecἪii , planul ѽi vederea din faѿŁ, se obἪin toate cele trei dimensiuni 

(lungimea, lŁἪimea Ἠi ´nŁlἪimea), care pot defini un obiect cu forme simple. 

Pentru obiecte cu forme complicate sunt necesare proiecἪii Ἠi pe alte plane ale cubului 

de proiecἪie, dupŁ caz, pentru a se obἪine vederea de jos, cea din dreapta sau cea din stânga. 

Principalele condiἪii de calitate, pe care trebuie sŁ le ´ndeplineascŁ un desen tehnic, 

sunt urmŁtoarele: 

a) sŁ fie complet, simplu Ἠi clar, pentru a fi uἨor ´nἪeles, fŁrŁ a crea confuzii; 

b) sŁ fie ales corect formatul planἨei, iar desenul sŁ fie corect ´ncadrat ´n planἨŁ; 

c) sŁ cuprindŁ toate indicaἪiile necesare executŁrii obiectului reprezentat; 

d) sŁ poatŁ fi realizat ´ntr-un timp c©t mai scurt Ἠi cu cheltuieli c©t mai mici. 

Un desen tehnic poate include multiple proiecἪii pentru a reda dimensiunile Ἠi forma 

completŁ a obiectului, iar succesul interpretŁrii acestuia depinde de corectitudinea Ἠi claritatea 

informaἪiilor transmise. De asemenea, desenul trebuie sŁ fie realizat ´n conformitate cu 

standardele de calitate, av©nd un format adecvat, iar detaliile suplimentare sŁ fie precise pentru 

a ghida corect execuἪia lucrŁrilor. 

Concluzie 

Desenul tehnic trebuie sŁ ´ndeplineascŁ criteriile de precizie, eficienἪŁ Ἠi accesibilitate, 

asigurându-se cŁ toate informaἪiile necesare pentru realizarea unui proiect sunt prezentate ´ntr-

o manierŁ uἨor de ´nἪeles Ἠi de utilizat. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este ordinea corectŁ pentru citirea unui desen tehnic? 

2. Ce informaἪii sunt incluse ´n indicatorul unui desen tehnic? 
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3. De ce este importantŁ studierea proiecἪiilor Ἠi a secἪiunilor ´n citirea desenului tehnic? 

4. Ce rol au semnele convenἪionale Ἠi cotele ´n interpretarea unui desen tehnic? 

5. Cum se determinŁ dimensiunile unui obiect folosind proiecἪiile unui desen tehnic? 

6. De ce este necesar sŁ se examineze simultan toate cele trei proiecἪii ale unui obiect? 

7. Ce dimensiuni ale unui obiect pot fi determinate doar cu o proiecἪie, cum ar fi planul? 

8. Ce informaἪii suplimentare sunt obἪinute din proiecἪiile suplimentare, cum ar fi 

vederea de jos sau din lateral? 

9. Cum contribuie analiza indicaἪiilor suplimentare la citirea corectŁ a unui desen 

tehnic? 

10. Ce principii trebuie respectate pentru ca un desen tehnic sŁ fie complet, clar Ἠi simplu? 

11. Care sunt condiἪiile de calitate pe care trebuie sŁ le ´ndeplineascŁ un desen tehnic? 

12. De ce este important sŁ se aleagŁ corect formatul planἨei pentru un desen tehnic? 

13. Cum afecteazŁ un desen tehnic incomplet sau confuz procesul de execuἪie? 

14. De ce este esenἪialŁ corecta ´ncadrare a desenului ´n planἨa de lucru? 

15. Cum influenἪeazŁ timpul Ἠi costurile respectarea principiilor de calitate ale desenului 

tehnic? 

16. Ċn ce cazuri sunt necesare proiecἪii suplimentare pentru obiectele complexe? 

17. Cum se asigurŁ cŁ toate indicaἪiile necesare pentru execuἪia obiectului sunt incluse ´n 

desenul tehnic? 

18. Ce avantaje oferŁ utilizarea corectŁ a proiecἪiilor Ἠi a cotelor ´n citirea desenului 

tehnic? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cu ce se începe, de regulŁ, citirea unui desen tehnic? 

a) Cu analiza secἪiunilor. 

b) Cu studiul proiecἪiilor. 

c) Cu citirea indicatorului. 

d) Cu verificarea cotelor. 

2. Care este destinaἪia principalŁ a unui desen tehnic? 

a) SŁ arate frumos. 

b) SŁ transmitŁ informaἪii precise despre un obiect. 

c) SŁ fie uἨor de copiat. 

d) SŁ impresioneze. 

3. De ce avem nevoie de mai multe proiecἪii pentru a reprezenta un obiect complex? 
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a) Pentru a face desenul mai interesant. 

b) Pentru a arŁta toate detaliile obiectului. 

c) Pentru a ocupa mai mult spaἪiu pe foaie. 

d) Pentru a-l impresiona pe cel care ´l studiazŁ. 

4. CompleteazŁ spaἪiile libere: 

Un desen tehnic trebuie sŁ fie ____________, ___________ Ἠi ___________. 

Pentru a determina ´nŁlἪimea unui obiect, avem nevoie cel puἪin de _______ proiecἪii. 

Indicatorul unui desen conἪine informaἪii despre _______________, ___________ Ἠi 

______________. 

5. ExamineazŁ un desen tehnic simplu Ἠi identificŁ urmŁtoarele elemente: 

¶ indicatori; 

¶ proiecἪii; 

¶ secἪiuni; 

¶ cote; 

¶ simboluri convenἪionale. 

6. CreeazŁ o listŁ cu cel puἪin cinci criterii pe care trebuie sŁ le ´ndeplineascŁ un desen 

tehnic de calitate. 

7. De ce este important sŁ citeἨti corect un desen tehnic? Ce se poate ´nt©mpla dacŁ 

interpretezi greἨit informaἪiile dintr-un desen? 

8. Ce rol au simbolurile convenἪionale ´n transmiterea informaἪiilor ´ntr-un desen 

tehnic?  

9. Pentru desenul de mai jos: 

a) identificŁ destinaἪia fiecŁrei ´ncŁperi; 

b) calculeazŁ suprafaἪa (mĮ) pentru fiecare din ´ncŁperile 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7; 

c) calculeazŁ suprafaἪa pereἪilor ´n fiecare ´ncŁpere, av©nd ´n vedere cŁ ´nŁlἪimea 
´ncŁperii este h = 2,5 m; 

d) calculeazŁ suprafaἪa totalŁ a locuinἪei. 
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wŜŀƭƛȊŀǊŜŀ ǘŜƴŎǳƛŜƭƛƭƻǊ ƻōƛǓƴǳƛǘŜ ŘǊƛǓŎǳƛǘŜ 

мпΦ [ƛŀƴǚƛ ǇŜƴǘǊǳ mortarele de ŎƻƴǎǘǊǳŎǚƛƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Liantul  este materialul de construcἪii care iniἪial ´n stare solidŁ, apoi ´n soluἪie apoasŁ 

se transformŁ sub influenἪa proceselor fizico-chimice într-o masŁ rigidŁ, ce poate ´ngloba 

materiale granulare sau sub formŁ de bucŁἪi, rezult©nd noi materiale de construcἪii cu 

proprietŁἪi diferite.  

LianἪii reprezintŁ materiale esenἪiale ´n construcἪii, av©nd rolul de a lega Ἠi a consolida 

diferite elemente structurale. Clasificarea acestora se realizeazŁ ´n funcἪie de origine, 

provenienἪŁ Ἠi modul de ´ntŁrire, criterii ce influenἪeazŁ at©t proprietŁἪile fizico-chimice, c©t Ἠi 

domeniile de aplicare.  

Clasificarea lianἪilor 

Clasificarea lianἪilor se realizeazŁ ́ n funcἪie de origine, provenienἪŁ Ἠi modul de ´ntŁrire.  

Ċn funcἪie de comportamentul lor ´n contact cu apa, lianἪii pot fi nehidraulici (aerieni) 

sau hidraulici, fiecare categorie având caracteristici specifice, care determinŁ utilizarea lor în 

diverse lucrŁri de construcἪie. De asemenea, ´n funcἪie de compoziἪia Ἠi procesul de fabricaἪie, 

aceἨtia se ´mpart ´n lianἪi clincherizaѿi (clincherul fiind un produs obἪinut la fabricarea 

cimentului prin ´ncŁlzirea materiei prime p©nŁ aproape de temperatura de vitrifiere Ἠi prin 

transformarea ei într-o masŁ compactŁ Ἠi durŁ) Ἠi neclincherizaѿi, iar din punctul de vedere al 

adaosurilor utilizate, se disting lianἪi unitari Ἠi lianἪi amestecaѿi. Procesul de ´ntŁrire a lianἪilor 

joacŁ un rol esenἪial ´n formarea rezistenἪei Ἠi durabilitŁἪii materialului final, influenἪ©nd 

calitatea Ἠi siguranἪa construcἪiilor.  

De la lianἪii nehidraulici, care necesitŁ un mediu uscat pentru ´ntŁrire, p©nŁ la cei 

hidraulici, care se solidificŁ Ἠi ´n prezenἪa apei, vom analiza diferenἪele esenἪiale Ἠi factorii ce 

influenἪeazŁ performanἪa acestor materiale ´n construcἪii. 

LianἪi minerali 

a. Nehidraulici (aerieni) ī cuprind totalitatea materialelor care, în amestec cu apa sau 

cu soluἪiile apoase ale unor sŁruri, dau o masŁ plasticŁ ce se ´ntŁreἨte numai ´ntr-un mediu 

uscat. DupŁ ´ntŁrire nu sunt stabili la acἪiunea apei din cauza solubilizŁrii parἪiale, care 

determinŁ scŁderea rezistenἪelor mecanice. 

Å LianἪi nehidraulici naturali: argilele. 

Å LianἪi nehidraulici artificiali : ipsosul, varul aerian (nehidraulic). 

b. Hidraulici  ī se ´ntŁresc at©t ´n mediul uscat, c©t Ἠi ´n mediul umed, iar dupŁ ´ntŁrire 

prezenἪa apei favorizeazŁ comportarea acestor lianἪi (´ntŁrirea este mai bunŁ). 
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Å LianἪi hidraulici unitari ï lianἪi la care la produsul de bazŁ se adaugŁ (maximum 10% 

din masa lui) alte materiale pentru a-i ´mbunŁtŁἪi proprietŁἪile. Adaosurile se introduc în timpul 

mŁcinŁrii produsului de bazŁ. 

Å LianἪi hidraulici unitari neclincherizaѿi (varurile hidraulice) se obἪin prin arderea 

materiei prime la o temperaturŁ inferioarŁ apariἪiei topiturilor parἪiale, dupŁ ardere produsul 

finit rŁm©ne poros.  

Å LianἪi hidraulici amestecaѿi, ce provin din lianἪi unitari ´n care la mŁcinare proporἪia 

de adaosuri introduse variazŁ ´n limitele de 10-85% din masa liantului: ciment portland cu 

adaosuri active, var aerian cu adaosuri active. 

ĊntŁrirea lianἪilor 

Procesul de ´ntŁrire a lianἪilor poate dura un interval de timp diferit în funcἪie de natura 

liantului. În cazul cimentului, în primele 2-7 zile viteza de ´ntŁrire este mare, apoi aceasta scade 

în intensitate, dar teoretic ea nu ´nceteazŁ, practic dupŁ 28 de zile rezistenἪele mecanice 

cresc©nd cu valori nesemnificative. Procesul de ´ntŁrire poate fi apreciat prin rezistenἪele 

mecanice ale noului material: c©nd rezistenἪele mecanice ating anumite limite, elementele 

realizate din acest material pot fi date în folosinἪŁ.  

Materialul rezultat din amestecarea liantului cu apa Ἠi cu materialele granulare 

(agregatele) trebuie:  

¶ sŁ formeze, ´nainte de ´ntŁrire, o masŁ plasticŁ uἨor lucrabilŁ, care sŁ umple bine 

tiparele ´n care se toarnŁ (betonul, ipsosul de modelaj etc.) sau sŁ adere la suprafeἪele pe care 

se aplicŁ (mortarul); 

¶ sŁ adere bine la materialele pe care le ´nglobeazŁ ´n masa lui; 

¶ sŁ aibŁ o prizŁ (transformare din stare plasticŁ ´n stare rigidŁ, solidŁ) corespunzŁtoare 

scopului pentru care va fi utilizat;   

¶ sŁ aibŁ un volum constant ´n timpul ´ntŁririi Ἠi ´n exploatare. 

Concluzie 

LianἪii sunt esenἪiali pentru obἪinerea unor materiale de construcἪie performante Ἠi 

durabile, iar ´nἪelegerea proceselor de ´ntŁrire, cunoaἨterea tipurilor Ἠi clasificaἪiilor lianἪilor 

contribuie semnificativ la utilizarea lor corectŁ Ἠi eficientŁ ´n construcἪii. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce este un liant Ἠi care este rolul sŁu ´n construcἪii? 

2. Ce transformŁri suferŁ liantul ´n procesul de ´ntŁrire? 

3. Cum poate fi evaluat procesul de ´ntŁrire a unui liant? 

4. Ce ´nseamnŁ Ăo prizŁ corespunzŁtoareò ´n contextul utilizŁrii liantului? 
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5. De ce este important ca liantul sŁ aibŁ un volum constant ´n timpul ´ntŁririi Ἠi 

utilizŁrii? 

6. De ce lianἪii aerieni nu sunt stabili ´n medii umede? 

7. Ce proprietŁἪi au lianἪii hidraulici Ἠi cum se comportŁ ´n prezenἪa apei? 

8. Cum se diferenἪiazŁ lianἪii hidraulici ´n funcἪie de compoziἪie Ἠi temperatura de 

ardere? 

9. Ce sunt lianἪii neclincherizaἪi Ἠi cum se obἪin aceἨtia? 

10. Ce fenomen are loc ´n procesul de clincherizare Ἠi ce rezultat se obἪine? 

11. Care este diferenἪa dintre lianἪii unitari Ἠi lianἪii amestecaѿi? 

12. Cum influenἪeazŁ mediul de utilizare asupra alegerii  tipului de liant? 

 EvalueazŁ-te! 

1. C©t dureazŁ, ´n general, procesul de ´ntŁrire a cimentului Ἠi cum variazŁ viteza de 

´ntŁrire ´n timp? 

2. Care sunt condiἪiile generale pe care trebuie sŁ le ´ndeplineascŁ materialul obἪinut din 

liant Ἠi agregate? 

3. Cum se clasificŁ lianἪii ´n funcἪie de origine, provenienἪŁ Ἠi modul de ´ntŁrire? 

4. Care sunt caracteristicile lianἪilor aerieni sau nehidraulici? 

5. Ce proporἪie de adaosuri se adaugŁ ´n lianἪii unitari Ἠi cum le ´mbunŁtŁἪesc 

proprietŁἪile? 

6. Ċn ce interval variazŁ proporἪia adaosurilor ´n cazul lianἪilor amestecaἪi? 

7. Cum influenἪeazŁ compoziἪia Ἠi structura lianἪilor proprietŁἪile materialului finit? 

8. Ce tipuri de materiale pot fi realizate utiliz©nd lianἪi (exemple precum betonul, 

mortarul, ipsosul etc.)? 

9. Descrie deosebirile Ἠi asemŁnŁrile proprietŁἪilor fizice ale lianἪilor aerieni Ἠi lianἪilor 

hidraulici. 

Deosebiri AsemŁnŁri 
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15. Varul 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Materia primŁ folositŁ la fabricarea varului gras este calcarul (denumit Ἠi piatra de var) 

sau dolomitul. Calcarul utilizat trebuie sŁ conἪinŁ minimum 95% CaCO3 (carbonat de calciu), 

restul fiind impuritŁἪi, mai ales de argilŁ Ἠi nisip. La ´ncŁlzire, CaCO3 se disociazŁ ´n oxid de 

calciu (var gras) Ἠi hidroxid de carbon: 

CaCo3ŸCaO+CO2ŷ ï MgCO3ŸMgO+CO2ŷ. 

ReacἪia de descompunere a calcarului, deἨi ´ncepe la 6600C, este cantitativŁ (definitivŁ) 

la temperatura de 900ï1.1000C. 

Procesul de fabricaἪie a varului 

Procesul de fabricaἪie a varului include urmŁtoarele etape principale: 

1) extragere calcar ï concasare ï ardere; 

2) var nestins (bulgŁre de var); 

3) var hidratat (stins ´n pulbere, pastŁ sau lapte de var); 

4) var hidraulic natural cu adaos de materiale (Z); 

5) hidraulic sau puzzolanic ī de p©nŁ la 20% (dupŁ numele localitŁἪii Pouzzolli de 

l©ngŁ Vezuviu, de unde s-a exploatat prima datŁ cenuἨa vulcanicŁ). 

Ċn procesul industrial de obἪinere a varului, bulgŁrii de calcar cu dimensiuni de 10-15 

cm sunt ´ncŁlziἪi ´n cuptor la temperaturi cuprinse ´ntre 1.100 Ἠi 1.200ÁC. AceastŁ temperaturŁ 

ridicatŁ este necesarŁ pentru a asigura descompunerea completŁ a carbonatului de calciu Ἠi 

pentru a obἪine un produs final poros, cu o duratŁ mai scurtŁ a procesului de ardere. 

La temperaturi ´nalte, impuritŁἪile argiloase din calcar reacἪioneazŁ cu oxidul de calciu, 

form©nd compuἨi fuzibili care se depun pe granulele de var, compact©ndu-le Ἠi duc©nd la 

formarea unui var supraars, cu reactivitate redusŁ la apŁ, cauz©nd defecte ´n tencuieli 

(fenomenul de Ă´mpuἨcareò). 

Arderea la temperaturi mici sau în timp scurt are, de asemenea, efecte negative asupra 

varului, conἪinând calcar nedescompus care nu reacἪioneazŁ cu apa Ἠi micἨoreazŁ plasticitatea 

pastei de var. 

Stingerea varului 

Stingerea varului este operaἪia de tratare a varului cu apa Ἠi constŁ în hidratarea oxidului 

de calciu conform ecuaἪiei: 

CaO+H2OŸCa(OH)2+270 Kcal/Kg CaO. 

Stingerea varului are loc cu degajare mare de cŁldurŁ Ἠi cu mŁrirea importantŁ a 

volumului (de 2-3 ori), ceea ce determinŁ pulverizarea varului stins. 
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Stingerea în pastŁ se efectueazŁ: 

a) obiѽnuit ï în lŁzi sau gropi de stingere a varului, unde se adaugŁ apŁ în exces Ἠi se 

lasŁ cel puἪin douŁ sŁptŁmâni pentru stingerea tuturor particulelor; 

b) mecanic, cu aparate cu funcἪionare continuŁ. 

ÎntŁrirea varului gras 

În construcἪii , varul se utilizeazŁ ca un component al mortarelor, adicŁ amestecat cu 

nisip Ἠi apŁ. Mortarele de var gras se aplicŁ numai pe pietre de construcἪii din materiale poroase 

(de exemplu, cŁrŁmizi, BCA etc.). 

DupŁ aplicarea pe materialul poros, începe întŁrirea mortarului ca efect al douŁ procese 

distincte: 

1) procesul fizic, care constŁ în pierderea apei din mortar prin absorbἪia de cŁtre 

materialul poros Ἠi prin evaporare, ceea ce duce la rigidizarea mortarului; 

2) procesul chimic: prin porii materialului pŁtrunde dioxidul de carbon din aer Ἠi 

produce carbonatarea hidroxidului de calciu, ceea ce duce la mŁrirea rezistenἪelor mecanice Ἠi 

la stabilitatea la apŁ a mortarului. 

Varul gras se foloseἨte în construcἪii pentru:  

¶ mortare de tencuialŁ Ἠi zidŁrie; 

¶ producerea cimentului, calcarul fiind un component esenἪial ´n fabricarea 

cimentului; 

¶ zugrŁveli. 

Reguli de securitate în procesul de stingere a varului 

Stingerea varului este un proces exoterm, adicŁ produce cŁldurŁ, Ἠi implicŁ utilizarea 

unei substanἪe puternic alcaline. Prin urmare, este esenἪial sŁ respecἪi anumite reguli de 

siguranἪŁ pentru a preveni accidentele Ἠi a proteja sŁnŁtatea ta Ἠi a celor din jur.  

Echipament de protecѿie individualŁ (EPI) 

Å Ochelari de protecѿie pentru a proteja ochii de stropii de var Ἠi praf. 

Å MŁnuѽi de protecѿie, rezistente la substanἪe chimice, pentru a apŁra mâinile de arsurile 

chimice. 

Å Haine de protecѿie ï halat sau salopetŁ din material rezistent la substanἪele chimice, 

pentru a proteja pielea. 

Å MascŁ de protecѿie cu scopul de a evita inhalarea prafului de var. 

Å ĊncŁlѿŁminte de protecѿie ï bocanci sau cizme rezistente la substanἪele chimice. 
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MŁsuri de prevenire 

Å LucreazŁ într-un spaѿiu bine ventilat. AsigurŁ o circulaἪie corespunzŁtoare a aerului 

pentru a dispersa vaporii de apŁ Ἠi praful. 

Å UtilizeazŁ recipiente adecvate. Alege recipiente din materiale rezistente la alcalii, cum 

ar fi plasticul sau oἪelul inoxidabil. 

Å AdaugŁ ´ntotdeauna apa ´n var, nu invers. AceastŁ procedurŁ ajutŁ la controlul reacἪiei 

exoterme Ἠi previne stropirea. AdaugŁ ´n vas bulgŁri de var p©nŁ la o treime din capacitatea lui. 

Å AmestecŁ lent ѽi constant. Nu turna apa brusc în var, deoarece poate provoca stropirea 

Ἠi degajarea unei cantitŁἪi mari de cŁldurŁ. 

Å RŁceѽte amestecul. DupŁ stingerea varului, lasŁ amestecul sŁ se rŁceascŁ complet 

înainte de a-l utiliza. 

Å PŁstreazŁ recipientul închis. DupŁ ce ai utilizat o parte din varul stins, închide bine 

recipientul pentru a preveni uscarea Ἠi formarea cocoloaἨelor. Nu se admite lŁsarea 

recipientelor cu var la îndemâna copiilor sau a animalelor: varul stins este o substanἪŁ causticŁ 

Ἠi poate provoca arsuri. 

Å SpalŁ-te pe m©ini cu apŁ ѽi sŁpun dupŁ fiecare utilizare. Astfel vei ´ndepŁrta orice 

reziduu de var de pe piele. 

MŁsuri ´n caz de accident 

Å În caz de contact cu ochii. ClŁteἨte ochii imediat Ἠi abundent cu apŁ curatŁ timp de 

cel puἪin 15 minute Ἠi solicitŁ asistenἪŁ medicalŁ. 

Å În caz de contact cu pielea. SpalŁ imediat zona afectatŁ cu multŁ apŁ Ἠi sŁpun. 

Å În caz de ingestie. Nu provoca voma. ClŁteἨte bine gura cu apŁ Ἠi solicitŁ imediat 

asistenἪŁ medicalŁ. 

Å În caz de inhalare. Treci într-un loc/o ´ncŁpere cu aer curat Ἠi solicitŁ asistenἪŁ 

medicalŁ. 

ReἪine! Ċnainte de a ´ncepe orice activitate care implicŁ utilizarea varului, consultŁ fiἨa 

tehnicŁ de securitate a produsului Ἠi respectŁ ´ntocmai instrucἪiunile producŁtorului. 

Ἡine minte! Stingerea varului este un proces ce trebuie efectuat cu prudenἪŁ Ἠi 

respect©nd toate mŁsurile de siguranἪŁ. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. OrganizeazŁ cu colegii o dezbatere pe tema ĂCare sunt cele mai importante aspecte de 

siguranἪŁ ´n procesul de fabricare a varului?ò 

2. Care este materia primŁ utilizatŁ pentru fabricarea varului gras Ἠi ce condiἪii trebuie sŁ 

´ndeplineascŁ aceasta? 

3. La ce temperaturŁ ´ncepe reacἪia de descompunere a calcarului Ἠi la ce temperaturŁ 

devine completŁ? 
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4. Ce efecte negative pot apŁrea dacŁ varul este ars la temperaturi prea ridicate sau prea 

scŁzute? 

5. Pentru ce utilizŁri este recomandat varul gras ´n construcἪii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele faze ale procesului de fabricaἪie a varului? 

2. Ce presupune procesul de stingere a varului Ἠi care este reacἪia chimicŁ ce se 

desfŁἨoarŁ? 

3. Cum se efectueazŁ stingerea varului ´n pastŁ ´n mod obiἨnuit Ἠi în mod mecanic? 

4. Ce procese contribuie la ´ntŁrirea mortarului de var gras Ἠi cum influenἪeazŁ acestea 

stabilitatea mortarului? 

5. Care sunt principalele reguli de securitate ce trebuie respectate în procesul de stingere 

a varului? 

6. De ce este important sŁ adaugi apa peste var, Ἠi nu invers, ´n procesul de stingere? 

7. Ce echipament individual de protecἪie sunt necesar ´n timpul stingerii  varului? 

8. Cum trebuie sŁ procedezi în caz de contact al varului cu ochii, cu pielea Ἠi în caz de 

inhalare? 
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16. Ipsosul 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Ipsosul (ʉaSO4Ā2H2O) este un liant aerian artificial, obἪinut din piatrŁ de ghips natural. 

Piatra de ghips se coace ´n cuptoare verticale, tobe de uscare Ἠi aparate speciale ´ntr-un curent 

de aer fierbinte la temperatura de 150ï1700C. 

În Republica Moldova, ipsosul este un produs final din carierele de la Criva. 

ProprietŁἪile ipsosului 

Ipsosul este un praf de culoare albŁ, cu rezistenἪŁ mecanicŁ Ἠi duritate medie, rezistenἪŁ 

micŁ la apŁ din cauza porilor, grad de roadere mare. La amestecarea cu apŁ, ipsosul se 

transformŁ ´n pastŁ plasticŁ ce se ´ntŁreἨte repede, are conductibilitate termicŁ micŁ, absorbἪie 

mare, este ignifug, ecologic. 

Utilizarea ipsosului 

Ipsosul se utilizeazŁ pentru prepararea mortarelor, chiturilor, gleturilor, adezivilor, ca 

accelerator de prizŁ, la producerea elementelor constructive ale clŁdirilor, la turnarea 

elementelor arhitectonice, precum Ἠi ´n medicinŁ. 

Tipuri de ipsos 

ExistŁ diverse tipuri de ipsos. 

Å DupŁ domeniul ѽi scopul utilizŁrii, se cunosc urmŁtoarele tipuri: de construcἪie, de 

´naltŁ rezistenἪŁ, de modelat (turnare). 

Å DupŁ calitate, ipsosul se împarte în trei categorii: I, II  Ἠi III. Categoriile se deosebesc 

prin caracteristicile fizico-mecanice: fineἪea de mŁcinare ï 15, 20, 30 (conform categoriilor), 

limita de rezistenἪŁ la ´ncovoiere Ἠi compresiune. 

ĊntŁrirea ipsosului 

ĊntŁrirea ipsosului are loc conform reacἪiei: 

CaSO4 × 0,5H2 O + 1,5H2 O = CaSO4 × 2H2 O. 

Ipsosul este un liant cu priza rapidŁ. Timpul de ´ntŁrire depinde Ἠi de cantitatea de apŁ 

folositŁ la amestecare: dacŁ se adaugŁ mai multŁ apŁ, priza se ´ncetineἨte. Ċn reacἪie cu apa se 

degajŁ cŁldurŁ. Priza ipsosului se poate ´ncetini prin introducerea ´ncetinitorilor de prizŁ din 

cheratinŁ, var, aditivi  etc. 

DupŁ timpul prizei (´ntŁrire), ipsosul se împarte în trei grupe: 

A ï cu ´ntŁrire rapidŁ, de la 2 la 15 minute; 

B ī cu ´ntŁrire normalŁ, de la 6 la 30 de minute; 

C ī cu ´ntŁrire lentŁ, ´nceputul ´ntŁririi de la 20 de minute. 
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La ´ntŁrire, pasta de ipsos se mŁreἨte ´n volum cu aproximativ 1%. 

Depozitarea 

Ipsosul se depoziteazŁ ´n ´ncŁperi uscate, în containere acoperite, saci de hârtie 

stratificatŁ. El trebuie protejat de umiditate. 

Ipsosul este un material de construcἪie universal, cu proprietŁἪi specifice care ´l fac util 

într-o varietate de domenii, de la construcἪii la medicinŁ. ObἪinut din piatrŁ de ghips natural, 

ipsosul se caracterizeazŁ printr-o priza rapidŁ, capacitatea de a se transforma ´ntr-o pastŁ 

plasticŁ uἨor de aplicat, dar Ἠi printr-o rezistenἪŁ mecanicŁ medie Ἠi o rezistenἪŁ scŁzutŁ la apŁ, 

ceea ce limiteazŁ utilizarea sa ´n condiἪii de umiditate ridicatŁ.  

Ipsosul este folosit pentru pregŁtirea diferitelor mortare, chituri, gleturi, adezivi, dar Ἠi 

´n producἪia unor elemente arhitectonice sau ca accelerator de prizŁ. Diversitatea tipurilor de 

ipsos, cum ar fi ipsosul de construcἪie, de ´naltŁ rezistenἪŁ Ἠi de modelat, permite utilizarea 

acestuia ´n funcἪie de cerinἪele specifice ale fiecŁrei lucrŁri. 

Timpul de ´ntŁrire a ipsosului poate varia semnificativ, iar alegerea unui tip de ipsos cu 

prizŁ rapidŁ sau lentŁ depinde de necesitŁἪile proiectului. De asemenea, controlul cantitŁἪii de 

apŁ Ἠi utilizarea aditivilor de ´ncetinire pot influenἪa viteza de ´ntŁrire, ceea ce conferŁ 

flexibilitate în procesul de aplicare. 

Pentru o depozitare corectŁ, ipsosul trebuie pŁstrat ´ntr-un mediu uscat, protejat de 

umezealŁ, pentru a-Ἠi menἪine calitŁἪile Ἠi eficienἪa. 

Concluzie 

Ipsosul este un material valoros Ἠi necesar ´n multe domenii datoritŁ proprietŁἪilor sale 

unice Ἠi posibilitŁἪilor de utilizare. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. OrganizeazŁ cu colegii o discuἪie pe tema ĂCe este ipsosul Ἠi care sunt domeniile de 

utilizare a acestuia?ò    

2. În ce domenii importanἪa ipsosului este cea mai mare? 

3. De ce ipsosul are rezistenἪŁ micŁ la apŁ Ἠi cum influenἪeazŁ acest aspect utilizarea 

acestui material? 

4. Care sunt principalele utilizŁri ale ipsosului ´n construcἪii? 

5. Cum se clasificŁ ipsosul ´n funcἪie de timpul de priza (´ntŁrire)? 

6. Ce se ´nt©mplŁ cu volumul ipsosului ´n procesul de ´ntŁrire? 
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 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este temperatura necesarŁ pentru coacerea pietrei de ghips ´n procesul de obἪinere 

a ipsosului? 

2. Care sunt principalele proprietŁἪi ale ipsosului? 

3. Cum se clasificŁ ipsosul ´n funcἪie de tip Ἠi ce caracteristici au aceste tipuri? 

4. În ce categorii se ´mparte ipsosul dupŁ calitate Ἠi care sunt diferenἪele dintre acestea? 

5. Care este reacἪia chimicŁ ce descrie ´ntŁrirea ipsosului Ἠi ce factori influenἪeazŁ timpul 

de ´ntŁrire? 

6. Ce metode pot fi utilizate pentru încetinirea procesului de prizŁ al ipsosului? 

7. Care sunt regulile de depozitare a ipsosului pentru a preveni deteriorarea acestuia? 
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17. Argila 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Argila (Al2 O3 × 2SiO2 × 2H2 O) este o rocŁ sedimentarŁ, ce reprezintŁ un amestec de 

nisip cu dimensiunile de 0,15ï5 mm, particule de praf de 0,005ï 0,15 mm Ἠi particule argiloase 

´n formŁ de solzi cu mŁrimea de 0,005 mm. 

ProprietŁἪile argilei 

Argila are urmŁtoarele caracteristici: 

Å Culoare: variabilŁ de la alb p©nŁ la brun-roἨietic în funcἪie de impuritŁἪile pe care le 

conἪine. În general, existŁ multe tipuri de argilŁ Ἠi, ´n funcἪie de compoziἪie, foarte divers 

colorate. 

Å Avantaje în utilizare: este ecologicŁ, la amestecarea cu apŁ formeazŁ o pastŁ plasticŁ, 

care uἨor capŁtŁ forma datŁ Ἠi o pŁstreazŁ; la uscare devine durŁ Ἠi tare. PosedŁ conductibilitate 

termicŁ micŁ, e rezistentŁ la temperaturi mari; prin ardere se obἪine un corp pietrificat, numit 

ceramicŁ. 

Å Dezavantaje în utilizare: nu este rezistentŁ la umezealŁ; are duritate Ἠi rezistenἪŁ 

mecanicŁ medie; posedŁ un grad de roadere mare, porozitate mare; capacitate de absorbἪie 

sporitŁ.  

Domenii de utilizare a argilei 

Argila se utilizeazŁ ca liant în mortarele pentru tencuialŁ Ἠi zidŁrie, la prepararea 

blocurilor pentru pereἪi, ca plastifiant Ἠi ´ncetinitor de prizŁ. De asemenea, se foloseἨte ca 

pigment ´n chituri Ἠi vopsele, la fabricarea plŁcilor ceramice, a veselei etc.  

Majoritatea particulelor argiloase o constituie caolinitul (silicatul de aluminiu hidratat). 

Argila cu un conἪinut bogat de caolinit se numeἨte caolin. AceastŁ argilŁ este o materie primŁ 

foarte preἪioasŁ, folositŁ la fabricarea articolelor de porἪelan Ἠi faianἪŁ. Are culoare albŁ Ἠi 

conἪine foarte puἪine impuritŁἪi. 

Tipuri de argilŁ 

DupŁ temperatura de topire, argilele se împart în: 

Å Refractare, care nu conἪin impuritŁἪi mecanice Ἠi suportŁ temperaturi peste 1.5800C. 

Din aceste argile se fabricŁ sortimente speciale de cŁrŁmidŁ pentru cuptoarele industriale, plŁci 

ceramice, articole de faianἪŁ. 

Å Greu fuzibile, ce conἪin impuritŁἪi Ἠi suportŁ temperaturi de 1.350ï1.5800C. Se 

utilizeazŁ la fabricarea cŁrŁmizilor greu fuzibile pentru clŁdirea sobelor, a cŁrŁmizilor pentru 

zidŁrie Ἠi placajul faἪadelor, a plŁcilor pentru pardoseli, a tuburilor ceramice. 

Å Uѽor fuzibile, care conἪin cea mai mare cantitate de impuritŁἪi. Se topesc la temperaturi 

de pânŁ la 1.3500C. Din aceste argile se fabricŁ cŁrŁmidŁ obiἨnuitŁ, plŁci ceramice, ἪiglŁ pentru 

acoperiἨ Ἠi alte materiale de construcἪie. 
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Concluzie 

Alegerea corectŁ a tipului de argilŁ este esenἪialŁ pentru pregŁtirea unui mortar de 

calitate. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. OrganizeazŁ cu colegii o discuἪie pe tema ĂCe este argila Ἠi care sunt domeniile de 

utilizare a acesteia?ò 

2. Care sunt principalele proprietŁἪi ale argilei Ἠi cum influenἪeazŁ acestea utilizarea ei? 

3. Ce culori poate avea argila Ἠi de ce depinde variaἪia culorii? 

4. Care sunt avantajele utilizŁrii argilei ´n construcἪii? 

5. Ċn ce scopuri este utilizatŁ argila ´n construcἪii? 

6. Care sunt utilizŁrile specifice ale argilei uἨor fuzibile? 

7. De ce argila este consideratŁ un material ecologic Ἠi care sunt aplicaἪiile ei ´n 

construcἪii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt limitŁrile argilei Ἠi cum influenἪeazŁ acestea utilizarea ei? 

2. Cum influenἪeazŁ impuritŁἪile proprietŁἪile Ἠi utilizarea argilei? 

3. Ce este caolinul Ἠi care sunt utilizŁrile sale specifice? 

4. Cum sunt clasificate argilele ´n funcἪie de temperatura de topire? 

5. Ce tipuri de produse se fabricŁ din argilele refractare? 

6. La ce temperaturi pot fi utilizate argilele greu fuzibile Ἠi pentru ce materiale sunt 

folosite? 
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18Φ {ǘƛŎƭŀ ǎƻƭǳōƛƭŇ όƭƛŎƘƛŘŇύ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Sticla lichidŁ este un liant care se foloseἨte sub formŁ de soluἪie apoasŁ. 

ProprietŁἪi 

Sticla lichidŁ este rezistentŁ la temperaturi mari (p©nŁ la 1.4000C), este ignifugŁ, 

rezistentŁ la ´ngheἪ/dezgheἪ. În stare solidŁ este hidrofugŁ, impermeabilŁ, rezistentŁ la acἪiunea 

acizilor Ἠi alcaliilor. 

Utilizarea sticlei lichide 

Sticla lichidŁ se foloseἨte pentru prepararea mortarelor, betoanelor Ἠi vopselelor 

speciale: termorezistente, hidrofuge, impermeabile. Este un accelerator de prizŁ ´n mortare. De 

asemenea, poate fi utilizatŁ ´n multe alte domenii de activitate: industria automobilisticŁ, 

aviaἪie, medicinŁ, gastronomie etc. 

ObἪinerea sticlei lichide 

Sticla lichidŁ se obἪine ´n autoclave, dizolv©nd silicatul de sodiu sau de potasiu sub 

presiunea aburului de 3ï5 atmosfere, numindu-se sticlŁ solubilŁ. Produsul iniἪial este solid. 

Pentru a obἪine soluἪie apoasŁ, sticla solubilŁ se macinŁ, apoi se toarnŁ ´n apŁ fierbinte 

Ἠi se amestecŁ la foc mic p©nŁ se dizolvŁ. SoluἪia se dilueazŁ cu apŁ p©nŁ la greutatea specificŁ 

necesarŁ. 

Tipuri de sticlŁ solubilŁ 

DupŁ materia primŁ, sticla lichidŁ se clasificŁ ´n: 

Å sticlŁ lichidŁ obѿinutŁ din natriu sau sodiu (Na2 . nSiO2 ), care este transparentŁ, puἪin 

tulbure; 

Å sticlŁ lichidŁ obѿinutŁ din potasiu sau kaliu (K2 . nSiO2 ), care are culoare gŁlbuie, 

uἨor tulburatŁ. 

Sticla lichidŁ se solidificŁ ´n urma evaporŁrii apei, precum Ἠi prin interacἪiunea cu 

bioxidul de carbon (CO2 ) din aer, ´n urma reacἪiei chimice cu hidratul oxidului de calciu din 

ciment sau var. Priza este rapidŁ. 

Transportarea Ἠi depozitarea 

Sticla lichidŁ se transportŁ ´n recipiente speciale Ἠi se depoziteazŁ în spaἪii închise, 

uscate, aerisite, la temperaturi cuprinse ´ntre +5 Ἠi +30oC. 
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Concluzii 

Sticla lichidŁ este un material valoros, cu multiple utilizŁri Ἠi beneficii, care contribuie 

semnificativ la realizarea unor produse de construcἪie de calitate ́ naltŁ. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce este sticla lichidŁ Ἠi sub ce formŁ se foloseἨte? 

2. Care sunt principalele proprietŁἪi ale sticlei lichide? 

3. La ce temperaturŁ maximŁ rezistŁ sticla lichidŁ? 

4. Ce caracteristici face ca sticla lichidŁ sŁ fie ignifugŁ? 

5. De ce sticla lichidŁ este consideratŁ rezistentŁ la ´ngheἪ/dezgheἪ? 

6. Ce ´nseamnŁ cŁ sticla lichidŁ este hidrofugŁ ´n stare solidŁ? 

7. Ċn ce domenii se utilizeazŁ sticla lichidŁ? 

8. Cum contribuie sticla lichidŁ la prepararea mortarelor Ἠi a betoanelor? 

9. Care este procesul de obἪinere a sticlei lichide? 

10. Ce rol joacŁ silicatul de sodiu sau de potasiu ´n obἪinerea sticlei lichide? 

11. Cum se transformŁ sticla solubilŁ ´n soluἪie apoasŁ? 

12. Ce tipuri de sticlŁ solubilŁ existŁ Ἠi care sunt caracteristicile lor? 

13. Cum se solidificŁ sticla lichidŁ Ἠi ce reacἪii chimice contribuie la solidificarea acesteia? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum se transportŁ Ἠi se depoziteazŁ sticla lichidŁ? 

2. Ce temperaturŁ trebuie menἪinutŁ ´n spaἪiile de depozitare a sticlei lichide? 

3. Care sunt diferenἪele dintre sticla solubilŁ de sodiu Ἠi cea de potasiu? 

4. Ce greutate specificŁ trebuie sŁ aibŁ sticla lichidŁ diluatŁ pentru utilizare? 

5. Cum accelereazŁ sticla lichidŁ priza mortarelor? 

6. Ce avantaje oferŁ utilizarea sticlei lichide ´n compoziἪia vopselelor termorezistente? 
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19. Cimentul 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Cimentul este un liant hidraulic ´n formŁ de praf. Grupa cimenturilor este mare Ἠi 

acestea se deosebesc unul de altul prin proprietŁἪile lor tehnice, destinaἪie Ἠi domeniul de 

utilizare. Din aceastŁ grupŁ fac parte cimenturile: 

¶ portland; 

¶ de zgurŁ sulfaticŁ; 

¶ portland de zgurŁ; 

¶ portland cu puzzolanŁ; 

¶ aluminos; 

¶ expansiv; 

¶ fŁrŁ tasare.  

Cimentul este folosit ´n toate domeniile construcἪiei Ἠi ´n alte ramuri industriale. Cele 

mai utilizate ´n construcἪie este cimentul portland, cel de zgurŁ Ἠi cel aluminos. 

ProprietŁἪile cimentului:  

Cimentul are culoare gri, albŁ sau e colorat. La umiditate se ´ntŁreἨte. Ċn stare ´ntŁritŁ 

este impermeabil, foarte dur, cu porozitate micŁ. Este ignifug Ἠi are o conductibilitate termicŁ 

mare. 

RezistenἪa mecanicŁ a cimentului este mare. De asemenea, este rezistent la acἪiunea 

acizilor Ἠi alcaliilor, la ´ngheἪ Ἠi dezgheἪ. 

În stare ́ ndesatŁ, greutatea volumetricŁ a cimentului este de 1.500ï1.800 kg/m3. În stare 

afânatŁ, în funcἪie de tipul Ἠi cantitatea adaosurilor, aceasta constituie 1.000ï1.200 kg/m3. 

ObἪinerea cimentului 

Cimentul se obἪine prin mŁcinarea finŁ ´n moara cilindricŁ a clincherului de ciment 

portland, cu adaos de 3% ipsos Ἠi alte substanἪe minerale active, precum Ἠi pânŁ la 10% de 

adaosuri inerte. Cantitatea totalŁ de adaosuri nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ 15%. 

Clincherul se obἪine prin arderea unui amestec brut, ´n care predominŁ silicaἪii de calciu 

(70ï80%). Amestecul brut de bazŁ se obἪine prin amestecarea ´ntr-o anumitŁ proporἪie a rocilor 

(calcare pure Ἠi marne calcaroase) cu adaos de argilŁ. 

Materialele brute se amestecŁ prin metoda uscatŁ sau prin metoda umedŁ. Metoda 

umedŁ este mai rŁspânditŁ, deoarece se obἪine un ciment mai omogen Ἠi nu se formeazŁ praf. 

Argila este curŁἪatŁ de impuritŁἪi de nisip Ἠi pietriἨ ´n bazine speciale. 
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Din bazin pasta de argilŁ, numitŁ ѽlam, nimereἨte ´n moara cilindricŁ ´mpreunŁ cu 

calcarul, unde se amestecŁ Ἠi se macinŁ. DupŁ moarŁ, Ἠlamul nimereἨte ´n bazinul de Ἠlam. Aici 

se amestecŁ ´n permanenἪŁ Ἠi se corecteazŁ definitiv compoziἪia lui. 

Din bazin, Ἠlamul este transportat în cuptorul rotativ, în care se arde. Arderea se produce 

la temperatura de 1.100ï1.3000C. 

DupŁ ardere, clincherul granulat nimereἨte ´n rŁcitor, apoi ´n depozit, unde se lasŁ la 

conservare timp douŁ sŁptŁmâni, apoi se macinŁ. Granulele mari, ´nainte de mŁcinare, se 

fŁrâmiἪeazŁ ´n concasor. Cimentul obἪinut dupŁ mŁcinare este transportat ´n silozuri.  

Procesul tehnologic de obἪinere a cimentului, cu toate avantajele Ἠi dezavantajele lui, 

este reprezentat în figura 11. 

 

Fig. 11. Procesul de obἪinere a cimentului 

Priza cimentului 

Viteza prizei cimentului portland depinde de mai mulἪi factori descriἨi ´n continuare.  

Temperatura mediului ´nconjurŁtor. OdatŁ cu scŁderea temperaturii, durata prizei se 

mŁreἨte, iar odatŁ cu creἨterea acesteia ï durata se reduce. La temperatura de 00C, priza 

cimentului ´nceteazŁ complet. 

CondiἪiile tehnice reglementeazŁ ´nceputul Ἠi sf©rἨitul prizei la temperatura de 200C. La 

aceastŁ temperaturŁ, cimentul portland obiἨnuit trebuie sŁ ´nceapŁ priza nu mai devreme de 60 

minute Ἠi s-o termine nu mai t©rziu de 10 ore de la ´nceputul preparŁrii pastei, iar cimentul cu 

´ntŁrire rapidŁ ï mai devreme de 45 min. Ἠi nu mai t©rziu de 10 ore. 

Cimenturile cu priza lentŁ se caracterizeazŁ printr-un început de prizŁ de 1,5 ore, 

sf©rἨitul av©nd loc dupŁ aproximativ 12 ore. 

Viteza prizei cimentului depinde de: 
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a) compoziѿia mineralogicŁ a cimentului: prezenἪa aluminatului de calciu mŁreἨte 

viteza de prizŁ; 

b) fineѿea de mŁcinare: cu c©t cimentul este mŁcinat mai fin, cu atât acesta se ´ntŁreἨte 

mai repede;  

c) scŁderea raportului de apŁ/ciment duce la accelerarea prizei; 

d) perioada de depozitare a clincherului: cu cât aceastŁ perioadŁ este mai lungŁ, cu atât 

durata prizei cimentului se mŁreἨte. 

Pentru scopuri speciale se pot obἪine cimenturi la care începutul de prizŁ sŁ aibŁ loc 

dupŁ câteva minute Ἠi perioada de priza sŁ se termine dupŁ o jumŁtate de orŁ. Durata prizei 

cimentului se poate regla în funcἪie de necesitŁἪi. Ċn acest scop se introduc aditivi: 

Å care scurteazŁ timpul de prizŁ, numiἪi acceleratori de prizŁ (clorurŁ de calciu CaCl2, 

acid HCl ´n soluἪie de 1ï2%, formaldehidŁ CH2O etc.); 

Å care lungesc perioada prizei, numiἪi întârzietori sau ´ncetinitori de prizŁ (sulfat feric 

FeSO4 ï vitriol verde, soluἪie slabŁ de acid sulfuric H2SO4, acid oxalic H2C2O4, soluἪie de 

zahŁr, glicerinŁ etc.). 

RezistenἪa mecanicŁ a pastei ´ntŁrite creἨte cu timpul. Ċn primele 3-7 zile, acest proces 

decurge foarte repede, apoi devine mai lent, iar peste trei luni ´nceteazŁ sŁ creascŁ. Ċn mediu 

umed Ἠi la temperaturi mai mari de 00C, rezistenἪa continuŁ sŁ creascŁ chiar Ἠi peste 30 de ani. 

La ´ntŁrirea ´n mediu uscat, pasta de ciment se micἨoreazŁ ´n volum, acest fenomen se 

numeἨte tasarea mortarului. Ċn lucrŁrile de tencuieli, tasarea mortarului poate provoca fisuri 

sau coἨcovirea stratului de mortar de la suport.  

Gradul de tasare a mortarului este influenἪat de condiἪiile ´n care se produce ´ntŁrirea. 

La reducerea umiditŁἪii mediului de la 80% pânŁ la 40%, tasarea creἨte de 2,5 ori. Ċn condiἪii 

de umiditate de 60%, tasarea mortarului peste Ἠapte zile este de 0,4 mm/m, iar peste 28 de zile 

ï 0,6 mm/m, peste 128 de zile ï 1,7 mm/m. 

ĊntŁrirea cimentului ´n apŁ are reacἪie inversŁ ï se mŁreἨte ´n volum cu 0,1ï0,3 mm/m. 

Marca cimentului 

RezistenἪa mecanicŁ a cimentului se caracterizeazŁ prin marca lui, care corespunde 

rezistenἪei la compresiune, ´ncovoiere Ἠi rupere. AceastŁ caracteristicŁ este reglementatŁ de 

normele STAS. ĊncercŁrile se fac ´n laborator, testând rezistenἪa unei bare de mortar (proporἪie 

1:3) cu dimensiunile de 40x40x160 mm, de anumitŁ vârstŁ. Marca se noteazŁ prin litera M. 

În funcἪie de marcŁ Ἠi rezistenἪŁ, cimenturile se împart în: 

ω ciment de mare rezistentŁ: M600ïM900; 

ω ciment de rezistenѿŁ sporitŁ: M500; 

ω ciment de rezistenѿŁ obiѽnuitŁ (normalŁ): M400, M300; 

ω ciment de rezistenѿŁ micŁ: M200, M100; 

MŁrcile de ciment, pe lângŁ rezistenἪŁ, se deosebesc ´ntre ele prin: culoare (cu cât marca 

este mai mare, cu atât culoarea este mai ´nchisŁ), fineἪea de mŁcinare (cimenturile cu marcŁ 

mare sunt mai fin mŁcinate), durata prizei (cu cât marca este mai mare, cu atât mai repede se 

´ntŁreἨte cimentul). 
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Peste 28 de zile, rezistenἪa cimentului portland la compresiune trebuie sŁ fie de cel puἪin 

400 kg/cm2. 

Concluzii 

Cimentul este un liant hidraulic esenἪial ´n construcἪii, cu o mare diversitate de tipuri Ἠi 

utilizŁri, inclusiv cimentul portland, de zgurŁ, aluminos Ἠi altele. DatoritŁ proprietŁἪilor sale 

remarcabile, precum rezistenἪa mecanicŁ mare, impermeabilitatea Ἠi ignifugitatea, cimentul 

este folosit într-o gamŁ largŁ de aplicaἪii ï de la fundaἪii p©nŁ la structuri de rezistenἪŁ Ἠi 

finisaje.  

Viteza de prizŁ Ἠi rezistenἪa cimentului sunt influenἪate de factori precum temperatura, 

fineἪea de mŁcinare Ἠi adaosurile utilizate. Cimenturile de diferite mŁrci oferŁ performanἪe 

variate, iar reglarea procesului de prizŁ prin aditivi asigurŁ adaptabilitatea acestui material la 

cerinἪele specifice ale fiecŁrui proiect. AἨadar, cimentul rŁm©ne un material indispensabil 

pentru industria construcἪiilor datoritŁ universalitŁἪii Ἠi fiabilitŁἪii sale pe termen lung. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce este cimentul Ἠi ´n ce formŁ se prezintŁ? 

2. Cum se clasificŁ cimenturile ´n funcἪie de proprietŁἪi Ἠi utilizare? 

3. Care sunt principalele tipuri de ciment Ἠi unde sunt utilizate cel mai frecvent? 

4. Cum influenἪeazŁ temperatura asupra vitezei de prizŁ a cimentului? 

5. Cum influenἪeazŁ compoziἪia mineralogicŁ viteza de prizŁ a cimentului? 

6. De ce fineἪea mŁcinŁrii influenἪeazŁ timpul de prizŁ a cimentului? 

7. Ce legŁturŁ existŁ ´ntre marca cimentului Ἠi proprietŁἪile sale fizice, precum culoarea Ἠi 

fineἪea mŁcinŁrii? 

8. Jocul de rol ĂInterviul ´n trei trepteò. Se formeazŁ grupuri mici a c©te trei elevi. 

Fiecare elev va avea un rol specific:  

ω Intervievatorul pune ´ntrebŁri deschise Ἠi ´ncurajeazŁ rŁspunsurile detaliate (se vor 

folosi ´ntrebŁrile de mai sus). 

ω Intervievatul rŁspunde la ´ntrebŁri, oferŁ exemple Ἠi ´Ἠi exprimŁ opiniile. 

ω Observatorul noteazŁ punctele cheie ale discuἪiei, identificŁ aspectele pozitive Ἠi 

negative Ἠi oferŁ feedback. 

Schimbarea rolurilor. La finalul fiecŁrei runde, elevii ´Ἠi schimbŁ rolurile. Astfel, 

fiecare elev are ocazia sŁ joace toate cele trei roluri. 

Discuѿie ´n grupul mare. DupŁ ce toate grupurile Ἠi-au finalizat interviurile, se 

organizeazŁ o discuἪie ´n grupul mare. ReprezentanἪii fiecŁrui grup prezintŁ concluziile Ἠi ideile 

principale. 
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 EVALUEAZŀ-TE!  

1. În ce mod perioada de depozitare a clincherului afecteazŁ durata prizei cimentului? 

2. Ce rol au aditivii în reglarea duratei prizei cimentului? 

3. Ce diferenἪe existŁ ´ntre acceleratorii de prizŁ Ἠi ´nt©rzietorii de prizŁ? 

4. Cum evolueazŁ rezistenἪa mecanicŁ a cimentului ´n timp? 

5. Ce reprezintŁ tasarea mortarului Ἠi cum poate ea influenἪa lucrŁrile de construcἪie? 

6. Cum afecteazŁ mediul umed sau uscat ´ntŁrirea Ἠi tasarea mortarului? 

7. Ce reprezintŁ marca cimentului Ἠi cum se determinŁ aceasta? 

8. Cum sunt clasificate cimenturile ´n funcἪie de marcŁ Ἠi rezistenἪŁ? 

9. Care este rezistenἪa minimŁ la compresiune a cimentului portland dupŁ 28 de zile? 

10. Care sunt proprietŁἪile cimentului ´n stare ´ntŁritŁ? 

11. Ce greutate volumetricŁ are cimentul ´n stare ´ndesatŁ Ἠi ´n stare af©natŁ? 

12. Cum se obἪine cimentul portland Ἠi ce rol au adaosurile? 

13. Ce reprezintŁ clincherul Ἠi cum se produce? 

14. Care este procesul de fabricaἪie a cimentului prin metoda umedŁ? 

15. Care este durata prizei cimentului portland la temperatura de 20°C? 
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20Φ !ƎǊŜƎŀǘŜ ǇŜƴǘǊǳ ƳƻǊǘŀǊŜƭŜ ŘŜ ŎƻƴǎǘǊǳŎǚƛƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Agregatele sunt materiale friabile granulate de dimensiuni variabile, provenite natural 

sau artificial, folosite în anumite proporἪii la prepararea mortarelor. Ele constituie scheletul de 

rezistenἪŁ al mortarelor Ἠi reprezintŁ aproximativ 80% din volumul totalul al componentelor. 

Acest fapt reduce consumul de lianἪi Ἠi tasarea mortarelor. Ċn majoritatea cazurilor, agregatele 

nu ´ntrŁ ´n reacἪie chimicŁ cu apa Ἠi nici cu lianἪii din mortar. Granulele pot avea suprafaἪŁ 

netedŁ, rugoasŁ, sticloasŁ sau cristalinŁ. 

Tipuri de agregate 

Agregatele se clasificŁ dupŁ mai multe criterii. 

Å DupŁ provenienѿŁ:  

ī naturale;  

ī artificiale. 

Å DupŁ greutatea volumetricŁ:  

ī grele, cu masa volumetricŁ mai mare de 1.200 kg/m3; 

ī uἨoare, cu masa volumetricŁ pânŁ la 1.200 kg/m3. 

Å DupŁ dimensiunea fracѿiei: 

ī fracἪie mŁruntŁ, cu dimensiunea granulelor de 0,14ï5,0 mm; 

ī fracἪie mare, cu dimensiunea granulelor mai mare de 5,0 mm. 

Å DupŁ structurŁ: 

ī compacte; 

ī poroase. 

Agregate naturale 

Agregatele naturale sunt materiale minerale granulare, precum nisipul Ἠi pietriἨul, 

utilizate ca umplutoare ´n mortarele de construcἪie pentru a le conferi volum, rezistenἪŁ 

mecanicŁ Ἠi stabilitate, contribuind totodatŁ la reducerea contracἪiei Ἠi la ´mbunŁtŁἪirea 

durabilitŁἪii structurilor. 

a. Agregate naturale grele 

Nisipul constŁ din granule cu dimensiunea de 0,5ï5 mm. Pe l©ngŁ granule poate conἪine 

impuritŁἪi ´n formŁ de praf (de 0,15ï0,5 mm), particule de argilŁ mai mici de 0,05 mm Ἠi 

sfŁrâmŁturi de rocŁ cu dimensiunile mai mari de 5 mm Ἠi diferitŁ formŁ. Componentul principal 

al nisipului este cuarἪul. ImpuritŁἪile de mica, argilŁ, praf, diferite particule organice (resturi de 

plante, humus), compuἨii sulfuroἨi reduc calitatea nisipului Ἠi sunt dŁunŁtoare. Din acest motiv, 
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se recomandŁ de utilizat nisip spŁlat. Greutatea volumetricŁ a nisipului uscat Ἠi afânat este de 

1.500 kg/m3. 

Nisipul natural se extrage din carierŁ cu ajutorul maἨinilor de sŁpat (excavatoarelor). 

DupŁ provenienἪŁ nisipurile naturale se împart în: 

Å Nisip de munte (deal). Forma granulelor este colἪuroasŁ, iar suprafaἪa lor este rugoasŁ. 

Aceasta permite obἪinerea mortarelor de rezistenἪŁ mare, dar conἪine impuritŁἪi. 

Å Nisip de râu. Granulele au formŁ rotunjitŁ Ἠi suprafaἪa netedŁ. Are mai puἪine 

impuritŁἪi argiloase Ἠi organice decât nisipul de deal. 

Å Nisip de mare. Are granulele rotunjite cu suprafaἪa netedŁ. Acest nisip adesea conἪine 

sfŁrâmŁturi de scoici Ἠi granule calcaroase, care-i micἨoreazŁ rezistenἪa. 

Nisipul Ăartificialò. Acesta este obἪinut prin mŁrunἪirea ´n concasoare a rocilor naturale 

sau în procesul de producere a pietrei sparte, a blocurilor de calcar (molozul). 

Pentru a sorta nisipul conform mŁrimii granulelor, este nevoie de cernut prin sitŁ 

manual sau mecanizat, prin site vibratoare, cu diferitŁ mŁrime a ochiului: 10; 5; 2,5; 1,25; 0,63; 

0,315 Ἠi 0,14 mm. Prin sita cu ochiurile de 10 mm trebuie sŁ treacŁ tot nisipul, iar pe cea cu 

ochiurile de 5 mm trebuie sŁ rŁmânŁ nisip cel puἪin 10% (din masŁ). 

Nisipul folosit în mortarele de tencuieli nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ 2,5 mm pentru stratul 

de ἨpriἪ Ἠi grund, iar pentru tinci (tencuialŁ finŁ) ī 1,2 mm. 

Transportarea Ἠi pŁstrarea nisipului  

Nisipul se transportŁ ´n vrac sau ´n camioane. Se pŁstreazŁ ´n grŁmezi. 

b. Agregate naturale uἨoare 

Agregatele naturale uἨoare sunt materiale granulare de origine vulcanicŁ sau vegetalŁ, 

caracterizate prin densitate redusŁ Ἠi porozitate ridicatŁ. Acestea sunt utilizate în mortare pentru 

a reduce greutatea volumetricŁ a compoziἪiei Ἠi a ´mbunŁtŁἪi proprietŁἪile termoizolante Ἠi 

fonoizolante. Exemple de astfel de agregate sunt piatra ponce Ἠi tuful vulcanic, obἪinute din 

solidificarea magmei sau a cenuἨii vulcanice, precum Ἠi materialele organice precum paiele Ἠi 

rumeguἨul de lemn, folosite ´n special ´n mortarele de argilŁ Ἠi ipsos. 

Agregate organice 

Din aceastŁ grupŁ fac parte rocile vulcanice. Aceste agregate provin din roci 

magmatice, formate prin solidificarea magmei ´n prezenἪa vaporilor de apŁ. 

Nisip de piatrŁ ponce. Piatra ponce se obἪine prin solidificarea magmei în prezenἪa 

vaporilor de apŁ sau de gaze. Este o rocŁ vulcanicŁ poroasŁ cu aspect sticlos, cu densitate micŁ 

Ἠi uἨoarŁ, ceea ce îi permite sŁ pluteascŁ pe suprafaἪa apei. Culoarea ei depinde de componenἪa 

magmei Ἠi piatra poate fi de la albŁ p©nŁ la neagrŁ. Mai des se ´nt©lneἨte de culoare gŁlbuie cu 

nuanἪŁ cenuἨie (figura 12). 
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Fig. 12. PiatrŁ ponce 

Componentele principale ale pietrei ponce sunt bioxidul de siliciu (SiO2) Ἠi oxidul de 

aluminiu (Al2O2). Greutatea volumetricŁ este de 300ï600 kg/m3. 

Pentru obἪinerea nisipului de ponce, piatra se fŁr©miἪeazŁ ´n concasoare. Nisipul de 

ponce are greutatea volumetricŁ de 550 kg/m3. DupŁ o mŁcinare mai finŁ ´n morile cu bile, se 

utilizeazŁ ca adaos activ ´n lianἪi Ἠi ca material de lustruire. 

Nisip de tuf vulcanic. Tuful vulcanic este o rocŁ ce se formeazŁ din depozite de cenuἨŁ 

vulcanicŁ aruncatŁ ́ n procesul de erupere a vulcanului Ἠi consolidatŁ natural cu calcar Ἠi argilŁ. 

Densitatea tufului vulcanic oscileazŁ ´n limite mari. Culoarea lui este variatŁ: roἨu, maro 

(cafeniu), roz, violet, oranj (figura 13). Mai rar se ´nt©lneἨte culoarea neagrŁ Ἠi gri. ComponenἪa 

tufului determinŁ culoarea acestuia. 

 

Fig. 13. Tuf vulcanic 

Tuful vulcanic are o rezistenἪŁ mecanicŁ micŁ, de aceea se poate tŁia cu fierŁstrŁul sau 

ciopli cu toporul. Are porozitate mare Ἠi e rezistent la ´ngheἪ/dezgheἪ. 

Pentru obἪinerea nisipului, tuful se fŁr©miἪeazŁ ´n concasoare. Pe l©ngŁ utilizarea ´n 

mortare, tuful vulcanic se mai foloseἨte ca material decorativ ´n fŁἪuire, zidŁrie. 

Agregate neorganice 

Din aceastŁ grupŁ fac parte agregatele de provenienἪŁ vegetalŁ, cum sunt paiele, 

muἨchii de turbŁ (torf), rumeguἨul de lemn (figura 14). 
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a) b) 

Fig. 14. Agregate naturale uἨoare, neorganice:  

a ï paie; b ï rumeguἨ de lemn 

Paiele se utilizeazŁ ca agregat ´n mortarele de argilŁ. 

RumeguἨul de lemn reprezintŁ deἨeuri obἪinute la prelucrarea lemnului. El trebuie sŁ 

fie uscat Ἠi sŁ nu conἪinŁ urme de uleiuri. Mai des este folosit rumeguἨul din specii de rŁἨinoase. 

Greutatea volumetricŁ a rumeguἨului este de aproximativ 300 kg/m3. El este utilizat în 

mortarele de argilŁ Ἠi de ipsos pentru suprafeἪele care nu sunt supuse umezelii. 

DacŁ rumeguἨul este utilizat pentru mortare din ciment, acesta în prealabil se înmoaie 

´n soluἪie sŁratŁ de clorurŁ de calciu, ´n caz contrar, se ´ncetineἨte priza Ἠi se reduce rezistenἪa 

mecanicŁ a mortarului. 

Concluzii 

Agregatele sunt materiale esenἪiale ´n compoziἪia mortarelor, contribuind la rezistenἪa 

Ἠi stabilitatea acestora Ἠi la reducerea consumului de lianἪi. Agregatele pot fi naturale sau 

artificiale, grele sau uἨoare, compacte sau poroase, av©nd diverse proprietŁἪi ´n funcἪie de 

origine Ἠi structurŁ. Nisipul Ἠi pietriἨul sunt cele mai utilizate agregate naturale, iar variantele 

uἨoare, precum piatra ponce Ἠi tuful vulcanic, oferŁ beneficii termoizolante. Agregatele 

organice, precum paiele Ἠi rumeguἨul, sunt folosite ´n mortare speciale, dar necesitŁ tratamente 

pentru a preveni influenἪele negative asupra ´ntŁririi. Alegerea corectŁ a agregatelor este 

esenἪialŁ pentru calitatea Ἠi durabilitatea materialelor de construcἪie. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce sunt agregatele Ἠi ce rol joacŁ ´n prepararea mortarelor? 

2. Care este compoziἪia Ἠi structura tipicŁ a granulelor de agregate? 

3. Ce caracteristici structurale pot avea agregatele? 

4. Cum se clasificŁ agregatele ´n funcἪie de provenienἪŁ? 

5. Care este diferenἪa dintre agregatele naturale Ἠi cele artificiale? 

6. Ce tipuri de agregate neorganice existŁ Ἠi ce utilizŁri au? 

7. Cum se clasificŁ agregatele ´n funcἪie de greutatea volumetricŁ? 
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8. Ce reprezintŁ fracѿia agregatelor Ἠi cum se clasificŁ aceasta? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt diferenἪele principale dintre piatra ponce Ἠi tuful vulcanic? 

2. Cum se foloseἨte rumeguἨul de lemn ca agregat Ἠi ce precauἪii trebuie luate? 

3. De ce este importantŁ tratarea prealabilŁ a rumeguἨului pentru utilizarea ´n mortarele 

de ciment? 

4. Care sunt componentele principale Ἠi impuritŁἪile tipice ale nisipului natural? 

5. Ce tipuri de nisip natural existŁ Ἠi care sunt caracteristicile lor? 

6. Cum se obἪine nisipul artificial Ἠi pentru ce se foloseἨte? 

7. Cum se sorteazŁ nisipul ´n funcἪie de dimensiunea granulelor? 

8. Ce dimensiuni trebuie sŁ aibŁ nisipul utilizat ´n mortarele de tencuieli? 

9. Cum se transportŁ Ἠi se pŁstreazŁ nisipul pentru utilizare? 

10. Ce sunt agregatele naturale uἨoare Ἠi din ce materiale sunt obἪinute? 

11. Ce caracteristici are piatra ponce Ἠi cum se utilizeazŁ nisipul obἪinut din aceasta? 

12. Cum se formeazŁ tuful vulcanic Ἠi ´n ce domenii este utilizat? 
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21. Agregate artificiale 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Agregatele artificiale reprezintŁ nisipuri uἨoare din produse industriale secundare 

(zgurŁ de furnal, spŁrturi ceramice, roci arse, cenuἨŁ de termocentralŁ) ori sunt fabricate special 

(perlit, expandate etc.) 

Nisipul de zgurŁ 

Zgurile sunt deἨeurile da la arderea rocilor metalurgice Ἠi a combustibilului solid ´n 

cuptoare speciale. Ċn rezultatul mŁcinŁrii zgurii ´n concasoare se obἪine nisipul de zgurŁ. 

DupŁ provenienἪŁ, zgurile se împart în câteva categorii. 

Å Zgura de combustibil reprezintŁ deἨeuri de la arderea cŁrbunelui sau a altui 

combustibil solid. Structura Ἠi proprietŁἪile zgurii depind de calitatea cŁrbunelui, compoziἪia 

lui Ἠi metoda de ardere (´n bucŁἪi sau pulbere). AceastŁ zgurŁ reprezintŁ bucŁἪi poroase de 

mŁrime Ἠi formŁ diferitŁ. CenuἨa Ἠi bucŁἪile nearse de cŁrbune se considerŁ impuritŁἪi 

dŁunŁtoare, deoarece micἨoreazŁ rezistenἪa mecanicŁ Ἠi la ´ngheἪ a mortarelor. Zgura de 

combustibil nu se utilizeazŁ pe larg ´n mortare din cauza cantitŁἪilor mici. 

Å ZgurŁ metalurgicŁ reprezintŁ deἨeuri ale industriei metalurgice. Pentru mortarele de 

construcἪie se utilizeazŁ zgurile de furnal (cuptor ´nalt) obἪinute la topirea fontei. Zgurile de 

furnal se împart în: 

a) zguri de haldŁ, care se obἪin din deἨeurile provenite din lucrŁrile ´n mine, halda fiind 

locul de depozitare a acestora; 

b) zguri granulate, care reprezintŁ un amestec de granule poroase, rotunjite, cu 

dimensiunile de 0,5ï1,0 mm. Se obἪin prin rŁcirea rapidŁ a zgurii cu apŁ sau cu apŁ Ἠi aer. 

Greutatea specificŁ a zgurii de furnal granulate depinde de gradul ei de expandare Ἠi oscileazŁ 

între 700 Ἠi 2.900 kg/m3. 

Zgurile granulate 

Zgurile granulate sunt: 

Å Agloporitul, care se obἪine prin ´ncŁlzire prin presare a unor sterile de la minele de 

cŁrbune sau de la prepararea cŁrbunilor, a unor cenuἨi de termocentralŁ, bogate ´n materiale 

combustibile. 

Å Cheramzitul (argila expandatŁ), care este obἪinut din argile expandate prin arderea lor 

în cuptoare rotative la temperatura de 1.100ï1.2500C. Cheramzitul este format din granule 

rotunjite de culoare maro (cafenie), cu structurŁ poroasŁ. Dimensiunea granulelor oscileazŁ 

între 0,5 Ἠi 40 mm. Nisipul mŁἨcat de cheramzit se obἪine prin cernerea granulelor, iar nisipul 

mŁrunt ï prin mŁcinarea lor. Greutatea volumetricŁ a cheramzitului este de 300ï900 kg/m3. 
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Å Perlitul, care este un material poros, obἪinut prin prelucrarea termicŁ a sticlei 

vulcanice sfŁr©mate. Perlitul este un material anorganic, ce conἪine oxid de siliciu (SiO2) în 

proporἪie de aproximativ 75% Ἠi 2-5% de H2O. 

Å Perlitul expandat, ce se obἪine prin ´ncŁlzirea rapidŁ a rocii de perlit natural ´n 

cuptoare speciale pânŁ la temperatura de 900ï1.2000C. Nisipul de perlit are granule cu 

dimensiunea de 1ï5 mm. Este un produs ecologic, lipsit de substanἪe organice, are aspect 

granular, cu structura poroasŁ, de culoare alb-gri. Este un excelent material termoizolant, 

rezistent la acἪiunea factorilor atmosferici. 

Concluzii 

Agregatele artificiale sunt materiale obἪinute prin prelucrarea deἨeurilor industriale sau 

prin procese tehnologice speciale, având proprietŁἪi variate ´n funcἪie de compoziἪie Ἠi metoda 

de fabricaἪie. Printre acestea se numŁrŁ nisipul de zgurŁ, cheramzitul, agloporitul Ἠi perlitul 

expandat, fiecare av©nd utilizŁri specifice ´n construcἪii. DatoritŁ caracteristicilor lor, aceste 

agregate pot ´mbunŁtŁἪi rezistenἪa mecanicŁ, termoizolaἪia Ἠi durabilitatea mortarelor, 

contribuind totodatŁ la valorificarea deἨeurilor industriale Ἠi la protecἪia mediului. Alegerea 

corectŁ a agregatelor artificiale permite optimizarea performanἪelor materialelor de construcἪie, 

oferind soluἪii eficiente Ἠi sustenabile. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ agregatele artificiale? 

2. Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate pentru obἪinerea nisipurilor uἨoare? 

3. Cum se clasificŁ zgurile ´n funcἪie de provenienἪŁ? 

4. Ce caracteristici ale zgurii de combustibil influenἪeazŁ structura Ἠi proprietŁἪile 

acesteia? 

5. De ce zgurile granulate sunt considerate materiale utile ´n construcἪii? 

6. Din ce cauzŁ zgura de combustibil nu este utilizatŁ pe scarŁ largŁ ´n mortare? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt diferenἪele dintre zgura de haldŁ Ἠi zgura granulatŁ? 

2. Care este greutatea volumetricŁ a cheramzitului Ἠi cum influenἪeazŁ aceasta utilizarea 

lui ´n construcἪii? 

3. Ce face ca perlitul expandat sŁ fie un material ecologic Ἠi rezistent la factorii 

atmosferici? 

4. Cum se obἪine nisipul de zgurŁ? 

5. Cum se obἪin zgurile granulate Ἠi care sunt proprietŁἪile lor principale? 

6. Ce proprietŁἪi are cheramzitul Ἠi cum este obἪinut? 



76 

7. Ce este perlitul Ἠi care este compoziἪia chimicŁ principalŁ a acestuia? 

8. Cum se obἪine perlitul expandat Ἠi care sunt proprietŁἪile termoizolante ale acestuia? 

9. Ce este zgura metalurgicŁ Ἠi ´n ce tip de construcἪii este utilizatŁ? 

10. Ce este agloporitul Ἠi cum se produce? 
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22Φ aƻǊǘŀǊŜ ǇŜƴǘǊǳ ƭǳŎǊŇǊƛ ŘŜ tencuieli 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Mortare  

Mortarul de construcἪie este un amestec bine omogenizat compus dintr-un liant, 

agregat Ἠi apŁ (uneori Ἠi alte adaosuri), care se ´ntŁreἨte form©nd o piatrŁ artificialŁ. Mortarul 

de construcἪie este un material esenἪial ´n realizarea diverselor lucrŁri, av©nd rolul de a asigura 

coeziunea Ἠi rezistenἪa stratului aplicat pe suprafeἪe. 

Ċn funcἪie de destinaἪie, natura liantului utilizat Ἠi numŁrul de lianἪi incluἨi ´n 

compoziἪie, mortarele pot avea proprietŁἪi Ἠi utilizŁri variate, de la tencuieli obiἨnuite p©nŁ la 

aplicaἪii speciale, precum cele rezistente la coroziune sau termoizolatoare. Calitatea apei 

folosite la prepararea acestora influenἪeazŁ semnificativ durabilitatea Ἠi comportamentul 

mortarului ´n timp, motiv pentru care este esenἪialŁ utilizarea unei ape curate Ἠi fŁrŁ impuritŁἪi 

dŁunŁtoare. 

Tipuri de mortare  

Clasificarea mortarelor se poate face dupŁ mai multe criterii. 

Clasificare dupŁ destinaѿie 

Å Mortare obiѽnuite, care se aplicŁ pe suprafeἪe în scopul finisŁrii ulterioare cu gleturi, 

vopsele, placaj. 

Å Mortare speciale, care sunt rezistente la coroziune, hidroizolatoare, termoizolatoare, 

refractare. 

Å Mortare decorative, ce se aplicŁ pe suprafeἪe în scopul finisŁrii decorative Ἠi de 

protecἪie. 

Clasificare dupŁ natura liantului 

1. Mortare cu lianѿi nehidraulici (aerieni): 

ω Mortar de argilŁ, utilizat în special în construcἪiile sŁteἨti. Se obἪine din material 

argilos local Ἠi eventual adaos de var. 

ω Mortar de var (cu liant ï numai varul gras), la prepararea cŁruia se poate utiliza var 

stins ´n pastŁ, ´n praf sau var nestins mŁcinat (pentru lucrŁri pe timp friguros). 

ω Mortar de ipsos, care poate avea ca liant numai ipsos (utilizat ca pastŁ pentru glet) sau 

ipsos cu adaos de var gras, cu rol de întârzietor de prizŁ Ἠi plastifiant, contribuind Ἠi la creἨterea 

rezistenἪei mecanice. Acest tip de mortar se utilizeazŁ ´n lucrŁri ce se aflŁ permanent în mediu 

uscat. El nu trebuie sŁ vinŁ ´n contact cu betonul, cu elementele metalice (armŁturi), deoarece 

poate produce coroziunea (ruginirea) acestora. 
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2. Mortarele cu lianѿi hidraulici: 

ω Mortare de ciment, care se utilizeazŁ pentru suprafeἪele ce necesitŁ rezistenἪŁ sau 

pentru elemente expuse la umiditate. 

ω Mortare de var hidraulic, ce sunt utilizate pentru reparaἪii la monumente vechi sau 

chiar la lucrŁrile curente de tencuialŁ, liantul folosit fiind considerat ecologic. 

Clasificare dupŁ numŁrul de lianѿi 

DupŁ numŁrul de lianἪi, mortarele se clasificŁ ´n: 

ω Mortare simple, care au doar un singur liant. 

ω Mortare compuse sau mixte, în care al doilea liant (varul sau argila) are rolul de 

plastifiant. Exemplu: mortar de ciment/var sau mortar de ciment/argilŁ. 

Apa pentru mortare 

Pentru prepararea mortarelor se utilizeazŁ apŁ potabilŁ rece din apeduct sau din izvoare 

naturale. Apa nu trebuie sŁ conἪinŁ acizi sau baze dizolvate. Se interzice de folosit pentru 

prepararea mortarelor apele reziduale, ce conἪin uleiuri vegetale Ἠi alte uleiuri, grŁsimi, zahŁr. 

AceeaἨi interzicere se referŁ la apele stŁtŁtoare din lacuri sau mlaἨtini cu vegetaἪie, deoarece 

ele conἪin foarte multe produse de descompunere a plantelor. Pentru zonele cu climŁ caldŁ Ἠi 

pentru construcἪii secundare, se admite utilizarea apei de mare, sŁratŁ sau salmastrŁ (uἨor 

sŁratŁ). DupŁ evaporarea acestei ape, pe suprafaἪa tencuielii pot apŁrea inflorescenἪe (strat de 

sare).  

Concluzii 

Mortarele pentru lucrŁrile de tencuieli sunt esenἪiale ´n construcἪii, av©nd rolul de 

protecἪie, finisare Ἠi decorare a suprafeἪelor. Clasificate dupŁ destinaἪie, tipul de liant Ἠi 

numŁrul de lianἪi utilizaἪi, acestea se aleg ´n funcἪie de cerinἪele specifice ale fiecŁrui proiect. 

Mortarele pot fi simple sau mixte, cu lianἪi nehidraulici sau hidraulici, fiecare av©nd proprietŁἪi 

distincte de rezistenἪŁ Ἠi aplicabilitate. De asemenea, calitatea apei utilizate ´n prepararea 

mortarelor influenἪeazŁ direct durabilitatea acestora, fiind necesarŁ folosirea unei ape curate, 

fŁrŁ impuritŁἪi dŁunŁtoare. Alegerea corectŁ a mortarului asigurŁ o execuἪie durabilŁ Ἠi esteticŁ 

a tencuielilor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce este mortarul de construcἪie Ἠi din ce componente este format? 

2. Care sunt principalele criterii de clasificare a mortarelor? 

3. Ce tipuri de mortare obiἨnuite existŁ Ἠi ´n ce scopuri se utilizeazŁ? 

4. Ce caracteristici au mortarele speciale Ἠi ce tipuri includ acestea? 

5. Care este rolul mortarelor decorative? 
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6. Cum se clasificŁ mortarele dupŁ natura liantului? 

7. Care sunt diferenἪele Ἠi asemŁnŁrile dintre mortarele cu liant nehidraulic Ἠi mortarele 

cu liant hidraulic? 

8. DŁ exemple de mortare mixte Ἠi indicŁ în ce scopuri sunt ele utilizate. 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt lianἪii nehidraulici Ἠi ´n ce scopuri sunt ei utilizaἪi? 

2. Cum se preparŁ mortarul de argilŁ Ἠi unde este folosit în mod special? 

3. Ce tip de liant este utilizat ´n mortarul de var Ἠi ´n ce forme poate fi acesta disponibil? 

4. Care sunt proprietŁἪile Ἠi limitŁrile mortarului de ipsos? 

5. De ce mortarul de ipsos nu trebuie sŁ intre ´n contact cu betonul sau cu elementele 

metalice? 

6. Ce sunt mortarele cu lianἪi hidraulici Ἠi ´n ce cazuri sunt utilizate? 

7. Ce avantaje oferŁ mortarele de ciment ´n construcἪii? 

8. Pentru ce tip de lucrŁri sunt utilizate mortarele de var hidraulic Ἠi ce le face ecologice? 

9. Cum se clasificŁ mortarele ´n funcἪie de numŁrul de lianἪi utilizaἪi? 

10. Care este diferenἪa dintre un mortar simplu Ἠi un mortar compus sau mixt? 

11. Ce rol are al doilea liant în mortarele mixte, precum varul sau argila? 

 

  



80 

23Φ tǊƻǇǊƛŜǘŇǚƛƭŜ ƳƻǊǘŀǊŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

ProprietŁἪile mortarelor au o importanἪŁ majorŁ în alegerea corectŁ a mortarului în 

funcἪie de domeniul de utilizare. 

ProprietŁἪile de bazŁ ale mortarelor 

Å Rezistenѿa mecanicŁ este caracterizatŁ de marca mortarului, care se noteazŁ prin litera 

M. Pentru mortarele de tencuieli, ´n afarŁ de rezistenἪŁ, are importanἪŁ Ἠi puterea de adeziune a 

mortarului cu suportul. 

Å Rezistenѿa la ´ngheѿ (gelivitatea) depinde de densitatea Ἠi impermeabilitatea 

mortarului. RezistenἪa la ´ngheἪ se noteazŁ prin litera G, urmatŁ de un numŁr ce indicŁ la câte 

cicluri de ´ngheἪ/dezgheἪ rezistŁ mortarul, de exemplu ï G50, G100 Ἠ.a. 

Å Consistenѿa (mobilitatea) mortarului se indicŁ cu ajutorul unui coeficient notat prin 

litera C. ConsistenἪa se mŁsoarŁ cu ajutorul conului etalon (standard), care are ´nŁlἪimea de 15 

cm Ἠi baza de 7,5 cm (figura 15). Pe suprafaἪa conului este gravatŁ o scarŁ gradatŁ cu diviziunea 

de 1 cm, valoarea coeficientului C determinându-se prin ad©ncimea la care se afundŁ conul. 

 

Fig. 15. Conul etalon pentru determinarea consistenἪei mortarului 

ConsistenἪa mortarului caracterizeazŁ uἨurinἪa de aplicare Ἠi de ´ntindere a acestuia. Ea 

depinde de dozajul mortarului, de tipul liantului Ἠi de cantitatea de apŁ utilizatŁ la pregŁtire. 

ConsistenἪa mortarului se alege ´n funcἪie de tipul acestuia Ἠi natura suportului pe care 

el va fi aplicat. De exemplu, în cazul pregŁtirii mortarului pentru stratul de grund pentru o 

suprafaἪŁ de cŁrŁmidŁ cu goluri, se va utiliza ca liant varul, varul cu ciment ca plastifiant, iar 

consistenἪa va fi C = 7-8 cm. În cazul mortarului pentru stratul de ĸpriŞ sau tinci, se va folosi 

ca liant cimentul sau cimentul cu var ca plastifiant, iar consistenἪa va fi C = 10-12 cm. 
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Plasticitatea mortarului 

Plasticitatea mortarului reprezintŁ capacitatea acestuia de a se deforma fŁrŁ a se fisura 

´n timpul aplicŁrii Ἠi prelucrŁrii. Aceasta este o proprietate esenἪialŁ, deoarece influenἪeazŁ 

aderenἪa mortarului la suprafaἪa suportului, uἨurinἪa de ´ntindere Ἠi de finisare, precum Ἠi 

reducerea pierderilor prin cŁdere ´n timpul aplicŁrii. Tipul Ἠi dozajul liantului: mortarele pe 

bazŁ de var sau argilŁ sunt mai plastice dec©t cele pe bazŁ de ciment, deoarece varul Ἠi argila 

acἪioneazŁ ca plastifianἪi naturali. 

O cantitate optimŁ de apŁ asigurŁ o consistenἪŁ potrivitŁ; prea multŁ apŁ duce la 

segregare Ἠi pierderea rezistenἪei, iar prea puἪinŁ face mortarul rigid Ἠi dificil de aplicat. 

Agregatele mai fine, bine distribuite, conferŁ o mai bunŁ coeziune Ἠi plasticitate. Se pot 

folosi plastifianἪi pentru ´mbunŁtŁἪirea lucrabilitŁἪii, reducerea necesarului de apŁ Ἠi prevenirea 

fisurilor. 

Mortarele cu prizŁ mai lentŁ sunt mai uἨor de prelucrat Ἠi de ajustat ´n timpul aplicŁrii. 

Pentru obἪinerea unui mortar cu plasticitate optimŁ, este necesar sŁ se respecte proporἪiile 

corecte ale ingredientelor Ἠi sŁ se utilizeze eventual aditivi care ´mbunŁtŁἪesc lucrabilitatea 

acestuia. 

Capacitatea de reἪinere a apei 

Capacitatea de reѿinere a apei se caracterizeazŁ prin schimbarea mobilitŁἪii mortarului 

dupŁ ce a fost absorbitŁ apa din el. Este importantŁ mai ales la aplicarea mortarelor pe 

suprafeἪele poroase. 

Alegerea lianἪilor 

Alegerea liantului pentru mortar depinde de condiἪiile de exploatare, de tipul suprafeἪei 

de suport, de destinaἪia construcἪiei. 

LianἪii pentru mortare se aleg Ἠi ´n funcἪie de tipul tencuielii. 

Å În cazul tencuielilor exterioare Ἠi celor interioare ́ n ´ncŁperi cu umiditate sporitŁ (peste 

60%), pentru suprafeἪe de piatrŁ Ἠi de beton, se recomandŁ mortare pe bazŁ de ciment portland 

cu zgurŁ, ciment portland cu adaosuri minerale mŁcinate, ciment portland cu puzzolanŁ. 

Å În cazul tencuielilor exterioare care nu sunt expuse umiditŁἪii Ἠi celor interioare cu 

umiditate redusŁ (p©nŁ la 60%), se recomandŁ mortare pe bazŁ de ciment portland, de 

ciment/var, de var/zgurŁ. 

Å În cazul tencuielilor interioare ́ n ´ncŁperi cu umiditate micŁ se recomandŁ mortare pe 

bazŁ de var sau de var cu adaos de ipsos. 

Concluzii 

ProprietŁἪile mortarului sunt esenἪiale pentru alegerea corectŁ a acestuia ´n funcἪie de 

domeniul de utilizare Ἠi condiἪiile de exploatare. RezistenἪa mecanicŁ, rezistenἪa la ´ngheἪ, 

consistenἪa, plasticitatea Ἠi capacitatea de reἪinere a apei influenἪeazŁ direct performanἪa Ἠi 

durabilitatea lucrŁrilor de construcἪie. 
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Alegerea mortarului potrivit depinde de tipul suprafeἪei de suport Ἠi de condiἪiile de 

mediu. Mortarele pe bazŁ de ciment sunt recomandate pentru suprafeἪele expuse umiditŁἪii, ´n 

timp ce mortarele pe bazŁ de var sau var cu adaos de ipsos sunt mai potrivite pentru spaἪiile 

interioare cu umiditate redusŁ. Utilizarea corectŁ a liantului Ἠi a proporἪiilor de ingrediente 

asigurŁ o aplicare eficientŁ, o aderenἪŁ bunŁ Ἠi o durabilitate ridicatŁ a tencuielilor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. ElaboreazŁ harta conceptualŁ/harta de idei ĂProprietŁἪile de bazŁ ale mortarelorò. 

2. Care sunt cele mai importante proprietŁἪi ale mortarului de luat ´n considerare la 

alegerea acestuia? 

3. Ċn funcἪie de ce criteriu se ´mpart mortarele ´n diferite mŁrci Ἠi cum sunt acestea notate? 

4. Ce factori influenἪeazŁ rezistenἪa la ´ngheἪ a mortarului? 

5. Care sunt principalele mŁrci de mortar ´n funcἪie de rezistenἪa la ´ngheἪ? 

6. Cum se determinŁ consistenἪa mortarului? 

7. Ce parametri influenἪeazŁ asupra consistenἪei mortarului? 

8. De ce este importantŁ capacitatea de reἪinere a apei ´n mortar? 

9. Ċn ce situaἪii capacitatea de reἪinere a apei devine un factor esenἪial? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum este definitŁ rezistenἪa mecanicŁ a mortarului? 

2. Cum se noteazŁ marca unui mortar ´n funcἪie de rezistenἪa lui la ´ngheἪ? 

3. Ce ´nseamnŁ o marcŁ de mortar G50? 

4. Ce importanἪŁ are consistenἪa mortarului ´n procesul de aplicare? 

5. Ce consistenἪŁ trebuie sŁ aibŁ mortarul pentru un strat de grund aplicat pe cŁrŁmidŁ cu 

goluri? 

6. Ce consistenἪŁ este recomandatŁ pentru mortarul utilizat la aplicarea stratului de ἨpriἪ 

sau tinci? 

7. De ce factori depinde alegerea liantului pentru mortar? 

8. Ce tip de mortar este recomandat pentru tencuiala exterioarŁ sau interioarŁ ´n ´ncŁperi 

cu umiditate ridicatŁ? 

9. Ce liant este indicat pentru tencuiala exterioarŁ care nu este expusŁ sistematic 

umiditŁἪii? 

10. Ce tip de mortar se recomandŁ pentru tencuiala interioarŁ ´n ´ncŁperi cu umiditate 

normalŁ?  
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24. Prepararea mortarelor în mod manual 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Mortarele se preparŁ manual ´n cazul volumelor mici de muncŁ. Procesul de amestecare 

este foarte anevoios Ἠi este greu de obἪinut un mortar de calitate ́ naltŁ. La Ἠantiere este raἪional 

sŁ se aducŁ amestecuri uscate de mortar, preparate la fabricŁ, Ἠi sŁ se amestece pe loc doar cu 

apŁ. 

Sculele Ἠi inventarul necesar pentru pregŁtirea mortarului: 

¶ sitŁ; 

¶ roabŁ; 

¶ ladŁ; 

¶ lopatŁ; 

¶ sapŁ; 

¶ gŁleatŁ; 

¶ mistrie. 

Mortarul este preparat de unu ori doi muncitori, direct la locul de muncŁ, ´ntr-o ladŁ 

pentru mortar sau varniἪŁ. Ċn ladŁ, ingredientele se dozeazŁ ´n funcἪie de tipul mortarului. Se 

amestecŁ mai ´ntâi materialele uscate, apoi se toarnŁ o porἪie de apŁ Ἠi se amestecŁ cu 

amestecŁtoare speciale manuale, cu mistria (dacŁ e puἪin mortar), cu sapa sau lopata. 

Amestecarea se efectueazŁ ´ncepând de la o margine a lŁzii sau a vasului pânŁ la alta Ἠi ´napoi 

pânŁ mortarul este omogen (figura 16).  

Prepararea mortarului se poate efectua ´n grŁmadŁ pe un panou din lemn sau din tablŁ. 

În acest caz, dupŁ amestecarea ingredientelor pe uscat, se face un crater la mijlocul grŁmezii. 

Ċn crater se toarnŁ 1/3 din apa necesarŁ, apoi se amestecŁ de la marginile craterului spre mijloc. 

Apa se adaugŁ treptat p©nŁ se obἪine consistenἪa necesarŁ a mortarului (figura 16). 

   

Fig. 16. Prepararea manualŁ a mortarului 

Prepararea manualŁ a mortarului este un proces dificil Ἠi laborios, potrivit doar pentru 

volume mici de muncŁ. Pentru a obἪine un mortar de calitate ´naltŁ Ἠi a eficientiza procesul, 

este recomandatŁ utilizarea amestecurilor uscate fabricate industrial, care necesitŁ doar 

adŁugarea apei pe Ἠantier. 
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Concluzii 

Instrumentele necesare pentru prepararea mortarului includ site, lopeἪi, lŁzi, roabe Ἠi 

mistrii, iar amestecarea se realizeazŁ fie ´ntr-un recipient special, fie pe un panou din lemn sau 

tablŁ. Este esenἪialŁ o amestecare uniformŁ a ingredientelor, adŁug©nd treptat apa pentru a 

obἪine consistenἪa optimŁ a mortarului. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ċn ce situaἪii mortarul se preparŁ manual? 

2. Care sunt dezavantajele preparŁrii manuale a mortarului? 

3. Ce soluἪie este recomandatŁ pentru Ἠantiere ´n cazul utilizŁrii mortarului? 

4. Care este ordinea de amestecare a ingredientelor ´n procesul de preparare manualŁ a 

mortarului? 

5. Cum se preparŁ mortarul pe un panou din lemn sau tablŁ? 

6. Ce rol are craterul realizat ´n grŁmada de materiale uscate ´n procesul de preparare? 

7. Cum se adaugŁ apa ´n procesul de preparare a mortarului pe panou? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt sculele Ἠi inventarul necesar pentru prepararea mortarului? 

2. La ce se utilizeazŁ sita ´n procesul de preparare a mortarului? 

3. Cum se realizeazŁ dozarea ingredientelor ´n ladŁ/vas pentru mortar? 

4. Ce unelte se pot folosi pentru amestecarea mortarului ´n funcἪie de cantitatea 

preparatŁ? 

5. Cum se efectueazŁ amestecarea mortarului ´n ladŁ pentru a obἪine un amestec 

omogen? 
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25. Prepararea mortarelor în mod mecanizat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Volumul mare al lucrŁrilor de tencuieli impune prepararea mortarului ´n mod 

mecanizat. Pentru acest scop se utilizeazŁ malaxoare de mortar ori betoniere (figura 17). 

 

Fig. 17. Prepararea mortarului cu malaxorul 

Malaxoarele sunt utilaje speciale cu ajutorul cŁrora se preparŁ diverse tipuri de mortar. 

Ele au diferite forme, gabarite, capacitate Ἠi productivitate. Din aceste considerente, malaxorul 

se alege în funcἪie de volumul de lucru Ἠi numŁrul de muncitori ´n echipŁ. Toate malaxoarele 

funcἪioneazŁ de la o sursŁ electricŁ.  

Elementele constructive ale malaxorului 

Elementele constructive de bazŁ ale malaxorului sunt:  

1. Motor electric cu cutie de protecἪie.  

2. Cablu electric. 

3. Panou de comandŁ cu butoane. 

4. Cadru (ramŁ) metalic(Ł). 

5. RoἪi pentru deplasare cu frânŁ. 

6. Picior (barŁ) fix. 

7. TobŁ de amestecat, care poate fi de formŁ: 

rotundŁ, cilindru, litera U. Ea este rotativŁ sau fixŁ. Capacitatea tobei este diversŁ, 

variazŁ de la zeci pânŁ la sute de litri. 

8. CoarbŁ, are funcἪia de a roti toba la descŁrcarea mortarului. Mecanismul de rotire 

a tobei poate fi ´n formŁ de volan sau pârghie. 
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9. AxŁ cu elice ori palete, ce se aflŁ ´n interiorul tobei. Are funcἪia de a amesteca 

mortarul. La malaxoarele cu tobŁ rotativŁ, acest mecanism este fix; dacŁ toba este 

fixŁ, axa se roteἨte. 

10. GrilŁ cu coroanŁ (nu toate malaxoarele o au). 

 

       

Fig. 18. Tipuri de malaxoare 

Procesul tehnologic de preparare a mortarului 

1. PregŁteἨte materialele necesare.  

2. CiteἨte cu atenἪie instrucἪiunile producŁtorului malaxorului. VerificŁ malaxorul: 

dacŁ cablul nu este cu deteriorŁri, frâna este trasŁ, paletele sunt bine fixate.  

3. FixeazŁ toba la 450 (dacŁ este rotativŁ). 

4. ConecteazŁ malaxorul la sursa electricŁ Ἠi lasŁ-l sŁ lucreze 1-2 minute în gol. 

5. ToarnŁ ´n tobŁ 1/3 ori jumŁtate din apa necesarŁ sau din laptele de var. 

6. ÎncarcŁ nisipul ´n tobŁ. 

7. LasŁ nisipul sŁ se amestece cu apa.  

8. AdaugŁ ´n tobŁ cantitatea necesarŁ de ciment.  

9. ToarnŁ ´n mortar apa rŁmasŁ. 

10. AmestecŁ 2ï3 minute. 

11. DescarcŁ mortarul din tobŁ ´n ladŁ sau în roabŁ.  

12. La finalizarea lucrului, spalŁ malaxorul: toarnŁ apŁ curatŁ ´n tobŁ Ἠi las-o sŁ se 

roteascŁ. RepetŁ operaἪia de câteva ori Ἠi varsŁ apa pânŁ este curatŁ. SpalŁ exteriorul tobei cu 

jet de apŁ ´n aἨa mod ca apa sŁ nu pŁtrundŁ la motor. 

Reguli de securitate la prepararea mecanizatŁ a mortarelor  

1. InstaleazŁ malaxorul pe o suprafaἪŁ orizontalŁ Ἠi rezistentŁ. 

2. VerificŁ rotirea în gol a cuvei în diferite poziἪii (vertical, ´nclinat Ἠi orizontal) prin 

acἪionarea volanului de basculare. Cuva trebuie sa se roteascŁ uniform, fŁrŁ Ἠocuri sau 

întreruperi. 
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3. Ċnainte de conectarea la reἪeaua electricŁ, leagŁ malaxorul la pŁm©nt cu un cablu 

special. Cablul de ´mpŁm©ntare legŁ-l la malaxor în locul marcat (cu un marcaj special). 

4. Nu repara singur malaxorul. DefecἪiunile tehnice legate de cablu sau de motorul 

electric trebuie reparate de specialiἨti precum mecanicul sau electricianul. 

5. Nu deplasa malaxorul cu mortar sub tensiune. 

6. Este interzis sŁ introduci m©na sau lopata ´n tobŁ c©nd aceasta se roteἨte. 

7. EfectueazŁ curŁἪarea tobei ´n interior Ἠi în exterior numai când malaxorul este 

deconectat de la sursa electricŁ. 

8. Se interzice se cureἪi sau sŁ loveἨti toba cu obiecte dure. 

9. PoartŁ echipament de protecἪie, precum mŁnuἨi, ochelari de protecἪie Ἠi mascŁ 

respiratorie pentru a te proteja de gazele produse la reacἪia dintre materiale Ἠi praf. 

Concluzii 

Prepararea mecanizatŁ a mortarelor este esenἪialŁ pentru lucrŁrile de tencuire la scarŁ 

mare, asigur©nd o calitate superioarŁ a amestecului Ἠi o eficienἪŁ crescutŁ a procesului. 

Utilizarea malaxoarelor sau a betonierelor reduce efortul fizic Ἠi asigurŁ obἪinerea unor mortare 

omogene într-un timp scurt. 

Respectarea regulilor de securitate este esenἪialŁ pentru prevenirea accidentelor Ἠi a 

defectŁrii echipamentului. Muncitorii trebuie sŁ verifice starea tehnicŁ a malaxorului ´nainte 

de utilizare, sŁ respecte procedurile de operare Ἠi curŁἪare Ἠi sŁ utilizeze echipamente de 

protecἪie adecvate. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt avantajele Ἠi dezavantajele pregŁtirii mortarului ´n mod mecanizat? 

2. De ce prepararea mecanizatŁ a mortarului se recomandŁ pentru lucrŁri de tencuieli de 

volum mare? 

3. Ce utilaje sunt utilizate pentru prepararea mecanizatŁ a mortarului? 

4. Care sunt criteriile de selecἪie a unui malaxor de mortar? 

5. Cum se realizeazŁ curŁἪarea malaxorului dupŁ utilizare? 

6. Unde trebuie instalat malaxorul pentru a asigura stabilitatea Ἠi siguranἪa? 

7. De ce este necesar sŁ se ´mpŁm©nteze malaxorul ´nainte de conectarea la reἪeaua 

electricŁ? 

8. De ce este interzisŁ deplasarea malaxorului cu mortar sub tensiune? 

9. Ce echipament de protecἪie trebuie sŁ poarte muncitorii ´n timpul preparŁrii mortarului? 
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 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce funcἪie are motorul electric al malaxorului? 

2. Ce rol are toba de amestecare Ἠi ce forme poate avea aceasta? 

3. Cum funcἪioneazŁ axa cu elice sau cu palete în cadrul unui malaxor? 

4. Care este scopul mecanismului de rotire a tobei Ἠi ´n ce forme poate fi acesta? 

5. Ce funcἪie ´ndeplineἨte grila cu coroanŁ prezentŁ la unele malaxoare? 

6. Ce verificŁri se efectueazŁ ´nainte de a utiliza malaxorul? 

7. De ce se lasŁ malaxorul sŁ funcἪioneze ´n gol timp de 1-2 minute înainte de utilizare? 

8. Ċn ce ordine se adaugŁ materialele ´n tobŁ pentru prepararea mortarului? 

9. Ce reguli trebuie respectate pentru evitarea accidentelor legate de procesul de preparare 

a mortarului? 

10. Ce trebuie sŁ facŁ muncitorul ´n cazul defectŁrii cablului electric sau a motorului? 
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26. Dozaje uzuale (în volume) pentru mortarele ŘŜ ǘŜƴŎǳƛŀƭŇ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Componentele mortarelor au un rol diferit Ἠi influenἪeazŁ proprietŁἪile acestora prin 

natura, calitatea Ἠi cantitatea lor, determin©nd astfel domeniul de utilizare a mortarului. 

Liantul, prin legarea granulelor de nisip, îi conferŁ mortarului ´ntŁrit rezistenἪŁ 

mecanicŁ, iar prin natura Ἠi proporἪia sa ´n mortar determinŁ ´n mare mŁsurŁ lucrabilitatea 

mortarului proaspŁt Ἠi viteza de ´ntŁrire a acestuia. 

Nisipul constituie componentul cantitativ preponderent ´n compoziἪia mortarelor, av©nd 

o mare influenἪŁ asupra structurii Ἠi proprietŁἪilor generale ale acestora (at©t ´n stare proaspŁtŁ, 

c©t Ἠi în stare ́ ntŁritŁ). În cazul mortarelor de ciment, nisipul contribuie la reducerea contracἪiei 

la ´ntŁrire a pietrei de ciment. Nisipul trebuie sŁ corespundŁ condiἪiilor standard de calitate 

(conἪinut de impuritŁἪi, granulozitate, formŁ Ἠi dimensiune maximŁ a granulelor) Ἠi cerinἪelor 

impuse de domeniul de utilizare Ἠi de tipul de mortar. 

Apa asigurŁ at©t hidratarea liantului, c©t Ἠi lucrabilitatea mortarului proaspŁt. Apa 

utilizatŁ la prepararea mortarelor trebuie sŁ corespundŁ condiἪiilor de calitate stabilite prin 

standard. 

Stabilirea compoziἪiei mortarelor 

Stabilirea compoziἪiei mortarului se face Ἢinând cont de destinaἪia acestuia. Pentru 

mortarele de tencuialŁ, stabilirea compoziἪiei se face în funcἪie de elementele de construcἪie pe 

care se aplicŁ, de adeziunea faἪŁ de ele, de umiditatea mediului Ἠi de cerinἪele estetice Ἠi 

arhitectonice. 

CompoziἪia mortarelor se exprimŁ prin raportul volumetric dintre liant Ἠi nisip. De 

exemplu, mortarul de var 1:3 este un mortar la care pentru un volum de var se utilizeazŁ trei 

volume de nisip. 

În tabelul 3 sunt prezentate compoziἪiile orientative ale mortarelor pentru tencuieli, în 

care cantitŁἪile sunt exprimate în volume. 

Tabelul 3. CompoziἪii orientative ale mortarelor pentru tencuieli 

MarcŁ Tip  de mortar  

Dozajul în parἪi de volum 

UtilizŁri recomandate 
ciment 

pastŁ de 

var 
nisip 

4 Var - 1 3,25 Tencuieli interioare în 

mediu uscat 10 Var/ciment 1 1.5 7 

25 Var/ciment 1 1 6,5 
Tencuieli interioare în 

mediu umed 
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MarcŁ Tip  de mortar  

Dozajul în parἪi de volum 

UtilizŁri recomandate 
ciment 

pastŁ de 

var 
nisip 

50 Ciment/var 1 0,3 4 Tencuieli exterioare 

puternic expuse umiditŁἪii 

Ἠi tencuieli interioare ´n 

mediu umed 
100 Ciment 1 - 3 

Concluzii 

Componentele mortarelor influenἪeazŁ direct proprietŁἪile Ἠi domeniul de utilizare a 

acestora. Liantul conferŁ rezistenἪŁ mecanicŁ Ἠi determinŁ viteza de ´ntŁrire, nisipul 

influenἪeazŁ structura Ἠi durabilitatea, iar apa asigurŁ hidratarea Ἠi lucrabilitatea mortarului 

proaspŁt. Alegerea corectŁ a proporἪiilor dintre aceste componente este esenἪialŁ pentru 

obἪinerea unui mortar adecvat tipului de construcἪie Ἠi condiἪiilor de exploatare. Respectarea 

standardelor de calitate pentru fiecare component contribuie la durabilitatea Ἠi eficienἪa 

lucrŁrilor de tencuialŁ. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce influenἪŁ au componentele mortarului asupra proprietŁἪilor acestuia? 

2. De ce factori se Ἢine cont la stabilirea compoziἪiei unui mortar? 

3. Cum se determinŁ compoziἪia mortarului pentru tencuialŁ? 

4. Cum influenἪeazŁ adeziunea la suport Ἠi umiditatea mediului asupra compoziἪiei 

mortarului? 

5. Ce rol au cerinἪele estetice Ἠi arhitectonice ´n determinarea compoziἪiei mortarului 

pentru tencuieli? 

6. Cum se exprimŁ compoziἪia unui mortar? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce rol are liantul ´n compoziἪia mortarului? 

2. Cum influenἪeazŁ natura Ἠi proporἪia liantului lucrabilitatea mortarului proaspŁt? 

3. Ce importanἪŁ are nisipul ´n compoziἪia mortarului? 

4. Cum contribuie nisipul la reducerea contracἪiei la ´ntŁrirea pietrei de ciment? 

5. Care sunt condiἪiile de calitate pe care trebuie sŁ le ´ndeplineascŁ nisipul utilizat ´n 

mortare? 

6. Ce rol joacŁ apa ´n procesul de preparare Ἠi utilizare a mortarului? 

7. Ce ´nseamnŁ raportul volumetric 1:3 pentru un mortar de var? 



91 

8. CompleteazŁ spaἪiile libere: 

a. Componentele principale ale mortarului sunt __________, ________ Ἠi ________. 

b. Mortarul de var 1:3 conἪine ______ pŁrἪi de var Ἠi ______ pŁrἪi de nisip. 

c. Apa este esenἪialŁ pentru _____________ liantului Ἠi pentru ´mbunŁtŁἪirea 

____________________ mortarului proaspŁt. 

d. Nisipul trebuie sŁ fie lipsit de ____________ pentru a nu afecta calitatea mortarului. 
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27. Mortare cu adaosuri speciale (aditivi) 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Procesul de realizare a tencuielilor speciale nu se deosebeἨte de procesul de tencuire cu 

mortare obiἨnuite. DiferenἪa constŁ ´n tipul mortarului Ἠi compoziἪia acestuia. Pentru a obἪine 

o tencuialŁ specialŁ, ´n mortarul obiἨnuit se ´ntroduc adaosuri numite aditivi, care oferŁ 

proprietŁἪi speciale mortarului. 

Tipul aditivilor ce se ´ntroduc ´n mortar este determinat de destinaἪia tencuielii. 

DestinaἪia tencuielilor 

În funcἪie de destinaἪie, existŁ tencuieli: 

¶ hidroizolante (impermeabile sau hidrofuge); 

¶ termoizolante; 

¶ termorezistente; 

¶ fonoizolante sau acustice; 

¶ acidorezistente; 

¶ de protecἪie contra razelor röntgen (razelor X); 

¶ antigel (antiîngheἪ); 

Aditivi  

Aditivii  sunt substanἪe care, prin acἪiunile lor fizico-chimice, ́ mbunŁtŁἪesc proprietŁἪile 

mortarelor precum elasticitatea, rezistenἪa la ´ngheἪ, impermeabilitatea, adeziunea, de  

Din punct de vedere tehnic, aditivii pentru mortare sunt clasificaἪi confirm mai multor 

standarde, ´nsa o clasificare dupŁ proprietŁἪile lor funcἪionale este mult mai practicŁ. 

De regulŁ, aditivii sunt ´n stare lichidŁ, dar existŁ Ἠi ´n formŁ de pulbere. Pentru a-l 

´ntroduce ´n mortar, aditivul se amestecŁ mai ´ntâi cu apŁ. Este interzis sŁ fie introdus separat 

în mortar. Cantitatea de aditiv utilizatŁ este micŁ, cel mult 5% din cantitatea de ciment sau alt 

liant, indiferent de modul de preparare a mortarului. 

a. Mortare  impermeabile (hidroizolante, hidrofuge) 

Aceste mortare sunt destinate pentru suprafeἪele supuse umezelii (bŁi, bazine Ἠi 

rezervoare de apŁ, faἪade, subsoluri Ἠ.a.). Ċn acest scop se vor utiliza mortare cu adaos de sticlŁ 

solubilŁ (lichidŁ), aluminat de natriu, azotat de calciu, polimeri. 

Mortarele cu sticlŁ solubilŁ: în amestecul uscat de ciment portland M400 Ἠi nisip (1:1 

ï 1:3,5), se adaugŁ apa cu adaos de sticlŁ solubilŁ.  
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ProporἪiile mortarului pentru tencuirea interioarŁ constituie 1:2 (1 litru de sticlŁ lichidŁ 

la 15 l de apŁ), iar pentru tencuirea exterioarŁ ï 1,5:1,5 (1 litru de sticlŁ lichidŁ la 8-10 l de 

apŁ); 

Cantitatea de sticlŁ lichidŁ nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ 3% din volumul mortarului, ´n caz 

contrar se reduce rezistenἪa acestuia. Cu adaos de sticlŁ lichidŁ se preparŁ mortarul pentru ἨpriἪ 

Ἠi grund, iar stratul vizibil se aplicŁ cu mortar fŁrŁ sticlŁ solubilŁ din cauza cŁ aceasta se distruge 

sub acἪiunea dioxidului de carbon din aer.  

Este important sŁ se ἪinŁ cont de faptul cŁ morarul cu sticlŁ lichidŁ are priza rapidŁ, de 

aceea se va prepara în cantitŁἪi mici pentru a reuἨi utilizarea lui. Pentru a ´ncetini priza 

mortarului, se adaugŁ aditivi plastifianἪi. Acest tip de mortar se poate utiliza Ἠi la umplerea 

fisurilor mari.    

Mortar pentru tencuieli sclivisite 

Scliviseala este un strat subἪire de tencuialŁ de ciment aplicat pe suprafaἪa unui element 

de construcἪie pentru a-i astupa porii Ἠi a o face impermeabilŁ. La diferite clŁdiri este necesar 

de sclivisit soclul, glafurile orizontale de jos de pe faἪadŁ (dacŁ nu vor fi acoperite cu foaie de 

oἪel), pereἪii ´n ´ncŁperile cu umiditate sporitŁ ´n subsol, scŁrile exterioare, fundaἪia etc. Se 

scliviseἨte tencuiala de ciment, dupŁ ce a fost aplicat Ἠi driἨcuit stratul vizibil. Pe stratul 

proaspŁt driἨcuit se scliviseἨte cu ciment portland curat cel puἪin m400.  

Sclivisirea se executŁ prin douŁ metode: 

1) uscatŁ, utilizatŁ numai la suprafeἪele orizontale; 

2) umedŁ, folositŁ la toate suprafeἪele indiferent de poziἪie. 

b. Mortare termoizolante 

Mortarele termoizolante se realizeazŁ cu scopul de a economisi Ἠi a conserva energia 

termicŁ. Ele se preparŁ cu agregate uἨoare, ce au conductibilitate termicŁ micŁ, precum nisipul 

de perlit, de vermiculitŁ, zgurŁ, piatrŁ ponce, azbozuritŁ, cheramzit, rumeguἨul de lemn sau 

granulele de polistiren. 

Drept liant în aceste mortare poate servi cimentul, argila, varul, ipsosul. Liantul se va 

alege în funcἪie de destinaἪie ï pentru interior sau exterior. 

c. Mortare  termorezistente pentru tencuirea sobelor 

Pentru sobe este recomandat mortarul pe bazŁ de argilŁ Ἠi nisip, cu adaos de ciment ori 

var. ProporἪiile mortarului se aleg ´n funcἪie de grŁsimea argilei (pentru argila grasŁ 1:4). Pentru 

o rezistenἪŁ mai mare a tencuielii, ́ n mortar se adaugŁ fibre de sticlŁ mŁrunἪite, sare sau ἨamotŁ 

(argilŁ arsŁ Ἠi mŁcinatŁ). 

CerinἪele faἪŁ de mortar sunt mari, pentru cŁ acesta se înfierbântŁ Ἠi se rŁceἨte repetat 

(deci se dilatŁ Ἠi se comprimŁ). El trebuie sŁ fie plastic Ἠi ecologic, ´n caz contrar la ´ncŁlzirea 

sobei se vor degaja substanἪe toxice. Pe l©ngŁ aceste caracteristici, mortarul trebuie sŁ aibŁ Ἠi 

o conductibilitate termicŁ mare pentru a ´ncŁlzi repede ´ncŁperea. 

Sobele se tencuiesc numai dupŁ ce zidŁria Ἠi-a obἪinut rezistenἪa, peste aproximativ o 

lunŁ de la finalizarea ei. Ċnainte de tencuire, soba trebuie ´ncŁlzitŁ. 
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ReἪete de mortar pentru argilŁ de grŁsime medie sunt date în tabelul 4. 

Tabelul 4. CompoziἪia mortarului ´n pŁrἪi de volum 

ArgilŁ Ciment Var  Nisip 

1 - - 2 

1 - 1 2 

1 1 - 2 
 

Pentru rezistenἪŁ, în mortarele din tabel se adaugŁ 0,2 pŁrἪi de lânŁ ori fibre de sticlŁ 

mŁrunἪite sau 200 g de sare de bucŁtŁrie dizolvatŁ la o gŁleatŁ de mortar. 

În reἪelele comerciale se gŁsesc amestecuri uscate refractare pentru tencuirea sobelor. 

Ele rezistŁ fŁrŁ deteriorŁri la temperatura de 2000C, dar ´n comparaἪie cu mortarul obiἨnuit sunt 

mai scumpe. 

d. Mortare fonoizolante (acustice) 

Acest tip de tencuieli se realizeazŁ cu scopul de a reduce nivelul de zgomot din 

exteriorul clŁdirii Ἠi ´ntre spaἪiile interioare. O importanἪŁ deosebitŁ au tencuielile fonoizolante 

´n studiourile de radio Ἠi televiziune, ´n teatre, sŁli de concerte etc., unde în interior este necesar 

sŁ fie liniἨte. 

Stratul fonoizolant se aplicŁ pe orice tip de suport dacŁ este aplicat Ἠi nivelat grundul 

din mortar obiἨnuit de ciment. Mortarul acustic se aplicŁ pe grundul umed Ἠi se niveleazŁ bine, 

dar nu se driἨcuieἨte. Pentru tencuire se utilizeazŁ mortare uἨoare cu greutate volumetricŁ de 

600-1200 kg/m3 pe bazŁ de ciment portland, ciment cu zgurŁ, ipsos, var. 

Drept agregat ´n mortare se folosesc nisipurile uἨoare din roci poroase, precum nisipul 

de cheramzit, piatrŁ ponce, zgurŁ, perlit cu fracἪia de la 3-5 mm. 

ProporἪiile mortarelor acustice: 

Å pentru exterior: 

ī ciment cu nisip de piatrŁ ponce (fracἪia pânŁ la 3 mm): 1:4; 

ī ciment cu nisip de zgurŁ (fracἪia 3-5 mm): 1:4; 

Å pentru interior: 

ī ghips cu nisip de zgurŁ (fracἪia pânŁ la 2 mm). În nisip se toarnŁ lapte de ghips 

pânŁ la consistenἪa de lucru; nu se aplicŁ ´n mediu umed; 

ī magnezit (carbonat natural de magneziu, alb-gŁlbui sau brun) pulbere 0,25 mm cu 

nisip de ponce (fracἪia 1-2 mm). Ċn loc de apŁ, ´n amestecul obἪinut se toarnŁ acid 

clorhidric.  

e. Mortare  acidorezistente 

Ċn comparaἪie cu celelalte tencuieli, tencuiala acidorezistentŁ nu este utilizatŁ ´n 

clŁdirile social-culturale Ἠi de locuit. DestinaἪia ei este interiorul uzinelor de producἪie a 



95 

substanἪelor chimice Ἠi laboratoarele chimice. AceastŁ tencuialŁ rezistŁ la acἪiunea acizilor 

timp îndelungat. 

Pentru tencuiala acidorezistentŁ se folosesc mortare pe bazŁ de ciment/nisip cuarἪos 

natural, cu adaos de sticlŁ solubilŁ, fŁinŁ de diabas Ἠi bazalt, fluorsilicat de natriu. Nisipul 

natural se poate ´nlocui cu nisip artificial, obἪinut prin mŁcinarea rocilor compacte 

acidorezistente, precum granitul, andezitul, dioritul Ἠ.a. 

AcidorezistenἪa nisipurilor folosite ´n mortar trebuie sŁ depŁἨeascŁ 96%. FracἪia 

nisipului utilizat constituie 0,15-0,6 mm, iar fŁina de piatrŁ trebuie sŁ fie cu granule mai mici 

de 0,15 mm. Se va utiliza nisip cu umiditatea de pânŁ la 5%. 

f. Mortare  de protecἪie contra razelor röntgen (X) 

Aceste mortare sunt destinate pentru cabinetele de radiologie Ἠi tomografie din centrele 

medicale, staἪiile atomice de producere a energiei electrice Ἠi alte ´ncŁperi în care se lucreazŁ 

cu izotopi radioactivi. Grosimea tencuielii variazŁ de la 30 mm la 90 mm, în funcἪie de nivelul 

radiaἪiei. Mortarele folosite pentru realizarea tencuielii fac parte din clasa mortarelor grele, cu 

greutate volumetricŁ de 2.200 kg/m3 Ἠi mai mult. 

Drept liant ´n mortar se utilizeazŁ cimentul portland M500, iar ca agregat ï nisip sau 

praf cu granule de pânŁ la 1,25 mm, de roci grele (baritŁ, magnezit, limonit). Pentru 

´mbunŁtŁἪirea proprietŁἪilor protectoare, în mortar se întroduc adaosuri. Priza mortarului este 

lentŁ. Acest tip de tencuialŁ mai poartŁ denumirea de tencuialŁ baritatŁ, deoarece anume barita 

este folositŁ mai des ´n mortar. 

Straturile tencuielii se aplicŁ ´n mod obiἨnuit, dar se Ἢine cont de grosimea totalŁ a 

tencuielii. Fiecare strat aplicat nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ grosimea de 10 mm, iar pe suprafeἪele 

de beton ï 6 mm. PânŁ mortarul stratului precedent nu s-a uscat, stratul urmŁtor nu se va aplica. 

Nu se admite de ´mbinat porἪiunile de tencuialŁ deja uscate cu cele proaspŁt aplicate. 

Procesul de lucru se organizeazŁ ´n aἨa mod ca pe suprafaἪŁ un strat al tencuielii sŁ fie 

continuu. Atunci când grosimea tencuielii dupŁ proiect are mai mult de 30 mm, este nevoie de 

armat tencuiala folosind plasŁ metalicŁ cu ochiurile de 150×150 mm. 

Tencuiala se va executa din ambele pŁrἪi ale suprafeἪei. Pentru tavane se recomandŁ de 

aplicat stratul de 50 mm grosime. DacŁ este nevoie de aplicat un strat mai gros, atunci pe tavane 

se vor monta plŁci de baritŁ ´n loc de tencuialŁ. 

În procesul de tencuire este necesarŁ o temperaturŁ a mediului de +150C Ἠi o umiditate 

´naltŁ. Aceste condiἪii trebuie menἪinute 14 zile dupŁ ce s-a terminat de tencuit. DupŁ aceastŁ 

perioadŁ se vor executa urmŁtoarele straturi de finisare. 

Concluzii 

Mortarele cu adaosuri speciale joacŁ un rol esenἪial ´n domeniul construcἪiilor, oferind 

soluἪii adaptate pentru diverse cerinἪe tehnice Ἠi de mediu. Prin utilizarea aditivilor 

corespunzŁtori, se pot obἪine mortare cu proprietŁἪi superioare, cum ar fi impermeabilitatea, 

termoizolaἪia, fonoizolaἪia, rezistenἪa la temperaturi extreme sau la acἪiunea substanἪelor 

chimice agresive. 

Mortarele specializate sunt indispensabile ´n realizarea unor structuri durabile Ἠi 

eficiente, fie cŁ este vorba despre clŁdiri rezidenἪiale, industriale sau infrastructuri cu cerinἪe 
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stricte de siguranἪŁ. Alegerea corectŁ a tipului de mortar Ἠi respectarea procedeelor de aplicare 

asigurŁ nu doar calitatea lucrŁrilor, ci Ἠi o duratŁ de viaἪŁ extinsŁ a acestora, contribuind astfel 

la sustenabilitatea construcἪiilor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce diferenἪe existŁ ´ntre procesul de realizare a tencuielilor speciale Ἠi cel al tencuielilor 

obiἨnuite? 

2. Ce rol au aditivii ´n compoziἪia mortarelor speciale? 

3. Care sunt principalele tipuri de tencuieli speciale ´n funcἪie de destinaἪia lor? 

4. Ce substanἪe se utilizeazŁ ca aditivi pentru a obἪine mortare impermeabile? 

5. Ce metode de sclivisire existŁ Ἠi ´n ce situaἪii se aplicŁ fiecare? 

6. De ce este necesarŁ o perioadŁ de aἨteptare de aproximativ o lunŁ ´nainte de tencuirea 

sobelor? 

7. Ce tipuri de agregate se folosesc ´n mortarele de protecἪie contra razelor X? 

8. Ce reguli trebuie respectate ´n aplicarea mortarelor pentru protecἪia ´mpotriva 

radiaἪiilor? 

9. De ce este necesarŁ armarea tencuielii atunci c©nd grosimea stratului depŁἨeἨte 30 mm? 

10. Cum influenἪeazŁ temperatura Ἠi umiditatea asupra procesului de tencuire cu mortare 

speciale? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. De ce este important sŁ nu se depŁἨeascŁ 3% de sticlŁ lichidŁ ´n compoziἪia mortarului 

hidroizolant? 

2. Care sunt principalele materiale utilizate în mortarele termoizolante? 

3. Ce proprietŁἪi trebuie sŁ posede un mortar termorezistent folosit la sobe? 

4. Ce caracteristici trebuie sŁ aibŁ mortarele fonoizolante pentru a asigura o bunŁ izolare 

acusticŁ? 

5. Care sunt principalele componente ale mortarului acidorezistent Ἠi unde este utilizat 

acesta? 

6. AsociazŁ prin sŁgeἪi fiecare tip de mortar cu destinaἪia acestuia. 

Tip de tencuialŁ  DestinaἪie 

1. Mortar hidroizolant  Studiouri de radio Ἠi televiziune 

2. Mortar termoizolant  Cabinete de radiologie Ἠi tomografie 

3. Mortar termorezistent  FaἪade, subsoluri, bazine de apŁ 
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4. Mortar fonoizolant  PereἪii interiori ai unui cuptor/unei sobe 

5. Mortar acidorezistent  ClŁdiri industriale ´n care se lucreazŁ cu 

substanἪe chimice 

6. Mortar de protecἪie 

contra razelor X 

 Reducerea pierderilor de cŁldurŁ ´n clŁdiri 

 

7. AsociazŁ fiecare material cu utilizarea lui în mortarele speciale: 

Material  Utilizare 

1. Nisip de perlit  Mortare pentru sobe Ἠi cuptoare 

2. SticlŁ solubilŁ  Mortare termoizolante 

3. ἧamotŁ  Mortare hidroizolante 

4. BaritŁ  Mortare de protecἪie contra radiaἪiilor 

5. Magnezit  Mortare acustice 
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28. Tencuieli antigel (pe timp friguros) 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Ċn condiἪii de iarnŁ sau la temperaturi scŁzute se vor utiliza tencuieli cu adaos antigel. 

DacŁ temperatura mediului constituie 00C sau e mai micŁ, nu se pot folosi mortare pentru 

tencuiala obiἨnuitŁ, deoarece apa din ele ´ngheaἪŁ Ἠi ´nceteazŁ reacἪia chimicŁ. Introducerea 

aditivilor antigel micἨoreazŁ temperatura de ´ngheἪ a apei. Pe lângŁ mortarele speciale, este 

necesar de pregŁtit corespunzŁtor ´ncŁperile Ἠi suprafeἪele. 

PregŁtirea ´ncŁperilor 

ĊncŁperile se pregŁtesc ´nainte de a se stabili perioada rece a anului. Procesul de 

pregŁtire include: 

1) montarea geamurilor ´n blocurile de uἨi Ἠi ferestre Ἠi executarea cŁlŁfŁtuirii (astupŁrii 

gŁurilor); 

2) montarea definitivŁ a acoperiἨurilor, mansardelor, cŁptuἨirea ´mbinŁrilor, gŁurilor Ἠi 
crŁpŁturilor; 

3) tencuirea glafurilor, ele sunt supuse frigului în primul rând; dacŁ nu au fost tencuite 

din timp, atunci dupŁ tencuire se acoperŁ cu pâslŁ sau alte materiale termoizolante; 

4) ´ncŁlzirea ´ncŁperilor, care se realizeazŁ prin diverse metode: 

ī montarea Ἠi pornirea ´ncŁlzirii centrale (este varianta idealŁ); 

ī utilizarea sobelor mobile cu care ´n acelaἨi timp se ´ncŁlzesc Ἠi materialele 
pentru mortar; 

ī folosirea aparatelor pentru ´ncŁlzire, electrice sau cu gaz. 

PregŁtirea Ἠi cerinἪele privind  suprafeἪele 

SuprafeἪele de suport se pregŁtesc ´n funcἪie de tipul materialului la fel ca pentru 

tencuirea obiἨnuitŁ, iar dacŁ existŁ porἪiuni cu gheaἪŁ ori zŁpadŁ, aceasta se ´nlŁturŁ. Este 

interzis de ´nlŁturat cu apŁ fierbinte, pentru a nu supraumezi suportul. Deosebirea constŁ deci 

´n cerinἪe, care la tencuirea pe timp de iarnŁ sunt mai mari.  

Pentru tencuirea cu mortar obiἨnuit, cerinἪele sunt cele ce urmeazŁ. 

1. Temperatura aerului lângŁ pereἪii exteriori, la ´nŁlἪimea de 0,5 m de la pardosealŁ, 

nu trebuie sŁ fie mai micŁ de +80 C. DacŁ se ´ncalcŁ regimul termic, tencuiala se usucŁ greu, 

iar primŁvara se va desprinde de la suprafaἪŁ. AceastŁ temperaturŁ ´n ´ncŁpere trebuie 

menἪinutŁ 4-5 zile pânŁ la începerea tencuirii Ἠi 14-15 zile dupŁ terminarea lucrului. Ċn aceastŁ 

perioadŁ, tencuiala se usucŁ bine Ἠi obἪine rezistenἪŁ. 

2. Temperatura aerului la tavan nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ +30 0C. DacŁ se depŁἨeἨte, e 

grŁbitŁ uscarea mortarului Ἠi vor apŁrea fisuri. Umiditatea suprafeἪei supuse tencuirii nu trebuie 

sŁ depŁἨeascŁ 8%. 
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Verificarea umiditŁἪii se efectueazŁ cu un dispozitiv numit umidometru (figura 18). În 

momentul aplicŁrii, mortarul trebuie sŁ fie cald, iar temperatura nu mai micŁ de +8 0C. 

 

Fig. 19. Verificarea umiditŁἪii suprafeἪei cu umidometrul 

În aceste condiἪii nu se tencuiesc suprafeἪele de lemn. Perioada de uscare a tencuielii 

este ´ndelungatŁ, ceea ce duce la scorojiri, la scŁderea aderenἪei Ἠi a rezistenἪei tencuielii. 

Tencuiala pe suprafeἪe mici se usucŁ cu ajutorul aparatelor care suflŁ aer cald, al 

lŁmpilor cu raze infraroἨii. Temperatura de uscare nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ +300C. Pentru 

´ncŁperile mari se utilizeazŁ diverse tipuri de calorifere. 

FaἪadele se tencuiesc cu mortare cu adaos de antigel sau prin metoda ´ngheἪŁrii 

tencuielii. Tencuiala ´ngheἪatŁ se realizeazŁ cu mortare speciale, pe suprafeἪe curate Ἠi uscate, 

pânŁ la aplicarea grundului Ἠi nivelarea lui. Apoi se lasŁ sŁ ´ngheἪe. În sezonul cald, tencuiala 

se dezgheaἪŁ, se aplicŁ stratul vizibil Ἠi se driἨcuieἨte. 

Mortarele cu adaos antigel se pŁstreazŁ ´n lŁzi termoizolante. 

Tipuri de mortare anti´ngheἪ 

Mortare cu adaos de apŁ cloruratŁ 

Mortarele cu adaos de apŁ cloruratŁ se utilizeazŁ la exterior. Tencuiala se realizeazŁ la 

temperatura aerului de pânŁ la -250C fŁrŁ ´ncŁlzirea ulterioarŁ a tencuielii. 

Apa cloruratŁ se preparŁ ´n felul urmŁtor: ´ntr-un cazan mare se toarnŁ apŁ Ἠi se 

´ncŁlzeἨte la 300C. Ċn apŁ se adaugŁ clorurŁ de var (12-15 pŁrἪi de clorurŁ la 100 l de apŁ). Se 

amestecŁ pânŁ se dizolvŁ varul Ἠi se lasŁ pentru limpezire 1-1,5 ore. Apa cloruratŁ se scurge 

atent întru-n vas, fŁrŁ sŁ fie tulburatŁ. 

Pentru prepararea mortarului, apa se ´ncŁlzeἨte nu mai puἪin de 100C Ἠi nu mai mult de 

350C, în caz contrar, clorul se evaporŁ Ἠi apa devine inutilŁ. Pe bazŁ de apŁ cloruratŁ se preparŁ 

mortar simplu pe bazŁ de ciment (1:2,5: 1-3) ori mortar mixt. 

RezistenἪa la ger a tencuielii clorurate se mŁreἨte. Clorul din mortar se evaporŁ peste 

opt zile, când tencuiala se usucŁ, Ἠi nu mai este ofensiv. Tencuirea se realizeazŁ ´n mod manual 

sau mecanizat conform procesului tencuielii obiἨnuite. 
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Mortare cu adaos de potasiu 

Mortarele cu adaos de potasiu nu formeazŁ inflorescenἪe (pete de sare), nu provoacŁ 

coroziunea metalului Ἠi se pot utiliza la tencuirea pe plasŁ de rabiἪ. Ele sunt mai scumpe decât 

celelalte mortare. Pentru mortar se foloseἨte ciment portland M300-400. 

Cu potasiu se recomandŁ de preparat mortare pe bazŁ de ciment (1:3), ciment/var 

(conἪin pânŁ la 20% de var din cantitatea cimentului) Ἠi ciment/argilŁ (1:0; 2:4, pânŁ la 1:0; 

5:6). Cantitatea de potasiu introdusŁ în mortar depinde de temperatura aerului (tabelul 5). 

Tabelul 5. Adaosul de potasiu în raport cu temperatura aerului 

% de potasiu la masa de ciment Temperatura aerului 

5-6 -50C 

6-8 De la -50C pânŁ la -100C 

8-10 Mai micŁ de -150C 

 

Potasiul se introduce amestecat ´n prealabil cu apa pentru mortar. Mortarul se ´ncŁlzeἨte 

pânŁ la +5-100C Ἠi se utilizeazŁ timp de o orŁ. 

Ċn comparaἪie cu alte tencuieli speciale, tencuiala cu potasiu se realizeazŁ fŁrŁ ἨpriἪ. Pe 

suprafaἪa pregŁtitŁ se aplicŁ grundul ´n mai multe straturi cu grosimea de 8-10 mm. Straturile 

aplicate se brŁzdeazŁ prin zgâriere cu mistria ori peria cu cuie. Mortarul pentru grund are 

consistenἪa smântânii. Pe grundul nivelat Ἠi ´ntŁrit, dar ud, se aplicŁ tinciul cu grosimea de 7-8 

mm Ἠi se driἨcuieἨte fŁrŁ a fi umezit. 

Mortarul cu adaos de apŁ amoniacalŁ 

Mortarul cu adaos de apŁ amoniacalŁ nu formeazŁ inflorescenἪe la uscarea tencuielii. 

Apa amoniacalŁ se produce la uzine, iar la locul de muncŁ se dilueazŁ cu apŁ pânŁ la 

concentraἪia necesarŁ. La amestecare, apa obiἨnuitŁ Ἠi cea amoniacalŁ trebuie sŁ aibŁ 

temperatura de +50C. La o temperaturŁ mai mare, amoniacul se evaporŁ. 

În cazul în care apa amoniacalŁ are concentraἪia iniἪialŁ de 25%, pentru a obἪine apŁ 

amoniacalŁ de 6%, la 1 litru de concentrat se adaugŁ 3 litri de apŁ obiἨnuitŁ. DacŁ concentraἪia 

iniἪialŁ este de 15%, pentru a obἪine soluἪia de 6%, un litru de concentrat se dilueazŁ ´n 1,5 litri 

de apŁ. 

Cu apŁ amoniacalŁ se preparŁ mortarele de ciment Ἠi de ciment/var. Mortarul se 

´ncŁlzeἨte ´n funcἪie de temperatura aerului (tabelul 6). 

Tabelul 6. Temperatura de ´ncŁlzire a mortarului ´n raport cu temperatura aerului 

Temperatura aerului Temperatura mortarului  

p©nŁ la -150C De la +20C p©nŁ la +30C 

De la -160C p©nŁ la -250C +50C 

 

Se admite tencuirea cu acest tip de mortar la temperatura de -30 0C. 
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Pentru suprafeἪele de beton se recomandŁ mortare de ciment (1:2-4), pentru suportul de 

cŁrŁmidŁ ï beton cu zgurŁ, iar pentru suportul de lemn ï mortar din ciment/var (1:1:6 pânŁ la 

1:1:9). 

Reguli de securitate în procesul de lucru cu mortarele speciale 

¶ Persoanele care nu au ´mplinit 18 ani Ἠi nu sunt instruite corespunzŁtor, nu se admit 

la lucru. 

¶ Muncitorul trebuie sŁ poarte ´mbrŁcŁminte specialŁ din material dens (pânzŁ de 

cort), mŁnuἨi, ἨorἪ Ἠi cizme speciale de cauciuc. 

¶ CŁile respiratorii, ochii Ἠi faἪa se protejeazŁ cu mascŁ cu filtru de cŁrbune, ochelari 

sau mascŁ antigaz. 

¶ Toate adaosurile speciale se pŁstreazŁ ´n depozit ´n recipiente bine închise Ἠi izolate 

de temperaturile mari, pentru a evita intoxicaἪia Ἠi exploziile. 

Concluzii 

PregŁtirea ´ncŁperilor Ἠi a suprafeἪelor are o importanἪŁ deosebitŁ ´n cazul tencuirii pe 

timp friguros. LucrŁrile pot fi executate folosind mortare cu adaosuri speciale. Alegerea tipului 

potrivit de mortar asigurŁ obἪinerea unor tencuieli calitative Ἠi durabile. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este diferenἪa dintre tencuielile obiἨnuite Ἠi cele speciale? 

2. Ce rol au aditivii antigel ´n compoziἪia mortarului pentru tencuieli speciale? 

3. Care sunt principalele tipuri de tencuieli speciale Ἠi ce caracteristici le definesc? 

4. Ce tip de mortar se utilizeazŁ pentru tencuieli cu adaos antigel Ἠi cum se aplicŁ? 

5. Care sunt avantajele mortarelor cu adaos de potasiu pentru tencuirea pe timp de iarnŁ? 

6. Care sunt etapele corecte de aplicare a mortarului cu potasiu pe suprafeἪele de tencuialŁ? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum se preparŁ mortarul pentru tencuieli antigel Ἠi care sunt proporἪiile recomandate? 

2. Ce agregate sunt folosite în mortarele pentru tencuieli antigel? 

3. Ce compuἨi chimici sunt adŁugaἪi ´n mortarul antigel Ἠi care este scopul acestora? 

4. Cum se pregŁtesc suprafeἪele Ἠi ´ncŁperile pentru tencuirea ´n condiἪii de temperaturi 

scŁzute? 

5. Cum se preparŁ apa cloruratŁ utilizatŁ ´n tencuielile speciale Ἠi ce efect are aceasta asupra 

rezistenἪei tencuielii la ger?  
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29. Calcularea necesarului de materii prime pentru prepararea mortarelor 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Calcularea corectŁ a cantitŁἪilor de materii prime pentru prepararea mortarelor de 

tencuialŁ este esenἪialŁ pentru a obἪine un amestec omogen Ἠi cu proprietŁἪile dorite. Un calcul 

precis asigurŁ at©t o economie de materiale, c©t Ἠi o execuἪie de calitate a lucrŁrilor de tencuialŁ. 

Factorii care influenἪeazŁ calculul 

Cantitatea fiecŁrui material folosit (liant, agregat, apŁ), necesarŁ pentru prepararea unui 

anumit volum de mortar, depinde de un Ἠir de factori. 

Å Tipul de mortar. Ċn funcἪie de destinaἪie (tencuieli interioare, exterioare etc.) Ἠi de 

cerinἪele de rezistenἪŁ, se utilizeazŁ diferite tipuri de mortare, cu compoziἪii specifice. 

Å Raportul apŁ-liant. Acest raport influenἪeazŁ lucrabilitatea mortarului Ἠi rezistenἪa 

finalŁ. Un raport mai mare de apŁ face mortarul mai lucrabil, dar reduce rezistenἪa. 

Å Densitatea materialelor. Densitatea liantului (de regulŁ, ciment) Ἠi a agregatului 

(nisip) influenἪeazŁ masa volumetricŁ a mortarului. 

Å Pierderile prin uscare. Ċn timpul uscŁrii, mortarul ´Ἠi reduce volumul datoritŁ 

evaporŁrii apei. 

CompoziἪiile uzuale pentru mortarele de tencuieli 

CompoziἪiile uzuale pentru mortarele de tencuieli sunt prezentate în AnexŁ. 

Etapele calculului 

1. Determinarea volumului de mortar necesar 

Å MŁsoarŁ suprafaἪa care urmeazŁ a fi tencuitŁ Ἠi stabileἨte grosimea stratului de mortar. 

Å Volumul de mortar = suprafaἪa × grosime. 

2. Stabilirea compoziѿiei mortarului 

Å Alege tipul de mortar ´n funcἪie de destinaἪie Ἠi de cerinἪele tehnice. 

Å StabileἨte raportul apŁ-liant Ἠi proporἪia liant-agregat, ´n funcἪie de datele furnizate de 

producŁtorul de liant sau de normativele ´n vigoare. 

3. Calcularea masei fiecŁrui component 

Å MultiplicŁ volumul de mortar cu densitatea fiecŁrui component (liant, agregat, apŁ) 

pentru a obἪine masa corespunzŁtoare. 
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Exemplu. SŁ presupunem cŁ trebuie de tencuit o suprafaἪŁ de 10 mĮ cu un strat de mortar 

de 2 cm grosime. CompoziἪia mortarului este urmŁtoarea: 1 parte ciment, 3 pŁrἪi nisip Ἠi 0,5 

pŁrἪi apŁ ´n volum. 

Volumul de mortar = 10 m² × 0,02 m = 0,2 m³. 

Trebuie sŁ afli masa cimentului Ἠi cea a nisipului, necesare pentru pregŁtirea a 0,2 m3 

de mortar. 

Din AnexŁ se stabileἨte cŁ 1 m3 de mortar conἪine 350 kg de ciment Ἠi 1.550 kg de nisip. 

Pentru a afla masa cimentului Ἠi a nisipului dintr-un volum mai mic de mortar, Ἠi anume 

din 0,2 m3, se va folosi regula de trei simplŁ: 

1 m3 de mortar conἪine 350 kg de ciment; 

0,2 m3 de mortar conἪin x kg de ciment; 

ὼ
ȟ  

χπ kg de ciment. 

Într-un mod similar afli cât nisip va fi necesar pentru pregŁtirea a 0,2 m3 de mortar: 

1 m3 de mortar conἪine 1.550 kg de nisip; 

0,2 m3 de mortar conἪin x kg de nisip; 

ὼ
ȟ  

σρπ kg de nisip. 

Prin urmare, pentru a pregŁti 0,2 m³ de mortar vei avea nevoie de 70 kg de ciment Ἠi 

310 kg de nisip. 

Valorile numerice utilizate ´n exemplu sunt orientative Ἠi pot varia ´n funcἪie de tipul 

de mortar Ἠi de materialele folosite. Pentru o precizie mai mare, este recomandat sŁ se efectueze 

c©ntŁrirea materialelor, nu doar mŁsurarea volumelor. 

Pierderile prin uscare 

Pentru a compensa pierderile prin uscare, la cantitatea calculatŁ de mortar Ἠi, respectiv, 

la cantitŁἪile calculate ale materialelor componente, se adaugŁ 5-10%. 

În cazul exemplului de mai sus, se va obἪine: 

Volumul de mortar = 0,2 m3 + (10% din 0,2 m3) = 0,22 m3. 

Necesarul de ciment = 70 kg + (10% din 70 kg) = 77 kg. 

Necesarul de nisip = 310 kg + (10% din 310 kg) = 341 kg. 

Concluzie 

Calcularea corectŁ a necesarului de materii prime pentru prepararea mortarelor este o 

etapŁ esenἪialŁ pentru obἪinerea unor tencuieli de calitate. Prin respectarea acestor indicaἪii Ἠi 

utilizând formulele de calcul adecvate, se pot evita pierderile de materiale Ἠi se pot obἪine 

rezultate optime. 
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 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este important sŁ calculezi corect cantitŁἪile de materii prime pentru prepararea 

mortarelor de tencuialŁ? 

2. Care sunt principalii factori ce influenἪeazŁ calculul necesarului de materiale pentru un 

mortar? 

3. Care sunt etapele de calcul al necesarului de materiale? 

4. De ce trebuie sŁ Ἢii cont de densitatea materialelor atunci când calculezi cantitŁἪile 

necesare? 

5. Cum afecteazŁ pierderile prin uscare cantitatea finalŁ de mortar necesarŁ pentru 

tencuire? 

6. De ce este recomandatŁ c©ntŁrirea materialelor ´n locul mŁsurŁrii volumetrice? 

7. Care sunt riscurile dacŁ nu se adaugŁ un procent suplimentar pentru pierderile prin 

uscare? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. CalculeazŁ volumul de mortar necesar pentru tencuirea unei suprafeἪe cu aria de 15 m². 

Grosimea tencuielii va fi de 1,5 cm. 

2. Câte kilograme de ciment sunt necesare pentru a pregŁti 1 m³ de mortar de tip M-100 

cu ciment/var? 

3. Pentru pregŁtirea unui m³ de mortar M-10 (var/ciment) sunt necesare 130 kg de ciment 

Ἠi 1.500 kg de nisip. C©tŁ materie primŁ va fi necesarŁ pentru pregŁtirea a 0,3 m³ de 

mortar? 
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30. LƴǎǘǊǳƳŜƴǘŜ ǇŜƴǘǊǳ ǇǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Pentru pregŁtirea suprafeἪelor ´nainte de aplicarea tencuielilor brute Ἠi simple, se 

utilizeazŁ o varietate de unelte Ἠi echipamente, fiecare av©nd un rol specific ´n asigurarea 

aderenἪei Ἠi a finisajelor corespunzŁtoare. IatŁ o listŁ detaliatŁ a acestor instrumente. 

Unelte pentru curŁἪarea Ἠi pregŁtirea suprafeἪelor  

Å Perii de s©rmŁ, utilizate pentru curŁἪarea murdŁriei, prafului, urmelor de var sau de 

vopsea Ἠi a altor impuritŁἪi de pe suprafaἪa pereἪilor. 

Å SpatulŁ ѽi racletŁ, folosite pentru ´ndepŁrtarea resturilor de mortar vechi, a tencuielii 

deteriorate sau a altor materiale desprinse de pe suprafaἪŁ. 

Å Ciocan ѽi daltŁ pentru eliminarea porἪiunilor de material friabil sau pentru crearea 

unor caneluri ce ´mbunŁtŁἪesc aderenἪa tencuielii. 

Å BuciardŁ, care se utilizeazŁ pentru crestarea suprafeἪelor Ἠi prelucrarea tencuielilor 

decorative. ReprezintŁ un ciocan cu o greutate de p©nŁ la 1,5 kg, compus din: a) coadŁ din lemn 

sau metal; b) cap din oἪel care, pe suprafeἪele de lovire, are 16-36 de dinἪi ´n formŁ de piramidŁ 

sau 1-2 dinἪi ´n formŁ de lamŁ. ExistŁ buciardŁ manualŁ Ἠi buciardŁ accesoriu, care se 

monteazŁ pe ciocanul de abataj. 

Å Ciocan de abataj (rotopercutor), ce se utilizeazŁ pentru curŁἪarea rosturilor de mortar, 

cioplirea Ἠi dezbaterea porἪiunilor proeminente, crestarea suprafeἪei, demolare. Pentru 

executarea sarcinii, ´n ciocan se fixeazŁ diverse tipuri de dŁlἪi sau buciarda. ExistŁ ciocane 

electrice Ἠi ciocane pneumatice. 

Å Aspirator industrial sau suflantŁ, folosite pentru ´ndepŁrtarea prafului fin, care poate 

´mpiedica aderenἪa tencuielii. 

Å Stropitoare manualŁ sau pulverizator, care se utilizeazŁ pentru umezirea uniformŁ a 

suprafeἪei de suport ´nainte de aplicarea ἨpriἪului, pentru a preveni absorbἪia rapidŁ a apei din 

mortar. 

Å Bureѿi mari sau lavete, ce pot fi utilizate pentru umezirea mai precisŁ a suprafeἪelor 

mici sau delicate. 
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a) b) c) d) 

Fig. 20. Unelte pentru curŁἪarea Ἠi pregŁtirea suprafeἪelor:  

a ï aspirator industrial; b ï buciardŁ manualŁ; c ï ciocan rotopercutor; d ï pulverizator 

electric 

Unelte pentru verificarea planeitŁἪii Ἠi a verticalitŁἪii 

Å NivelŁ cu bulŁ de aer, utilizatŁ pentru a verifica verticalitatea Ἠi orizontalitatea 

pereἪilor ´nainte Ἠi dupŁ aplicarea tencuielii. 

Å Fir cu plumb ï instrument esenἪial pentru a verifica dacŁ pereἪii sunt drepἪi Ἠi aliniaἪi 

vertical. 

Å Rigle de aluminiu (rigle de control), folosite la verificarea Ἠi corectarea planeitŁἪii 

suprafeἪelor mari. 

Å ScŁri sau schele, care sunt necesare pentru lucrŁrile la ´nŁlἪime, pentru a asigura 

accesul confortabil Ἠi sigur la suprafeἪele de tencuit. 

Materiale auxiliare pentru pregŁtirea suprafeἪei 

Å PlasŁ de armare (plasŁ metalicŁ sau din fibrŁ de sticlŁ), utilizatŁ pe suprafeἪele unde 

existŁ riscul fisurŁrii sau pe suporturile dificile (de exemplu, pe ´mbinŁrile dintre diferite 

materiale). 

Concluzie 

Instrumentele enumerate sunt esenἪiale pentru a obἪine o tencuialŁ durabilŁ Ἠi esteticŁ. 

Alegerea Ἠi utilizarea corectŁ a acestora influenἪeazŁ calitatea finalŁ a lucrŁrii.  

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce unelte sunt folosite pentru curŁἪarea Ἠi pregŁtirea suprafeἪelor ´nainte de aplicarea 
tencuielii? 

2. De ce este necesarŁ utilizarea unui aspirator industrial sau a unei suflante ´n pregŁtirea 
suprafeἪei? 

3. Cum contribuie utilizarea unei stropitori manuale sau a unui pulverizator la o aderenἪŁ 
mai bunŁ a tencuielii? 
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4. Ce unelte sunt utilizate pentru verificarea planeitŁἪii Ἠi verticalitŁἪii pereἪilor? 

5. Ce rol au riglele de aluminiu în procesul de tencuire? 

6. De ce sunt necesare scŁrile sau schelele ´n timpul aplicŁrii tencuielilor? 

7. Ce materiale auxiliare sunt utilizate pentru pregŁtirea suprafeἪelor ´nainte de tencuire? 

8. Cum contribuie plasa de armare la prevenirea fisurilor ´n tencuialŁ? 

9. Ċn ce situaἪii se recomandŁ utilizarea unei plase metalice sau din fibrŁ de sticlŁ? 

10. Care sunt principalele probleme ce pot apŁrea dacŁ suprafaἪa nu este curŁἪatŁ 
corespunzŁtor ´nainte de tencuire? 

11. Ce avantaje oferŁ utilizarea unui aspirator industrial faἪŁ de alte metode de curŁἪare? 

12. Cum poate fi ´mbunŁtŁἪitŁ aderenἪa tencuielii prin aplicarea unor metode corecte de 

pregŁtire a suprafeἪei? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este rolul periilor de s©rmŁ ´n procesul de pregŁtire a suprafeἪei? 

2. Pentru ce sunt utilizate spatula Ἠi racleta ´n lucrŁrile de tencuire? 

3. Cum ajutŁ ciocanul Ἠi dalta la pregŁtirea suprafeἪelor pentru tencuire? 

4. Ce instrumente sunt necesare pentru umezirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea tencuielii? 

5. Ċn ce situaἪii se folosesc bureἪii mari sau lavetele pentru umezirea suprafeἪelor? 

6. Care este importanἪa nivelei cu bulŁ de aer ´n verificarea suprafeἪei de tencuit? 

7. Cum ajutŁ firul cu plumb la menἪinerea pereἪilor drepἪi Ἠi aliniaἪi vertical? 

8. Cum influenἪeazŁ pregŁtirea corespunzŁtoare a suprafeἪei asupra durabilitŁἪii tencuielii? 

9. AsociazŁ prin sŁgeἪi instrumentele cu utilizŁrile lor. 

Instrument  Utilizare  

Perie de s©rmŁ  Umezirea suprafeἪei pentru o aderenἪŁ mai bunŁ 

Fir cu plumb  ĊndepŁrtarea prafului fin 

Aspirator industrial  CurŁἪarea pereἪilor de murdŁrie Ἠi vopsea 

NivelŁ cu bulŁ de aer  Verificarea orizontalitŁἪii suprafeἪelor 

Stropitoare manualŁ  Verificarea verticalitŁἪii pereἪilor 
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31. tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuiala joacŁ un rol esenἪial ´n protecἪia Ἠi aspectul finisajului unei construcἪii, 

oferind at©t rezistenἪŁ, c©t Ἠi esteticŁ suprafeἪelor. Pentru a obἪine o aderenἪŁ optimŁ a 

mortarului, este esenἪial ca suprafeἪele pregŁtite pentru tencuire sŁ ´ndeplineascŁ anumite 

condiἪii. Acestea trebuie sŁ fie rigide, curate, rugoase Ἠi fŁrŁ abateri semnificative, astfel ´nc©t 

sŁ asigure o aplicare uniformŁ Ἠi durabilŁ a stratului de tencuialŁ. 

C©nd existŁ abateri verticale sau orizontale semnificative ori neregularitŁἪi mari, ele 

trebuie reparate. DacŁ abaterile nu depŁἨesc limitele admisibile, se curŁἪŁ doar suprafeἪele 

respective de praf, noroi, pete de grŁsime etc. În cazul în care suprafeἪele de tencuit sunt netede, 

ele trebuie ´nŁsprite prin cioplire, ἨpriἪuire etc.  

PregŁtirea corectŁ a suprafeἪelor ´nainte de aplicarea tencuielii este esenἪialŁ pentru 

asigurarea unei finisŁri de calitate Ἠi a unei durabilitŁἪi ´ndelungate. Prin curŁἪare, nivelare Ἠi 

´nŁsprire, se creeazŁ condiἪii ideale pentru o aderenἪŁ optimŁ a mortarului, prevenind 

desprinderile sau deteriorŁrile premature ale tencuielii. O execuἪie atentŁ ´n aceastŁ etapŁ va 

contribui la aspectul Ἠi rezistenἪa pe termen lung a construcἪiei. 

PregŁtirea suprafeἪelor din piatrŁ brutŁ 

DatoritŁ formei lor neregulate Ἠi porozitŁἪii variabile, pregŁtirea acestor suprafeἪe 

înainte de aplicarea unui strat de tencuialŁ este esenἪialŁ pentru a asigura aderenἪa optimŁ a 

mortarului sau a altor materiale de acoperire. În procesul de pregŁtire trebuie sŁ se ἪinŁ cont de 

natura pietrei, gradul de absorbἪie a apei Ἠi posibilele impuritŁἪi de pe suprafaἪŁ, astfel ´nc©t 

rezultatul final sŁ fie unul durabil Ἠi funcἪional. 

Consecutivitatea operaѿiilor de pregŁtire a suprafeѿelor din piatrŁ brutŁ 

1. AnalizeazŁ suprafaἪa Ἠi dacŁ rosturile nu au fost curŁἪate de mortar ´n timpul zidŁriei, 

curŁἪŁ bine rosturile. 

2. ExecutŁ curŁἪarea mortarului din rosturi ´n mod manual sau mecanizat, la adâncimea 

de 10-12 mm. Manual ï cu ajutorul dŁlἪii Ἠi al ciocanului: pune dalta în rost la un unghi de 45o 

Ἠi loveἨte peste capul de protecἪie a dŁlἪii. Mecanizat ï cu ajutorul dŁlἪii care se fixeazŁ ´n 

ciocanul de abataj. 

3. CurŁἪŁ toatŁ suprafaἪa manual, cu peria de sârmŁ, pentru a ´nlŁtura stropii, rŁmŁἨiἪele 

de mortar Ἠi alte murdŁrii. Mecanizat lucreazŁ cu discul cu perie de sârmŁ fixat ´n bormaἨinŁ. 

4. FixeazŁ ´n rostul dintre pietre dibluri din plastic pentru Ἠuruburi. 

5. FixeazŁ Ἠuruburi ´n dibluri astfel încât sŁ rŁmânŁ ´n afarŁ nu mai mult de 10 mm. 

6. ÎmpleteἨte pe cuie o plasŁ din s©rmŁ moale, dar durŁ, cu un diametru de 1,5 mm, 

atunci c©nd neregularitŁἪile sunt mari Ἠi stratul de tencuialŁ depŁἨeἨte grosimea admisibilŁ de 

20-25 mm. Plasa utilizatŁ nu trebuie sŁ rugineascŁ (figura 20). 
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7. ĊnlŁturŁ petele de ulei Ἠi alte grŁsimi folosind soluἪii de 3ï5% de acid clorhidric 

(HCl), apoi apŁ curatŁ sau lasŁ sŁ se evaporeze clorul. Petele de bitum se scot cu benzinŁ. 

8. DesprŁfuieἨte bine suprafaἪa cu o mŁturŁ, o bidinea sau cu un aspirator industrial. 

9. Ċnainte de aplicarea mortarului, umezeἨte bine suprafaἪa cu apŁ pentru a preveni 

absorbἪia apei din mortar. 

PregŁtirea suprafeἪelor din piatrŁ brutŁ este un proces esenἪial pentru asigurarea unei 

aderenἪe optime a tencuielii Ἠi pentru prevenirea eventualelor deteriorŁri. Utilizarea plasei 

metalice pe suprafeἪele cu neregularitŁἪi mari contribuie la creἨterea stabilitŁἪii stratului de 

tencuialŁ Ἠi previne fisurarea Ἠi desprinderea acestuia. PregŁtirea corectŁ garanteazŁ o aplicare 

uniformŁ Ἠi durabilŁ a tencuielii, asigur©nd astfel un finisaj de calitate. 

 

Fig. 21. Ċmpletirea plasei pe suprafaἪa de piatrŁ brutŁ 

PregŁtirea suprafeἪelor din piatrŁ tŁiatŁ de calcar (cotileἪ) 

Calcarul, fiind o rocŁ sedimentarŁ, are proprietŁἪi precum porozitate, de aceea este 

necesarŁ o atenἪie deosebitŁ ´n timpul pregŁtirii suprafeἪei. 

Consecutivitatea operaѿiilor de pregŁtire a suprafeѿelor din piatrŁ tŁiatŁ de calcar 

1. AnalizeazŁ suprafaἪa. DacŁ rosturile nu au fost curŁἪate de mortar ´n timpul zidŁriei, 

curŁἪŁ-le bine. 

2. CurŁἪarea mortarului din rosturi se executŁ ´n mod manual sau ´n mod mecanizat la 

adâncimea de 10-12 mm. Manual ï foloseἨte dalta Ἠi ciocanul: plaseazŁ dalta în rost la unghiul 

de 45o Ἠi loveἨte capul de protecἪie a dŁlἪii. Mecanizat ï cu ajutorul dŁlἪii, pe care o fixezi în 

ciocanul de abataj. 

3. CurŁἪŁ toatŁ suprafaἪa: manual ī cu peria de s©rmŁ pentru a ´nlŁtura stropii, 

rŁmŁἨiἪele de mortar, alte murdŁrii; mecanizat ï cu discul cu perie de s©rmŁ, fixat ´n bormaἨinŁ. 

4. FixeazŁ o plasŁ de rabiἪ sau alt tip de plasŁ, din s©rmŁ moale, dar durŁ, cu un diametru 

de 1,5 mm, dacŁ neregularitŁἪile sunt mari Ἠi stratul de tencuialŁ depŁἨeἨte grosimea admisibilŁ 

de 20-25 mm. UtilizeazŁ o plasŁ inoxidabilŁ. 
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5. ÎnlŁturŁ petele de ulei Ἠi alte grŁsimi cu soluἪie de 3-5% acid clorhidric, apoi cu apŁ 

curatŁ, sau lasŁ sŁ se evaporeze clorul. Petele de bitum se scot cu benzinŁ. 

6. DesprŁfuieἨte bine suprafaἪa cu o mŁturŁ, o bidinea sau cu un aspirator industrial. 

7. Ċnainte de aplicarea mortarului, umezeἨte bine suprafaἪa cu apŁ pentru a preveni 

absorbἪia apei din mortar. 

PregŁtirea corespunzŁtoare a suprafeἪei din calcar ´nainte de aplicarea tencuielii asigurŁ 

o aderenἪŁ optimŁ ´ntre tencuialŁ Ἠi suport, prevenind astfel apariἪia unor defecte precum fisuri, 

dezlipirea tencuielii sau infiltraἪiile de apŁ. Calcarul, fiind poros, poate absorbi rapid apa din 

mortar, ceea ar duce la ´ntŁrirea neuniformŁ Ἠi la formarea fisurilor. Umezirea uniformŁ a 

suprafeἪei asigurŁ o hidratare corespunzŁtoare a mortarului Ἠi o aderenἪŁ durabilŁ. Ċn cazul 

neregularitŁἪilor majore, se recomandŁ fixarea unei plase de rabiἪ sau a unei plase din s©rmŁ 

moale, dar rezistentŁ, pentru a consolida stratul de tencuialŁ Ἠi a preveni fisurarea. Plasa 

utilizatŁ trebuie sŁ fie inoxidabilŁ pentru a evita rugina, care ar putea compromite integritatea 

tencuielii. 

PregŁtirea suprafeἪelor din cŁrŁmidŁ 

CŁrŁmida, un material cu proprietŁἪi mecanice excelente Ἠi o porozitate moderatŁ, este 

folositŁ pe larg ́ n zidŁrie, dar este necesarŁ o pregŁtire corespunzŁtoare pentru a asigura o 

aderenἪŁ optimŁ a tencuielii sau a altor straturi de finisaj. 

OperaἪiile de pregŁtire pentru suprafaἪa de cŁrŁmidŁ sunt aceleaἨi ca Ἠi pentru suprafaἪa 

din piatrŁ tŁiatŁ de calcar. TotuἨi, o atenἪie deosebitŁ trebuie acordatŁ curŁἪŁrii rosturilor (figura 

22). 

 

Fig. 22. CurŁἪarea rosturilor dintre cŁrŁmizi 

Printr-o pregŁtire atentŁ a suprafeἪei din cŁrŁmidŁ, care include curŁἪarea, umezirea Ἠi, 

dacŁ este cazul, utilizarea plasei de armare, se asigurŁ o durabilitate ´naltŁ a lucrŁrilor Ἠi o fixare 

corectŁ a materialelor, astfel ´nc©t construcἪia sŁ fie solidŁ Ἠi rezistentŁ ´n timp. 

PregŁtirea suprafeἪelor  din beton 

Betonul, un material rezistent, are o structurŁ compactŁ Ἠi durabilŁ, dar poate avea 

uneori o suprafaἪŁ netedŁ sau foarte durŁ, care poate ´mpiedica o bunŁ aderare a materialelor 

aplicate. 
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Consecutivitatea operaѿiilor de pregŁtire a suprafeѿelor din beton 

1. AnalizeazŁ dacŁ suprafaἪa este planŁ, fŁrŁ abateri. 

2. CurŁἪŁ toatŁ suprafaἪa: manual ī cu peria de s©rmŁ pentru a ´nlŁtura stropii, 

rŁmŁἨiἪele de mortar Ἠi alte murdŁrii; mecanizat ï cu discul cu perie de s©rmŁ fixat ´n 

bormaἨinŁ. 

3. ExecutŁ crestarea suprafeἪei cu daltŁ cu dinἪi fixatŁ ´n ciocanul de abataj. CrestŁturile 

se fac la distanἪa de 50-70 mm Ἠi la adâncimea de 10-15 mm, cu scopul de a obἪine rugozitate 

pentru aderenἪŁ. DupŁ crestare, curŁἪŁ suprafaἪa cu peria de s©rmŁ manual ori mecanizat. 

4. DacŁ suprafaἪa este mare, betonul fiind dur, ´n loc de crestŁturi aplicŁ un strat de 

ἨpriἪ (mortar fluid din nisip Ἠi ciment) prin stropire, astfel dupŁ ´ntŁrire suprafaἪa va rŁm©ne 

rugoasŁ, asigurându-se o bunŁ aderenἪŁ a mortarului. 

5. FixeazŁ o plasŁ de rabiἪ sau alt tip de plasŁ, din s©rmŁ moale, dar durŁ, cu un diametru 

de 1,5 mm, atunci c©nd neregularitŁἪile sunt mari Ἠi stratul de tencuialŁ depŁἨeἨte grosimea 

admisibilŁ de 20-25 mm. Plasa utilizatŁ nu trebuie sŁ rugineascŁ. 

6. ÎnlŁturŁ petele de ulei Ἠi de alte grŁsimi cu soluἪie de acid clorhidric de 3-5%, apoi 

cu apŁ curatŁ sau lasŁ sŁ se evaporeze clorul. Petele de bitum le poἪi scoate cu benzinŁ. 

7. DesprŁfuieἨte bine suprafaἪa cu o mŁturŁ, o bidinea sau cu un aspirator industrial. 

8. SuprafeἪele de beton, deἨi nu au o absorbἪie mare de apŁ, trebuie sŁ le stropeἨti cu 

apŁ ´nainte de aplicarea mortarului, pentru a preveni absorbἪia apei din mortarul de tencuialŁ, 

ceea ce ar dŁuna adeziunii acestuia. 

9. PereἪii Ἠi tavanele din beton, care au fost realizate ´n cofraje de inventar (metalice 

sau din placaj), av©nd suprafeἪele netede, nu se tencuiesc. SuprafeἪele lor trebuie pregŁtite 

pentru o finisare directŁ cu mortare din amestecuri uscate, deoarece acestea pot fi aplicate în 

straturi de p©nŁ la 10 mm Ἠi au un aspect mai neted, sau se pot monta direct plŁcile pe suprafaἪa 

de beton, conform procedurii de montare a plŁcilor. 

PregŁtirea suprafeἪelor  din blocuri de ipsos 

SuprafeἪele din blocuri de ipsos sunt uἨor de lucrat Ἠi au o absorbἪie rapidŁ de apŁ, ceea 

ce le face potrivite pentru diverse lucrŁri de construcἪie, dar necesitŁ o pregŁtire atentŁ ´nainte 

de aplicarea tencuielii. Pentru aceste suprafeἪe, se recomandŁ tencuirea cu mortar din 

amestecuri uscate pe bazŁ de ipsos (pentru finisarea ulterioarŁ cu zugrŁveli sau tapet), Ἠi nu cu 

mortar obiἨnuit din nisip Ἠi ciment (´n cazul unei eventuale pregŁtiri pentru montarea plŁcilor). 

Acest lucru se explicŁ prin faptul cŁ cimentul, av©nd o putere mecanicŁ mai mare, poate 

determina desprinderea stratului de tencuialŁ ´n timpul exploatŁrii. Ċn acest caz, suprafaἪa 

trebuie pregŁtitŁ conform procedurii de tencuire cu amestecuri uscate. 

Blocurile de ipsos au un aspect neted Ἠi ´ngrijit, motiv pentru care montarea plŁcilor se 

va realiza direct cu adeziv pe bazŁ de ciment, cu o pregŁtire specialŁ pentru astfel de suprafeἪe. 

Montarea plŁcilor 3D (´n relief) din ipsos se va face direct pe suprafaἪŁ, utiliz©nd un adeziv pe 

bazŁ de ipsos, respect©nd procedura de pregŁtire pentru tencuirea cu amestecuri uscate. 
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PregŁtirea suprafeἪelor  combinate din diferite materiale (beton Ἠi cŁrŁmidŁ, beton Ἠi 

piatrŁ tŁiatŁ de calcar) 

OperaἪiile de pregŁtire pentru suprafaἪa de cŁrŁmidŁ sunt aceleaἨi ca Ἠi la suprafeἪele 

descrise mai sus, cu anumite specificaἪii descrise în continuare. 

Å Pentru a preîntâmpina apariἪia fisurilor la rosturile dintre suporturile din materiale cu 

contracἪii diferite, aceste rosturi vor fi acoperite cu f©Ἠii de rabiἪ de circa 15 cm lŁἪime. 

Å Toate suprafeἪele de lemn sau de metal care apar ´n zidŁrie (ghermele, grinzi, 

buiandrugi, stâlpi etc.) nu se tencuiesc decât dupŁ ce au fost acoperite cu plasŁ de rabiἪ. Cele 

de lemn vor fi acoperite, sub plasa de rabiἪ, cu carton bitumat pentru a se evita umflarea 

lemnului în contact direct cu tencuiala (figura 23 a). 

Å La tencuielile pe plasŁ de rabiἪ trebuie sŁ se verifice ´n primul rând ca plasa sŁ fie bine 

legatŁ cu sârmŁ, la distanἪa de 20-25 cm, de reἪeaua de bare de oἪel-beton sau prin alte metode 

de fixare (figura 23 b). 

   

a b 

Fig. 23. PregŁtirea suprafeἪelor:  

a ï diverse tipuri de suprafeἪe; b ï fixarea plasei de rabiἪ 

Pentru tencuielile exterioare se executŁ aceleaἨi lucrŁri de pregŁtire a suprafeἪelor de 

tencuit ca Ἠi pentru tencuielile interioare. Având ´n vedere cŁ tencuielile exterioare sunt supuse 

factorilor atmosferici, ele se executŁ cu deosebitŁ grijŁ. La aceste lucrŁri se interzice folosirea 

ipsosului, care se degradeazŁ la umiditate. 

Concluzii 

PregŁtirea corespunzŁtoare a suprafeἪei ´nainte de aplicarea tencuielii este esenἪialŁ 

pentru asigurarea unei aderenἪe optime Ἠi a unei finisŁri durabile. Procesul implicŁ curŁἪarea 

atentŁ a rosturilor Ἠi a suprafeἪei prin metode manuale sau mecanizate, eliminarea impuritŁἪilor 

Ἠi fixarea unor elemente de susἪinere, precum diblurile Ἠi plasa de armare, atunci c©nd este 

necesar. Aceste mŁsuri contribuie la prevenirea fisurŁrii tencuielii Ἠi la creἨterea rezistenἪei 

stratului aplicat, asigurând astfel o suprafaἪŁ stabilŁ Ἠi uniformŁ pentru finisarea cu plŁci. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ pregŁtirea suprafeἪelor ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. Ce caracteristici trebuie sŁ aibŁ suprafeἪele pentru a asigura o aderenἪŁ optimŁ a 

mortarului? 
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3. Cum se corecteazŁ neregularitŁἪile mari ale unei suprafeἪe ´nainte de tencuire? 

4. Ce metode se folosesc pentru curŁἪarea rosturilor din suprafeἪele de piatrŁ brutŁ? 

5. De ce este necesarŁ utilizarea unei plase metalice pe suprafeἪele cu neregularitŁἪi mari? 

6. Ce scop se urmŁreἨte prin umezirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea mortarului? 

7. De ce suprafeἪele din cŁrŁmidŁ necesitŁ o pregŁtire specialŁ ´nainte de tencuire? 

8. Cum influenἪeazŁ porozitatea materialului procesul de pregŁtire a suprafeἪelor pentru 

tencuire? 

9. De ce este importantŁ eliminarea prafului Ἠi a altor impuritŁἪi ´nainte de aplicarea 

mortarului? 

10. Ce rol are plasa de rabiἪ ´n prevenirea fisurilor la suprafeἪele din materiale diferite? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum se eliminŁ petele de ulei, bitum Ἠi alte grŁsimi de pe suprafeἪele de tencuit? 

2. Care sunt paἨii esenἪiali ´n pregŁtirea suprafeἪelor din calcar tŁiat (cotileἪ)? 

3. Ce tip de plasŁ se utilizeazŁ pentru armarea stratului de tencuialŁ Ἠi de ce trebuie sŁ fie 

inoxidabilŁ? 

4. Cum se pregŁtesc suprafeἪele din beton pentru a asigura o bunŁ aderenἪŁ a tencuielii? 

5. Ce metode sunt utilizate pentru a crea rugozitate pe suprafeἪele netede din beton? 

6. Ce mŁsuri speciale trebuie luate pentru pregŁtirea suprafeἪelor combinate din diferite 

materiale? 

7. Cum se pregŁtesc suprafeἪele din blocuri de ipsos pentru aplicarea tencuielii? 

8. Cum trebuie pregŁtite suprafeἪele de beton realizate ´n cofraje metalice sau din placaj? 

9. Descrie procesul de pregŁtire a unei suprafeἪe din beton ´nainte de aplicarea tencuielii 

Ἠi explicŁ de ce este importantŁ fiecare etapŁ. 
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¢ŜƴŎǳƛǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ Ŏǳ ƳƻǊǘŀǊ ƻōƛǓƴǳƛǘ 

32. Tipuri de tencuieli 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuielile sunt straturi de mortar ce acoperŁ suprafeἪele elementelor de construcἪie 

brute (nefinisate) Ἠi care, dupŁ un anumit interval de timp, se ´ntŁresc Ἠi devin rezistente. 

Tencuielile se executŁ ´n urmŁtoarele scopuri: 

¶ pentru a proteja materialele din care sunt executate zidurile Ἠi alte elemente de 

construcἪie contra acἪiunii ploilor, gerului, umiditŁἪii, arἨiἪei Ἠi altor factori nocivi care 

deterioreazŁ aceste materiale;  

¶ pentru a acoperi toate neregularitŁἪile pereἪilor Ἠi ale tavanelor Ἠi a le da o formŁ 

esteticŁ;  

¶ pentru a crea suprafeἪe netede, care se ´ntreἪin uἨor Ἠi care asigurŁ condiἪii igienice 

corespunzŁtoare. 

Ċn afarŁ de aceste scopuri, tencuiala contribuie la mŁrirea izolŁrii termice Ἠi fonice a 

pereἪilor Ἠi a tavanelor pe care se aplicŁ. Uneori, tencuiala se aplicŁ ´n scopuri speciale, de 

exemplu ï pentru a asigura impermeabilitatea la bazine Ἠi rezervoarele pentru lichide, pentru a 

asigura rezistenἪa la acἪiunea acizilor, a absorbi sunetele etc. 

Clasificarea tencuielilor 

Tencuielile interioare sau exterioare se clasificŁ dupŁ anumite criterii. 

DupŁ natura suprafeѿei pe care se aplicŁ: 

Å Tencuieli pe suprafeἪe de cŁrŁmidŁ ´n douŁ straturi. 

Å Tencuieli pe suprafeἪe de beton Ἠi pe suprafeἪe de zidŁrie de piatrŁ: se executŁ din 

ἨpriἪ, grund Ἠi strat vizibil. 

Pe tavanele cu suprafeἪe plane formate de planἨee din beton armat monolit sau planἨee 

prefabricate de beton armat, tencuielile pot fi aplicate ´n douŁ straturi ἨpriἪ Ἠi strat divizibil. 

DupŁ modul de finisare: 

Å Tencuieli brute, executate dintr-un singur strat din mortar obiἨnuit. 

Å Tencuieli obiἨnuite driἨcuite din grund Ἠi tinci. 

Tencuielile brute se executŁ fŁrŁ grijŁ deosebitŁ pentru obἪinerea unor suprafeἪe plane 

Ἠi perfect verticale, acord©ndu-se atenἪie doar acoperirii cu mortar a ´ntregii suprafeἪe de tencuit 

Ἠi grosimii tencuielii, cu scopul de a proteja zidŁria de acἪiunea factorilor externi. 
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Mortarul se aplicŁ manual, prin aruncare pe suprafaἪa de tencuit direct cu canciocul, cu 

mistria sau cu fŁraἨul, lu©nd mortarul din targa de mortar sau din lada containerului. Uneori, 

mortarul din ladŁ se pune ´nt©i pe o mala pŁtratŁ Ἠi de pe aceasta se ia cu mistria Ἠi se aruncŁ 

pe tavan sau pe perete. 

La pereἪi, mortarul se aplicŁ ´ncep©nd de jos ´n sus, ´ntr-un strat continuu, nivelând-l cu 

dosul mistriei sau cu malaua lungŁ, astfel ´nc©t grosimea tencuielii sŁ constituie 1-1,5 cm. 

În unele cazuri, de exemplu în subsolurile care servesc ca depozite de magazine, la 

calcanele care rŁm©n vizibile un timp mai ´ndelungat etc., tencuielile brute se driἨcuiesc. 

Netezirea cu driἨca se executŁ dupŁ ce mortarul s-a ´ntŁrit puἪin, frec©nd suprafaἪa Ἠi apŁs©nd 

totodatŁ driἨca pentru a ´ndesa mortarul aplicat, la nevoie stropind cu apŁ suprafaἪa de driἨcuire. 

Tencuielile simple sunt acelea la care suprafaἪa tencuitŁ trebuie sŁ fie planŁ, verticalŁ, 

respectiv orizontalŁ, iar faἪa vŁzutŁ ï driἨcuitŁ. Aceste tencuieli, numite Ἠi tencuieli driѽcuite, 

sunt aplicate cel mai des Ἠi se folosesc at©t ´n interior, c©t Ἠi la exterior. 

Straturile tencuielii  

Tencuiala este alcŁtuitŁ din 1-3 straturi. Fiecare strat are rolul sŁu. 

Å Ѽpriѿul are rolul de a asigura adeziunea (legŁtura) dintre tencuialŁ Ἠi suprafaἪa de 

suport. El are grosimea de 3-5mm. 

Å Grundul este stratul de bazŁ Ἠi are destinaἪia de a nivela suprafaἪa. Are grosimea de 7-

15 mm Ἠi depinde de tipul mortarului utilizat. 

Å Tinciul (stratul vizibil) este stratul de finisare care oferŁ un aspect estetic Ἠi ´ngrijit 

tencuielii. Grosimea lui este de 2 mm. 

Concluzii 

Tencuielile reprezintŁ un element esenἪial ´n construcἪiile moderne, av©nd multiple 

scopuri funcἪionale Ἠi estetice. Ele protejeazŁ structurile ´mpotriva factorilor externi, cum ar fi 

ploaia, gerul Ἠi umiditatea, Ἠi ´mbunŁtŁἪesc aspectul estetic al pereἪilor Ἠi tavanelor. De 

asemenea, tencuielile contribuie la izolarea termicŁ Ἠi fonicŁ, fiind esenἪiale pentru confortul 

interior. 

Clasificarea tencuielilor ´n funcἪie de tipul suprafeἪei Ἠi modul de finisare vizeazŁ 

aplicarea lor ´n diverse condiἪii Ἠi pentru diferite scopuri. Procesul de aplicare a tencuielilor, 

care include straturi precum ἨpriἪul, grundul Ἠi tinciul, joacŁ un rol important în asigurarea 

durabilitŁἪii Ἠi rezistenἪei acestora. Astfel, tencuielile nu doar cŁ protejeazŁ structura, dar Ἠi 

´mbunŁtŁἪesc condiἪiile de viaἪŁ din interiorul clŁdirilor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce sunt tencuielile Ἠi care este rolul lor principal ´n construcἪii? 

2. Ce rol estetic au tencuielile aplicate pereἪilor Ἠi tavanelor? 

3. Cum contribuie tencuiala la protejarea materialelor de construcἪie? 
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4. Ċn ce mod contribuie tencuiala la ´mbunŁtŁἪirea condiἪiilor igienice ale unei clŁdiri? 

5. Cum ajutŁ tencuiala la creἨterea izolŁrii termice Ἠi fonice a elementelor de construcἪie? 

6. Ċn ce scopuri speciale se aplicŁ anumite tencuieli? 

7. Cum se clasificŁ tencuielile ´n funcἪie de modul de finisare? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum se clasificŁ tencuielile ´n funcἪie de natura suprafeἪei pe care se aplicŁ? 

2. Din c©te straturi este alcŁtuitŁ tencuiala Ἠi care este rolul fiecŁrui strat? 

3. Ce rol are ἨpriἪul ´n structura tencuielii Ἠi ce grosime trebuie sŁ aibŁ? 

4. Ce funcἪie ´ndeplineἨte grundul Ἠi cum variazŁ grosimea lui? 

5. Ce straturi alcŁtuiesc tencuielile aplicate pe suprafeἪele de beton sau zidŁrie de piatrŁ? 

6. Ce tipuri de tencuieli pot fi aplicate pe tavanele plane formate din planἨee de beton 

armat? 

7. Ce caracteristici au tencuielile brute Ἠi ´n ce scopuri sunt utilizate? 

8. Cum se aplicŁ mortarul pe suprafaἪa de tencuit prin metoda manualŁ? 

9. Ċn ce ordine se aplicŁ mortarul pe pereἪi Ἠi ce grosime trebuie sŁ aibŁ tencuiala? 

10. Ce ´nseamnŁ driѽcuirea unei tencuieli brute Ἠi ´n ce situaἪii se aplicŁ? 

11. Ce este tencuiala simplŁ (driἨcuitŁ) Ἠi unde este utilizatŁ cel mai des? 

12. Care este scopul tinciului Ἠi ce grosime are stratul de finisare? 
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ооΦ ¢ǊŀǎŀǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ ŘŜ ǎǳǇƻǊǘ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Trasarea suprafeἪelor este un proces esenἪial ´n pregŁtirea pentru tencuire, asigur©nd 

aplicarea uniformŁ a stratului de mortar. Procesul implicŁ utilizarea cuielor sau a diblurilor Ἠi 

a sforilor pentru a obἪine o suprafaἪŁ planŁ Ἠi uniformŁ, reduc©nd consumul de material Ἠi 

asigur©nd o aderenἪŁ optimŁ a tencuielii. 

Trasarea suprafeἪelor cuprinde douŁ operaἪii (figura 23): 

1) punctarea (executarea martorilor ï punctelor fixe);  

2) executarea st©lpiἨorilor sau fixarea reperelor. 

Punctarea 

Punctarea constŁ ´n aplicarea pe suprafaἪa de tencuit a unui numŁr de martori realizaἪi 

din mortar, astfel ca faἪa acestor martori sŁ corespundŁ nivelului feἪei grundului care urmeazŁ 

sŁ fie aplicat. Ċntre martori se executŁ st©lpiἨori (repere) care servesc pentru nivelarea 

grundului. 

Pentru executarea acestor operaἪii la pereἪi, ´n partea de sus a acestora, la o distanἪŁ de 

20 cm de la tavan Ἠi 20 cm de la peretele vecin, ´n rostul de zidŁrie se bate un cui, astfel ca 

floarea lui sŁ rŁm©nŁ ´n afara peretelui cu 1-1,5 cm. Pe floarea acestui cui se Ἢine lipitŁ sfoara 

firului cu plumb, lŁs©nd greutatea sŁ at©rne aproape de pardosealŁ. AlŁturi de sfoarŁ, la 20 cm 

de pardosealŁ, se bate un al doilea cui p©nŁ ce floarea lui atinge sfoara (figura 24). 

 

Fig. 24. OperaἪia de punctare 
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DupŁ baterea celor douŁ cuie, se controleazŁ grosimea tencuielii de-a lungul sforii. 

DacŁ, din cauza neregularitŁἪii zidului, grosimea obἪinuta o depŁἨeἨte ´n multe locuri pe cea 

normalŁ admisŁ (de 2 cm), se bate at©t cuiul de sus, c©t Ἠi cel de jos, astfel ca sŁ se obἪinŁ o 

grosime de tencuiala c©t mai micŁ, merg©nd ´n unele locuri chiar p©nŁ la 0,5 cm. Ċntre aceste 

douŁ cuie se mai bate, ´n acelaἨi mod, ´ncŁ un cui la mijlocul distanἪei. OperaἪiile se repetŁ Ἠi 

la cealaltŁ margine a peretelui. 

Ċntre cuiele de l©ngŁ tavane se Ἢine ´ntinsŁ o sfoarŁ lipitŁ de floarea cuiului Ἠi se bate ´n 

lungul sforii, la intervale de 1-2 m, c©te un cui p©nŁ ce floarea acestuia atinge sfoara. Ċn acelaἨi 

mod se procedeazŁ Ἠi ´ntre cuiele intermediare, precum Ἠi ´ntre cele de l©ngŁ pardosealŁ. 

Executarea reperelor din mortar 

Trasarea suprafeἪelor este un pas esenἪial ´n procesul de tencuire, asigur©nd aplicarea 

uniformŁ a stratului de mortar. Aceasta presupune realizarea unor repere precise, precum 

martorii Ἠi f©Ἠiile de ghidaj, care faciliteazŁ nivelarea corectŁ a tencuielii. Metodele utilizate 

diferŁ ´n funcἪie de specificul construcἪiei, fie cŁ este vorba de pereἪi interiori, fie de cei 

exteriori, ´nsŁ principiul de bazŁ rŁm©ne acelaἨi: crearea unor suprafeἪe plane Ἠi uniforme, 

necesare pentru finisaje de calitate. 

Ċn jurul tuturor cuielor bŁtute se aplicŁ turte de mortar, care se niveleazŁ p©nŁ la floarea 

cuiului, formând astfel punctele fixe numite martori (figura 25). 

 

Fig. 25. Executarea martorilor Ἠi a reperelor 

Ċntre martorii astfel executaἪi se aplicŁ f©Ἠii verticale de mortar de 8-12 cm lŁἪime, 

numite repere, nivelate cu un dreptar prin miἨcarea succesivŁ a acestuia ´n sus Ἠi ´n jos, rezemat 

pe martori. DistanἪa dintre repere este de 1,30 m dacŁ la nivelarea stratului de mortar se va 

folosi un dreptar de 1,50 m, constituind 1,80 m dacŁ la nivelare se va folosi un dreptar de 2 m.  

Pentru a uἨura munca tencuitorului, se recomandŁ ca dreptarul pentru nivelarea 

mortarului sŁ fie Ἢinut ´n poziἪie verticalŁ, ´n care scop, ´n  ´ncŁperi cu ´nŁlἪimi mici Ἠi ´n cazul 

aplicŁrii mecanizate a tencuielilor, ´n loc de st©lpiἨori verticali se executŁ f©Ἠii orizontale 

(figura 26). Pentru aceasta, ´n modul descris mai sus, se executŁ douŁ r©nduri orizontale de 
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martori, la distanἪe de 50-60 cm de la tavan Ἠi de la pardosealŁ. Ċntre martorii astfel fixaἪi se 

realizeazŁ f©Ἠii orizontale din mortar. 

 

Fig. 26. Executarea reperului orizontal de mortar 

La pereἪii exteriori, trasarea se executŁ la fel ca la cei interiori, ´nsŁ pe toatŁ ´nŁlἪimea 

clŁdirii, Ἠi nu separat pe fiecare etaj ´n parte, deoarece altfel nu se poate asigura o suprafaἪŁ 

planŁ a faἪadei. 

Montarea reperelor din metal 

Reperele de metal reprezintŁ o soluἪie eficientŁ Ἠi reutilizabilŁ pentru trasarea 

suprafeἪelor ´nainte de tencuire. Comparativ cu reperele din mortar, acestea sunt mai uἨor de 

utilizat, oferŁ o precizie mai mare Ἠi contribuie la sporirea productivitŁἪii muncii. Drept repere 

din metal se utilizeazŁ: 

Å vergi netede de armŁturŁ cu diametrul de 8ï10 mm; 

Å Ἠine din foaie de oἪel zincatŁ (aceste repere se folosesc mai des la tencuirea cu 

amestecuri uscate). 

Toate reperele de metal se monteazŁ pe turte de mortar din ciment cu adaos de ipsos. 

Ordinea paѽilor de montare a reperelor  

1. MŁsoarŁ suprafaἪa pentru a stabili lungimea necesarŁ a reperului. 

2. MarcheazŁ pe reper linia de croire cu 15 mm mai puἪin dec©t lungimea stabilitŁ. 

3. Taie reperul cu ajutorul flexului sau al fierŁstrŁului pentru metal. 

4. PreparŁ mortarul la fel ca pentru reperele din mortar cu adaos de ipsos pentru a se 
´ntŁri mai repede. 

5. UmezeἨte porἪiunea de suprafaἪŁ pentru reper. 

6. AruncŁ pe suprafaἪŁ turte de mortar. 

7. AplicŁ reperul pe turte sub firul ´ntins astfel ´nc©t intervalul dintre fir Ἠi reper sŁ nu 

depŁἨeascŁ un mm. 
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8. RegleazŁ reperul apŁs©nd pe el dreptarul cu nivelŁ cu bulŁ de aer, ´ncep©nd din 
capŁtul unde grosimea mortarului este mai micŁ. 

9. CurŁἪŁ surplusul de mortar Ἠi umple golurile de sub reper. 

10. VerificŁ repetat exactitatea lucrŁrii Ἠi lasŁ sŁ se ´ntŁreascŁ. 

Concluzii 

Trasarea suprafeἪelor Ἠi montarea reperelor sunt etape esenἪiale ´n procesul de tencuire, 

asigur©nd aplicarea uniformŁ a mortarului Ἠi obἪinerea unor finisaje de calitate. Utilizarea 

martorilor Ἠi a reperelor, fie din mortar, fie din metal, contribuie la crearea unor suprafeἪe plane 

Ἠi uniforme, facilit©nd aplicarea ulterioarŁ a stratului de tencuialŁ. Alegerea metodei potrivite 

depinde de specificul construcἪiei Ἠi de cerinἪele proiectului, ´nsŁ respectarea strictŁ a etapelor 

de execuἪie garanteazŁ un rezultat final durabil Ἠi estetic. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este scopul trasŁrii suprafeἪelor ´n procesul de tencuire?  

2. De ce trebuie verificatŁ grosimea tencuielii de-a lungul sforii? 

3. Ce rol au f©Ἠiile de ghidaj dintre martori? 

4. Care este avantajul utilizŁrii reperelor metalice faἪŁ de cele din mortar? 

5. Ce tipuri de repere metalice se folosesc cel mai frecvent în procesul de tencuire? 

6. Pe ce tip de mortar se monteazŁ reperele din metal? 

7. De ce trebuie lŁsat un spaἪiu de aproximativ 1 mm ´ntre reperul metalic Ἠi firul ´ntins? 

8. Ċn ce poziἪie se recomandŁ de Ἢinut dreptarul pentru nivelarea mortarului? 

9. DupŁ nivelarea mortarului, reperele metalice se lasŁ sŁ rŁm©nŁ fixate pe suprafaἪŁ? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce instrumente sunt folosite pentru trasarea suprafeἪelor de suport? 

2. Care sunt cele douŁ operaἪii principale ale trasŁrii suprafeἪelor? 

3. Ce reprezintŁ martorii Ἠi cum se realizeazŁ aceἨtia? 

4. Ce material se foloseἨte pentru a nivela martorii? 

5. Unde se monteazŁ primul cui pentru trasarea suprafeἪei? 

6. Cum se aplicŁ turtele de mortar pentru reperele din metal? 

7. Care este dimensiunea tipicŁ a f©Ἠiilor verticale de mortar? 

8. Cum se fixeazŁ reperele metalice dupŁ montare? 

9. Reperele metalice se monteazŁ ´ntotdeauna cu ajutorul unor dibluri? 
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10. La pereἪii exteriori, trasarea se face pe fiecare etaj separat? 

11. Care este grosimea maximŁ admisŁ a tencuielii? 

12. AsociazŁ, prin sŁgeἪi, fiecare termen din coloana A cu definiἪia sau descrierea 

corespunzŁtoare din coloana B. 

A  B 

Trasarea suprafeἪelor 
 Aplicarea unor mici porἪiuni de mortar care stabilesc 

grosimea tencuielii 

Punctare 
 ProcedurŁ de delimitare a zonelor de tencuire, 

asigur©nd planeitatea suprafeἪelor 

Martori 
 Elemente verticale sau orizontale, care ajutŁ la 

ghidarea stratului de mortar 

St©lpiἨori (repere) 
 Proces de ´ntindere Ἠi uniformizare a stratului de 

mortar pentru a obἪine o suprafaἪŁ netedŁ de referinἪŁ 

Repere din metal 
 Se realizeazŁ prin turte de mortar Ἠi sunt folosite ca 

puncte. 

Repere din mortar 
 Elemente reutilizabile din oἪel zincat sau vergi netede 

de armŁturŁ, utilizate la tencuire 

Nivelarea mortarului 
 Elemente temporare din mortar, care servesc la 

nivelarea suprafeἪei tencuite 
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опΦ !ǇƭƛŎŀǊŜŀ ǓǇǊƛǚǳƭǳƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

ἧpriἪul sau amorsajul este primul strat al tencuielii Ἠi are ca scop sŁ asigure o bunŁ 

legŁturŁ a acesteia cu suprafaἪa de suport. 

PereἪii din zidŁrie de cŁrŁmidŁ se stropesc cu apŁ Ἠi se amorseazŁ prin stropire cu un 

mortar fluid, care va avea aceeaἨi compoziἪie ca cea a mortarului pentru stratul de grund. 

La suprafeἪele de beton Ἠi de zidŁrie de piatrŁ, pentru ἨpriἪ se foloseἨte lapte de ciment 

(ciment cu apŁ), uneori cu un mic adaos de nisip. 

Stratul de ἨpriἪ se aplicŁ fie manual, fie mecanizat. Aplicarea mecanizatŁ se realizeazŁ 

cu maἨinile de tencuit. Manual, stratul de ἨpriἪ se aplicŁ cu ajutorul unei perii sau mŁturi scurte, 

astfel ´nc©t sŁ formeze un strat c©t mai subἪire (de circa 3 mm), numai c©t este necesar sŁ 

acopere toatŁ suprafaἪa cu un strat continuu (figura 27). 

  

a b 

Fig. 27. Aplicarea ἨpriἪului pe suprafaἪŁ: 

a ï prin stropire cu peria/mŁtura; b ï prin aruncare cu mistria/canciocul 

La suprafeἪele de rabiἪ, ἨpriἪul se aplicŁ ´ntr-un strat continuu, f©Ἠie de mortar l©ngŁ 

f©Ἠie de mortar, care se numeἨte ĸmir. Acest strat se executŁ din mortar fluid ca Ἠi mortarul 

grundului, iar grosimea stratului nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ 5 mm. 

ἧmirul se aplicŁ cu mistria sau cu canciocul prin aruncare pe plasa de rabiἪ, astfel ca sŁ 

intre bine ´n ochiurile plasei. SuprafaἪa Ἠmirului/ἨpriἪului trebuie sŁ rŁm©nŁ c©t mai asprŁ, 

pentru a asigura o bunŁ legŁturŁ cu grundul. Stratul de ἨpriἪ/Ἠmir nu se niveleazŁ, ci trebuie sŁ 

rŁm©nŁ aἨa cum rezultŁ din aruncarea mortarului. 

Aplicarea mortarului pe suprafaἪŁ se realizeazŁ ´n douŁ direcἪii: de la stânga la dreapta 

Ἠi de la dreapta la st©nga (figura 28). 



123 

  

a b 

  

c d 

Fig. 28. Metode de aplicare a mortarului pe suprafaἪŁ:  

a ï de la stânga la dreapta, partea de jos; b ï de la stânga la dreapta, partea de mijloc; c ï 

de la dreapta la stânga, partea de jos; d ï de la dreapta la stânga, partea de mijloc 

Concluzii 

Aplicarea ἨpriἪului este o operaἪie esenἪialŁ ´n procesul de tencuire, asigur©nd o aderenἪŁ 

optimŁ ´ntre stratul de mortar Ἠi suprafaἪa de suport. Metodele de aplicare diferŁ ´n funcἪie de 

materialul peretelui Ἠi de echipamentul utilizat, ´nsŁ scopul rŁm©ne acelaἨi: obἪinerea unui strat 

uniform Ἠi aderent. ἧmirul, utilizat pe plasele de rabiἪ, trebuie aplicat corect pentru a asigura o 

fixare eficientŁ a tencuielii. Indiferent de tehnica folositŁ, stratul de ἨpriἪ/Ἠmir nu se niveleazŁ, 

ci trebuie sŁ rŁm©nŁ rugos pentru a facilita aplicarea ulterioarŁ a grundului. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce este ѽpriѿul Ἠi care este scopul sŁu ´n procesul de tencuire? 

2. Ce tip de mortar se foloseἨte pentru aplicarea ἨpriἪului pe suprafeἪele de beton Ἠi de 

zidŁrie de piatrŁ? 

3. Ce este ѽmirul Ἠi ´n ce situaἪii se utilizeazŁ? 

4. De ce stratul de ἨpriἪ sau de Ἠmir nu trebuie nivelat dupŁ aplicare? 

5. Ce rol are textura asprŁ a stratului de ἨpriἪ ´n procesul de tencuire? 
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 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum se pregŁtesc pereἪii din zidŁrie de cŁrŁmidŁ ´nainte de aplicarea ἨpriἪului? 

2. Care sunt metodele de aplicare a stratului de ἨpriἪ? 

3. Ce grosime trebuie sŁ aibŁ stratul de ἨpriἪ aplicat manual? 

4. Cum se aplicŁ manual Ἠmirul pe plasa de rabiἪ? 

5. Ċn ce direcἪii se aplicŁ mortarul pe suprafaἪŁ? 

6. PotriveἨte, prin sŁgeἪi, fiecare tip de suprafaἪŁ cu materialul utilizat pentru ἨpriἪ. 

 

SuprafaἪŁ  Material utilizat pentru ἨpriἪ 

ZidŁrie de cŁrŁmidŁ  Lapte de ciment 

Beton  Mortar fluid 

ZidŁrie de piatrŁ  Lapte de ciment cu nisip 

PlasŁ de rabiἪ  Mortar fluid pentru grund 
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орΦ !ǇƭƛŎŀǊŜŀ Ǔƛ ƴƛǾŜƭŀǊŜŀ ƎǊǳƴŘǳƭǳƛ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Grundul  este stratul de bazŁ Ἠi cel mai gros al tencuielii Ἠi serveἨte pentru acoperirea 

neregularitŁἪilor pentru a oferi planeitate suprafeἪelor tencuite. 

Grosimea totalŁ normalŁ a grundului trebuie sŁ fie de circa 7-10 mm la tencuielile pe 

suprafeἪe din cŁrŁmidŁ, piatrŁ Ἠi beton. La suprafeἪele de beton care urmeazŁ sŁ fie placate ĸi 

care au rezultat din execuἪie destul de ´ngrijite, fŁrŁ abateri ´nsemnate (de la verticalŁ la pereἪi 

Ἠi de la orizontalŁ la tavane), plŁcile se monteazŁ direct pe stratul de ἨpriἪ aplicat ´n prealabil Ἠi 

´ntŁrit. 

Mortarele folosite pentru stratul de grund trebuie sŁ aibŁ consistenἪa de 7-8 cm în cazul 

aplicŁrii manuale Ἠi de 9-13 mm la aplicarea mecanizatŁ. 

Grundul se aplicŁ numai dupŁ ce ἨpriἪul s-a ´ntŁrit, dar nu mai devreme de 24 de ore de 

la aplicarea acestuia ́ n cazul suprafeἪelor de beton ĸi de 8 ore ´n cazul suprafeἪelor de cŁrŁmidŁ. 

C©nd grundul se aplicŁ direct pe suprafaἪŁ, aceasta se stropeἨte cu apŁ pentru a nu absorbi din 

mortar apa necesarŁ ´ntŁririi (´n cazul suprafeἪelor de cŁrŁmidŁ sau piatrŁ tŁiatŁ de 

calcar/cotileἪ).  

Grundul se aplicŁ manual sau mecanizat cu maἨini de tencuit. Aplicarea manualŁ se 

realizeazŁ ´n una sau ´n douŁ reprize, prin aruncarea mortarului cu canciocul, cu mistria sau cu 

fŁraἨul pe suprafeἪele de tencuit. Executarea grundului se ´ncepe ´n partea de sus a suprafeἪei, 

folosind schele sau mese de lucru. 

Mortarul se aplicŁ ´ntre repere, ´n f©Ἠii orizontale, ´ntr-un strat c©t mai uniform Ἠi de 

grosimea acestora, ´ncep©nd de jos ´n sus. Apoi, cu ajutorul dreptarului Ἢinut ´n poziἪie 

orizontalŁ Ἠi sprijinit pe douŁ repere, se niveleazŁ mortarul prin miἨcŁri orizontale ´n zigzag Ἠi 

deplasându-l treptat de jos ´n sus, pentru ca astfel surplusul de mortar sŁ se adune pe dreptar 

(figura 29). Acest mortar se aruncŁ ´napoi ´n targa de mortar direct cu dreptarul, Ἢin©ndu-l în 

poziἪie verticalŁ.  

 

Fig. 29. Nivelarea stratului de grund cu dreptarul 



126 

DupŁ prima nivelare se completeazŁ golurile rŁmase Ἠi se niveleazŁ din nou. 

În cazul executŁrii tencuielilor la pereἪi folosind f©Ἠii orizontale, dreptarul se Ἢine ´n 

poziἪie verticalŁ, lipit pe douŁ f©Ἠii(repere) orizontale de ghidare, Ἠi se deplaseazŁ pe aceste 

f©Ἠii cu miἨcŁri scurte ´n sus Ἠi ´n jos. 

SuprafaἪa grundului astfel obἪinutŁ nu se netezeἨte; ea trebuie sŁ rŁm©nŁ asprŁ, pentru 

ca sŁ se asigure buna aderenἪŁ a stratului vizibil sau pentru montarea plŁcilor. DacŁ dupŁ 

nivelare suprafaἪa grundului a ieἨit prea netedŁ sau dacŁ stratul vizibil urmeazŁ sŁ fie aplicat 

dupŁ uscarea completŁ a grundului, dar Ἠi pentru ulterioara finisare cu plŁci, faἪa acesteia se 

cresteazŁ cu mistria pe o ad©ncime de 2-3 mm, trŁg©ndu-se linii ´nclinate ´n douŁ sensuri, la 

distanἪe de 5-6 cm una de alta. O aderenἪŁ Ἠi mai bunŁ se obἪine brŁzd©nd suprafaἪa grundului 

cu linii orizontale ondulate. 

DacŁ grundul se aplicŁ ´n mai multe straturi, la mortarele pe bazŁ de ciment (´n cazul 

în care abaterile sunt mari), fiecare strat trebuie aplicat numai dupŁ ´ntŁrirea celui aplicat 

anterior, iar ´n cazul mortarelor de var, numai dupŁ ce acesta a ´nceput sŁ se albeascŁ. 

Intervalele de timp dintre straturile de tencuialŁ aplicate separat variazŁ de la 1 orŁ p©nŁ la 48 

de ore, ´n funcἪie de tipul mortarului. 

La executarea grundului pe pereἪii exteriori, pe timp cŁlduros trebuie luate mŁsuri 

pentru a proteja suprafaἪa de razele solare, precum Ἠi de v©nt, prin acoperirea cu rogojini umede 

sau prevŁz©nd paravane pe schela exterioarŁ.  

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este rolul stratului de grund în procesul de tencuire? 

2. Ċn ce condiἪii plŁcile se pot monta direct pe stratul de ἨpriἪ, fŁrŁ aplicarea grundului? 

3. De ce este necesarŁ stropirea suprafeἪei cu apŁ ´nainte de aplicarea grundului? 

4. De ce suprafaἪa grundului trebuie sŁ rŁm©nŁ asprŁ Ἠi cum se poate mŁri aderenἪa 

acesteia? 

5. Ċn ce situaἪii grundul se aplicŁ ´n mai multe straturi Ἠi care sunt intervalele de timp 

necesare ´ntre aplicŁri? 

6. Studiu de caz. LucraἪi ´n perechi. CitiἪi descrierea, discutaἪi Ἠi rŁspundeἪi la ´ntrebŁri. 

Un muncitor a aplicat grundul la o orŁ dupŁ aplicarea ἨpriἪului pe o suprafaἪŁ de beton. 

DupŁ nivelare, suprafaἪa a fost netezitŁ complet Ἠi lŁsatŁ sŁ se usuce timp de 10 ore ´nainte de 

aplicarea stratului final. 

a) Ce greἨeli au fost fŁcute ´n acest proces? 

b) Cum ar trebui sŁ fie corectatŁ execuἪia? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este grosimea normalŁ a grundului pentru tencuielile pe suprafeἪe din cŁrŁmidŁ, 

piatrŁ Ἠi beton? 
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2. Ce consistenἪŁ trebuie sŁ aibŁ mortarul folosit pentru grund ´n cazul aplicŁrii manuale 

Ἠi mecanizate? 

3. Prin ce metode se poate aplica grundul pe suprafaἪŁ? 

4. DupŁ c©t timp de la aplicarea ἨpriἪului se poate aplica grundul pe suprafeἪele de beton 

Ἠi de cŁrŁmidŁ? 

5. Care este ordinea operaἪiilor la nivelarea mortarului aplicat ´ntre repere? 

6. Cum se executŁ manual aplicarea grundului pe suprafeἪele de tencuit? 

7. Ce mŁsuri trebuie luate pentru protejarea grundului aplicat pe pereἪii exteriori ´n 

condiἪii de cŁldurŁ excesivŁ? 
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осΦ tǊŜǇŀǊŀǊŜŀ Ǔƛ ŀǇƭƛŎŀǊŜŀ ƳƻǊǘŀǊǳƭǳƛ ǇŜƴǘǊǳ ǎǘǊŀǘǳƭ ǾƛȊƛōƛƭ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Stratul vizibil  este ultimul strat al tencuielii simple Ἠi are rolul de a oferi acesteia forma 

Ἠi aspectul final. Grosimea acestui strat este de 2-4 mm (cu un surplus de 1 mm) la aplicare. 

Mortarul pentru stratul vizibil, denumit Ἠi tinci, se preparŁ cu nisip cu granule cu diametrul de 

p©nŁ la 1 mm, av©nd o consistenἪŁ de 9-11 cm, conform conului etalon. 

Pentru prepararea mortarului, dacŁ nisipul ´n vrac este uscat, acesta se cerne printr-o 

sitŁ cu ochiuri de 1,5Ĭ1,5 mm, dupŁ care se amestecŁ cu celelalte componente ale mortarului: 

pastŁ sau lapte de var ´n cazul mortarelor de var, respectiv ciment Ἠi apŁ în cazul mortarelor de 

ciment. DacŁ nisipul ´n vrac este umed, acesta se preparŁ conform tipului de mortar, apoi se 

trece printr-o sitŁ cu ochiuri de 1,5Ĭ1,5 mm. ConsistenἪa mortarului trebuie sŁ fie asemŁnŁtoare 

cu cea a unei paste fluide (ca smântâna), pentru a putea fi aplicat într-un strat de p©nŁ la 3 mm 

(figura 30). 

  

a b 

Fig. 30. Prepararea mortarului pentru stratul vizibil:  

a ï amestecarea mortarului; b ï cernerea mortarului 

Aspectul suprafeἪei driἨcuite depinde de calitatea mortarului preparat. 

Aplicarea, nivelarea Ἠi driἨcuirea stratului vizibil (tinciului) 

Stratul vizibil se aplicŁ pe suprafaἪŁ prin ´ntindere cu driἨca mare sau driἨca micŁ ori 

prin aruncare cu mistria, dupŁ care este nivelat cu dreptarul sau cu driἨca mare, astfel ´nc©t 

stratul sŁ nu depŁἨeascŁ grosimea de 3 mm. DupŁ aplicarea stratului vizibil, acesta se 

prelucreazŁ, pentru a-i da o suprafaἪŁ perfect dreaptŁ ĸi cu aspect uniform (fŁrŁ zg©rieturi, urme 

de ´nnŁdiri etc.). 

Stratul vizibil  se aplicŁ dupŁ uscarea grundului (sau albirea lui la tencuieli pe bazŁ de 

var), ´ncep©nd cu partea de sus l©ngŁ tavan. DacŁ grundul este complet uscat, acesta se stropeἨte 

cu apŁ ´nainte de aplicarea tinciului. La tencuieli exterioare, ´nainte de aplicarea stratului vizibil 

se executŁ toate profilurile faἪadei. 
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Tinciul se aplicŁ cu mistria, pe porἪiuni reduse, Ἠi se ´ntinde imediat cu driἨca-dreptar, 

într-un strat uniform Ἠi c©t mai subἪire, cŁut©ndu-se sŁ se obἪinŁ o suprafaἪŁ c©t mai regulatŁ. 

DupŁ zv©ntarea acestui strat, se procedeazŁ la driἨcuirea lui, stropindu-l cu apŁ cu ajutorul 

bidinelei Ἠi frecându-l cu driἨca de lemn sau de poliuretan, cu miἨcŁri circulare, p©nŁ la 

obἪinerea unei suprafeἪe c©t mai netede Ἠi uniforme (figura 31). 

  

a ) 

Fig. 31. DriἨcuirea suprafeἪei:  

a ï driἨcuirea circularŁ; b ï driἨcuirea liniarŁ 

SuprafaἪa netezitŁ se verificŁ cu un dreptar, iar neregularitŁἪile se completeazŁ cu tinci 

Ἠi se niveleazŁ din nou, frec©nd p©nŁ ce se obἪine acelaἨi aspect ca al suprafeἪei frecate anterior. 

Pentru a preîntâmpina uscarea prea rapidŁ Ἠi apariἪia fisurilor, stratul vizibil se 

protejeazŁ de soare Ἠi de vint cu rogojini, saci etc. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este rolul stratului vizibil al tencuielii? 

2. De ce este importantŁ protejarea stratului vizibil de soare Ἠi v©nt? 

3. Care sunt paἨii principali pentru aplicarea Ἠi driἨcuirea stratului vizibil? 

4. Ce se ´nt©mplŁ dacŁ tinciul este aplicat ´ntr-un strat mai gros de 3 mm? 

5. De ce stratul de ἨpriἪ nu trebuie nivelat dupŁ aplicare? 

6. Care sunt principalele diferenἪe ´ntre aplicarea ἨpriἪului pe zidŁrie Ἠi pe plasa de rabiἪ? 

7. De ce este importantŁ umectarea suprafeἪelor de cŁrŁmidŁ ´nainte de aplicarea ἨpriἪului? 

8. Ce greἨeli pot apŁrea ´n aplicarea ἨpriἪului Ἠi cum pot fi corectate? 
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9. Studiu de caz. LucraἪi ´n perechi. CitiἪi descrierea situaἪiei, identificaἪi cauza Ἠi propuneἪi 

soluἪia. 

O echipŁ de muncitori a fost angajatŁ sŁ execute tencuiala exterioarŁ a unei clŁdiri 

rezidenἪiale. DupŁ aplicarea stratului de tinci, beneficiarul a observat apariἪia unor fisuri 

fine Ἠi zone neuniforme pe suprafaἪa tencuitŁ. Acest lucru a generat nemulἪumiri, iar echipa 

de muncitori a fost nevoitŁ sŁ identifice cauza Ἠi sŁ gŁseascŁ soluἪii pentru remedierea 

problemelor.  

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce grosime trebuie sŁ aibŁ stratul vizibil la aplicare? 

2. Ce material se foloseἨte pentru a stropi grundul uscat ´nainte de aplicarea tinciului? 

3. Stratul vizibil se aplicŁ ´nainte de uscarea grundului? 

4. Ce consistenἪŁ trebuie sŁ aibŁ mortarul pentru stratul vizibil? 

5. DriἨcuirea stratului vizibil se realizeazŁ dupŁ uscarea parἪialŁ sau completŁ a tinciului? 

6. Care este scopul stratului de ἨpriἪ? 

a) SŁ asigure o bunŁ legŁturŁ ´ntre tencuialŁ Ἠi suprafaἪa de suport. 

b) SŁ niveleze suprafaἪa ´nainte de aplicarea grundului. 

c) SŁ protejeze zidŁria ´mpotriva umezelii. 

7. Ce material se foloseἨte pentru aplicarea ἨpriἪului pe suprafeἪele de beton? 

a) mortar de ciment cu nisip; 

b) lapte de ciment; 

c) var hidratat. 

8. Cum trebuie sŁ fie suprafaἪa ἨpriἪului dupŁ aplicare? 

a) netedŁ Ἠi perfect nivelatŁ; 

b) rugoasŁ, pentru o bunŁ aderenἪŁ a grundului; 

c) lŁsatŁ sŁ se usuce complet ´nainte de aplicarea urmŁtorului strat. 

9. StabileἨte valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

ἧpriἪul trebuie sŁ fie mai gros de 10 mm pentru a asigura o bunŁ aderenἪŁ. A / F 

Aplicarea ἨpriἪului se poate face at©t manual, c©t Ἠi mecanizat. A / F 

La suprafeἪele de rabiἪ, ἨpriἪul trebuie sŁ fie netezit pentru a facilita aplicarea 

grundului. 
A / F 

ἧmirul se aplicŁ pe plasa de rabiἪ prin aruncare, astfel ´nc©t sŁ pŁtrundŁ ´n 

ochiurile plasei. 
A / F 
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Mortarul folosit pentru ἨpriἪ trebuie sŁ aibŁ aceeaἨi compoziἪie ca Ἠi mortarul 

pentru grund. 
A / F 

10. CompleteazŁ spaἪiile libere. 

a) ἧpriἪul este primul strat al tencuielii Ἠi are rolul de ____________________________. 

b) Aplicarea manualŁ a ἨpriἪului se poate face folosind o ________________________. 

c) ἧmirul este un strat aplicat pe ____________ Ἠi trebuie sŁ aibŁ o grosime de maximum 

____ mm. 

d) Pentru o bunŁ aderenἪŁ, suprafaἪa ἨpriἪului trebuie sŁ rŁm©nŁ ________________ Ἠi sŁ 

nu fie ______________. 

 

  



132 

отΦ 9ȄŜŎǳǘŀǊŜŀ ŎƻƭǚǳǊƛƭƻǊ ƛƴǘŜǊƛƻŀǊŜ Ǔƛ ŀ ƳǳŎƘƛƛƭƻǊ ŀǎŎǳǚƛǘŜ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Ċn procesul de tencuire cu mortar obiἨnuit din nisip Ἠi ciment, executarea colἪurilor 

interioare Ἠi a muchiilor ascuἪite necesitŁ o atenἪie deosebitŁ pentru a asigura o suprafaἪŁ 

uniformŁ, bine definitŁ Ἠi rezistentŁ ´n timp. Calitatea acestora influenἪeazŁ at©t aspectul estetic 

al finisajului, c©t Ἠi durabilitatea lucrŁrii. 

ColἪurile interioare reprezintŁ locurile de ´nt©lnire dintre doi pereἪi perpendiculari, iar 

muchiile ascuἪite sunt marginile rezultate la intersecἪia a doi pereἪi, la deschiderile uἨilor Ἠi 

ferestrelor sau la alte elemente constructive. 

Procedura de executare a colἪurilor interioare cu dreptarul 

Executarea colἪurilor interioare necesitŁ o tehnicŁ exactŁ Ἠi atenἪie pentru a asigura 

unghiuri drepte, bine definite, Ἠi o suprafaἪŁ uniformŁ. Utilizarea dreptarului ajutŁ la menἪinerea 

preciziei Ἠi a planeitŁἪii stratului de tencuialŁ. 

Aplicarea stratului de grund la formarea colѿului interior 

ColἪurile interioare se realizeazŁ ´n timpul aplicŁrii Ἠi nivelŁrii stratului de grund. Se 

aplicŁ un strat de mortar obiἨnuit, cu o grosime uniformŁ, pe suprafaἪa dintre colἪul interior Ἠi 

primul reper al unui perete, la racordarea celor doi pereἪi care formeazŁ colἪul interior. 

Mortarul se aplicŁ fie manual, prin aruncare cu canciocul sau mistria, fie mecanizat. 

Netezirea se realizeazŁ cu dreptarul sprijinit pe douŁ repere, astfel ´nc©t un capŁt sŁ fie 

poziἪionat ´n colἪul interior, iar celŁlalt sŁ se sprijine pe reperul celŁlalt, menἪin©nd o grosime 

constantŁ a stratului. 

DacŁ ´n colἪ apar goluri, acestea se completeazŁ cu mortar proaspŁt Ἠi se niveleazŁ din 

nou cu dreptarul. Lungimea dreptarului trebuie sŁ fie cu 20-30 cm mai mare dec©t distanἪa 

dintre repere, pentru a asigura o nivelare corectŁ. Verticalitatea colἪului se verificŁ cu dreptarul 

sau cu nivela cu bulŁ de aer.  

AceeaἨi operaἪie se repetŁ pe celŁlalt perete, la aproximativ 24 de ore dupŁ ´ntŁrirea 

mortarului pe peretele deja tencuit. Acest timp de aἨteptare este necesar pentru a menἪine colἪul 

drept Ἠi bine definit, evit©nd deteriorarea lui ´n timpul nivelŁrii mortarului. La final, colἪul 

interior se verificŁ cu echerul de zidar pentru a asigura un unghi de 90Á (figura 32). 
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Fig. 32. Verificarea colἪului interior de 90o 

Aplicarea stratului vizibil (tinciului) la finisarea colѿului interior 

DupŁ ´ntŁrirea grundului, colἪul se umezeἨte pentru a asigura o bunŁ aderenἪŁ a stratului 

vizibil. Tinciul se aplicŁ prin ´ntindere cu driἨca, ´ntr-un strat uniform de aproximativ 2-3 mm, 

put©nd fi aplicat simultan pe ´ntreaga suprafaἪŁ a peretelui. SuprafaἪa se niveleazŁ cu dreptarul, 

menἪin©nd colἪul bine definit. 

Pentru finisare, suprafaἪa se driἨcuieἨte cu o driἨcŁ din lemn sau poliuretan. DacŁ pe 

restul suprafeἪei miἨcŁrile sunt circulare, ´n dreptul colἪurilor interioare acestea vor fi rectilinii, 

´n sus Ἠi ´n jos, p©nŁ c©nd colἪul capŁtŁ o suprafaἪŁ netedŁ Ἠi uniformŁ. 

DacŁ mortarul se ´ntŁreἨte Ἠi driἨcuirea devine dificilŁ, suprafaἪa se umezeἨte uἨor cu o 

perie pentru a facilita finisarea. Se lasŁ mortarul sŁ se ´ntŁreascŁ conform recomandŁrilor 

tehnice (aproximativ 24-48 de ore, ´n funcἪie de condiἪiile de mediu). 

Racordarea dintre tavan Ἠi perete se realizeazŁ prin aceeaἨi procedurŁ, form©nd un colἪ 

viu (drept), care trebuie sŁ aibŁ o linie perfect dreaptŁ. DupŁ aplicarea grundului, colἪul se 

verificŁ cu dreptarul. 

Pentru a preveni deteriorŁrile accidentale, se recomandŁ protejarea colἪurilor interioare 

p©nŁ la uscarea completŁ a tencuielii. AceastŁ procedurŁ asigurŁ colἪuri interioare bine definite, 

durabile Ἠi cu un finisaj de calitate ´n tencuielile realizate cu mortar obiἨnuit. 

Procedura de executare a colἪurilor interioare cu driἨte profilate 

Executarea colἪurilor interioare cu driἨte profilate asigurŁ un finisaj precis Ἠi uniform, 

contribuind la crearea unor muchii bine definite Ἠi rezistente. AceastŁ metodŁ este utilizatŁ 

pentru a ´mbunŁtŁἪi aspectul tencuielii Ἠi pentru a facilita o aplicare uniformŁ a mortarului. 

Procedura de realizare a colἪului interior se efectueazŁ odatŁ cu aplicarea stratului vizibil, pe 

grundul deja ´ntŁrit. 

Aplicarea stratului vizibil (tinciului) la formarea colѿului interior cu driѽte profilate 

1. VerificŁ verticalitatea colἪului interior cu nivela cu bulŁ de aer Ἠi ajusteazŁ, dacŁ este 

necesar. 
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2. DupŁ ´ntŁrirea grundului (aproximativ 24 de ore), umezeἨte colἪul pentru a asigura o 

bunŁ aderenἪŁ a stratului vizibil. 

3. AplicŁ tinciul ´ntr-un strat subἪire de 2-3 mm, folosind mistria sau driἨca. 

4. NetezeἨte suprafaἪa cu driἨca profilatŁ, menἪin©nd colἪul bine definit. 

5. ExecutŁ miἨcŁri de driἨcuire rectilinii, de sus ´n jos, pentru a obἪine un finisaj 

uniform Ἠi precis. 

6. DacŁ mortarul se usucŁ prea repede, umezeἨte-l uἨor cu o perie sau un pulverizator 

pentru a facilita lucrul Ἠi a preveni fisurarea. 

7. 9ȄŜŎǳǘŇ ǾŜǊƛŦƛŎŀǊŜŀ Ŏƻƭǚǳƭǳƛ ƛƴǘŜǊƛƻǊ cu echerul de zidar pentru a asigura un unghi de 

90° (figura 32). 

8. LasŁ stratul sŁ se ´ntŁreascŁ conform recomandŁrilor tehnice (24-48 de ore). 

 

Fig. 33. Executarea Ἠi verificarea colἪurilor interioare cu driἨca profilatŁ 

Racordarea dintre tavan Ἠi pereἪi se executŁ la fel ´n colἪ drept (viu), form©nd o linie 

dreaptŁ. 

Avantajele utilizŁrii driἨtei profilate pentru colἪuri interioare: 

¶ asigurŁ muchii uniforme Ἠi bine definite; 

¶ reduce timpul necesar pentru finisare; 

¶ ´mbunŁtŁἪeἨte precizia Ἠi calitatea lucrŁrii; 

¶ previne fisurile Ἠi deteriorŁrile colἪurilor. 

AceastŁ metodŁ asigurŁ colἪuri interioare estetice, rezistente Ἠi durabile, contribuind la 

un finisaj de calitate ´n tencuielile realizate cu mortar obiἨnuit. 

Procedura de executare a muchiilor exterioare cu dreptarul 

Muchiile ascuἪite sunt marginile rezultate la intersecἪia a doi pereἪi, perete Ἠi glaf la uἨŁ, 

fereastrŁ, laturile coloanelor, pilaἨtrilor, grinzilor. 

Executarea corectŁ a colἪurilor exterioare la tencuiala cu mortar obiἨnuit din ciment Ἠi 

nisip este esenἪialŁ pentru obἪinerea unor muchii precise, drepte Ἠi durabile. ColἪurile exterioare 
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sunt zone expuse la lovituri Ἠi uzurŁ mecanicŁ, motiv pentru care acestea trebuie realizate cu 

precizie, pentru a asigura at©t rezistenἪa, c©t Ἠi un aspect estetic uniform al suprafeἪelor tencuite. 

Utilizarea dreptarelor ´n procesul de nivelare permite menἪinerea unui colἪ bine definit, 

asigur©nd continuitatea stratului de tencuialŁ Ἠi elimin©nd imperfecἪiunile. AceastŁ metodŁ 

asigurŁ o aplicare uniformŁ a mortarului Ἠi faciliteazŁ realizarea unor muchii exterioare perfect 

drepte. 

În continuare, vom detalia etapele de execuἪie a colἪurilor exterioare utiliz©nd 

dreptarele, de la pregŁtirea suprafeἪei Ἠi aplicarea stratului de grund p©nŁ la finisarea Ἠi 

protejarea acestora. 

Pe muchia exterioarŁ a peretelui se fixeazŁ un dreptar vertical dupŁ nivela cu aer sau 

firul cu plumb, cu cleme sau, dacŁ este un dreptar de lemn, acesta se va bate ´n cuie, lŁs©ndu-l 

ieἨit ´n exterior la nivelul reperelor executate pe lungimea peretelui. DacŁ dreptarul fixat este 

din lemn, acesta trebuie umezit bine înainte de aplicarea mortarului. 

Peste ἨpriἪul ´ntŁrit, aplicat anterior, suprafaἪa se umezeἨte cu apŁ, dupŁ care se aplicŁ 

grundul ´n spaἪiul dintre muchie Ἠi dreptar Ἠi se niveleazŁ cu dreptarul, deplas©ndu-l pe repere 

Ἠi pe dreptarul fixat la muchie. DupŁ executarea f©Ἠiei de l©ngŁ muchia/colἪul exterior, se aplicŁ 

stratul de grund pe suprafaἪa peretelui dintre repere, timp ´n care mortarul aplicat l©ngŁ 

dreptarul fixat la muchia exterioarŁ are timp sŁ se ´ntŁreascŁ. Peste grundul ´ntŁrit se aplicŁ 

stratul vizibil (figura 34). 

 

Fig. 34. Executarea colἪurilor exterioare cu dreptarul 

Pentru a scoate dreptarul fixat, se loveἨte uἨor de sus p©nŁ jos cu m©nerul mistriei sau 

cu un ciocan, p©nŁ apare o fisurŁ dreaptŁ ´ntre mortar Ἠi dreptar. DacŁ linia fisurii nu este 

dreaptŁ, pot exista douŁ cauze: fie mortarul a fost aplicat ´ntr-un strat mai gros decât cel 

admisibil Ἠi nu a avut timp sŁ se ´ntŁreascŁ, fie dreptarul din lemn nu a fost umezit suficient. 

Dreptarul se ´ndepŁrteazŁ prin alunecare de-a lungul peretelui pe care a fost fixat. 

UrmŁtorul pas constŁ ´n fixarea dreptarului pe peretele tencuit, astfel ´nc©t acesta sŁ fie 

ieἨit din muchie la nivelul r©ndului de repere de pe peretele cu care se intersecteazŁ. Se repetŁ 

toate operaἪiile descrise mai sus pentru a obἪine muchia/colἪul exterior format. 
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La scoaterea dreptarului, muchia poate suferi mici deteriorŁri (Ἠtirbiri), iar remedierea 

acestora se face imediat sau ´n momentul aplicŁrii stratului vizibil. 

Procedura de executare a muchiilor exterioare cu driἨte profilate 

Executarea colἪurilor exterioare cu driἨte profilate asigurŁ un finisaj precis Ἠi uniform, 

contribuind la crearea unor muchii exterioare bine definite Ἠi rezistente. AceastŁ metodŁ este 

utilizatŁ pentru a ´mbunŁtŁἪi aspectul tencuielii Ἠi pentru a facilita o aplicare uniformŁ a 

mortarului. Procedura de realizare a colἪului exterior se efectueazŁ odatŁ cu aplicarea stratului 

vizibil, pe grundul deja ´ntŁrit. 

Aplicarea stratului vizibil (tinciului) la formarea colѿului exterior cu driѽte profilate 

1. VerificŁ verticalitatea colἪului exterior cu nivela cu bulŁ de aer Ἠi ajusteazŁ, dacŁ este 

necesar. 

2. DupŁ ´ntŁrirea grundului (aproximativ 24 de ore), umezeἨte colἪul exterior pentru a 

asigura o bunŁ aderenἪŁ a stratului vizibil. 

3. AplicŁ tinciul ´ntr-un strat subἪire de 2-3 mm, folosind mistria sau driἨca. 

4. NetezeἨte suprafaἪa cu driἨca profilatŁ, menἪin©nd colἪul bine definit. 

5. ExecutŁ miἨcŁri de driἨcuire rectilinii, de sus ´n jos, pentru a obἪine un finisaj 

uniform Ἠi precis. 

6. DacŁ mortarul se usucŁ prea repede, umezeἨte suprafaἪa uἨor cu o perie sau cu un 

pulverizator pentru a facilita lucrul Ἠi a preveni fisurarea. 

7. ±ŜǊƛŦƛŎŇ colἪul exterior cu echerul de zidar pentru a asigura un unghi de 90Á (figura 

35). 

8. LasŁ stratul sŁ se ´ntŁreascŁ conform recomandŁrilor tehnice (24-48 de ore). 

 

Fig. 35. Executarea Ἠi verificarea colἪurilor cu driἨte profilate 

Concluzii 

Utilizarea driἨtelor profilate pentru executarea colἪurilor exterioare este o metodŁ 

esenἪialŁ pentru obἪinerea unui finisaj de calitate, cu muchii precise Ἠi bine definite. Aceasta 

asigurŁ nu doar un aspect estetic ´mbunŁtŁἪit al tencuielii, ci Ἠi o aplicare uniformŁ a mortarului, 
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contribuind la durabilitatea Ἠi stabilitatea lucrŁrii. Respectarea etapelor tehnologice, precum 

verificarea verticalitŁἪii colἪului, aplicarea corectŁ a stratului vizibil Ἠi protejarea colἪului ´n 

timpul ´ntŁririi, garanteazŁ succesul procesului, av©nd ca rezultat un finisaj deosebit Ἠi o 

construcἪie rezistentŁ pe termen lung. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este rolul dreptarului ´n execuἪia colἪurilor interioare Ἠi exterioare? 

2. Care sunt avantajele utilizŁrii driἨtelor profilate ´n execuἪia colἪurilor exterioare? 

3. Ce se ́ nt©mplŁ dacŁ mortarul se usucŁ prea repede ´n timpul driἨcuirii? Cum poate fi 

prevenit acest lucru? 

4. Care sunt principalele diferenἪe ´ntre utilizarea dreptarului Ἠi a driἨtelor profilate pentru 

realizarea colἪurilor? 

5. Cum se protejeazŁ colἪurile interioare Ἠi exterioare pentru a preveni deteriorŁrile 

accidentale? 

6. De ce se recomandŁ ca dreptarul din lemn sŁ fie umezit ´nainte de aplicarea mortarului? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. De ce este importantŁ verificarea verticalitŁἪii colἪului cu nivela cu bulŁ de aer ´nainte 

de aplicarea mortarului? 

2. Cum se asigurŁ o aderenἪŁ bunŁ a stratului vizibil pe grundul deja ´ntŁrit? 

3. De ce este important sŁ se lase mortarul sŁ se ´ntŁreascŁ conform recomandŁrilor 

tehnice? Care sunt aceste recomandŁri? 

4. Ce paἨi sunt necesari pentru a verifica corectitudinea unghiurilor colἪurilor cu echerul 

de zidar? 

5. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) Mortarul pentru stratul vizibil, numit Ἠi tinci, trebuie sŁ aibŁ o 

consistenἪŁ asemŁnŁtoare cu sm©nt©na.  
A / F 

b) Tinciul tencuielii simple se aplicŁ ´ntr-un strat cu grosimea de 5-6 mm.. A / F 

c) ColἪurile interioare se realizeazŁ ´nainte de aplicarea Ἠi nivelarea 
stratului de grund. 

A / F 

d) Pentru finisarea colἪurilor interioare se recomandŁ driἨcuirea prin miἨcŁri 
circulare. 

A / F 

e) Pentru obἪinerea unor muchii exterioare drepte Ἠi rezistente, se foloseἨte 
dreptarul în procesul de nivelare. 

A / F 

f) DriἨtele profilate sunt utilizate doar pentru colἪurile interioare ale 
tencuielii. 

A / F 
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g) ColἪurile exterioare sunt mai rezistente la uzurŁ mecanicŁ dec©t cele 

interioare. 

A / F 

h) Ċn cazul tencuielilor exterioare, stratul vizibil se aplicŁ ´nainte de 
executarea profilurilor faἪadei. 

A / F 

i) Pentru a preveni fisurile ´n stratul vizibil, este recomandatŁ protejarea 
acestuia de soare Ἠi v©nt. 

A / F 

j) DupŁ scoaterea dreptarului, muchiile exterioare nu necesitŁ nicio 
retuἨare. 

A / F 
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38. Tencuirea glafurilor 

 InformeazŁ-te! 

Glafurile  sunt suprafeἪele laterale din jurul blocului de fereastrŁ sau uἨŁ, care a fost 

montat în golul zidului. 

Tipuri de glafuri  

Glafurile se clasificŁ ´n funcἪie de mai mulἪi factori.  

Ċn funcѿie de poziѿie 

Å Interioare: sunt suprafeἪele laterale din jurul blocului de fereastrŁ sau uἨŁ de la toc 

p©nŁ la muchia peretelui din interiorul ´ncŁperii. 

Å Exterioare: sunt suprafeἪele laterale din jurul blocului de fereastrŁ sau de la toc p©nŁ 

la muchia peretelui de faἪadŁ. Uneori, glafurile exterioare lipsesc, dacŁ blocul de uἨŁ sau de 

fereastrŁ a fost montat la nivel cu peretele de faἪadŁ. 

DupŁ materialul de finisare 

Å CŁptuѽite (´mbrŁcate), folosind elemente prefabricate din lemn, beton, piatrŁ naturalŁ 

(marmurŁ, granit Ἠ.a.), plastic, metal. Deseori, cu elemente prefabricate sunt cŁptuἨite numai 

suprafeἪele inferioare (de sub fereastrŁ), care se mai numesc pervaz la interior Ἠi solbanc în 

exterior; 

Å Tencuite, folosindu-se mortar obiἨnuit sau cu mortar din amestec uscat, dupŁ care se 

finiseazŁ cu zugrŁveli, vopseli, tapete sau plŁci ceramice. 

LucrŁri de pregŁtire 

Ċnainte de a ´ncepe tencuirea glafurilor, se executŁ un Ἠir de lucrŁri de pregŁtire, descrise 

mai jos. 

1. Umplerea golurilor dintre perete Ἠi toc cu spumŁ de montaj, care se numeἨte 

cŁlŁfŁtuire. AceastŁ operaἪie se executŁ, de regulŁ, la montarea blocului uἨii sau al ferestrei de 

cŁtre muncitorii care monteazŁ. DupŁ aplicarea spumei de montaj ´ntre tocul uἨii/ferestrei se 

fixeazŁ contrafiἨe pentru a pre´nt©mpina deformarea acestuia, deoarece spuma la aplicare de 

mŁreἨte ´n volum Ἠi apasŁ pe toc. 

2. DupŁ ce spuma s-a ´ntŁrit, peste 8-12 ore se taie surplusul cu un cutter p©nŁ la nivelul 

tocului. 

3. CurŁἪŁ glafurile de praf, resturi de mortar sau materiale desprinse. 

4. UmezeἨte suprafaἪa cu apŁ pentru a preveni absorbἪia rapidŁ a apei din mortar Ἠi 

pentru a asigura o bunŁ aderenἪŁ. 
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5. DacŁ este necesar, aplicŁ un strat de ἨpriἪ (mortar fluid), care ajutŁ la fixarea stratului 

de grund. 

Fixarea dreptarelor 

Fixarea dreptarelor include urmŁtoarele operaἪii: 

1. MarcheazŁ pe toc linia de acoperire cu mortar. AcoperŁ tocul (aproximativ 1/3 din 

lŁἪimea tocului) cu mortar at©t ´n interior, c©t Ἠi la exterior, pentru izolare mai bunŁ Ἠi prevenirea 

apariἪiei crŁpŁturilor ´ntre glaf Ἠi toc. 

2. DeterminŁ unghiul de luminŁ. Acesta este unghiul la care se deschide glaful. 

MŁrimea lui depinde de lŁἪimea glafului, deoarece are funcἪia de a distribui lumina naturalŁ ´n 

´ncŁpere. Cu c©t lŁἪimea glafului este mai mare, cu at©t mai mare este unghiul de luminŁ. DacŁ 

lŁἪimea glafului este mai micŁ de 20 cm, unghiul de luminŁ deseori este la 90o faἪŁ de fereastrŁ 

sau uἨŁ. DeterminŁ unghiul de luminŁ prin mŁsurare, pentru fiecare 10 cm de lŁἪime a glafului 

ï 1 cm de deschidere a unghiului. De exemplu, dacŁ lŁἪimea glafului este egalŁ cu 30 cm, 

unghiul de luminŁ se deschide cu 3 cm. 

3. FixeazŁ dreptarele dupŁ marcaj pe glafurile laterale Ἠi pe glaful superior (de sus), pe 

care le reglezi vertical Ἠi orizontal cu nivela cu bulŁ de aer (figura 36). DacŁ ´n ´ncŁpere sau la 

faἪade sunt mai multe ferestre sau uἨi, fixeazŁ dreptarele la glafurile superioare, mai ´nt©i la 

primul glaf superior, apoi la ultimul, dupŁ care ´ntinde o sfoarŁ ´ntre ele. FixeazŁ celelalte 

dreptare dupŁ firul ´ntins, la glafurile superioare la ferestre sau uἨi, pentru a fi aliniate toate pe 

o linie dreaptŁ. Fixarea o poἪi executa fie cu mortar, fie cu cleme/cuie, ´n funcἪie de tipul 

dreptarului. 

 

Fig. 36. Tencuirea glafurilor 

Aplicarea Ἠi nivelarea mortarului 

Glafurile se tencuiesc într-o anumitŁ ordine: ´n primul r©nd ï glaful de sus, în al doilea 

rând ï glafurile laterale (verticale), în al treilea ï glaful de jos (la necesitate). 
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Aplicarea Ἠi nivelarea mortarului include urmŁtoarele operaἪii: 

1. UmezeἨte bine ἨpriἪul ´ntŁrit. 

2. AplicŁ grundul cu mistria. 

3. NiveleazŁ-l cu un dreptar special, confecἪionat dupŁ caz, care se miἨcŁ de jos ´n sus 

pe dreptar Ἠi pe toc la glafurile verticale, iar la glaful orizontal ï spre sine. Pentru a uἨura 

trecerea dreptarului ´n zona cu balamale, taie o gaurŁ pe acesta (figura 37). 

 

       

Fig. 37. Nivelarea glafului cu driἨca specialŁ 

Pentru a tencui glafurile, se recomandŁ de scos cercevele (cadrele) ferestrei sau foaia 

(panoul) uἨii. DacŁ aceasta nu este posibil, atunci se executŁ sau se monteazŁ un reper l©ngŁ 

toc, respect©nd grosimea acoperirii tocului cu mortar la 1/3 din lŁἪimea lui. 

Finisarea glafului 

Finisarea glafului include urmŁtoarele operaἪii: 

1. DupŁ ´ntŁrirea grundului, umezeἨte uἨor suprafaἪa pentru o bunŁ aderenἪŁ. 

2. AplicŁ un strat subἪire de tinci (2-3 mm), folosind driἨca sau mistria. 

3. NetezeἨte cu driἨca din poliuretan sau din lemn, cu miἨcŁri rectilinii, de sus ´n jos, 

pentru un finisaj uniform. 

4. DacŁ tinciul se usucŁ prea repede, umezeἨte uἨor pentru a preveni fisurarea, 

5. Scoate cu atenἪie dreptarele, proced©nd exact ca la executarea colἪurilor.  

6. DupŁ ´nlŁturarea dreptarelor, corecteazŁ muchiile dacŁ este necesar. 

7. VerificŁ dacŁ muchiile glafului sunt drepte Ἠi bine definite. 

8. ProtejeazŁ colἪurile Ἠi suprafaἪa p©nŁ la uscarea completŁ (24-48 de ore). 

Concluzie 

Respectarea etapelor Ἠi operaἪiilor tehnologice asigurŁ un finisaj rezistent Ἠi estetic al 

glafurilor uἨilor Ἠi ferestrelor, contribuind la durabilitatea ´ntregii lucrŁri de tencuire. 
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 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce sunt glafurile Ἠi unde sunt amplasate? 

2. Cum se clasificŁ glafurile ´n funcἪie de poziἪia lor? 

3. Ċn ce situaἪie pot lipsi glafurile exterioare? 

4. Ce tipuri de materiale se folosesc pentru finisarea glafurilor? 

5. Ce este cŁlŁfŁtuirea Ἠi care este rolul acesteia? 

6. Care este scopul aplicŁrii unui strat de ἨpriἪ ´nainte de grund? 

7. Ce rol are marcarea liniei de acoperire cu mortar pe toc? 

8. Cum se asigurŁ alinierea corectŁ a glafurilor la ferestrele multiple? 

9. De ce este importantŁ umezirea stratului de ἨpriἪ ´nainte de aplicarea grundului? 

10. De ce este recomandatŁ scoaterea cercevelei ferestrei sau a foii uἨii înainte de tencuire? 

11. Ce soluἪii existŁ dacŁ cerceveaua sau foaia uἨii nu poate fi ´ndepŁrtatŁ? 

12. De ce este importantŁ umezirea tinciului dacŁ acesta se usucŁ prea repede? 

13. De ce colἪurile Ἠi suprafaἪa glafului trebuie protejate dupŁ aplicarea finisajului? 

14. Jocul de rol ĂInterviul ´n trei trepteò. 

FormaἪi grupuri a c©te trei elevi. Fiecare elev va avea un rol specific 

Å Intervievatorul pune ´ntrebŁri deschise Ἠi ´ncurajeazŁ rŁspunsurile detaliate (se vor 

folosi ´ntrebŁrile de mai sus). 

Å Intervievatul rŁspunde la ´ntrebŁri, oferŁ exemple Ἠi ´Ἠi exprimŁ opiniile. 

Å Observatorul noteazŁ punctele-cheie ale discuἪiei, identificŁ aspectele pozitive Ἠi cele 

negative Ἠi oferŁ feedback. 

Schimbarea rolurilor. 

Å La finalul fiecŁrei runde, elevii ´Ἠi schimbŁ rolurile. 

Å Fiecare elev are ocazia sŁ joace toate cele trei roluri. 

DiscuἪie ´n grupul mare. 

Å DupŁ ce toate grupurile Ἠi-au finalizat interviurile, se organizeazŁ o discuἪie ´n grupul 

mare. 

Å ReprezentanἪii fiecŁrui grup mic prezintŁ concluziile Ἠi ideile principale. 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. De ce trebuie tŁiat surplusul de spumŁ dupŁ ´ntŁrire? 

2. Ce operaἪii trebuie efectuate pentru pregŁtirea suprafeἪei glafului ´nainte de tencuire? 
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3. Cum se determinŁ unghiul de luminŁ Ἠi de ce este important acest lucru? 

4. Care este regula de calcul pentru deschiderea unghiului de luminŁ? 

5. De ce este necesarŁ utilizarea unei nivele cu bulŁ de aer la fixarea dreptarelor? 

6. Ċn ce mod se pot fixa dreptarele Ἠi de ce depinde alegerea metodei? 

7. În ce ordine se tencuiesc glafurile? 

8. Cum se niveleazŁ mortarul pe glafurile verticale Ἠi pe cele orizontale? 

9. Ce rol are stratul de tinci aplicat peste grund? 

10. Cu ce unelte se poate netezi stratul de tinci pentru un finisaj uniform? 

11. Ce operaἪii se efectueazŁ dupŁ scoaterea dreptarelor? 

12. C©t timp este necesar pentru uscarea completŁ a glafului dupŁ finisare? 
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офΦ ¢ŜƴŎǳƛǊŜŀ ŎƻƭƻŀƴŜƭƻǊ Ǔƛ ŀ ǇƛƭŀǓǘǊƛƭƻǊ Ŏǳ ƳƻǊǘŀǊ ƻōƛǓƴǳƛǘ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Coloanele sunt elemente structurale verticale, utilizate ´n construcἪii pentru a susἪine 

´ncŁrcŁturi Ἠi pentru a transmite greutatea cŁtre fundaἪie. Ele pot avea diverse forme, materiale 

constituente Ἠi funcἪii, fiind utilizate at©t ´n construcἪiile moderne, c©t Ἠi ´n cele tradiἪionale. 

PilaἨtrii sunt elemente arhitecturale ´n formŁ de st©lpi paralelipipedici, prevŁzuἪi cu o 

bazŁ Ἠi cu un capitel, care serveἨte ca element decorativ sau de rezistenἪŁ. 

Clasificarea coloanelor 

DupŁ funcѿie 

¶ Coloane de susѿinere, care preiau Ἠi transmit greutatea elementelor structurale 

superioare (plafoane, acoperiἨuri, grinzi). 

¶ Coloane decorative, utilizate pentru estetica unei construcἪii, fŁrŁ a avea rol portant. 

¶ Coloane de rezistenѿŁ antiseismicŁ, ce sunt concepute pentru a ´mbunŁtŁἪi stabilitatea 

Ἠi siguranἪa clŁdirii ´n cazul cutremurelor. 

DupŁ material 

¶ Coloane din beton armat, foarte rezistente, utilizate frecvent ´n construcἪiile moderne 

pentru clŁdiri, poduri Ἠi structuri industriale. 

¶ Coloane din oѿel, uἨoare Ἠi rezistente, utilizate ´n structuri metalice, zg©rie-nori Ἠi hale 

industriale. 

¶ Coloane din zidŁrie (cŁrŁmidŁ sau piatrŁ), folosite ´n clŁdirile tradiἪionale sau ´n 

monumentele istorice. 

¶ Coloane din lemn, utilizate ´n construcἪiile tradiἪionale, case din lemn, pergole Ἠi 

foiἨoare. 

¶ Coloane compozite, realizate din combinaἪii de materiale (beton Ἠi oἪel, fibrŁ de carbon 

etc.), folosite pentru durabilitate Ἠi performanἪŁ structuralŁ superioarŁ. 

DupŁ formŁ ѽi secѿiunea transversalŁ 

¶ Coloane circulare, utilizate frecvent ´n structurile moderne Ἠi industriale pentru o 

distribuἪie uniformŁ a greutŁἪii. 

¶ Coloane pŁtrate sau rectangulare, folosite ´n construcἪiile civile Ἠi cele industriale 

datoritŁ uἨurinἪei ´n cofrare Ἠi execuἪie. 
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¶ Coloane poligonale, care sunt mai puἪin utilizate, dar ´nt©lnite ´n construcἪii decorative 

Ἠi istorice. 

¶ Coloane eliptice, utilizate ´n arhitectura modernŁ pentru a obἪine un design special. 

DupŁ stilul arhitectural 

¶ Coloane dorice, simple, fŁrŁ bazŁ, cu un capitel (parte superioarŁ) minimalist, utilizate 

´n arhitectura greacŁ. 

¶ Coloane ionice, mai elegante, cu un capitel ornamentat cu volute (spirale). 

¶ Coloane corintice, care sunt cele mai decorative, cu un capitel bogat ornamentat cu 

frunze de acant. 

¶ Coloane toscane, asemŁnŁtoare coloanelor dorice, dar mai simple Ἠi fŁrŁ caneluri pe 

suprafaἪŁ. 

¶ Coloane compozite, ce combinŁ elemente din stilurile ionic Ἠi corintic, av©nd un capitel 

elaborat. 

 

Fig. 38. Tipuri de coloane 

DupŁ poziѿionare ѽi integrarea ´n construcѿie 

¶ Coloane independente ï elemente separate care susἪin structura clŁdirii. 

¶ Coloane ´ncastrate/pilaѽtri (piloἪi sau st©lpi ´ncorporaἪi ´n pereἪi), care sunt integrate ´n 

zidŁrie sau ´n alte structuri de rezistenἪŁ. 

¶ Coloane cu console, care au o proiecἪie orizontalŁ utilizatŁ pentru susἪinerea 

balcoanelor sau a altor elemente ´n afara construcἪiei. 

Coloanele joacŁ un rol esenἪial ́ n arhitecturŁ Ἠi inginerie, av©nd at©t funcἪie structuralŁ, 

c©t Ἠi decorativŁ, ´n funcἪie de tipul Ἠi utilizarea lor. 
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Trasarea coloanelor pŁtrate, a pilaἨtrilor, fixarea dreptarelor 

Trasarea Ἠi tencuirea coloanelor pŁtrate Ἠi a pilaἨtrilor necesitŁ o pregŁtire atentŁ pentru 

a asigura o execuἪie corectŁ Ἠi un finisaj uniform. Procesul include trasarea, fixarea dreptarelor 

Ἠi aplicarea mortarului. 

Fixarea dreptarelor la muchiile ascuѿite pe coloanele pŁtrate ѽi pe pilaѽtri 

Trasarea presupune marcarea poziἪiei Ἠi a dimensiunilor coloanei sau ale pilastrului pe 

suprafaἪa de lucru: 

1. VerificŁ alinierea Ἠi perpendicularitatea feἪelor coloanei/pilastrului cu nivela cu bulŁ 

de aer sau cu nivela laser. 

2. PoziἪioneazŁ dreptarele pe muchiile coloanei/pilastrului, av©nd grijŁ sŁ fie perfect 

drepte. 

3. FixeazŁ dreptarele folosind mortar sau cuie/cleme, ´n funcἪie de materialul de suport. 

Dreptarele se fixeazŁ pe douŁ laturi opuse una faἪŁ de alta. DupŁ ce se ´ntŁreἨte stratul de 

mortar, scoate dreptarele Ἠi fixeazŁ-le pe celelalte douŁ feἪe.  

4. VerificŁ verticalitatea Ἠi alinierea dreptarelor cu nivela cu bulŁ de aer sau laser. 

DacŁ sunt mai multe coloane sau pilaἨtri, se ´ntinde un fir de ghidaj ´ntre prima coloanŁ 

Ἠi ultima, pentru a asigura muchiile Ἠi feἪele ´ntr-o linie dreaptŁ (figura 39). 

 

  

Fig. 39. Trasarea coloanelor 

Precizia trasŁrii Ἠi fixŁrii dreptarelor este foarte importantŁ pentru execuἪia lucrŁrilor 

într-un mod calitativ Ἠi estetic pentru coloane Ἠi pilaἨtri. 

Aplicarea ѽi nivelarea mortarului pe coloane 

Pentru tencuirea cu mortar obiἨnuit, se executŁ operaἪiile ce urmeazŁ. 

1. PregŁtirea suprafeѿei 

¶ CurŁἪŁ suprafaἪa de praf Ἠi impuritŁἪi. 

¶ UmezeἨte uἨor pentru o mai bunŁ aderenἪŁ a mortarului. 

¶ AplicŁ un strat de ἨpriἪ (mortar fluid) pentru a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa stratului de 

bazŁ/grundului. 
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2. Aplicarea mortarului de bazŁ/grundului 

¶ AplicŁ mortarul cu mistria, pornind de jos ´n sus. 

¶ Distribuie-l uniform ´ntre dreptare, av©nd grijŁ sŁ nu depŁἨeascŁ grosimea necesarŁ. 

¶ NiveleazŁ cu dreptarul, miἨc©ndu-l în zigzag de jos în sus, sprijinit pe dreptarele 

fixate (figura 40). 

¶ LasŁ mortarul sŁ se ´ntŁreascŁ parἪial ´nainte de finisare. 

  
Fig. 40. Tencuirea coloanelor:  

a ï fixarea dreptarelor; b ï nivelarea mortarului 

3. Finisarea suprafeѿei 

¶ AplicŁ un strat subἪire de tinci (2-3 mm) pentru un finisaj fin. 

¶ NetezeἨte suprafaἪa cu driἨca din poliuretan sau din lemn. 

¶ VerificŁ muchiile, iar dupŁ ´ntŁrire scoate atent dreptarele. 

¶ CorecteazŁ eventualele imperfecἪiuni Ἠi protejeazŁ muchiile p©nŁ la uscarea 

completŁ. 

Concluzii 

Dreptarele sunt elemente esenἪiale pentru ghidarea mortarului Ἠi obἪinerea unor muchii 

drepte. Prin respectarea acestor operaἪii, coloanele pŁtrate Ἠi pilaἨtrii vor avea un aspect 

uniform Ἠi o rezistenἪŁ optimŁ ´n timp. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce rol au coloanele de susἪinere ´ntr-o construcἪie? 

2. Care este diferenἪa dintre coloanele decorative Ἠi cele de susἪinere? 

3. Ce importanἪŁ are trasarea corectŁ a coloanelor/pilaἨtrilor ´nainte de tencuire? 
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4. Cum influenἪeazŁ precizia trasŁrii Ἠi fixŁrii dreptarelor asupra calitŁἪii finale a 

coloanelor/pilaἨtrilor? 

5. De ce este necesarŁ protejarea muchiilor coloanelor dupŁ tencuire? 

6. Ce mŁsuri trebuie luate pentru a preveni apariἪia fisurilor ´n stratul de tencuialŁ? 

7. Cum se asigurŁ durabilitatea Ἠi estetica unei coloane tencuite? 

8. Ce tehnici moderne pot ´mbunŁtŁἪi procesul de tencuire a coloanelor? 

9. Jocul de rol ĂInterviul ´n trei trepteò. 

FormaἪi grupuri a c©te trei elevi. Fiecare elev va avea un rol specific. 

Å Intervievatorul pune ´ntrebŁri deschise Ἠi ´ncurajeazŁ rŁspunsurile detaliate (se vor folosi 

´ntrebŁrile de mai sus). 

Å Intervievatul rŁspunde la ´ntrebŁri, oferŁ exemple Ἠi ´Ἠi exprimŁ opiniile. 

Å Observatorul noteazŁ punctele-cheie ale discuἪiei, identificŁ aspectele pozitive Ἠi cele 

negative Ἠi oferŁ feedback. 

Schimbarea rolurilor: 

Å La finalul fiecŁrei runde, elevii ´Ἠi schimbŁ rolurile. 

Å Fiecare elev are ocazia sŁ joace toate cele trei roluri. 

DiscuἪie ´n grupul mare: 

Å DupŁ ce toate grupurile Ἠi-au finalizat interviurile, se organizeazŁ o discuἪie ´n grupul 

mare. 

Å ReprezentanἪii fiecŁrui grup mic prezintŁ concluziile Ἠi ideile principale. 

 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt etapele de finisare a unei coloane dupŁ aplicarea mortarului de bazŁ? 

2. Cum se verificŁ alinierea Ἠi perpendicularitatea feἪelor coloanei/pilastrului? 

3. Care este rolul dreptarelor ´n procesul de tencuire a coloanelor pŁtrate? 

4. De ce dreptarele se fixeazŁ pe douŁ laturi opuse ´nainte de a fi montate pe celelalte feἪe? 

5. Cum ajutŁ utilizarea firului de ghidaj la alinierea corectŁ a coloanelor/pilaἨtrilor? 

6. De ce este necesarŁ curŁἪarea Ἠi umezirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea mortarului? 

7. Ce rol are stratul de ἨpriἪ ´n aderenἪa mortarului de bazŁ? 

8. Cum trebuie aplicat mortarul de bazŁ pentru a obἪine o suprafaἪŁ uniformŁ? 

9. De ce este importantŁ miἨcarea ´n zigzag a dreptarului ´n timpul nivelŁrii mortarului? 
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плΦ ¢ŜƘƴƻƭƻƎƛŀ ŘŜ ǘŜƴŎǳƛǊŜ ŀ ŦŀǚŀŘŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

FaἪada reprezintŁ fiecare dintre pŁrἪile exterioare verticale ale unei clŁdiri, dar se referŁ 

Ἠi la partea dinspre stradŁ sau partea unde se gŁseἨte intrarea principalŁ a clŁdirii. Tencuirea 

faἪadelor este un proces esenἪial ´n finisarea construcἪiilor, av©nd destinaἪia de a proteja 

suprafeἪele exterioare ´mpotriva factorilor atmosferici Ἠi de a ´mbunŁtŁἪi aspectul estetic al 

clŁdirii. Aceasta constŁ ´n aplicarea unui strat de mortar sau de alt material de finisare pe 

suprafaἪa exterioarŁ a pereἪilor, urm©nd anumite etape Ἠi aplic©nd tehnici specifice pentru a 

obἪine o suprafaἪŁ netedŁ, durabilŁ Ἠi uniformŁ. 

Etapele procesului tehnologic de tencuire a faἪadelor 

Procesul include mai multe etape, care sunt descrise mai jos. 

Å PregŁtirea suprafeѿei ï curŁἪarea pereἪilor de praf, impuritŁἪi Ἠi materiale desprinse. 

Å Trasarea ѽi marcarea zonelor de tencuire ï stabilirea punctelor de reper pentru a 

obἪine o suprafaἪŁ dreaptŁ Ἠi uniformŁ. 

Å Aplicarea stratului de ѽpriѿ ï un strat subἪire de mortar lichid pentru ´mbunŁtŁἪirea 

aderenἪei tencuielii. 

Å Aplicarea stratului de grund ï stratul principal de mortar care asigurŁ rezistenἪa 

mecanicŁ a tencuielii. 

Å Aplicarea stratului de finisaj, care asigurŁ aspectul estetic dorit Ἠi protecἪia ´mpotriva 

intemperiilor. 

Tencuirea faἪadelor reprezintŁ un pas esenἪial ´n finalizarea construcἪiilor, asigur©nd 

at©t protecἪia pereἪilor ´mpotriva factorilor externi, c©t Ἠi un aspect estetic plŁcut. Prin 

respectarea etapelor de pregŁtire, aplicare Ἠi finisare, se obἪine o suprafaἪŁ durabilŁ, uniformŁ 

Ἠi rezistentŁ ´n timp. O execuἪie corectŁ a tencuielii contribuie semnificativ la calitatea Ἠi 

longevitatea faἪadei, oferind clŁdirii un aspect ´ngrijit Ἠi protecἪie sporitŁ ´mpotriva 

deteriorŁrilor cauzate de condiἪiile atmosferice. 

Trasarea faἪadelor pentru executarea lucrŁrilor de tencuieli 

Trasarea faἪadelor este o operaἪie esenἪialŁ pentru obἪinerea unor suprafeἪe drepte Ἠi 

uniforme. Aceasta presupune stabilirea unor puncte de referinἪŁ Ἠi a unor linii directoare, care 

sŁ ghideze lucrŁrile de tencuire (figura 41). 
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Fig. 41. Trasarea faἪadei 

Etapele procesului de trasare a faἪadelor 

1. Determinarea verticalitŁѿii pereѿilor. Ċn acest scop se foloseἨte firul cu plumb sau 

nivela cu laser. 

2. Marcarea punctelor de reper. Se stabilesc punctele de referinἪŁ pe pereἪi pentru a 

asigura un strat uniform de tencuialŁ. 

3. Fixarea reperelor. Se monteazŁ repere din mortar sau din metal pentru a asigura 

grosimea constantŁ a tencuielii. 

4. Trasarea liniilor de ghidaj. OperaἪia se executŁ cu ajutorul unei sfori sau al unei rigle 

metalice pentru a facilita aplicarea uniformŁ a mortarului.  

Trasarea faἪadelor este un proces esenἪial pentru obἪinerea unei tencuieli uniforme Ἠi de 

calitate. Prin respectarea etapelor de determinare a verticalitŁἪii, marcare a reperelor Ἠi trasare 

a liniilor de ghidaj se asigurŁ o execuἪie precisŁ Ἠi eficientŁ a lucrŁrilor. O trasare corectŁ 

contribuie la durabilitatea Ἠi estetica faἪadei, facilit©nd aplicarea mortarului ´ntr-un mod 

uniform Ἠi reduc©nd riscul de erori ´n procesul de finisare. 

Executarea reperelor din mortar 

Reperul din mortar este un element de ghidaj aplicat pe faἪadŁ pentru a menἪine o 

grosime uniformŁ a stratului de tencuialŁ. 

Paѽii pentru realizarea reperelor din mortar 

Å Amplasarea reperelor: se marcheazŁ zonele ´n care vor fi aplicate reperele. 

Å Aplicarea mortarului: se aplicŁ f©Ἠii de mortar la intervale regulate pe suprafaἪa 

peretelui. 

Å Nivelarea reperelor: se utilizeazŁ un dreptar sau nivela pentru a asigura planeitatea. 

Å LŁsarea mortarului sŁ se ´ntŁreascŁ înainte de a începe tencuirea propriu-zisŁ. 
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Realizarea corectŁ a reperelor din mortar este esenἪialŁ pentru obἪinerea unei tencuieli 

uniforme Ἠi de calitate. Prin amplasarea, nivelarea Ἠi ´ntŁrirea acestora, se asigurŁ un strat 

constant de tencuialŁ, facilit©nd aplicarea Ἠi finisarea acesteia. O execuἪie precisŁ a reperelor 

contribuie la durabilitatea Ἠi aspectul estetic al faἪadei, reduc©nd riscul apariἪiei denivelŁrilor 

sau a variaἪiilor de grosime. 

Montarea reperelor din metal 

Reperul metalic este utilizat pentru a obἪine un strat de tencuialŁ uniform Ἠi pentru a 

executa lucrŁrile de tencuire ´ntr-un timp mai scurt, deoarece realizarea reperelor din mortar 

necesitŁ o perioadŁ mai ´ndelungatŁ de lucru. 

Paѽii montŁrii reperelor din metal 

Å Marcarea poziѿiei reperelor: trasarea punctelor de montaj. 

Å Fixarea reperelor: se aplicŁ un strat de mortar, iar reperele sunt presate ´n acesta. 

Å Ajustarea reperelor: se verificŁ alinierea lor cu ajutorul unui dreptar sau al unei nivele 

cu bulŁ. 

Å ĊntŁrirea fixŁrii: mortarul se lasŁ sŁ se ´ntŁreascŁ pentru a stabiliza reperele. 

Utilizarea reperelor metalice optimizeazŁ procesul de tencuire, asigur©nd un strat 

uniform Ἠi reduc©nd timpul de execuἪie. Printr-o montare corectŁ, reperele oferŁ un ghidaj 

precis pentru aplicarea mortarului, contribuind la obἪinerea unor suprafeἪe drepte Ἠi bine 

finisate. AceastŁ metodŁ ´mbunŁtŁἪeἨte at©t calitatea lucrŁrii, c©t Ἠi eficienἪa procesului de 

execuἪie. 

Mortare pentru lucrŁrile de tencuieli exterioare 

Mortarele utilizate în tencuielile exterioare sunt compuse din liant (ciment, var sau 

ipsos), agregat (nisip) Ἠi apŁ, iar uneori pot conἪine aditivi pentru ´mbunŁtŁἪirea proprietŁἪilor. 

Tipuri de mortare: 

Å Mortar de ciment, rezistent la umezealŁ Ἠi ´ngheἪ, utilizat pentru faἪade expuse la 

condiἪii extreme. 

Å Mortar de var ѽi ciment, mai flexibil Ἠi permeabil la vapori, potrivit pentru faἪadele 

tradiἪionale. 

Å Mortare decorative, care conἪin pigmenἪi Ἠi finisaje speciale pentru un aspect estetic 

deosebit. 

Alegerea mortarului potrivit pentru tencuielile exterioare este esenἪialŁ pentru 

durabilitatea Ἠi estetica faἪadelor. Ċn funcἪie de condiἪiile de mediu Ἠi de cerinἪele estetice, se 

poate opta pentru mortare cu proprietŁἪi specifice, care asigurŁ protecἪia, flexibilitatea Ἠi 

aspectul dorit al suprafeἪelor. Utilizarea corectŁ a acestor materiale contribuie la longevitatea 

Ἠi rezistenἪa finisajelor exterioare. 
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Tencuirea faἪadelor cu mortar obiἨnuit 

Procesul de tencuire a faἪadelor cu mortar obiἨnuit implicŁ aplicarea succesivŁ a mai 

multor straturi de mortar. 

Etapele procesului de tencuire cu mortar obiѽnuit 

1. PregŁtirea suprafeѿei ï curŁἪarea, umezirea Ἠi aplicarea stratului de ἨpriἪ. 

2. Aplicarea stratului de grund ï stratul de bazŁ pentru asigurarea rezistenἪei mecanice. 

3. Netezirea ѽi nivelarea mortarului ï utilizarea dreptarului Ἠi a driἨtei pentru 

uniformizare. 

4. Aplicarea stratului de finisaj ï netezire finalŁ Ἠi finisare cu buretele sau driἨca. 

Tencuirea faἪadelor este un proces complex, dar care poate fi realizat cu succes prin 

respectarea unor etape bine definite Ἠi prin utilizarea materialelor Ἠi a uneltelor potrivite. O 

tencuialŁ bine executatŁ nu doar ´mbunŁtŁἪeἨte aspectul estetic al clŁdirii, ci Ἠi ´i conferŁ 

acesteia o protecἪie suplimentarŁ ´mpotriva intemperiilor. 

Tencuirea soclului cu mortar obiἨnuit 

Soclul unei clŁdiri este partea ei inferioarŁ, de regulŁ ieἨitŁ ´n afarŁ, care trebuie 

protejatŁ suplimentar ´mpotriva umiditŁἪii Ἠi a factorilor mecanici. 

Paѽii tencuirii soclului 

Å PregŁtirea suprafeѿei: curŁἪarea Ἠi aplicarea stratului de ἨpriἪ pentru aderenἪŁ. 

Å Aplicarea stratului de grund: strat gros de mortar pentru protecἪie mecanicŁ. 

Å Netezirea ѽi nivelarea: folosirea unui dreptar pentru obἪinerea unei suprafeἪe 

uniforme. 

Å Aplicarea unui strat de protecѿie: de regulŁ, se aplicŁ un strat hidrofug sau vopsea 

rezistentŁ la umiditate. 

Tencuirea soclului unei clŁdiri este un proces esenἪial pentru asigurarea durabilitŁἪii Ἠi 

aspectului estetic al faἪadei. Prin pregŁtirea atentŁ a suprafeἪei, aplicarea unui strat de grund 

rezistent, netezirea Ἠi nivelarea corespunzŁtoare, precum Ἠi adŁugarea unui strat de protecἪie 

hidrofug, se obἪine o barierŁ eficientŁ ´mpotriva umiditŁἪii Ἠi a factorilor mecanici. AceastŁ 

tehnologie nu doar protejeazŁ structura clŁdirii, dar Ἠi contribuie la menἪinerea aspectului 

estetic al faἪadei pe termen lung, asigur©nd o rezistenἪŁ sporitŁ ´n condiἪii variate de mediu. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este scopul principal al tencuielii faἪadelor? 

2. Ce etape trebuie respectate pentru o tencuire corectŁ a faἪadelor? 

3. De ce este importantŁ pregŁtirea suprafeἪei ´nainte de tencuire? 

4. Care sunt avantajele utilizŁrii reperelor ´n procesul de tencuire? 
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5. Care este diferenἪa dintre reperele din mortar Ἠi reperele metalice? 

6. De ce reperele metalice pot accelera procesul de tencuire? 

7. Ce tipuri de mortare sunt utilizate pentru tencuielile exterioare? 

8. Care sunt avantajele mortarului de ciment faἪŁ de cel de var Ἠi ciment? 

9. Cum influenἪeazŁ condiἪiile de mediu asupra alegerii tipului de mortar? 

10. Cum contribuie tencuiala corect realizatŁ la durabilitatea Ἠi estetica unei clŁdiri? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce metode sunt utilizate pentru trasarea faἪadelor? 

2. Cum se realizeazŁ verificarea verticalitŁἪii pereἪilor? 

3. Ce paἨi trebuie urmaἪi pentru tencuirea faἪadelor cu mortar obiἨnuit? 

4. Cum se realizeazŁ netezirea Ἠi nivelarea mortarului aplicat pe faἪadŁ? 

5. Ce rol are stratul de finisaj ´n aspectul Ἠi protecἪia faἪadei? 

6. Ce este soclul unei clŁdiri Ἠi de ce necesitŁ acesta o protecἪie suplimentarŁ? 

7. Cum se asigurŁ protecἪia soclului tencuit ´mpotriva umiditŁἪii? 

8. Ce materiale suplimentare pot fi aplicate pentru protecἪia soclului? 
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пмΦ ¢ŜƴŎǳƛǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ ǇŜ ǘƛƳǇ ŘŜ ƛŀǊƴŇ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuirea pe timp de iarnŁ ´n interior 

Tencuirea ´n interior pe timpul iernii presupune anumite provocŁri, datoritŁ 

temperaturilor scŁzute Ἠi umiditŁἪii crescute, care pot afecta procesul de aplicare Ἠi uscarea 

tencuielii. TotuἨi, lu©nd mŁsurile corecte, tencuirea poate fi realizatŁ eficient Ἠi sigur. 

Instrucѿiuni ѽi tehnici recomandate 

ǅ Temperatura ´ncŁperii. Este esenἪial ca temperatura ambientului sŁ fie menἪinutŁ ´ntre 

+5ÁC Ἠi +20ÁC, pentru a asigura o hidratare adecvatŁ a mortarului. Ċn general, tencuielile 

trebuie aplicate într-un mediu cald, deoarece temperaturile sub 5°C încetinesc semnificativ 

procesul de uscare Ἠi de ´ntŁrire a materialelor. 

ǅ Ventilaѿie ѽi umiditate. O umiditate prea mare în interior poate întârzia uscarea 

tencuielii Ἠi poate duce la apariἪia mucegaiului. Asigurarea unei ventilaἪii adecvate ajutŁ la 

menἪinerea unei umiditŁἪi controlate. 

ǅ Utilizarea ´ncŁlzirii artificiale. DacŁ temperatura este prea scŁzutŁ, se pot folosi 

aparate de ´ncŁlzire (radiatoare, ventilatoare cu aer cald) pentru a ridica temperatura mediului 

Ἠi a accelera procesul de uscare a tencuielii. Este important ca aceste aparate sŁ nu fie plasate 

direct pe suprafeἪele tencuite, pentru a evita uscarea prea rapidŁ, care poate duce la crŁparea 

mortarului. 

ǅ Alegerea materialului de tencuialŁ. Ċn aceastŁ perioadŁ, se recomandŁ utilizarea unor 

mortare speciale pentru sezonul rece, care sunt concepute pentru a rezista la temperaturi 

scŁzute. Acestea pot conἪine aditivi care accelereazŁ procesul de ´ntŁrire sau care protejeazŁ 

materialul ´mpotriva ´ngheἪului. 

ǅ Aplicarea tencuielii. Tencuiala trebuie aplicatŁ ´n straturi subἪiri pentru a evita 

formarea gropilor sau neregularitŁἪilor. De asemenea, aplicarea se face gradual, fŁrŁ a pune 

prea mult material într-o singurŁ sesiune, pentru a preveni uscarea rapidŁ Ἠi crŁparea. 

Tencuirea ´n interior pe timpul iernii necesitŁ o atenἪie sporitŁ pentru a asigura un 

rezultat de calitate Ἠi durabilitate. MenἪinerea unei temperaturi controlate, asigurarea unei 

ventilaἪii adecvate Ἠi utilizarea echipamentelor de ´ncŁlzire sunt esenἪiale pentru obἪinerea unei 

tencuieli bine ´ntŁrite Ἠi fŁrŁ defecte. Alegerea materialelor speciale pentru sezonul rece Ἠi 

aplicarea corectŁ ´n straturi subἪiri contribuie la prevenirea problemelor de crŁpare sau de 

uscare rapidŁ a mortarului. Prin respectarea acestor instrucἪiuni Ἠi bune practici, tencuirea pe 

timp de iarnŁ poate fi realizatŁ eficient Ἠi sigur, oferind un finisaj de calitate Ἠi rezistent ´n timp. 

Tencuirea pe timp de iarnŁ ´n exterior 

Tencuirea faἪadelor pe timpul iernii poate fi mai dificilŁ din cauza factorilor 

meteorologici nefavorabili, precum ´ngheἪul, v©ntul rece Ἠi precipitaἪiile. Ċn plus, temperaturile 



155 

scŁzute pot afecta procesul de ´ntŁrire a mortarului, ceea ce poate duce la rezultate slabe Ἠi la 

scŁderea durabilitŁἪii tencuielii. 

Instrucѿiuni ѽi tehnici recomandate 

ǅ Temperatura exterioarŁ. Tencuirea ´n exterior nu se recomandŁ atunci c©nd 

temperatura scade sub 0ÁC. DacŁ lucrarea nu poate fi am©natŁ, se pot utiliza agregate ´ncŁlzite 

Ἠi mortar cu aditivi speciali, care permit aplicarea Ἠi ´ntŁrirea la temperaturi mai scŁzute. 

ǅ Protecѿia faѿadei. FaἪada trebuie protejatŁ de condiἪiile extreme (ploaie, ninsoare sau 

v©nt puternic) prin montarea unor corturi de protecἪie, a foliei termice. Acestea vor ajuta la 

menἪinerea unei temperaturi mai constante pe durata aplicŁrii tencuielii Ἠi la protejarea 

mortarului de factorii atmosferici. 

ǅ Controlul umiditŁѿii. Pe timp de iarnŁ, umiditatea poate fi mai ridicatŁ, ceea ce poate 

afecta procesul de uscare a tencuielii. Pentru a combate acest fenomen, este esenἪial sŁ se aplice 

un strat de protecἪie Ἠi sŁ se menἪinŁ ventilarea corespunzŁtoare. 

ǅ ĊncŁlzirea suprafeѿei. DacŁ este necesar, suprafaἪa faἪadei poate fi ´ncŁlzitŁ uἨor cu 

ajutorul unor dispozitive speciale (sisteme de ´ncŁlzire cu aer cald sau radiatoare industriale), 

dar fŁrŁ a expune suprafeἪele direct la surse de cŁldurŁ intensŁ, pentru a preveni crŁparea. 

ǅ Timpul de uscare. Uscarea tencuielii va avea loc mai lent în sezonul rece, de aceea 

este esenἪial sŁ se asigure condiἪii de uscare gradualŁ, evit©nd uscarea rapidŁ a mortarului. Ċn 

funcἪie de grosimea stratului, procesul poate dura mai multe zile. 

ǅ Utilizarea unor aditivi ѽi mortare specializate. Pentru a compensa condiἪiile de iarnŁ, 

se pot utiliza mortare cu aditivi antiger, care sunt rezistente la ´ngheἪ Ἠi accelereazŁ procesul de 

uscare. De asemenea, existŁ soluἪii care pot reduce riscul de crŁpare Ἠi asigurŁ o mai bunŁ 

aderenἪŁ a tencuielii pe perete. 

Tencuirea ´n exterior pe timpul iernii implicŁ o serie de mŁsuri suplimentare pentru a 

contracara efectele condiἪiilor meteorologice extreme. MenἪinerea unei temperaturi adecvate Ἠi 

protejarea faἪadei ´mpotriva intemperiilor sunt esenἪiale pentru ca mortarul sŁ se aplice Ἠi sŁ se 

´ntŁreascŁ corespunzŁtor. Controlul umiditŁἪii Ἠi asigurarea unui timp de uscare gradual sunt 

factori-cheie pentru prevenirea defectelor, cum ar fi crŁparea. Utilizarea unor mortare speciale 

Ἠi aditivi anti´ngheἪ ajutŁ la menἪinerea performanἪei tencuielii, chiar Ἠi ´n condiἪii de frig 

extrem. Prin respectarea acestor mŁsuri, tencuirea exterioarŁ pe timp de iarnŁ poate fi realizatŁ 

cu succes, asigurându-se o finisare durabilŁ Ἠi de calitate. 

MŁsuri de securitate la executarea lucrŁrilor de construcἪii pe timp de iarnŁ 

Tencuirea ´n sezonul rece presupune provocŁri semnificative at©t ´n ceea ce priveἨte 

calitatea lucrŁrii, c©t Ἠi siguranἪa muncitorilor. Temperaturile scŁzute, umiditatea ridicatŁ Ἠi 

riscul de ´ngheἪ pot afecta aderenἪa materialelor, iar expunerea prelungitŁ la frig poate avea 

efecte negative asupra sŁnŁtŁἪii lucrŁtorilor. Pentru a asigura desfŁἨurarea ´n condiἪii optime a 

procesului de tencuire ´n exterior pe timp de iarnŁ, este esenἪialŁ respectarea unor mŁsuri stricte 

de protecἪie Ἠi securitate. Acestea includ echipamente adecvate, organizarea eficientŁ a 

Ἠantierului Ἠi utilizarea unor tehnologii Ἠi materiale adaptate condiἪiilor meteorologice 

specifice. 
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MŁsuri de protecѿie a muncitorilor 

Å ĊmbrŁcŁminte adecvatŁ. Muncitorii trebuie sŁ poarte ´mbrŁcŁminte adecvatŁ, inclusiv 

haine termoizolante, mŁnuἨi Ἠi ´ncŁlἪŁminte caldŁ Ἠi antiderapantŁ, pentru a se proteja de frig 

Ἠi de posibile accidente din cauza suprafeἪelor alunecoase. 

Å Pauze regulate. Muncitorii trebuie sŁ facŁ pauze regulate pentru a evita oboseala Ἠi 

expunerea prelungitŁ la temperaturi scŁzute. Aceste pauze trebuie sŁ includŁ posibilitatea de a 

se adŁposti ´ntr-un loc cald. 

Condiѿiile de muncŁ 

Å Prevenirea alunecŁrilor ѽi a cŁzŁturilor. Ċn condiἪii de iarnŁ, gheaἪa sau zŁpada pot 

face suprafeἪele de lucru periculoase. Este esenἪial ca drumurile Ἠi suprafeἪele de lucru sŁ fie 

curŁἪate de zŁpadŁ Ἠi gheaἪŁ, iar seara sŁ se aplice soluἪii antiderapante pentru a preveni 

accidentele. 

Å Iluminat corespunzŁtor. Din cauza zilelor scurte Ἠi a luminii slabe, este necesar ca 

locurile de muncŁ sŁ fie bine iluminate, evit©nd accidentele din cauza vizibilitŁἪii scŁzute. 

Echipamente de protecѿie suplimentare 

Å Lichide ѽi materiale antiderapante. Utilizarea unor lichide speciale pentru combaterea 

´ngheἪului pe suprafeἪele de lucru poate ajuta la prevenirea accidentelor. 

Å ĊncŁlzirea zonei de muncŁ. DacŁ este posibil, zonele ´n care se lucreazŁ ar trebui sŁ 

fie ´ncŁlzite pentru a asigura un mediu mai confortabil Ἠi mai sigur. 

Siguranѿa materialelor 

Materialele de construcἪie trebuie pŁstrate ´n condiἪii adecvate pentru a nu fi afectate de 

temperaturile extreme. Ċn cazul materialelor sensibile la ´ngheἪ, cum ar fi apa, acestea trebuie 

protejate sau depozitate ´n locaἪii speciale. 

Prin respectarea acestor mŁsuri, lucrŁrile de construcἪie pot fi realizate ´n siguranἪŁ Ἠi 

cu eficienἪŁ chiar Ἠi ´n condiἪii de iarnŁ. 

Concluzii 

Pentru a asigura siguranἪa Ἠi starea de bine a muncitorilor ´n timpul lucrŁrilor de 

construcἪie pe timp de iarnŁ, este esenἪial sŁ se adopte mŁsuri corespunzŁtoare de protecἪie Ἠi 

de organizare a condiἪiilor de muncŁ.  

ĊmbrŁcŁmintea adecvatŁ, pauzele regulate Ἠi curŁἪarea suprafeἪelor de lucru de zŁpadŁ 

Ἠi gheaἪŁ sunt esenἪiale pentru prevenirea accidentelor Ἠi pentru confortul muncitorilor. De 

asemenea, iluminatul corespunzŁtor Ἠi utilizarea echipamentelor de protecἪie suplimentare, 

cum ar fi lichidele antiderapante Ἠi ´ncŁlzirea zonei de muncŁ, contribuie la un mediu de lucru 

sigur Ἠi eficient. 

Asigurarea condiἪiilor optime pentru depozitarea materialelor Ἠi protejarea acestora de 

temperaturi extreme este, de asemenea, un factor important. Respectarea acestor mŁsuri de 
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protecἪie Ἠi siguranἪŁ garanteazŁ cŁ lucrŁrile pot fi realizate eficient Ἠi fŁrŁ incidente, chiar Ἠi ´n 

condiἪii de vreme rece. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt temperaturile recomandate pentru aplicarea tencuielii ´n interior pe timp de iarnŁ 

Ἠi ce efecte poate avea temperatura scŁzutŁ asupra procesului de uscare? 

2. De ce este importantŁ ventilaἪia ´n interiorul unei clŁdiri ´n timpul tencuirii pe timp de 

iarnŁ Ἠi cum poate influenἪa umiditatea procesul de uscare a tencuielii? 

3. Cum poate influenἪa utilizarea ´ncŁlzirii artificiale asupra procesului de uscare a tencuielii 

Ἠi ce precauἪii trebuie luate pentru a evita crŁparea mortarului? 

4. Care sunt avantajele utilizŁrii mortarelor speciale pentru sezonul rece Ἠi ce rol joacŁ aditivii 

´n protejarea materialului ´mpotriva ´ngheἪului? 

5. De ce se recomandŁ aplicarea tencuielii ´n straturi subἪiri ´n timpul iernii Ἠi ce probleme 

pot apŁrea dacŁ aplicarea nu este gradualŁ? 

6. Ce mŁsuri sunt necesare pentru tencuirea faἪadelor pe timp de iarnŁ Ἠi cum apŁrŁ corturile 

de protecἪie faἪada de condiἪiile meteorologice extreme? 

7. Ċn ce mod umiditatea ridicatŁ poate afecta uscarea tencuielii ´n exterior Ἠi ce mŁsuri sunt 

necesare pentru a combate acest efect pe timpul iernii? 

8. Care sunt riscurile asociate lucrŁrilor de construcἪie pe timp de iarnŁ Ἠi ce mŁsuri de 

protecἪie sunt esenἪiale pentru siguranἪa muncitorilor? 

9. De ce este importantŁ curŁἪarea suprafeἪelor de lucru de zŁpadŁ Ἠi gheaἪŁ Ἠi ce rol joacŁ 

soluἪiile antiderapante? 

10. Ce rol au iluminatul corespunzŁtor Ἠi echipamentele de protecἪie suplimentare ´n condiἪiile 

de iarnŁ? 

11. Care sunt mŁsurile necesare pentru protejarea materialelor de construcἪie, ´n special a celor 

sensibile la ´ngheἪ, ´n perioada de iarnŁ? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

A. ĊncercuieἨte litera corespunzŁtoare rŁspunsului corect.  

1. Cu mortare cu adaos antigel se tencuieἨte p©nŁ la temperatura de: 

a) -100C; 

b) -150C; 

c) -250C; 

d) -300C 

2. Ċn mortarele pentru timp friguros se adaugŁ: 

a) apŁ cloruratŁ; 
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b) aluminat de natriu; 

c) potasiu; 

d) acid clorhidric. 

3. Nu formeazŁ inflorescenἪe la uscare mortarul:  

a) cu plastifianἪi; 

b) cu apŁ amoniacalŁ; 

c) cu sticlŁ lichidŁ; 

d) cu apŁ distilatŁ. 

4. Adaosul Ἠi apa pentru mortar se ´ncŁlzesc ´n funcἪie de:  

a. temperatura mediului;  b. tipul adaosului;  c. de cantitatea liantului.  

5. Apa cloruratŁ se obἪine din:  

b. clorurŁ de calciu;  b. var hidratant;  c. var hidraulic;  d. clorurŁ de var. 

6. Umiditatea suprafeἪei supuse tencuirii nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ:  

a. 3%;   b. 5 %;   c. 8%;   d. 10%.  

B. Scrie rŁspunsul pe linie. 

7. Care sunt metodele de ´ncŁlzire a ´ncŁperilor iarna? 

_____________________________________________________________________________ 

8. Ce temperaturŁ a aerului trebuie sŁ fie l©ngŁ pereἪii exteriori pentru a tencui?  

_____________________________________________________________________________ 
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пнΦ 5ŜŦŜŎǘŜƭŜ ǇƻǎƛōƛƭŜ ŀƭŜ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ ǘŜƴŎǳƛǘŜ ƻōƛǓƴǳƛǘ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuirea este un proces esenἪial ´n construcἪii, av©nd rolul de a proteja Ἠi de a 

´mbunŁtŁἪi aspectul pereἪilor. TotuἨi, aplicarea tencuielii poate ´nt©mpina unele greutŁἪi, mai 

ales ´n condiἪii nefavorabile, cum ar fi temperaturile extreme, umiditatea excesivŁ sau tehnicile 

incorecte de aplicare. Ċn urma unor erori ´n procesul de tencuire, pot apŁrea defecte vizibile, 

care pot afecta at©t esteticŁ, c©t Ἠi durabilitatea finisajului. Printre cele mai comune defecte 

´nt©lnite se numŁrŁ crŁpŁturile, bulele de aer, neregularitŁἪile de grosime, delaminarea 

(desprinderea), uscarea inegalŁ Ἠi petele sau decolorŁrile (figura 42). Este important ca aceste 

defecte sŁ fie identificate Ἠi corectate la timp, pentru a asigura un finisaj de calitate Ἠi o 

durabilitate pe termen lung. 

       

Fig. 42. Defecte ale suprafeἪelor tencuite 

Tipurile de defecte 

Å CrŁpŁturi. CrŁpŁturile pot apŁrea pe suprafaἪa tencuielii din cauza uscŁrii rapide, a 

diferenἪelor mari de temperaturŁ, a aplicŁrii unui strat prea gros sau a unui mix inadecvat de 

mortar. 

Å Bule de aer sau goluri. Acestea pot fi cauzate de o aplicare incorectŁ sau de un amestec 

de mortar prea lichid. Bulele de aer sau golurile pot apŁrea Ἠi ´n cazul ´n care substratul nu a 

fost pregŁtit corect. 

Å NeregularitŁѿi ´n grosime. Uneori, tencuiala nu se aplicŁ uniform pe ´ntreaga 

suprafaἪŁ, ceea ce duce la diferite grosimi Ἠi la un aspect inestetic. Acestea pot rezulta dintr-o 

aplicare ineficientŁ sau din utilizarea unor tehnici greἨite. 

Å Dezlipirea. Acest defect apare atunci c©nd tencuiala nu aderŁ bine la substrat, ceea ce 

poate duce la desprinderea acesteia de perete. Desprinderea poate fi cauzatŁ de curŁἪarea 

insuficientŁ a suprafeἪei sau de umiditatea excesivŁ. 

Å Uscare inegalŁ. Uneori, unele pŁrἪi ale tencuielii se usucŁ mai repede dec©t altele, 

rezult©nd un aspect neuniform Ἠi posibile crŁpŁturi. 

Å Pete sau decolorare. Tencuiala poate prezenta pete sau ´Ἠi poate pierde culoarea din 

cauza aplicŁrii unor materiale de calitate joasŁ, a umezelii sau a expunerii la condiἪii extreme. 
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AἨadar, defectele care pot apŁrea pe suprafeἪele tencuite pot fi cauzate de mai mulἪi 

factori, precum aplicarea incorectŁ a materialelor, condiἪiile de mediu nefavorabile sau 

pregŁtirea inadecvatŁ a substratului. ĊnsŁ, cu o aplicare corectŁ a tehnicii Ἠi cu utilizarea 

instrumentelor Ἠi materialelor de calitate, majoritatea acestor probleme pot fi prevenite. 

Ċn cazul ´n care apar defecte, remedierea lor trebuie realizatŁ prompt pentru a preveni 

deteriorarea tencuielii Ἠi pentru a asigura un finisaj estetic Ἠi funcἪional. Astfel, respectarea 

standardelor de aplicare Ἠi alegerea corectŁ a materialelor sunt esenἪiale pentru obἪinerea unor 

suprafeἪe tencuite durabile Ἠi de calitate. 

Remedierea defectelor 

Calitatea unei suprafeἪe tencuite depinde de mai mulἪi factori, precum compoziἪia 

mortarului, tehnica de aplicare Ἠi condiἪiile de uscare. TotuἨi, ´n practicŁ, pot apŁrea diverse 

defecte descrise mai sus, ce afecteazŁ at©t aspectul estetic, c©t Ἠi durabilitatea finisajului. 

Remedierea acestora necesitŁ o analizŁ atentŁ a cauzelor Ἠi aplicarea unor metode adecvate 

pentru a asigura o suprafaἪŁ rezistentŁ Ἠi uniformŁ. 

SoluἪii de remediere a defectelor 

Å CrŁpŁturile pot fi reparate prin umplerea acestora cu mortar adecvat, aplicând un strat 

de tencuialŁ suplimentar, apoi driἨcuind/netezind pentru a obἪine o suprafaἪŁ netedŁ. Este 

important ca zona sŁ fie pregŁtitŁ corespunzŁtor (curŁἪatŁ Ἠi uscatŁ) ´nainte de aplicarea 

reparativŁ. 

Å Bulele de aer sau golurile pot fi remediate prin aplicarea unui strat subἪire de tencuialŁ 

pentru a umple golurile sau a lichida bulele de aer. Ċn unele cazuri poate fi necesar sŁ se refacŁ 

tencuiala în anumite zone. 

Å NeregularitŁѿile ´n grosime pot fi remediate prin aplicarea uniformŁ a unui strat 

suplimentar de tencuialŁ pentru a corecta grosimea inegalŁ a stratului anterior. Este esenἪial sŁ 

se aplice un strat subἪire Ἠi uniformizat pentru a evita apariἪia unor noi neregularitŁἪi; 

Å Desprinderea: este necesar sŁ se ´ndepŁrteze tencuiala desprinsŁ Ἠi sŁ se pregŁteascŁ 

suprafaἪa corespunzŁtor, prin curŁἪarea ei Ἠi aplicarea unui strat de fixare sau de grund. Apoi 

se poate reaplica tencuiala, asigurându-se cŁ este bine aderentŁ. 

Å Uscarea inegalŁ poate fi prevenitŁ prin menἪinerea unui mediu controlat de 

temperaturŁ Ἠi de umiditate. De asemenea, aplicarea unui strat subἪire de tencuialŁ ´n etape 

poate ajuta la o uscare uniformŁ. 

Å Petele sau decolorarea se pot remedia prin curŁἪarea suprafeἪei Ἠi aplicarea unui strat 

de tencuialŁ suplimentar sau chiar vopsirea acesteia, dacŁ este cazul. De asemenea, se 

recomandŁ utilizarea unor materiale de calitate ´naltŁ pentru a preveni apariἪia decolorŁrii. 

Concluzii 

Remedierea defectelor apŁrute pe suprafeἪele tencuite necesitŁ o abordare atentŁ Ἠi 

metodicŁ, care presupune pregŁtirea corespunzŁtoare a suprafeἪei Ἠi utilizarea materialelor 

adecvate. 
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Fiecare tip de defect, de la crŁpŁturi Ἠi bule de aer p©nŁ la desprindere Ἠi uscarea inegalŁ, 

poate fi corectat prin metode Ἠi cu soluἪii specifice, pentru a asigura o finisare netedŁ Ἠi durabilŁ. 

Pe ´ntregul proces de reparare trebuie sŁ se ἪinŁ cont de importanἪa respectŁrii normelor de 

aplicare Ἠi de condiἪiile de mediu controlate. 

Astfel, prin remedierea promptŁ a defectelor Ἠi aplicarea corectŁ a tehnicilor de 

tencuire, suprafeἪele vor rŁm©ne estetice Ἠi funcἪionale pe termen lung. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce rol are tencuiala în construcἪii? 

2. Care sunt principalele defecte ce pot apŁrea pe o suprafaἪŁ tencuitŁ? 

3. Ce factori pot cauza crŁpŁturi ´n tencuialŁ? 

4. Cum se formeazŁ bulele de aer ´n tencuialŁ? 

5. Ce cauzeazŁ neregularitŁἪile ´n grosimea stratului de tencuialŁ? 

6. De ce poate apŁrea desprinderea tencuielii de pe perete? 

7. Cum poate fi prevenitŁ uscarea inegalŁ a tencuielii? 

8. Care sunt cauzele apariἪiei petelor sau a decolorŁrii pe suprafeἪele tencuite? 

9. Ce mŁsuri pot fi luate pentru a preveni apariἪia defectelor la tencuire? 

10. De ce este importantŁ pregŁtirea corespunzŁtoare a substratului ´nainte de aplicarea 

tencuielii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care dintre urmŁtorii factori pot cauza apariἪia crŁpŁturilor ´n tencuialŁ? 

a) Aplicarea unui strat prea subἪire de tencuialŁ. 

b) Uscarea rapidŁ a tencuielii. 

c) Utilizarea unui mortar cu mai multŁ apŁ dec©t este necesar. 

d) Aplicarea unui strat de grund înainte de tencuire. 

2. Prin ce mŁsuri poate fi prevenitŁ desprinderea tencuielii de pe perete? 

a) Aplicarea unui strat prea gros de mortar. 

b) Umezirea excesivŁ a suprafeἪei ´nainte de aplicare. 

c) CurŁἪarea Ἠi pregŁtirea corespunzŁtoare a substratului. 

d) Evitarea aplicŁrii tencuielii ´n mai multe straturi. 

3. Ce soluἪie este recomandatŁ pentru corectarea uscŁrii inegale a tencuielii? 

a) Aplicarea unui strat subἪire ´n etape Ἠi menἪinerea unui mediu controlat. 
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b) Expunerea suprafeἪei la aer uscat pentru a accelera procesul. 

c) Aplicarea unui strat gros de tencuialŁ pentru a uniformiza suprafaἪa. 

d) Utilizarea unui amestec de mortar mai lichid. 

4. Cum se poate remedia desprinderea tencuielii? 

a) Prin aplicarea unui nou strat de tencuialŁ peste cel existent. 

b) Prin ´ndepŁrtarea stratului desprins Ἠi aplicarea unui strat de fixare ´nainte de 

retencuire. 

c) Prin vopsirea suprafeἪei pentru a masca defectul. 

d) Prin creἨterea grosimii stratului de tencuialŁ aplicat. 

5. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) Tencuiala se poate desprinde de pe perete dacŁ suprafaἪa de suport nu 
a fost curŁἪatŁ corespunzŁtor.  

A / F 

b) Bulele de aer apar doar din cauza utilizŁrii unui mortar de proastŁ 
calitate.  

A / F 

c) Uscarea inegalŁ a tencuielii nu afecteazŁ ´n niciun fel durabilitatea 
stratului aplicat.  

A / F 

d) Petele Ἠi decolorŁrile pot apŁrea din cauza umezelii sau a materialelor 
de calitate joasŁ. 

A / F 
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43. Criterii de calitate a ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ ǘŜƴŎǳƛǘŜ Ŏǳ ƳƻǊǘŀǊ ƻōƛǓƴǳƛǘ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Calitatea unei suprafeἪe tencuite este determinatŁ de mai mulἪi factori esenἪiali, printre 

care netezimea, aderenἪa Ἠi durabilitatea. O tencuialŁ corect aplicatŁ trebuie sŁ fie uniformŁ, 

fŁrŁ crŁpŁturi sau goluri, sŁ adere perfect la substrat Ἠi sŁ reziste ´n timp, protej©nd structura 

´mpotriva deteriorŁrii. De asemenea, aspectul estetic al tencuielii joacŁ un rol important, 

influenἪ©nd at©t percepἪia vizualŁ a unui spaἪiu, c©t Ἠi rezistenἪa acestuia la factorii de mediu. 

Pentru a obἪine o suprafaἪŁ impecabilŁ, trebuie respectate anumite criterii de calitate, 

cum ar fi aderenἪa, netezimea, durabilitatea Ἠi finisajul uniform. De asemenea, este esenἪial ca 

tencuiala sŁ aibŁ o absorbἪie controlatŁ a apei, pentru a preveni deteriorarea prematurŁ a 

pereἪilor. Respectarea acestor cerinἪe asigurŁ un finisaj durabil Ἠi estetic, indiferent de tipul de 

construcἪie. 

Criterii de calitate  

Principalele criterii de calitate sunt prezentate mai jos. 

1. Uniformitatea ѽi netezimea. SuprafaἪa tencuitŁ trebuie sŁ fie uniformŁ, netedŁ Ἠi fŁrŁ 

imperfecἪiuni vizibile, cum ar fi crŁpŁturi, goluri sau neregularitŁἪi ´n grosime. Sunt admise 

abateri p©nŁ la 2-3 mm pe verticalŁ Ἠi pe orizontalŁ. 

2. Aderenѿa. Tencuiala trebuie sŁ adere bine la substrat, fŁrŁ semne de desprindere sau 

desfoliere. 

3. Aspectul estetic. Tencuiala trebuie sŁ aibŁ o culoare uniformŁ Ἠi un finisaj 

uniformizat, fŁrŁ pete, decolorŁri sau alte imperfecἪiuni vizibile. 

4. Durabilitatea. Tencuiala trebuie sŁ fie rezistentŁ la orice condiἪii de mediu, incluz©nd 

umiditatea, ´ngheἪul Ἠi expunerea la soare. Astfel ´Ἠi va menἪine integritatea pe termen lung, 

fŁrŁ a suferi daune semnificative. 

5. Absorbѿia apei. Tencuiala trebuie sŁ aibŁ un nivel corespunzŁtor de absorbἪie a apei, 

astfel ´nc©t sŁ nu permitŁ pŁtrunderea acesteia ´n substrat, ceea ce ar putea duce la deteriorarea 

structurii. 

6. Finisajul.  Finisajul final trebuie sŁ fie de calitate, cu un aspect uniform Ἠi neted, fŁrŁ 

denivelŁri sau imperfecἪiuni evidente. Acesta trebuie sŁ fie potrivit pentru tipul de construcἪie 

Ἠi pentru utilizarea specificŁ a spaἪiului. 

Pentru a obἪine o suprafaἪŁ tencuitŁ de calitate, este necesar sŁ se respecte standardele 

esenἪiale de aplicare Ἠi de finisare. Uniformitatea, aderenἪa Ἠi durabilitatea sunt aspecte-cheie 

care influenἪeazŁ at©t estetica, c©t Ἠi funcἪionalitatea tencuielii. Prin utilizarea unor materiale 

de calitate Ἠi aplicarea corectŁ a tehnicilor de lucru, se poate obἪine un rezultat durabil, care sŁ 

´ndeplineascŁ cerinἪele estetice Ἠi tehnice ale oricŁrui proiect de construcἪie. 

Concluzii 
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Realizarea unei tencuieli de bunŁ calitate necesitŁ atenἪie la detalii Ἠi respectarea unor 

standarde stricte. Fie cŁ este aplicatŁ ´n interior, fie ´n exterior, tencuiala trebuie sŁ fie uniformŁ, 

bine aderentŁ Ἠi rezistentŁ la factorii de mediu. Prin utilizarea corectŁ a materialelor Ἠi 

respectarea tehnicilor de lucru, se poate obἪine un finisaj de lungŁ duratŁ, care sŁ ofere at©t 

protecἪie, c©t Ἠi un aspect plŁcut. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt cele mai importante criterii de calitate pentru o tencuialŁ durabilŁ? 

2. De ce este important ca tencuiala sŁ aibŁ un nivel adecvat de absorbἪie a apei? 

3. Cum influenἪeazŁ condiἪiile de mediu asupra rezistenἪei Ἠi aspectului tencuielii? 

4. Ce tipuri de materiale sunt recomandate pentru a obἪine o tencuialŁ de calitate? 

5. Cum poate fi verificatŁ aderenἪa unei tencuieli? 

6. De ce este esenἪial un finisaj uniform al tencuielii? 

7. Ce metode pot fi utilizate pentru a obἪine o tencuialŁ netedŁ Ἠi fŁrŁ imperfecἪiuni? 

8. Cum se poate asigura o aplicare uniformŁ a tencuielii pe ´ntreaga suprafaἪŁ? 

9. Ce impact poate avea o tencuialŁ de calitate joasŁ asupra unei construcἪii? 

10. De ce este necesarŁ respectarea normelor de aplicare a tencuielii? 

11. Cum poate fi prelungitŁ durabilitatea unei tencuieli? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce factori pot influenἪa aplicarea corectŁ a tencuielii? 

2. Care sunt principalele defecte ce pot apŁrea pe suprafeἪele tencuite? 

3. Cum pot fi prevenite crŁpŁturile ´n tencuialŁ? 

4. Ce cauze pot duce la apariἪia bulelor de aer sau a golurilor ´n tencuialŁ? 

5. De ce apar neregularitŁἪile ´n grosimea stratului de tencuialŁ? 

6. Ce mŁsuri pot fi luate pentru a preveni desprinderea tencuielii? 

7. Cum poate fi remediatŁ o suprafaἪŁ tencuitŁ care prezintŁ uscare inegalŁ? 

8. Ce soluἪii existŁ pentru petele sau decolorarea tencuielii? 
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Realizarea tencuielilor din amestec uscat 

44. Tipuri de tencuieli cu mortar din amestec uscat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuiala cu mortar din amestec uscat reprezintŁ un tip de finisaj aplicat pe pereἪi Ἠi 

tavane av©nd rol de protecἪie Ἠi estetic. Mortarul din amestec uscat este un material prefabricat, 

livrat sub formŁ de pulbere uscatŁ, care necesitŁ doar adŁugarea apei ´nainte de aplicare. Acest 

tip de tencuialŁ este utilizat at©t ´n construcἪiile rezidenἪiale, c©t Ἠi ´n cele industriale, datoritŁ 

avantajelor sale precum aplicarea rapidŁ, aderenἪa bunŁ Ἠi uniformitatea finisajului. 

LucrŁrile de tencuieli cu mortar din amestec uscat reprezintŁ o metodŁ modernŁ Ἠi 

eficientŁ de finisare a suprafeἪelor interioare Ἠi exterioare. Mortarele din amestec uscat sunt 

preparate industrial Ἠi sunt compuse dintr-un amestec de lianἪi (precum cimentul, varul sau 

ipsosul), agregate (nisip) Ἠi aditivi care ´mbunŁtŁἪesc proprietŁἪile mortarului, cum ar fi 

aderenἪa, flexibilitatea Ἠi rezistenἪa la intemperii. Aceste mortare sunt disponibile ´n saci Ἠi 

necesitŁ doar adŁugarea apei ´nainte de utilizare. 

Clasificarea tencuielilor cu mortar din amestec uscat 

Tencuielile cu mortar uscat se clasificŁ ´n funcἪie de compoziἪie, destinaἪie Ἠi tehnica 

de aplicare. 

Ċn funcѿie de compoziѿie: 

Å Tencuieli pe bazŁ de ciment, folosite ´n spaἪii expuse umiditŁἪii ridicate (bŁi, subsoluri, 

faἪade exterioare). 

Å Tencuieli pe bazŁ de var ѽi ciment, utilizate pentru pereἪi interiori Ἠi exteriori, cu 

elasticitate Ἠi permeabilitate mai mare la vapori. 

Å Tencuieli pe bazŁ de ipsos, aplicate ´n interior pentru finisaje fine Ἠi suprafeἪe netede. 

Ċn funcѿie de destinaѿie: 

Å Tencuieli interioare pentru protecἪia Ἠi finisarea suprafeἪelor din zidŁrie sau beton. 

Å Tencuieli exterioare, rezistente la intemperii Ἠi variaἪii de temperaturŁ, aplicate pe 

faἪade. 

Ċn funcѿie de tehnica de aplicare: 

Å Tencuieli aplicate manual, potrivite pentru suprafeἪele mici sau pentru lucrŁrile de 

reparaἪie. 

Å Tencuieli aplicate mecanizat, utilizate pentru suprafeἪele mari, asigur©nd o aplicare 

rapidŁ Ἠi uniformŁ. 
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Avantajele tencuielilor cu mortar uscat 

Å UѽurinѿŁ ´n aplicare. Se preparŁ repede Ἠi uἨor, prin simpla adŁugare a apei. 

Å Universalitate. ExistŁ o gamŁ variatŁ de tencuieli uscate, destinate pentru diferite 

tipuri de suporturi Ἠi aplicaἪii. 

Å RezistenѿŁ. Tencuielile pe bazŁ de ciment sau ipsos oferŁ o rezistenἪŁ mecanicŁ 

ridicatŁ Ἠi durabilitate ´n timp. 

Å Finisaj estetic. Tencuielile cu mortar uscat permit obἪinerea unei game variate de 

finisaje, de la cele netede p©nŁ la cele structurate. 

Å Timp scurt de uscare. Ċn comparaἪie cu tencuielile tradiἪionale, cele cu amestec uscat 

se usucŁ mai rapid. 

CompoziἪia amestecului uscat 

Amestecul uscat pentru tencuieli este alcŁtuit din: 

1) lianѿi (ciment, var, ipsos), care asigurŁ rezistenἪŁ Ἠi aderenἪŁ; 
2) agregate fine (nisip cuarἪos de diferite granulaἪii), ce asigurŁ textura optimŁ a 

tencuielii; 
3) aditivi chimici, care ´mbunŁtŁἪesc lucrabilitatea, asigurŁ creἨterea aderenἪei Ἠi 

determinŁ timpul de prizŁ; 
4) pigmenѿi (opἪional), necesari pentru obἪinerea unor tencuieli colorate. 

Tencuielile cu mortar uscat reprezintŁ o soluἪie modernŁ Ἠi eficientŁ pentru finisarea 

suprafeἪelor interioare Ἠi exterioare ale clŁdirilor. DatoritŁ ingredientelor din compoziἪia 

amestecurilor, acestea sunt fabricate sub formŁ de amestecuri uscate, gata de utilizare, care se 

obἪin prin amestecarea cu apŁ Ἠi au urmŁtoarele proprietŁἪi: durabilitate, plasticitate ´naltŁ, 

aderenἪŁ bunŁ la suport, fineἪe Ἠi uscare mai rapidŁ. 

Amestecuri uscate pe bazŁ de ipsos 

Amestecurile uscate de ipsos pentru tencuieli au o densitate micŁ ï de 1,5-2 ori mai 

micŁ dec©t a mortarelor de ciment Ἠi nisip. Aceasta se datoreazŁ utilizŁrii ´n amestecurile de 

ipsos a nisipului perlitic sau a calcarului în calitate de material inert. 

Ċn virtutea necesarului mare de apŁ pentru amestecare, dupŁ solidificare, mortarele din 

ipsos au o porozitate capilarŁ ´naltŁ, care le asigurŁ indici ´nalἪi de permeabilitate la aburi Ἠi 

gaze. Aceasta creeazŁ condiἪii confortabile pentru oamenii care locuiesc sau lucreazŁ ´n 

asemenea ´ncŁperi datoritŁ echilibrŁrii umiditŁἪii. 

Avantajele amestecurilor uscate pe bazŁ de ipsos 

Analiz©nd mortarele mixte de var Ἠi ciment, mortarele simple de ciment Ἠi amestecurile 

uscate de ipsos, este necesarŁ evidenἪierea unor anumite avantaje ale ultimelor la efectuarea 

lucrŁrilor de tencuire ´n interior. 

ω Mortarele de ipsos pentru tencuieli au o densitate micŁ, de aceea este mult mai uἨor 

sŁ se lucreze cu aceste mortare, iar consumul de amestec uscat pentru 1 mĮ Ἠi grosimea stratului 

de tencuialŁ de 10 mm necesitŁ ´n medie 8-10 kg faἪŁ de 20 kg de ciment Ἠi nisip; 
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ω Timpul de uscare a tencuielilor din amestec uscat este de 5-7 zile ´n comparaἪie cu 28 

de zile pentru mortarele obiἨnuite de ciment.  

ω Timpul de lucru cu mortarul din amestec uscat constituie 30-60 de minute la 

umiditatea normalŁ a aerului de 40-60%. 

ω Tehnologia tencuirii cu ipsos permite excluderea c©torva operaἪii, micἨor©nd de circa 

douŁ ori consumul de muncŁ.  

ω Amestecurile de ipsos pentru tencuieli, respect©nd cu stricteἪe tehnologia de aplicare 

Ἠi prelucrarea ulterioarŁ, permit obἪinerea unor suprafeἪe gata pentru vopsire. Ċn cazul utilizŁrii 

mortarelor din ciment Ἠi nisip, pentru a obἪine o suprafaἪŁ identicŁ e necesarŁ ἨpŁcluirea, apoi 

Ἠlefuirea suplimentarŁ. 

ω Amestecurile de ipsos pentru tencuieli, posed©nd o adezivitate ´naltŁ, sunt preferabile 

la tencuirea suprafeἪelor netede de beton. Astfel, se exclud procesele laborioase de pregŁtire a 

suprafeἪelor (ἨpriἪuirea, ´ntinderea plasei sau ´mpletirea cu s©rmŁ etc.). Pentru utilizarea acestor 

amestecuri e suficientŁ aplicarea grundului pe bazŁ de nisip de cuarἪ Betoncontact pe suprafaἪa 

de beton. 

Utilizarea acestor amestecuri este preferabilŁ Ἠi la reconstruirea caselor din panouri Ἠi 

monolit, unde deplasarea panourilor de cofraj poate crea denivelŁri ale pereἪilor de p©nŁ la 10-

15 cm. 

Sisteme de tencuire 

Conform normelor germane, existŁ noἪiunea de Ăsisteme de tencuireò. Acestea sunt 

straturile de tencuieli care, ´n integritatea lor Ἠi ´n interacἪiune cu suportul, corespund cerinἪelor 

´naintate faἪŁ de tencuialŁ. Sistemul de tencuire oferŁ posibilitatea de a alege corect 

componentele straturilor de tencuialŁ. Ċn primul r©nd, ele trebuie sŁ reziste la tensiunile care 

apar la limitele de separare a straturilor, sau ´ntre straturi Ἠi suport, ca rezultat al contracἪiei sau 

dilatŁrii termice. 

Ἡin©nd cont de experienἪa europeanŁ ´n domeniu, pot fi formulate cerinἪele generale 

faἪŁ de tencuieli. Astfel, tencuielile trebuie sŁ aibŁ: 

- aceeaἨi aderenἪŁ (pe toatŁ suprafaἪa de contact) cu suportul Ἠi ´ntre straturi; 

- aceeaἨi structurŁ ´n limitele fiecŁrui strat. 

Tencuielile cu mortar din amestec uscat reprezintŁ o soluἪie modernŁ Ἠi eficientŁ pentru 

finisarea suprafeἪelor din construcἪii. Acestea oferŁ avantaje importante precum aplicarea 

rapidŁ, rezistenἪa sporitŁ Ἠi un finisaj uniform. Respectarea corectŁ a etapelor de aplicare, 

utilizarea materialelor de calitate Ἠi prevenirea eventualelor defecte sunt esenἪiale pentru 

obἪinerea unor suprafeἪe durabile Ἠi estetice. 

Amestecuri uscate pe bazŁ de ciment 

Ċn Republica Moldova, producἪia Ἠi folosirea amestecurilor uscate de ciment de abia ia 

amploare, lucru demonstrat de volumul de consum redus pe cap de locuitor. DacŁ mai ´nainte 

constructorii foloseau de cele mai dese ori produse de import, actualmente ei achiziἪioneazŁ 

produsele autohtone, care posedŁ aceiaἨi indici tehnologici Ἠi de exploatare, iar uneori chiar 
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´ntrec produsele de import. Astfel, amestecurile pe bazŁ de ciment produse ´n Ἢara noastrŁ sunt 

folosite pe multe Ἠantiere. 

ProducἪia amestecurilor uscate pe bazŁ de ciment modificate ´n Moldova se desfŁἨoarŁ 

´n condiἪii tehnologice de nivel ´nalt. Aceasta se referŁ nu numai la gama largŁ de produse de 

calitate ´naltŁ, ci Ἠi la serviciile orientate spre interesele clienἪilor. Acestea includ furnizarea la 

timp, suportul informaἪional, consultŁrile Ἠi instruirea pe Ἠantiere, ceea ce asigurŁ efectuarea 

calitativŁ a lucrŁrilor de montaj, construcἪie Ἠi finisare cu utilizarea amestecurilor uscate 

modificate pe bazŁ de ciment. 

Ċn prezent, ´n domeniul construcἪiilor, datoritŁ apariἪiei noilor sisteme Ἠi materiale de 

construcἪie, perfecἪionŁrii proceselor tehnologice, a fost reevaluatŁ atitudinea faἪŁ de alegerea 

materialelor folosite ´n lucrŁrile de finisare. Calitatea, siguranἪa Ἠi durabilitatea ï iatŁ care sunt 

cerinἪele ´naintate astŁzi faἪŁ de materialele de construcἪie. Acestor cerinἪe cel mai bine le 

corespund amestecurile uscate modificate pe bazŁ de ciment, care reprezintŁ un element 

indispensabil al lucrŁrilor moderne de construcἪie. 

Amestecurile uscate pe bazŁ de ciment reprezintŁ o compoziἪie alcŁtuitŁ din ciment, 

aditivi de modificare Ἠi materiale inerte. 

Caracteristica mortarelor pe bazŁ de ciment 

Toate tipurile de mortar se preparŁ cu apŁ nemijlocit ´nainte de utilizare Ἠi au 

urmŁtoarele caracteristici: 

ω aderenἪŁ sporitŁ cu suportul; 

ω posibilitatea utilizŁrii ´n lucrŁrile de reparaἪie a pereἪilor clŁdirilor ´n exploatare; 

ω modul simplu de preparare Ἠi aplicare; 

ω nu conἪine solvenἪi organici; 

ω preparare Ἠi aplicare ´n condiἪii ecologice  

ω mortarele pe bazŁ de ciment pentru tencuieli au o densitate micŁ, de aceea este mult 

mai uἨor sŁ se lucreze cu aceste mortare, iar consumul de amestec uscat pentru 1 mĮ Ἠi grosimea 

stratului de tencuialŁ de 10 mm constituie ´n medie 16 kg; 

ω timpul de uscare a tencuielilor din amestec uscat este de 5-7 zile ´n comparaἪie cu 28 

de zile cu mortarele obiἨnuite de ciment;  

ω timpul de lucru cu mortarul din amestec uscat este de la 1,5-2 ore cu umiditatea 

normalŁ a aerului de 40-60%. 

Gama produselor amestecurilor pe bazŁ de ciment se lŁrgeἨte anual, respect©ndu-se 

totodatŁ completarea at©t a materialelor complementare, c©t Ἠi a celor de bazŁ. 

Tipuri de amestecuri pe bazŁ de ciment 

DupŁ condiѿiile se aplicare, amestecurile pe bazŁ de ciment se divizeazŁ ´n urmŁtoarele 

tipuri: 

a) pentru lucrŁri interioare; 
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b) pentru lucrŁri exterioare, executate ´n condiἪii atmosferice reale: pentru aplicare ´n 

condiἪii de temperaturi joase Ἠi negative; pentru temperaturi ridicate; 

c) pentru executarea lucrŁrilor ´n construcἪiile care se caracterizeazŁ prin umiditate 

sporitŁ Ἠi conἪinut ´nalt de sŁruri solubile ´n apŁ. 

Nomenclatorul amestecurilor pe bazŁ de ciment 

Amestecurile pe bazŁ de ciment utilizate frecvent ´n construcἪii sunt: 

- mortare de zidŁrie; 

- tencuieli; 

- chituri, 

- amestecuri pentru executarea pardoselilor; 

- amestecuri adezive; 

- amestecuri de driἨcuire; 

- amestecuri de hidroizolare; 

- amestecuri pentru reparaἪie. 

Concluzii 

EvoluἪia tehnologiei Ἠi creἨterea calitŁἪii produselor autohtone au condiἪionat o utilizare 

tot mai extinsŁ a acestora, at©t ´n proiecte de construcἪie noi, c©t Ἠi ´n lucrŁri de reparaἪie Ἠi 

finisare. DatoritŁ proprietŁἪilor lor superioare, cum ar fi aderenἪa ridicatŁ, rezistenἪa la factorii 

de mediu Ἠi aplicarea facilŁ, aceste materiale reprezintŁ o alternativŁ fiabilŁ pentru produsele 

de import. Extinderea continuŁ a gamei de amestecuri pe bazŁ de ciment demonstreazŁ 

adaptabilitatea Ἠi inovaἪia producŁtorilor locali, contribuind astfel la dezvoltarea durabilŁ a 

sectorului construcἪiilor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce reprezintŁ tencuiala cu mortar din amestec uscat Ἠi care este rolul principal al 

acesteia? 

2. Ce avantaje oferŁ tencuielile cu mortar uscat comparativ cu cele tradiἪionale? 

3. De ce amestecurile de ipsos sunt preferate pentru tencuielile interioare? 

4. Cum influenἪeazŁ densitatea redusŁ a amestecurilor de ipsos procesul de aplicare? 

5. Ce diferenἪe existŁ ´ntre amestecurile de ipsos Ἠi cele pe bazŁ de ciment? 

6. De ce amestecurile pe bazŁ de ciment sunt utilizate ´n medii cu umiditate ridicatŁ? 

7. Ce avantaje oferŁ amestecurile de ciment produse ´n Republica Moldova faἪŁ de cele 

importate? 
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8. De ce este importantŁ alegerea corectŁ a unui Ăsistem de tencuireò ´n construcἪii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele componente ale unui amestec uscat pentru tencuieli? 

2. Cum se clasificŁ tencuielile cu mortar din amestec uscat ´n funcἪie de compoziἪie? 

3. Care sunt principalele tipuri de agregate utilizate în amestecurile uscate? 

4. Ce caracteristici au amestecurile uscate pe bazŁ de ipsos? 

5. Ċn ce condiἪii este recomandatŁ utilizarea amestecurilor uscate pe bazŁ de ciment? 

6. Care sunt etapele principale pentru aplicarea corectŁ a unei tencuieli cu mortar din 

amestec uscat? 

7. Ce factori influenἪeazŁ timpul de uscare al unei tencuieli pe bazŁ de ipsos? 

8. Cum influenἪeazŁ aditivii chimici performanἪa amestecurilor pe bazŁ de ciment? 

9. Ce tipuri de amestecuri pe bazŁ de ciment sunt utilizate ´n lucrŁrile de hidroizolare? 
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прΦ LƴǎǘǊǳƳŜƴǘŜ Ǔƛ ŘƛǎǇƻȊƛǘƛǾŜ ǇŜƴǘǊǳ ƭǳŎǊŇǊƛƭŜ ŘŜ ǘŜƴŎǳƛŜƭƛ Ŏǳ ƳƻǊǘŀǊ Řƛƴ 
amestec uscat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Pentru realizarea lucrŁrilor de tencuire cu mortar din amestec uscat sunt necesare 

diverse instrumente Ἠi dispozitive, care asigurŁ aplicarea corectŁ Ἠi uniformŁ a materialului. 

Acestea se clasificŁ ´n mai multe categorii, ´n funcἪie de destinaἪia lor ´n procesul de tencuire 

(figura 43). 

   

a b c 

  
 

d e f 

  

 

g h i 

Fig. 43. Instrumente pentru tencuirea cu amestec uscat: 

a ï ἨinŁ de ghidaj; b ï colἪar cu plasŁ; c ï colἪar; d ï gletierŁ; e ï spatule; f ï mistrie; g ï 

malaxor; h ï vas gradat; i ï vas pentru mortar 

Instrumente pentru pregŁtirea suprafeἪei 

Å Perie de s©rmŁ, utilizatŁ pentru curŁἪarea pereἪilor de praf, murdŁrie sau reziduuri. 

Å SpatulŁ sau racletŁ, folositŁ pentru ´ndepŁrtarea resturilor de mortar vechi sau a 

stratului deteriorat. 

Å Bidinea sau pulverizator pentru umezirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea tencuielii, 

´mbunŁtŁἪind aderenἪa. 

Å NivelŁ cu bulŁ de aer, utilizatŁ pentru verificarea planeitŁἪii suprafeἪei. 
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Instrumente pentru prepararea amestecului 

Å GŁleѿi ѽi recipiente de amestec pentru dozarea Ἠi pregŁtirea mortarului. 

Å Malaxor electric sau mixer de m©nŁ pentru omogenizarea amestecului uscat cu apŁ, 

asigur©nd o compoziἪie uniformŁ. 

Å Cântar sau vas gradat, folosit pentru mŁsurarea exactŁ a cantitŁἪii de apŁ necesare. 

Instrumente pentru aplicarea mortarului  

Å Mistrie, folositŁ pentru aplicarea Ἠi distribuirea mortarului pe perete. 

Å GletierŁ din inox, utilizatŁ pentru netezirea stratului de tencuialŁ. 

Å RiglŁ din aluminiu (h)/latŁ de glet pentru nivelarea tencuielii Ἠi eliminarea surplusului. 

Instrumente pentru verificare Ἠi finisare 

Å Colѿare metalice ѽi profiluri de ghidaj, care ajutŁ la menἪinerea liniaritŁἪii colἪurilor 

Ἠi a grosimii uniforme a stratului de tencuialŁ. 

Å Ѽpaclu pentru retuѽuri, folosit la corectarea micilor imperfecἪiuni. 

Å H©rtie abrazivŁ sau burete abraziv pentru Ἠlefuirea finalŁ a suprafeἪei tencuite. 

Concluzii 

Folosirea unor instrumente Ἠi dispozitive adecvate pentru lucrŁrile de tencuire cu mortar 

din amestec uscat contribuie semnificativ la obἪinerea unui finisaj uniform, rezistent Ἠi de 

calitate. Alegerea echipamentului potrivit depinde de complexitatea lucrŁrii, de tipul suprafeἪei 

Ἠi de metoda aplicatŁ ï manualŁ sau mecanizatŁ. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Cum se utilizeazŁ bidineaua sau pulverizatorul ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. De ce este importantŁ utilizarea nivelei cu bulŁ de aer ´n pregŁtirea suprafeἪei? 

3. Ce instrumente sunt necesare pentru omogenizarea amestecului de mortar? 

4. Cum contribuie malaxorul electric la prepararea mortarului? 

5. Ce diferenἪŁ existŁ ´ntre gletiera din inox Ἠi driἨca de lemn sau din plastic? 

6. Cum ajutŁ rigla din aluminiu la obἪinerea unei tencuieli uniforme? 

7. Ċn ce situaἪii se utilizeazŁ pistolul de tencuit? 

8. De ce este necesarŁ folosirea colἪarelor metalice Ἠi a profilurilor de ghidaj? 

9. Ce instrument este folosit pentru retuἨarea micilor imperfecἪiuni ale tencuielii? 

10. Cum se realizeazŁ finisajul final al suprafeἪei tencuite? 

11. Ce factori influenἪeazŁ alegerea echipamentului potrivit pentru tencuire? 
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12. Cum contribuie utilizarea unui compresor de aer la aplicarea mecanizatŁ a mortarului? 

13. De ce este importantŁ utilizarea unui c©ntar sau vas gradat ´n prepararea mortarului? 

14. Care sunt avantajele aplicŁrii mecanizate a mortarului ´n comparaἪie cu metoda 

manualŁ? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este scopul utilizŁrii mistriei ´n aplicarea mortarului? 

2. Ce instrumente sunt utilizate pentru corectarea imperfecἪiunilor dupŁ aplicarea 

tencuielii? 

3. Care este destinaἪia periei de s©rmŁ ´n procesul de tencuire? 

a) Aplicarea mortarului pe perete. 

b) CurŁἪarea suprafeἪei de praf Ἠi reziduuri. 

c) Finisarea stratului de tencuialŁ. 

4. Ce instrument este utilizat pentru verificarea planeitŁἪii suprafeἪei? 

a) mistria; 

b) nivela cu bulŁ de aer; 

c) gletiera din inox. 

5. Ce dispozitiv este folosit pentru aplicarea mecanizatŁ a mortarului? 

a) pistolul de tencuit; 

b) driἨca din lemn; 

c) bidineaua. 

6. SpecificŁ destinaἪia urmŁtoarelor instrumente: 

Malaxor electric: ______________________________________________________ 

RiglŁ din aluminiu: ____________________________________________________ 

ἧpaclu: _____________________________________________________________ 

Compresor de aer: ____________________________________________________ 

7. CompleteazŁ spaἪiile libere. 

a) Pentru a umezi suprafaἪa ´nainte de aplicarea tencuielii, se utilizeazŁ 

_____________ sau _____________. 

b) MaἨinile de tencuit sunt folosite pentru ____________ Ἠi ____________ mortarului 
pe pereἪi. 

c) DupŁ aplicare, finisarea tencuielii se realizeazŁ cu ajutorul ______________ sau al 
_________________. 
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46. Prepararea mortarului din amestec uscat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Mortarul pe bazŁ de ipsos Ἠi ciment combinŁ avantajele ambelor materiale, oferind o 

bunŁ aderenἪŁ, un timp de prizŁ controlat Ἠi o aplicare uἨoarŁ. Acest tip de mortar este utilizat 

´n special pentru lucrŁri de tencuire, nivelare Ἠi reparaἪie a pereἪilor interiori Ἠi exteriori. 

Într-un vas de masŁ plasticŁ se toarnŁ circa 18 litri de apŁ rece la 1 sac (30 kg) sau 0,4-

0,6 litri de apŁ la un kilogram de amestec uscat pe bazŁ de ipsos sau pe bazŁ de ciment. Se 

utilizeazŁ un recipient curat, fŁrŁ urme de mortar ´ntŁrit sau impuritŁἪi. DacŁ se foloseἨte un 

malaxor, acesta trebuie curŁἪat ´nainte de executarea operaἪiei pentru a preveni contaminarea 

amestecului. Cantitatea de apŁ necesarŁ este indicatŁ pe ambalajul produsului. Este important 

sŁ nu se depŁἨeascŁ cantitatea recomandatŁ, deoarece un exces de apŁ poate reduce rezistenἪa 

mortarului. Se toarnŁ mai ´nt©i apa curatŁ ´n recipient. Amestecul uscat se presarŁ treptat ´n 

apŁ, nu invers. AceastŁ metodŁ previne formarea cocoloaἨelor Ἠi faciliteazŁ amestecarea.  

Se utilizeazŁ un malaxor electric la vitezŁ medie (figura 44) sau se amestecŁ manual 

p©nŁ se obἪine o pastŁ omogenŁ. Amestecarea dureazŁ aproximativ 3-5 minute pentru activarea 

completŁ a aditivilor. Se lasŁ amestecul sŁ stea 5 minute pentru maturare, apoi se amestecŁ bine 

din nou timp de 1-2 minute, p©nŁ la obἪinerea unei consistenἪe omogene ´nainte de aplicare. Ċn 

timpul preparŁrii mortarului, pentru obἪinerea mobilitŁἪii necesare se poate adŁuga apŁ sau 

amestec uscat, dar nu se permite adŁugarea lor ´n procesul de aplicare a mortarului. Mobilitatea 

mortarului trebuie sŁ fie de 18-12 cm la scufundarea conului standard. 

 

Fig. 44. Prepararea mortarului cu malaxorul 

Mortarul trebuie utilizat ´n timpul recomandat de producŁtor (de regulŁ, ´ntre 30 Ἠi 60 

de minute ´n cazul amestecurilor pe bazŁ de ipsos Ἠi 1,5-2 ore ´n cazul amestecurilor pe bazŁ 

de ciment). Acesta se aplicŁ pe suprafaἪa pregŁtitŁ utiliz©nd gletiera, mistria sau dreptarul. Se 

evitŁ expunerea mortarului proaspŁt la curenἪi de aer sau la cŁldurŁ excesivŁ pentru a preveni 

uscarea prematurŁ. 

La finalizarea lucrŁrii, uneltele se curŁἪŁ imediat cu apŁ, ´nainte ca mortarul sŁ se 

´ntŁreascŁ. Resturile de mortar trebuie eliminate conform reglementŁrilor, aruncarea lor ´n 

canalizare este interzisŁ. 
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Sfaturi pentru un mortar de calitate 

Å FoloseἨte apŁ curatŁ la prepararea mortarului pentru a preveni impuritŁἪile. 

Å RespectŁ proporἪiile recomandate de producŁtor. 

Å AmestecŁ suficient pentru omogenizare, dar nu excesiv, pentru a evita includerea 

aerului. 

Å Nu prepara o cantitate mai mare dec©t cea care poate fi utilizatŁ ´n timpul recomandat. 

Concluzie 

Prin respectarea etapelor tehnologice descrise se obἪine un mortar de calitate, uἨor de 

aplicat Ἠi durabil, destinat pentru lucrŁrile de finisare Ἠi reparaἪie ´n construcἪii. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este important ca recipientul folosit pentru prepararea mortarului sŁ fie curat? 

2. De ce nu este recomandatŁ adŁugarea apei sau a amestecului uscat ´n timpul aplicŁrii 

mortarului? 

3. De ce trebuie evitatŁ expunerea mortarului proaspŁt la curenἪi de aer sau la cŁldurŁ 

excesivŁ? 

4. Ce se ´nt©mplŁ dacŁ se depŁἨeἨte cantitatea recomandatŁ de apŁ la prepararea 

mortarului? 

5. De ce este importantŁ respectarea proporἪiilor recomandate de producŁtor la prepararea 

mortarului? 

6. Care sunt principalele precauἪii pentru a obἪine un mortar de calitate? 

7. Cum influenἪeazŁ condiἪiile de mediu (temperatura, umiditatea, curenἪii de aer) 

procesul de ´ntŁrire a mortarului? 

8. De ce este important sŁ eliminŁm resturile de mortar conform reglementŁrilor? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce cantitate de apŁ este necesarŁ pentru un sac de 30 kg de amestec uscat? 

2. Care este timpul de utilizare recomandat pentru mortarul pe bazŁ de ipsos? Dar pentru 

cel pe bazŁ de ciment? 

3. Cum trebuie turnat amestecul uscat ´n apŁ pentru a preveni formarea 

cocoloaἨelor/bulgŁrilor? 

4. Ce instrumente sunt folosite pentru aplicarea mortarului pe suprafaἪŁ? 

5. Cum trebuie curŁἪate uneltele dupŁ utilizarea mortarului? 

6. DescrieἪi procesul de amestecare a mortarului Ἠi importanἪa fiecŁrui pas. 
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7. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) Amestecul uscat trebuie turnat ´n apŁ treptat, nu invers. A / F 

b) Mobilitatea mortarului se mŁsoarŁ prin scufundarea unui con standard. A / F 

c) Mortarul poate fi utilizat oric©nd dupŁ preparare, fŁrŁ restricἪii de timp. A / F 

d) Mixerul electric trebuie folosit la vitezŁ mare pentru a accelera 

procesul de amestecare. 
A / F 

e) DupŁ preparare, mortarul trebuie lŁsat sŁ stea 5 minute pentru maturare. A / F 

 

8. IndicŁ, prin sŁgeἪi, ordinea ´n care se preparŁ mortarul din amestec uscat folosind 

mixerul. 

Ordinea paἨilor  PaἨii de executare 

Pasul 1  Se presarŁ amestec uscat ´n apŁ. 

Pasul 2  Se amestecŁ repetat p©nŁ se obἪine o pastŁ omogenŁ. 

Pasul 3  Se pregŁteἨte vasul pentru mortar. 

Pasul 4  Se verificŁ valabilitatea amestecului. 

Pasul 5 
 Se amestecŁ cu mixerul p©nŁ se obἪine o masŁ 

omogenŁ. 

Pasul 6  Se toarnŁ apŁ ´n vas, conform reἪetei de pe ambalaj. 

Pasul 7  Se lasŁ mortarul ´n pauzŁ 5 minute. 

Pasul 8  Se lasŁ 3-5 minute sŁ se ´mbibe cu apŁ. 
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птΦ !ƳƻǊǎŜƭŜ Ǔƛ ŘƻƳŜƴƛǳƭ ŘŜ utilizare a acestora 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Amorsa este o soluἪie specialŁ, aplicatŁ pe anumite obiecte (piese, elemente de 

construcἪie etc.) ´nainte de a se efectua lucrŁrile de finisare (tencuire, placare, vopsire). 

Amorsele sunt materiale lichide preparate pe bazŁ de emulsie acrilicŁ Ἠi aditivi. Au 

capacitate mare de infiltrare ´n suprafaἪŁ. DatoritŁ acesteia, ele micἨoreazŁ absorbἪia 

(higroscopicitatea) Ἠi mŁresc rezistenἪa suportului. Se produc amorse pe baza de bitum, rŁἨini, 

polimeri acrilici, stabilizatori minerali, silicon Ἠ.a. (figura 45). 

  

Fig. 45. Amorse 

DestinaἪia amorselor 

Scopul utilizŁrii amorselor este de: 

- a mŁri rezistenἪa suprafeἪei; 

- a mŁri aderenἪa suportului cu stratul de adeziv; 

- a micἨora absorbἪia suprafeἪei: absorbἪia rapidŁ a apei Ἠi a aditivilor din mortar 

reduce plasticitatea acestuia, iar ca rezultat, devine dificilŁ montarea calitativŁ a 

plŁcilor Ἠi creἨte probabilitatea desprinderii lor de pe suprafaἪŁ; 

- a ´nlŁtura rŁmŁἨiἪele de praf (desprŁfuire completŁ); 

- a obἪine rugozitate. 

Domeniile de utilizare a amorselor 

DupŁ domeniul de utilizare se deosebesc amorse pentru:  

Å toate tipurile de suprafeἪe minerale, numite universale; 

Å suprafeἪe poroase cu absorbἪie sporitŁ (ipsosul, gipscartonul, BCA ï betonul celular 

autoclavizat, fortanul Ἠ.a.), numite amorse cu pŁtrundere ad©ncŁ; 

Å suprafeἪe compacte, netede Ἠi cu absorbἪie micŁ (betonul), care conἪin nisip de cuarἪ 

ce preface suprafaἪa netedŁ ´n rugoasŁ, asigur©nd o aderenἪŁ bunŁ a adezivului; 

Å suprafeἪe exploatate ´n anumite condiἪii, care se numesc speciale (hidroizolante, de 

protecἪie contra ruginii, mucegaiului etc.); 
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Å interior; 

Å exterior. 

CondiἪiile de utilizare a amorselor 

DupŁ condiἪiile de utilizare se disting: 

Å amorse concentrate, care necesitŁ diluare cu apŁ pentru aplicare (1:1 sau 1:2, ´n 

funcἪie de porozitatea suportului);  

Å gata pentru utilizare, ambalate ´n gŁleἪi sau canistre din plastic cu capacitatea de 3 

kg, 5 kg, 10 kg.  

Se recomandŁ depozitarea Ἠi pŁstrarea amorselor ´n spaἪii uscate, ferite de razele solare, 

la temperatura de la +50C la +250C, închise ermetic în ambalaj original. Termenul de 

valabilitate constituie cel puἪin 12 luni de la data fabricŁrii.  

Amorsarea se realizeazŁ pe suprafeἪele uscate ´n mod manual ori mecanizat. Consumul 

normat depinde de tipul amorsei Ἠi variazŁ ´n limitele de 0,15ï0,5 kg/m2. LucrŁrile de amorsare 

se vor executa la temperaturi între +50C Ἠi +250C Ἠi nu se realizeazŁ la acἪiunea directŁ a razelor 

solare, pe v©nt Ἠi ploaie. 

Concluzii 

Amorsa reprezintŁ un element esenἪial ´n procesul de pregŁtire a suprafeἪelor pentru 

finisare, av©nd un rol important ´n ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei, reducerea absorbἪiei Ἠi consolidarea 

suportului. DatoritŁ compoziἪiei sale speciale pe bazŁ de polimeri, rŁἨini Ἠi stabilizatori 

minerali, amorsa contribuie semnificativ la durabilitatea lucrŁrilor de construcἪie Ἠi de finisare. 

Diversitatea tipurilor de amorse, adaptate pentru diferite suprafeἪe Ἠi condiἪii de 

exploatare, permite o aplicare eficientŁ at©t ´n interior, c©t Ἠi la exterior. Respectarea corectŁ a 

instrucἪiunilor de utilizare, a condiἪiilor de depozitare Ἠi aplicare asigurŁ rezultate optime, 

prevenind probleme precum desprinderea stratului de tencuialŁ Ἠi a plŁcilor sau degradarea 

stratului de finisare. Astfel, utilizarea corectŁ a amorsei reprezintŁ un aspect indispensabil 

obἪinerii unor suprafeἪe rezistente, uniforme Ἠi durabile ´n timp. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt principalele funcἪii ale amorsei ´n procesul de finisare a suprafeἪelor? 

2. De ce este necesarŁ reducerea absorbἪiei suprafeἪei ´nainte de aplicarea mortarului 

sau a adezivului? 

3. Cum influenἪeazŁ compoziἪia amorsei asupra aderenἪei stratului de finisare? 

4. Care sunt avantajele utilizŁrii amorselor speciale, precum cele hidroizolante sau 

antimucegai? 
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 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce tip de amorsŁ este recomandatŁ pentru suprafeἪele poroase cu absorbἪie ridicatŁ, 

cum ar fi gips-cartonul sau BCA-ul (betonul celular autoclavizat)? 

2. Ċn ce condiἪii de temperaturŁ trebuie aplicatŁ amorsa pentru a obἪine rezultate optime? 

3. Care sunt condiἪiile de depozitare Ἠi de pŁstrare a amorsei? 

4. Care este termenul de valabilitate a amorselor? 
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пуΦ tǊŜƎŇǘƛǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ ǇŜƴǘǊǳ ƭǳŎǊŇǊƛƭŜ ŘŜ ǘŜƴŎǳƛŜƭƛ Řƛƴ ŀƳŜǎǘŜŎǳǊƛ ǳǎŎŀǘŜ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

PregŁtirea corectŁ a suprafeἪei este un pas esenἪial pentru asigurarea unei aderenἪe 

optime Ἠi a unei tencuieli durabile. Fiecare tip de suport ï beton, cŁrŁmidŁ, blocuri de ghips, 

gips-carton sau alte materiale ï necesitŁ o abordare specificŁ pentru a obἪine o aplicare corectŁ 

a amestecurilor uscate. 

Evaluarea Ἠi curŁἪarea suprafeἪei 

1. Ċnainte de orice aplicare, suprafaἪa se inspecteazŁ Ἠi Ἠi se curŁἪŁ de impuritŁἪi care ar 

putea afecta aderenἪa. ĊndepŁrtarea murdŁriei, a prafului Ἠi a grŁsimilor se executŁ cu perii de 

s©rmŁ, aspiratoare industriale sau apŁ sub presiune. Depunerile de grŁsime sau de ulei de pe 

suprafaἪŁ se spalŁ cu soluἪii degresante Ἠi se clŁtesc bine. 

2. ĊndepŁrtarea vopselelor vechi Ἠi a straturilor friabile este esenἪialŁ ´n cazul lucrŁrilor 

de reparaἪie a suprafeἪelor vechi. Vopseaua deterioratŁ sau tencuiala veche decojitŁ se 

´ndepŁrteazŁ cu Ἠpaclul, ciocanul sau peria de s©rmŁ. DacŁ existŁ straturi groase, acestea se pot 

´ndepŁrta mecanizat, folosind discuri abrazive sau metoda sablŁrii (cu ajutorul unui jet de nisip 

sub presiune). 

3. SuprafeἪele pentru tencuire trebuie sŁ fie uscate Ἠi ne´ngheἪate. Temperatura 

suportului Ἠi a aerului din ´ncŁpere trebuie sŁ constituie minimum +5ÁC, iar pentru uscarea 

tencuielii se cer temperaturi mai ridicate de +20°C. 

Controlul umiditŁἪii Ἠi al condiἪiilor de aplicare a mortarului din amestec uscat 

¶ SuprafaἪa trebuie sŁ fie complet uscatŁ ´nainte de aplicarea tencuielii. 

¶ LucrŁrile se efectueazŁ la temperaturi ´ntre +5ÁC Ἠi +25ÁC. 

¶ Nu se aplicŁ tencuiala pe suprafeἪe expuse la razele directe ale soarelui, la v©nt 

puternic sau ploaie. 

¶ Ċn cazul suprafeἪelor expuse la umezealŁ ridicatŁ, se recomandŁ aplicarea unei 

hidroizolaἪii ´nainte de tencuire. 

Verificarea planeitŁἪii Ἠi a stabilitŁἪii suportului 

¶ Se inspecteazŁ suprafaἪa pentru a depista eventuale crŁpŁturi, goluri sau denivelŁri 

mari. 

¶ CrŁpŁturile se lŁrgesc Ἠi se umplu cu mortar de reparaἪie. 

¶ SuprafeἪele excesiv de netede trebuie prelucrate ca sŁ devinŁ rugoase pentru a 

asigura o aderenἪŁ mai bunŁ. 
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Aplicarea amorsei 

Amorsarea este o operaἪie esenἪialŁ pentru reglarea absorbἪiei Ἠi ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei 

stratului de tencuialŁ. Tipul de amorsŁ se alege ´n funcἪie de natura suprafeἪei. 

1. Pentru suprafeἪele poroase (BCA, gips-carton, cŁrŁmidŁ, blocuri de ghips) se alege 

o amorsŁ cu pŁtrundere ad©ncŁ, pentru a reduce absorbἪia apei din tencuialŁ Ἠi a preveni uscarea 

prematurŁ. 

2. Pentru suprafeἪele compacte Ἠi netede (beton, plŁci prefabricate) se utilizeazŁ amorsŁ 

rugoasŁ cu nisip de cuarἪ pentru creἨterea aderenἪei. 

3. Pentru suprafeἪe mixte sau instabile se recomandŁ amorse universale sau amorse 

speciale, ´n funcἪie de condiἪiile de aplicare. 

Amorsa se aplicŁ cu trafaletul, pensula sau pulverizatorul ´ntr-un strat uniform. Se lasŁ 

la uscat minimum 4-6 ore, conform indicaἪiilor producŁtorului. 

Ċn timpul uscŁrii grundului nu se admite prŁfuirea suprafeἪei grunduite. Grundurile, 

tencuielile, adezivii, gleturile produse de acelaἨi producŁtor au unele Ἠi aceleaἨi componente 

(chimice Ἠi mixte) cu o adeziune ´naltŁ. De aceea, nu se recomandŁ utilizarea amestecurilor 

uscate ale unei firme Ἠi grundurile alteia. 

  

Fig. 46. Amorsarea suprafeἪelor 

PregŁtirea suprafeἪelor din beton 

Pentru a obἪine o aderenἪŁ optimŁ a tencuielii, pregŁtirea corectŁ a suprafeἪei este 

esenἪialŁ. Betonul, ´n special cel foarte dens Ἠi neted, poate necesita tratamente suplimentare 

pentru a asigura o bunŁ fixare a materialului aplicat. Procesul de pregŁtire include verificarea 

netezimii Ἠi a compactitŁἪii suprafeἪei, ´ndepŁrtarea impuritŁἪilor Ἠi aplicarea unor metode 

specifice pentru ´mbunŁtŁἪirea aderenἪei. Prin tehnici precum sablarea, aplicarea unei amorse 

cu nisip de cuarἪ sau curŁἪarea mecanicŁ a urmelor de cofraj Ἠi a eflorescenἪelor, se creeazŁ 

condiἪiile necesare pentru aplicarea unui strat uniform Ἠi durabil de tencuialŁ. 

Se verificŁ dacŁ suprafaἪa este netedŁ Ἠi compactŁ. Ċn cazul ´n care betonul este foarte 

dens Ἠi neted, se poate ´nŁspri prin anumite metode.  

¶ Sablare sau aplicarea frezei mecanice pentru a crea o texturŁ mai aderentŁ. 

¶ Aplicarea unei amorse cu nisip de cuarἪ. 
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¶ DacŁ betonul prezintŁ urme de cofraj, praf de ciment sau eflorescenἪe, acestea se 

curŁἪŁ mecanic. 

¶ P©nŁ la aplicarea grundului Ἠi ´n timpul aplicŁrii, acesta se amestecŁ pentru 

distribuirea uniformŁ a nisipului pe suprafaἪa de suport. 

¶ Se verificŁ planeitatea Ἠi se umple orice gol sau fisurŁ cu un mortar de reparaἪie. 

O suprafaἪŁ pregŁtitŁ corect este fundamentul unei tencuieli rezistente Ἠi uniforme. 

Verificarea Ἠi corectarea eventualelor imperfecἪiuni, aplicarea metodelor potrivite de 

´mbunŁtŁἪire a aderenἪei Ἠi utilizarea unui mortar de reparaἪie pentru umplerea fisurilor 

contribuie la crearea unui suport optim. Respectarea acestor etape asigurŁ o aplicare eficientŁ 

Ἠi durabilŁ a tencuielii, prevenind apariἪia defectelor Ἠi prelungind durata de viaἪŁ a finisajului. 

PregŁtirea suprafeἪele din cŁrŁmidŁ 

PregŁtirea adecvatŁ a suprafeἪelor din cŁrŁmidŁ este esenἪialŁ pentru obἪinerea unei 

aderenἪe optime Ἠi a unui finisaj durabil ´n lucrŁrile de tencuire cu mortar din amestecuri uscate. 

CŁrŁmida, fiind un material poros, poate influenἪa calitatea tencuielii dacŁ nu este pregŁtitŁ 

corespunzŁtor. 

Eliminarea impuritŁἪilor, reglarea capacitŁἪii de absorbἪie prin umezire Ἠi aplicarea unei 

amorse penetrante sunt paἨi esenἪiali pentru a preveni defectele Ἠi a asigura o aplicare uniformŁ 

a stratului de tencuialŁ. Astfel, trebuie urmaἪi paἨii:  

1. CurŁἪŁ cŁrŁmida de praf, pete Ἠi de urmele de mortar vechi. 

2. UmezeἨte uἨor suprafaἪa ´nainte de tencuire pentru a evita absorbἪia excesivŁ a apei 

din amestecul uscat. 

3. AplicŁ amorsŁ cu pŁtrundere medie pentru uniformizarea absorbἪiei. 

O suprafaἪŁ curatŁ, bine pregŁtitŁ Ἠi tratatŁ corespunzŁtor contribuie la o aplicare 

eficientŁ Ἠi durabilŁ a tencuielii. Prin eliminarea prafului Ἠi a reziduurilor, controlul absorbἪiei 

apei Ἠi utilizarea unei amorse adecvate, se asigurŁ o aderenἪŁ ´mbunŁtŁἪitŁ a mortarului, 

prevenind astfel apariἪia crŁpŁturilor sau a desprinderilor. Respectarea acestor etape este 

esenἪialŁ pentru obἪinerea unui rezultat de calitate Ἠi a unei finisŁri uniforme a suprafeἪelor din 

cŁrŁmidŁ. 

PregŁtirea suprafeἪele din blocuri de ghips Ἠi gips-carton 

PregŁtirea corectŁ a suprafeἪelor din blocuri de ghips Ἠi gips-carton este esenἪialŁ pentru 

asigurarea unei aderenἪe eficiente Ἠi a unui finisaj de calitate ´n lucrŁrile de tencuire cu mortar 

din amestecuri uscate. Aceste materiale au o capacitate ridicatŁ de absorbἪie a apei, ceea ce 

poate afecta procesul de aplicare a tencuielii. 

Prin curŁἪarea adecvatŁ, aplicarea unei amorse cu pŁtrundere ad©ncŁ Ἠi ´ntŁrirea zonelor 

vulnerabile cu plase de armare se poate preveni apariἪia defectelor Ἠi se asigurŁ o suprafaἪŁ 

uniformŁ Ἠi durabilŁ. Pentru aceasta, respectŁ urmŁtorii paἨi: 

1. CurŁἪŁ bine suprafaἪa de praf Ἠi impuritŁἪi. 

2. AplicŁ o amorsŁ cu pŁtrundere ad©ncŁ, pentru a reduce absorbἪia apei. 
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3. VerificŁ Ἠi chituieἨte ´mbinŁrile sau fisurile dintre plŁci (dacŁ acestea existŁ). 

4. FoloseἨte plase de armare ´n zonele expuse la tensiuni mari. 

O pregŁtire corectŁ a suprafeἪelor din ghips Ἠi gips-carton contribuie semnificativ la 

durabilitatea Ἠi rezistenἪa tencuielii aplicate. Prin aplicarea unei amorse adecvate, umplerea 

fisurilor Ἠi utilizarea unor mŁsuri de armare, se reduce riscul apariἪiei crŁpŁturilor Ἠi a 

desprinderilor. Respectarea acestor paἨi este foarte importantŁ pentru obἪinerea unui rezultat 

final de calitate, cu un aspect uniform Ἠi o bunŁ rezistenἪŁ ´n timp. 

PregŁtirea suprafeἪelor mixte (materiale diferite pe aceeaἨi suprafaἪŁ) 

SuprafeἪele mixte, formate din materiale diferite precum betonul, cŁrŁmida Ἠi ghipsul, 

necesitŁ o pregŁtire atentŁ pentru a asigura o aderenἪŁ optimŁ Ἠi a preveni apariἪia crŁpŁturilor. 

Fiecare tip de material are caracteristici diferite de absorbἪie a apei Ἠi de dilatare, ceea ce poate 

cauza tensiuni ´n stratul de tencuialŁ. Prin aplicarea unei plase din fibrŁ de sticlŁ pe ´mbinŁri Ἠi 

utilizarea unei amorse universale, se creeazŁ o bazŁ uniformŁ pentru aplicarea mortarului din 

amestecuri uscate. De asemenea, controlul umiditŁἪii Ἠi respectarea condiἪiilor optime de 

aplicare sunt esenἪiale pentru un rezultat durabil. Astfel, urmeazŁ paἨii: 

1. DacŁ peretele conἪine beton, cŁrŁmidŁ Ἠi ghips, va trebui sŁ tratezi fiecare zonŁ 

individual. 

2. AplicŁ plasŁ din fibrŁ de sticlŁ pe ´mbinŁri pentru a preveni apariἪia crŁpŁturilor. 

3. UtilizeazŁ amorsŁ universalŁ pentru uniformizarea comportamentului suprafeἪei. 

Montarea plasei de armare (opѿional, dar recomandat) 

Montarea plasei de armare se realizeazŁ ´n felul urmŁtor (figura 47): 

1. Ċn cazul unei suprafeἪe instabile, fisurate sau mixte, aplicŁ plasŁ din fibrŁ de sticlŁ 

pentru a preveni fisurarea ulterioarŁ a tencuielii. 

2. FixeazŁ plasa cu un strat subἪire de mortar adeziv Ἠi niveleazŁ-l bine. 

3. LasŁ suprafaἪa sŁ se usuce ´nainte de aplicarea stratului principal de tencuialŁ. 

     

Fig. 47. Montarea plasei de armare pe suprafeἪe 

PregŁtirea corectŁ a suprafeἪelor mixte contribuie la prevenirea defectelor Ἠi la creἨterea 

rezistenἪei ´n timp a tencuielii. Prin utilizarea unor tehnici adecvate, cum ar fi aplicarea unei 
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plase de armare Ἠi a unei amorse universale, se reduce riscul apariἪiei fisurilor Ἠi se asigurŁ un 

finisaj uniform. Respectarea operaἪiilor Ἠi a condiἪiilor de aplicare, inclusiv a temperaturii Ἠi 

umiditŁἪii optime, este esenἪialŁ pentru obἪinerea unui rezultat de calitate, adaptat cerinἪelor 

fiecŁrui tip de material. 

NeplaneitŁἪile mari se ´ndepŁrteazŁ, elementele metalice se protejeazŁ contra 

coroziunii, deoarece ipsosul este un mediu favorabil pentru coroziunea metalelor. 

Concluzii 

O pregŁtire corectŁ a suprafeἪelor este esenἪialŁ pentru aderenἪa Ἠi durabilitatea 

tencuielii aplicate. Fiecare tip de suport necesitŁ un tratament specific, iar aplicarea amorsei 

potrivite, curŁἪarea atentŁ Ἠi utilizarea plaselor de armare contribuie la obἪinerea unei suprafeἪe 

uniforme Ἠi rezistente. Respectarea acestor paἨi va asigura o tencuialŁ bine fixatŁ, fŁrŁ crŁpŁturi 

sau desprinderi în timp. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ pregŁtirea suprafeἪei ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. Ce tipuri de suprafeἪe trebuie pregŁtite ´nainte de tencuire? 

3. De ce nu este recomandatŁ aplicarea tencuielii pe suprafeἪe expuse la razele solare 

directe, la vânt puternic sau ploaie? 

4. Ce probleme pot apŁrea dacŁ betonul prezintŁ urme de cofraj sau eflorescenἪe? 

5. De ce se aplicŁ o amorsŁ cu nisip de cuarἪ pe suprafeἪele de beton? 

6. Ce rol are amorsa penetrantŁ ´n pregŁtirea suprafeἪelor din cŁrŁmidŁ? 

7. Ce mŁsuri trebuie luate pentru a preveni fisurile la ´mbinŁrile dintre plŁcile de gips-

carton? 

8. Ce probleme pot apŁrea la tencuirea suprafeἪelor mixte? 

9. De ce este important sŁ protejŁm elementele metalice ´mpotriva coroziunii ´nainte de 

aplicarea tencuielii? 

10. Ce se ´nt©mplŁ dacŁ suprafaἪa pregŁtitŁ nu este complet curatŁ sau uscatŁ ´nainte de 

aplicarea amorsei? 

11. Cum contribuie o pregŁtire corectŁ a suprafeἪei la prevenirea fisurilor Ἠi desprinderilor 

tencuielii în timp? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele metode de curŁἪare a suprafeἪelor ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. Ce temperaturŁ minimŁ trebuie sŁ aibŁ suprafaἪa Ἠi aerul pentru aplicarea tencuielii? 

3. De ce este necesarŁ sablarea sau frezarea mecanicŁ a suprafeἪelor de beton? 
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4. Cum influenἪeazŁ porozitatea cŁrŁmizii calitatea tencuielii? 

5. De ce trebuie umezitŁ cŁrŁmida ´nainte de aplicarea tencuielii? 

6. De ce este necesarŁ aplicarea unei amorse cu pŁtrundere ad©ncŁ pe suprafeἪele din gips-

carton? 

7. De ce se recomandŁ utilizarea plasei de armare ´n zonele expuse la tensiuni mari? 

8. Cum ajutŁ aplicarea unei plase din fibrŁ de sticlŁ la prevenirea crŁpŁturilor pe 

suprafeἪele mixte? 

9. De ce se utilizeazŁ o amorsŁ universalŁ pentru suprafeἪele mixte? 

10. Studiu de caz. PregŁtirea unei suprafeἪe de beton pentru tencuire 

Un muncitor trebuie sŁ pregŁteascŁ o suprafaἪŁ de beton turnat recent pentru aplicarea 

unei tencuieli interioare. La inspecἪie, se observŁ cŁ suprafaἪa este foarte netedŁ, prezintŁ urme 

de cofraj Ἠi zone cu praf de ciment. 

a) Care sunt principalele probleme ce ar putea afecta aderenἪa tencuielii pe aceastŁ 
suprafaἪŁ? 

b) Ce metode ar trebui utilizate pentru a ´mbunŁtŁἪi aderenἪa tencuielii? 

c) Ce tip de amorsŁ ar trebui aplicatŁ Ἠi de ce? 

d) Cum se asigurŁ cŁ suprafaἪa este pregŁtitŁ corespunzŁtor ´nainte de aplicarea 
stratului de tencuialŁ? 

11. Studiu de caz. Tencuirea unui perete din cŁrŁmidŁ veche 

Un proprietar doreἨte sŁ renoveze o camerŁ veche, unde pereἪii sunt din cŁrŁmidŁ. La 

inspecἪie, se constatŁ cŁ existŁ urme de mortar vechi Ἠi praf acumulat, iar cŁrŁmida este foarte 

absorbantŁ. 

a) Ce paἨi trebuie urmaἪi pentru curŁἪarea suprafeἪei ´nainte de tencuire? 

b) Ce mŁsuri trebuie luate pentru a preveni absorbἪia excesivŁ a apei din amestecul de 
tencuialŁ? 

c) Ce tip de amorsŁ se recomandŁ pentru aceastŁ suprafaἪŁ Ἠi de ce? 

d) Cum se poate preveni apariἪia crŁpŁturilor sau a desprinderii tencuielii dupŁ 
aplicare? 
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пфΦ /ŀƭŎǳƭǳƭ ŎƻƴǎǳƳǳƭǳƛ ŘŜ ƳŀǘŜǊƛŀƭŜ ǇŜƴǘǊǳ ƭǳŎǊŇǊƛƭŜ ŘŜ tencuieli cu mortar 
din amestec uscat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Calcularea corectŁ a consumului de amestec uscat Ἠi amorsŁ este esenἪialŁ pentru 

optimizarea costurilor Ἠi evitarea pierderilor ´n lucrŁrile de tencuire. Ċn funcἪie de tipul 

suprafeἪei, de grosimea stratului de mortar Ἠi tipul amorsei utilizate, consumul poate varia.  

Factorii care influenἪeazŁ consumul de materiale 

1. Grosimea stratului de tencuialŁ 

Å Stratul de mortar poate varia ´ntre 10 mm Ἠi 30 mm, influenἪ©nd direct cantitatea de 

amestec uscat utilizatŁ. 

Å Cu c©t stratul este mai gros, cu at©t consumul de material este mai mare. 

2. Tipul suprafeѿei 

Å SuprafeἪele foarte absorbante necesitŁ mai multŁ amorsŁ pentru o bunŁ aderenἪŁ. 

Å SuprafeἪele rugoase sau poroase pot necesita un strat suplimentar de amorsŁ. 

3. Metoda de aplicare 

Å Aplicarea manualŁ poate duce la pierderi mai mari de material. 

Å Aplicarea mecanizatŁ asigurŁ un consum mai eficient. 

4. Pierderile prin aplicare 

Å Se ia ´n considerare un supliment de 5-10% pentru pierderi ´n timpul aplicŁrii Ἠi 

manipulŁrii materialelor. 

Calculul consumului de materiale 

Calculul consumului de materiale se bazeazŁ pe consumul specific de materiale, indicat 

în tabelul 7. 

Tabelul 7. Consumul specific de materiale pentru tencuire 

Material  Consum specific 

Amestec uscat 8-10 kg/m² pentru un strat de 10 mm 

AmorsŁ 0,15 l/m² 

AmorsŁ pe bazŁ de nisip de cuarἪ 0,5 kg/m² 
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a. Calculul consumului de amestec uscat 

Formula utilizatŁ este: 

ὗ = Ὓ × ὅ × Ὃ/10, 

unde: Q - cantitatea necesarŁ de amestec uscat (kg); S - suprafaἪa de tencuit (mĮ); C - 

consumul specific de amestec uscat (kg/m²) pentru 10 mm grosime; G - grosimea stratului de 

tencuialŁ (mm). 

Exemplu: 

Å Se doreἨte tencuirea unei suprafeἪe de 100 mĮ cu un strat de 15 mm grosime. 

Å Se ia ´n considerare consumul specific minim Ἠi cel maxim pentru 10 mm grosime: 8 

kg/mĮ Ἠi 10 kg/mĮ. 

Å Se ajusteazŁ consumul pentru un strat de 15 mm. 

Calculul cantitŁἪii minime: 

Qmin = 100 m² × 8 kg/m² × 15 mm / 10 mm =1.200 kg 

Calculul cantitŁἪii maxime: 

Qmax = 100 m² × 10 kg/m² × 15mm / 10 mm =1.500 kg 

RŁspuns. Pentru tencuirea a 100 mĮ cu un strat de 15 mm, este necesarŁ o cantitate ´ntre 

1.200 kg Ἠi 1.500 kg de amestec uscat. 

b. Calculul consumului de amorsŁ 

Formula utilizatŁ este: 

ὗὥ =Ὓ × ὅὥ, 

unde: Qa - cantitatea necesarŁ de amorsŁ (litri); S - suprafaἪa de tencuit (mĮ); Ca - consumul 

specific de amorsŁ (litri/mĮ).  

Exemplu: 

Se aplicŁ amorsŁ pe 100 mĮ, iar consumul specific este de 0,15 l/m². 

ὗa = 100 m² × 0,15 l/m² = 15 litri 

RŁspuns. Pentru 100 mĮ sunt necesari 15 litri de amorsŁ. 

c. Calculul consumului de amorsŁ pe bazŁ de nisip de cuarѿ 

Formula utilizatŁ este: 

ὗὧ =Ὓ × ὅὧ, 

unde: Qc - cantitatea necesarŁ de amorsŁ cu nisip de cuarἪ (kg); S - suprafaἪa de tencuit (mĮ); 

Cc - consumul specific de amorsŁ cu nisip de cuarἪ (kg/mĮ). 

Exemplu: 

Se aplicŁ amorsŁ cu nisip de cuarἪ pe 100 mĮ, iar consumul specific este de 0,5 kg/mĮ. 
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ὗὧ = 100 m² × 0,5 kg/m² = 50 kg 

RŁspuns. Pentru 100 mĮ sunt necesare 50 kg de amorsŁ cu nisip de cuarἪ. 

Prin urmare, pentru 100 mĮ de suprafaἪŁ tencuitŁ cu un strat de 15 mm vor fi necesare: 

Å amestec uscat ï 1.200-1.500 kg; 

Å amorsŁ ï 15 litri; 

Å amorsŁ cu nisip de cuarἪ ï 50 kg. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce factori influenἪeazŁ consumul de materiale pentru tencuire? 

2. Cum variazŁ consumul de amestec uscat ´n funcἪie de grosimea stratului de tencuialŁ? 

3. Ce pierderi se iau ´n considerare ´n timpul aplicŁrii materialelor? 

4. De ce este importantŁ consultarea fiἨei tehnice a produsului ´nainte de aplicare? 

5. De ce este important sŁ fie luate ´n considerare pierderile de material ´n timpul aplicŁrii? 

6. Cum influenἪeazŁ metoda de aplicare asupra consumului de materiale? 

7. Ce soluἪii pot fi aplicate pentru reducerea pierderilor de amestec uscat ´n timpul aplicŁrii? 

8. De ce este importantŁ respectarea specificaἪiilor producŁtorului pentru fiecare material 

utilizat? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este formula pentru calculul consumului de amestec uscat? 

2. Cum se va modifica consumul de amestec uscat dacŁ grosimea stratului de tencuialŁ 

constituie nu 10 mm, ci 20 mm? 

3. Ce cantitate de amorsŁ este necesarŁ pentru 200 mĮ ´n cazul unui consum specific de 0,15 

l/m²? 

4. Care este formula pentru calculul necesarului de amorsŁ cu nisip de cuarἪ? 

5. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) Consumul de amestec uscat este acelaἨi, indiferent de grosimea stratului 
de tencuialŁ. 

A / F 

b) SuprafeἪele rugoase necesitŁ un strat suplimentar de amorsŁ. A / F 

c) Pierderile de material ´n timpul aplicŁrii acestuia pot varia ´ntre 5% Ἠi 
10%. 

A / F 

d) Aplicarea manualŁ a tencuielii reduce pierderile de material. A / F 

e) Consumul de amorsŁ cu nisip de cuarἪ este de 0,15 l/mĮ. A / F 
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6. AsociazŁ prin sŁgeἪi fiecare element din coloana A cu valoarea sa corespunzŁtoare din 

coloana B. 

A  B 

Consum de amestec uscat pentru 1 m2, 

grosimea de 10 mm 

 
5-10% 

Consum de amorsŁ pentru 1 m2  8-10 kg/m² 

Consum de amorsŁ cu nisip de cuarἪ pentru 

1 m2 

 
0,15 l/m² 

Pierderi estimate în aplicare  0,5 kg/m² 

 

7. CalculeazŁ necesarul de materiale Ἠi scrie rŁspunsul. 

Vari -

anta 

SuprafaἪa de 

tencuit 

Grosimea 

stratului de 

tencuialŁ 

RŁspuns: cantitatea de: 

amestec uscat amorsŁ 
amorsŁ cu 

nisip de cuarἪ 

1 75 m2 10 mm    

2 120 m2 15 mm    

3 170 m2 20 mm    

4 250 m2 10 mm    

5 300 m2 15 mm    
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рлΦ ¢ǊŀǎŀǊŜŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tehnologia de tencuire cu mortar din amestec uscat reprezintŁ o metodŁ modernŁ Ἠi 

eficientŁ de finisare a suprafeἪelor, asigur©nd aderenἪŁ optimŁ, planeitate Ἠi rezistenἪŁ ´n timp. 

Procesul implicŁ mai multe etape esenἪiale, precum trasarea corectŁ a suprafeἪelor, fixarea 

reperelor, aplicarea Ἠi nivelarea mortarului, urmate de netezirea finalŁ. Utilizarea 

echipamentelor Ἠi a tehnicilor adecvate contribuie la obἪinerea unor finisaje uniforme Ἠi de 

calitate ´naltŁ, pregŁtite pentru vopsire, tapetare sau placare. 

Trasarea corectŁ a suprafeἪelor reprezintŁ un pas fundamental ´n aplicarea tencuielii, 

asigur©nd planeitatea, grosimea uniformŁ Ἠi alinierea corectŁ a stratului de mortar. Aceasta 

include stabilirea nivelului tencuielii, marcarea punctelor de reper Ἠi, dacŁ este necesar, 

montarea ghidajelor (Ἠinelor de ghidaj sau a martorilor de tencuialŁ). 

Echipamente Ἠi unelte necesare pentru trasare 

Pentru o trasare precisŁ, sunt necesare urmŁtoarele unelte: 

Å RuletŁ pentru mŁsurŁtori precise ale suprafeἪei. 

Å Nivela cu bulŁ de aer sau laser pentru verificarea verticalitŁἪii Ἠi a planeitŁἪii peretelui. 

Å Fir cu plumb, utilizat pentru stabilirea verticalitŁἪii corecte. 

Å SfoarŁ ѽi cretŁ (cordon de trasare) pentru trasarea liniilor de ghidaj. 

Å Dibluri ѽi ѽuruburi, ´ntrebuinἪate pentru fixarea punctelor de reper. 

Å Ѽine de ghidaj din aluminiu sau mortar de ghidaj (martori de tencuialŁ) pentru 

asigurarea unei grosimi uniforme a tencuielii. 

Å Creion sau marker pentru marcarea punctelor de ghidaj. 

Verificarea suprafeἪei ´nainte de trasare 

1. MŁsoarŁ Ἠi verificŁ planeitatea peretelui, utiliz©nd o riglŁ de aluminiu (latŁ de 2 m) 

sau nivela cu bulŁ. 

2. DacŁ peretele prezintŁ denivelŁri mari, noteazŁ-le pentru a decide unde trebuie 

adŁugat mai mult mortar. 

3. IdentificŁ eventualele proeminenἪe sau goluri. DacŁ acestea sunt mai mari de 5 mm, 

trebuie eliminate sau corectate. 

4. VerificŁ dacŁ unghiurile sunt drepte (90Á), ´n special ´n colἪurile ´ncŁperii. 

Trasarea punctelor de referinἪŁ 

P©nŁ la ´nceperea lucrului, este necesarŁ determinarea devierii suportului pereἪilor Ἠi a 

tavanelor de la verticalŁ Ἠi orizontalŁ Ἠi trasarea suprafeἪei pentru instalarea profilurilor de 
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reper. Pentru aceasta, suprafaἪa se jaloneazŁ. Tehnica jalonŁrii suprafeἪei este identicŁ cu cea 

aplicatŁ ´n cazul utilizŁrii mortarelor tradiἪionale (cu ciment, var, var Ἠi ciment etc.): 

1. Alege un colἪ al peretelui Ἠi marcheazŁ un punct la o distanἪŁ de aproximativ 10 cm 

de tavan. 

2. FixeazŁ un Ἠurub sau un diblu ´n acel punct. 

3. RepetŁ operaἪia ´n celŁlalt colἪ al peretelui. 

4. Ċntinde o sfoarŁ ´ntre cele douŁ puncte, verific©nd dacŁ este perfect ´ntinsŁ Ἠi dreaptŁ. 

5. MarcheazŁ alte puncte intermediare la fiecare 50-100 cm, ´n funcἪie de dimensiunea 

peretelui. 

Folosirea firului cu plumb pentru verticalitate 

1. FixeazŁ un fir cu plumb ´n partea superioarŁ a peretelui Ἠi lasŁ-l sŁ at©rne liber p©nŁ 

la pardosealŁ. 

2. MarcheazŁ punctele corespunzŁtoare pe ´ntreaga ´nŁlἪime a peretelui. 

3. VerificŁ dacŁ toate punctele sunt aliniate corect, folosind nivela cu laser sau nivela 

cu bulŁ. 

Fixarea reperelor din Ἠine zincate 

Pentru a obἪine o suprafaἪŁ dreaptŁ Ἠi uniformŁ, se monteazŁ ghidaje verticale (Ἠine de 

ghidaj din aluminiu sau martori de tencuialŁ din mortar). 

1. PoziἪioneazŁ Ἠinele la o distanἪŁ de 1,2ï1,5 metri ´ntre ele. SuprafeἪele plane perfect 

verticale sau orizontale pot fi obἪinute doar utiliz©nd profiluri de reper. Reperele se fixeazŁ at©t 

pe pereἪi, c©t Ἠi pe tavane.  

2. FixeazŁ Ἠinele cu puncte de mortar din amestec uscat sau cu Ἠuruburi Ἠi dibluri. 

TraseazŁ suprafaἪa care va fi tencuitŁ pentru fixarea reperelor pentru tencuire. AplicŁ amestecul 

cu mistria pe suprafaἪa suportului la fiecare 30 cm, ´n care preseazŁ profilurile de reper, 

aliniindu-le ´n acelaἨi plan. Pasul profilurilor trebuie sŁ fie cu 20 cm mai mic dec©t lungimea 

dreptarului (figura 48 a). 

3. VerificŁ verticalitatea fiecŁrei Ἠine cu nivela (figura 48 b). 

4. LasŁ mortarul sŁ se ´ntŁreascŁ ´nainte de a aplica stratul de tencuialŁ. 
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a 

 

b 

Fig. 48. PregŁtirea suprafeἪelor pentru tencuirea cu amestec uscat:  

a ï fixarea reperelor pe suprafaἪŁ; b ï verificarea reperului 

Crearea martorilor de tencuialŁ din mortar (dacŁ nu se folosesc ѽine de ghidaj) 

1. AplicŁ dungi verticale de mortar la distanἪe de 1,2ï1,5 m. 

2. NiveleazŁ cu nivela Ἠi dreptarul pentru a obἪine un ghidaj absolut drept. 

3. LasŁ sŁ se usuce complet (aproximativ 24 de ore). 

Fixarea colἪarilor de protecἪie 

Pentru protejarea colἪurilor exterioare ale pereἪilor, glafurilor uἨilor Ἠi ferestrelor de 

deteriorŁri mecanice, mortarul se aplicŁ ´n partea interioarŁ a profilurilor cu pasul de 30 cm. 

Profilurile se instaleazŁ pe colἪuri, apŁs©ndu-le de la centru spre capete ´n acelaἨi plan cu 

profilurile de reper. DupŁ ´ntŁrirea mortarului, care susἪine reperele Ἠi cornierele de protecἪie, 

suprafaἪa se pregŁteἨte pentru tencuire. 

1. VerificŁ colἪurile interioare Ἠi exterioare cu un echer mare sau cu o nivelŁ. 

2. FoloseἨte profiluri metalice de colἪ, fixate cu un strat subἪire de mortar (figura 49).  

3. TraseazŁ linii suplimentare pentru ghidare, ´n special pentru ferestre Ἠi uἨi. 

 

Fig. 49. Fixarea profilurilor de colἪ 
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Controlul final al trasŁrii 

1. VerificŁ din nou toate liniile Ἠi punctele de reper de pe suprafaἪŁ. 

2. MŁsoarŁ grosimea tencuielii ´n mai multe locuri pentru a preveni aplicarea 

neuniformŁ. 

3. VerificŁ dacŁ existŁ denivelŁri Ἠi executŁ ajustŁri ´n caz de necesitate. 

Concluzii 

Trasarea suprafeἪei este un proces esenἪial pentru aplicarea corectŁ a tencuielii. 

Utilizarea Ἠinelor de ghidaj sau a martorilor de tencuialŁ ajutŁ la menἪinerea grosimii uniforme 

Ἠi previne erorile de aplicare. O trasare bine realizatŁ asigurŁ un finisaj drept, estetic Ἠi rezistent 

în timp. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ trasarea corectŁ a suprafeἪelor ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. Care este scopul utilizŁrii Ἠinelor de ghidaj ´n procesul de tencuire? 

3. De ce mortarul trebuie lŁsat sŁ se ´ntŁreascŁ ´nainte de aplicarea stratului de tencuialŁ? 

4. Ċn ce situaἪie se utilizeazŁ martorii de tencuialŁ din mortar ´n locul Ἠinelor de ghidaj? 

5. Ce echipamente sunt necesare pentru a verifica planeitatea unui perete înainte de 

trasare? 

6. ExplicŁ procesul de trasare a suprafeἪei pentru aplicarea tencuielii Ἠi importanἪa 

fiecŁrui pas. 

7. Ce probleme pot apŁrea dacŁ trasarea suprafeἪei nu este realizatŁ corect? 

8. Cum influenἪeazŁ planeitatea Ἠi verticalitatea peretelui asupra rezultatului final al 

tencuielii? 

9. De ce trebuie verificate Ἠi ajustate punctele de reper ´nainte de aplicarea tencuielii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce rol are nivela cu bulŁ de aer sau cu laser ´n procesul de trasare? 

2. Cum se utilizeazŁ firul cu plumb pentru verificarea verticalitŁἪii? 

3. Care este distanἪa optimŁ dintre Ἠinele de ghidaj? 

4. Cum se fixeazŁ colἪarele de protecἪie Ἠi ce rol au acestea? 

5. Cum se traseazŁ punctele de referinἪŁ ´nainte de aplicarea tencuielii?  

6. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 
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a) Trasarea suprafeἪei se face doar pentru pereἪii interiori, nu Ἠi pentru 
cei exteriori. 

A / F 

b) Firul cu plumb este utilizat pentru verificarea planeitŁἪii pe orizontalŁ. A / F 

c) ἧinele de ghidaj pot fi fixate at©t cu mortar, c©t Ἠi cu dibluri Ἠi 
Ἠuruburi. 

A / F 

d) ColἪarele de protecἪie sunt necesare doar pentru ferestre Ἠi uἨi, nu Ἠi 
pentru colἪurile pereἪilor. 

A / F 

e) DistanἪa dintre martorii de tencuialŁ trebuie sŁ fie mai micŁ dec©t 
lungimea dreptarului. 

A / F 

 

7. AsociazŁ prin sŁgeἪi fiecare element din coloana A cu rolul sŁu corespunzŁtor din 

coloana B. 

A  B 

Fir cu plumb  Protejarea colἪurilor exterioare 

ἧine de ghidaj  Trasarea liniilor de reper 

ColἪari de protecἪie  Stabilirea verticalitŁἪii peretelui 

SfoarŁ Ἠi cretŁ  ObἪinerea unei grosimi uniforme a tencuielii 

NivelŁ cu bulŁ de aer  Verificarea planeitŁἪii suprafeἪei 
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рмΦ !ǇƭƛŎŀǊŜŀ Ǔƛ ƴƛǾŜƭŀǊŜŀ mortarului din amestec uscat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

AceastŁ metodŁ este una tradiἪionalŁ Ἠi se foloseἨte mai ales la aplicarea stratului de 

bazŁ al tencuielii. Mortarul este aruncat pe perete pentru a asigura aderenἪa maximŁ Ἠi o 

acoperire uniformŁ. 

Tehnica de aplicare a mortarului prin aruncare 

1. ĊncarcŁ mistria sau canciocul cu mortar.  

2. AruncŁ mortarul energic pe perete de jos ´n sus, pŁstr©nd o distanἪŁ de 20-30 cm. 

3. UrmŁreἨte distribuirea uniformŁ a materialului. 

4. LasŁ mortarul sŁ se ´ntŁreascŁ uἨor înainte de a trece la nivelare (figura 50). 

 

Fig. 50. Aplicarea prin aruncare Ἠi nivelarea mortarului 

Avantajele metodei prin aruncare 

¶ AderenἪŁ mai bunŁ a mortarului la suprafaἪŁ.  

¶ Aplicare rapidŁ pe suprafeἪe mari. 

¶ ObἪinerea unui strat gros Ἠi rezistent. 

Metoda aplicŁrii mortarului prin aruncare este una dintre cele mai eficiente Ἠi 

tradiἪionale tehnici utilizate ´n construcἪii. Aceasta asigurŁ o aderenἪŁ excelentŁ la suprafaἪŁ, o 

acoperire uniformŁ Ἠi permite aplicarea rapidŁ pe zone mari. DatoritŁ stratului gros Ἠi rezistent 

obἪinut, aceastŁ metodŁ este potrivitŁ pentru lucrŁrile de bazŁ ale tencuielilor, oferind fundaἪia 

necesarŁ pentru finisaje durabile Ἠi de calitate. 
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Tehnica de aplicare prin întindere 

AceastŁ metodŁ este mai precisŁ Ἠi se foloseἨte pentru nivelare Ἠi finisaj. Mortarul este 

distribuit pe suprafaἪŁ folosind o gletierŁ sau un dreptar. 

1. Ia o cantitate de mortar pe gletierŁ Ἠi aplic-o pe perete prin miἨcŁri ferme de jos ´n 

sus. 

2. Distribuie uniform mortarul Ἠi ´ntinde-l pe o zonŁ de aproximativ 1 mĮ. 

3. NetezeἨte suprafaἪa folosind un dreptar lung, miἨc©ndu-l în zigzag pentru a elimina 

surplusul de material. 

4. VerificŁ suprafaἪa Ἠi aplicŁ un alt strat subἪire, dacŁ este necesar (figura 51). 

    

 

Fig. 51. Aplicarea mortarului prin întindere 

Avantajele metodei de aplicare a mortarului prin întindere 

¶ Se obἪine o suprafaἪŁ finŁ Ἠi uniformŁ. 

¶ Consum mai mic de material. 

¶ Este foarte potrivitŁ pentru finisaje interioare.  

Metoda aplicŁrii mortarului prin ´ntindere asigurŁ obἪinerea unor suprafeἪe netede Ἠi 

uniforme, fiind utilizatŁ ´n special pentru nivelare Ἠi finisaj. AceastŁ tehnicŁ permite un control 

precis asupra grosimii stratului, reduc©nd consumul de material Ἠi asigurând o aplicare 

eficientŁ. DatoritŁ rezultatelor estetice superioare, este preferatŁ ´n lucrŁrile de finisare 

interioarŁ, contribuind la durabilitatea Ἠi aspectul final al construcἪiei. 
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Procedura de nivelare a mortarului 

Mortarul preparat timp de 20-25 minute de la ´nceputul amestecŁrii cu apŁ se aplicŁ pe 

suprafaἪŁ cu o grosime de minim 5 (8) mm Ἠi de maxim 30 mm. Pe tavan, mortarul se aplicŁ 

cu ajutorul malalei elveἪiene, trŁg©nd spre sine; pe perete se aruncŁ cu mistria sau se întinde cu 

malaua, cu miἨcŁri din jos ´n sus. Pentru obἪinerea unui strat de tencuialŁ mai mare de 30 mm, 

este necesar ca primul strat ´ncŁ ne´ntŁrit sŁ fie ´ncrestat cu grebla pentru tencuire sub formŁ 

de ĂcoadŁ de r©ndunicŁò Ἠi doar dupŁ ´ntŁrire, dar nu mai devreme de 24 de ore, sŁ se aplice al 

doilea strat de tencuialŁ. 

ColἪurile exterioare Ἠi glafurile la uἨi Ἠi ferestre se niveleazŁ cu gletiera sau cu dreptarul 

sprijinit pe reper Ἠi profilul de colἪ sau pe un dreptar fixat la muchia ascuἪitŁ (figura 52 a). 

Glafurile se niveleazŁ cu un dreptar special (figura 52 b). 

  

a b 

  

c d 

Fig. 52. Nivelarea suprafeἪelor cu mortar din amestec uscat:  

a ï fixarea dreptarului pe muchia glafului; b ï nivelarea cu dreptarul special la glaf; c ï 

nivelarea mortarului la racordarea cu pardoseala; d ï corectarea suprafeἪei dupŁ scoaterea 

Ἠinelor 

Suporturile din polistiren expandat trebuie prelucrate ´n prealabil cu grund pe bazŁ de 

nisip de cuarἪ Ἠi tencuite cu armare pe toatŁ suprafaἪa cu plasŁ de ἪesŁturŁ de sticlŁ cu celule de 

5Ĭ5 mm, care se ´ngroapŁ ´n stratul de tencuialŁ la o treime din grosime. Consumul de plasŁ 

constituie circa 1,2 mĮ la 1 mĮ de suprafaἪŁ.  

Tehnologia tencuirii tavanelor practic nu se deosebeἨte de tehnologia tencuirii pereἪilor. 

Locurile de ´mbinare a plŁcilor, racordarea suprafeἪelor Ἠ.a. trebuie armate cu plasŁ largŁ de 
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tencuire pentru prevenirea apariἪiei fisurilor. Plasa urmeazŁ sŁ fie ´nfundatŁ ´n stratul de 

tencuire nu mai puἪin dec©t la 1/3 a stratului. 

TŁierea mortarului cu dreptarul trapezoidal 

DupŁ ´nceperea prizei mortarului la suprafaἪŁ (la aproximativ 45-60 de minute dupŁ 

prepararea cu apŁ), proeminenἪele se niveleazŁ cu dreptarul trapezoidal sau cu Ἠpaclul lat, tŁind 

surplusurile Ἠi umpl©nd ad©nciturile. NeregularitŁἪile din colἪuri Ἠi de pe zonele înclinate se 

prelucreazŁ cu rindeaua pentru tencuieli. DupŁ ce suprafaἪa nivelatŁ s-a ´ntŁrit, se niveleazŁ 

racordarea dintre tavan Ἠi perete Ἠi dintre perete Ἠi pardosealŁ cu dreptarul sau cu gletiera, 

ghidându-se pe tencuiala ´ntŁritŁ. TotodatŁ, dupŁ ce s-a ´ntŁrit suprafaἪa nivelatŁ, se scot 

reperele din metal Ἠi se niveleazŁ, deoarece ´n timpul nivelŁrii stratul de protecἪie de pe repere 

este deteriorat Ἠi, din cauza umezelii, pot apŁrea pete de coroziune (ruginŁ). 

Netezirea suprafeἪei nivelate 

Netezirea suprafeἪei nivelate este o etapŁ esenἪialŁ ´n procesul de finisare, av©nd rolul 

de a asigura o suprafaἪŁ uniformŁ Ἠi pregŁtitŁ pentru vopsire, tapetare sau placare. OperaἪia 

implicŁ at©t umezirea Ἠi driἨcuirea suprafeἪei, c©t Ἠi netezirea ´n mai multe etape pentru a obἪine 

rezultatul scontat. Prin aplicarea corectŁ a acestei tehnici, se eliminŁ imperfecἪiunile Ἠi se 

asigurŁ durabilitatea stratului final de finisaj. 

Umezirea suprafeѿei 

La pregŁtirea suprafeἪei pentru vopsire sau pentru ´ncleierea tapetelor, dupŁ o pauzŁ de 

15-20 de minute, tencuiala se stropeἨte abundent cu apŁ Ἠi se driἨcuieἨte cu miἨcŁri circulare 

cu driἨca cu burete sau cu p©slŁ (figura 53). AceastŁ operaἪie se efectueazŁ pentru a nivela 

posibilele cavitŁἪi Ἠi urmele dreptarului trapezoidal Ἠi ale Ἠpaclului dupŁ nivelarea suprafeἪei. 

  

 

a b 

Fig. 53. Umezirea suprafeἪei:  

a ï umezire cu driἨca cu burete; b ï driἨcŁ cu p©slŁ 

Netezirea suprafeѿei 

DupŁ uscarea suprafeἪei prelucrate cu driἨcŁ cu burete/p©slŁ, c©nd devine matŁ, se 

efectueazŁ prima netezire cu ajutorul driἨtei metalice sau al Ἠpaclului, cu miἨcŁri largi. DupŁ 

uscare, aceastŁ suprafaἪŁ este gata pentru ´ncleierea tapetelor sau placarea cu plŁci. Pentru a 
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obἪine o suprafaἪŁ absolut netedŁ, se efectueazŁ netezirea repetatŁ a tencuielii (nu mai devreme 

de 2 ore Ἠi nu mai t©rziu de 24 ore dupŁ priza mortarului), ´n prealabil stropind-o din abundenἪŁ 

cu apŁ. DupŁ netezirea repetatŁ, suprafaἪa devine lucioasŁ Ἠi nu trebuie gletuitŁ, fiind gata de 

vopsire.  

Tehnologia tencuirii tavanelor practic nu se deosebeἨte de tehnologia tencuirii pereἪilor. 

DupŁ jalonarea suprafeἪei tavanului cu ajutorul nivelei cu apŁ sau cu laser, se instaleazŁ 

profilurile de reper. Unii meἨteri preferŁ sŁ le instaleze de-a lungul laturii mici a ´ncŁperii, alἪii 

ï de-a lungul celei mari.  

Pasul ´ntre repere trebuie sŁ fie cu 15-20 cm mai mic decât lungimea dreptarului (cel 

mai des ï 1,3 m la lungimea de 1,5 m a dreptarului). DupŁ nivelarea Ἠi netezirea suprafeἪei, 

stratul de tencuialŁ se taie cu fierŁstrŁul Stichsage pe toatŁ grosimea sa Ἠi pe tot perimetrul 

´ncŁperii. AceastŁ separare a suprafeἪei tavanului de la pereἪi se face pentru a evita fisurarea, 

care ´n caz contrar se formeazŁ la pereἪi Ἠi se dezvoltŁ spre centrul ´ncŁperii. 

Concluzii 

Realizarea corectŁ a netezirii suprafeἪei este esenἪialŁ pentru calitatea finalŁ a lucrŁrilor 

de finisare. Prin umezire, driἨcuire Ἠi netezire repetatŁ, se obἪine o suprafaἪŁ perfect netedŁ, 

gata pentru aplicarea finisajelor decorative. Respectarea etapelor tehnologice, atât pentru 

pereἪi, c©t Ἠi pentru tavane, previne apariἪia fisurilor Ἠi asigurŁ o durabilitate sporitŁ a stratului 

de tencuialŁ, contribuind astfel la un aspect estetic impecabil al ´ncŁperii. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este importantŁ trasarea corectŁ a suprafeἪelor ´nainte de aplicarea tencuielii? 

2. Cum se verificŁ planeitatea unui perete ´nainte de trasare? 

3. De ce este necesarŁ folosirea firului cu plumb ´n procesul de trasare? 

4. Care este rolul Ἠinelor de ghidaj sau al martorilor de tencuialŁ? 

5. Ce verificŁri trebuie efectuate ´nainte de aplicarea stratului de tencuialŁ? 

6. Care sunt principalele metode de aplicare a mortarului? 

7. De ce metoda aplicŁrii prin ´ntindere este mai precisŁ dec©t cea prin aruncare? 

8. C©nd este necesar sŁ se aplice un al doilea strat de tencuialŁ? 

9. De ce trebuie ´ncrestat primul strat de tencuialŁ dacŁ se aplicŁ un strat mai gros de 30 

mm? 

10. Ce instrumente sunt folosite pentru nivelarea mortarului? 

11. De ce este importantŁ netezirea suprafeἪei ´nainte de vopsire sau tapetare? 

12. Cum se realizeazŁ driἨcuirea suprafeἪei Ἠi care este scopul acestei operaἪii? 

13. De ce suprafaἪa trebuie stropitŁ cu apŁ ´nainte de netezirea repetatŁ? 

14. Care sunt avantajele netezirii repetate a suprafeἪei? 
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15. Cum se evitŁ apariἪia fisurilor la ´mbinŁrile dintre tavan Ἠi pereἪi? 

16. De ce este necesarŁ separarea stratului de tencuialŁ de la tavan pe tot perimetrul 

´ncŁperii? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care este scopul trasŁrii suprafeἪei ´nainte de aplicarea tencuielii? 

a) CreἨterea aderenἪei mortarului. 

b) Asigurarea planeitŁἪii Ἠi grosimii uniforme a stratului de mortar. 

c) Accelerarea procesul de uscare. 

d) Economisirea materialului. 

2. Cum se fixeazŁ colἪarele de protecἪie Ἠi care este rolul lor? 

3. Ce echipamente sunt necesare pentru o trasare precisŁ a suprafeἪelor? 

4. Care sunt avantajele metodei de tencuire prin aruncarea mortarului? 

5. Cum se aplicŁ mortarul pe tavane Ἠi cum diferŁ aceastŁ tehnicŁ de aplicarea pe pereἪi? 

6. Ce unelte sunt necesare pentru verificarea verticalitŁἪii unui perete? 

a) ruletŁ Ἠi Ἠuruburi; 

b) fir cu plumb Ἠi nivelŁ cu bulŁ de aer; 

c) creion Ἠi dreptar; 

d) gletierŁ Ἠi malaxor. 

7. Ċn ce situaἪie se recomandŁ folosirea Ἠinelor de ghidaj ´n locul martorilor de tencuialŁ 

din mortar? 

a) C©nd se doreἨte un proces mai rapid Ἠi precis. 

b) C©nd suprafaἪa este deja planŁ. 

c) C©nd se aplicŁ tencuiala prin aruncare. 

d) Când se folosesc amestecuri uscate. 

8. Ce metodŁ de aplicare a mortarului este utilizatŁ pentru asigurarea unei aderenἪe mai 

bune la perete? 

a) Aplicarea prin întindere. 

b) Aplicarea prin aruncare. 

c) Aplicarea prin turnare. 

d) Aplicarea prin stropire. 

9. CompleteazŁ spaἪiile libere din enunἪurile de mai jos. 



201 

a) Trasarea suprafeἪei ajutŁ la menἪinerea unei _____________ uniforme Ἠi previne 

________________ în aplicarea tencuielii. 

b) Pentru verificarea verticalitŁἪii unui perete, se poate utiliza un ____________ sau 

un ______________. 

c) ἧinele de ghidaj sunt fixate la o distanἪŁ de __________ metri ´ntre ele. 

d) DupŁ aplicarea mortarului, suprafaἪa se netezeἨte folosind _______________ 

pentru a obἪine un rezultat uniform. 

10. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) DistanἪa dintre martorii de tencuialŁ trebuie sŁ fie mai mare dec©t 
lungimea dreptarului. 

A / F 

b) Firul cu plumb este utilizat pentru a verifica dacŁ un perete este drept 
pe orizontalŁ. 

A / F 

c) Pentru nivelarea colἪurilor interioare Ἠi exterioare se pot folosi 
profiluri metalice de colἪ. 

A / F 

d) Mortarul trebuie aplicat Ἠi nivelat imediat, fŁrŁ a-i permite sŁ se 

´ntŁreascŁ parἪial. 
A / F 
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 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuiala din amestecuri uscate pe bazŁ de ipsos Ἠi ciment poate prezenta diverse 

defecte din cauza nerespectŁrii tehnologiei de aplicare, a condiἪiilor de mediu sau a calitŁἪii 

materialelor utilizate. Identificarea Ἠi remedierea acestora este esenἪialŁ pentru obἪinerea unor 

suprafeἪe durabile Ἠi estetice. 

Defectele posibile ale tencuielii 

Defectele frecvent întâlnite ale tencuielilor sunt prezentate în tabelul 8. 

Tabelul 8. Defectele tencuielilor din amestec uscat 

Defect CauzŁ Remediere 

CrŁpŁturi Ἠi 

fisuri 
¶ Prepararea incorectŁ a 
amestecului, cu prea multŁ apŁ. 

¶ Aplicarea unui strat prea gros de 

tencuialŁ ´ntr-o singurŁ etapŁ. 

¶ Uscarea prea rapidŁ, din cauza 
temperaturilor ridicate sau a 

curenἪilor de aer. 

¶ Lipsa plasei de armare pe 

suprafeἪele critice (de ex., 

´mbinŁrile dintre materiale 

diferite). 

¶ Pentru fisuri mici, suprafaἪa se 
mŁreἨte uἨor cu un Ἠpaclu, se curŁἪŁ 

Ἠi se aplicŁ un strat subἪire de glet 

sau de chit elastic. 

¶ Pentru fisuri mari, se frezeazŁ 
fisura, se curŁἪŁ de praf, se aplicŁ 

un grund de aderenἪŁ Ἠi se umple cu 

un material de reparaἪie armat cu 

plasŁ din fibrŁ de sticlŁ. 

¶ Evitarea aplicŁrii tencuielii ´n 
straturi mai groase de 10-15 mm 

într-o singurŁ etapŁ. 

Desprinderea 

tencuielii de 

pe suport 

¶ AderenἪŁ insuficientŁ din cauza 
pregŁtirii necorespunzŁtoare a 

suprafeἪei (praf, murdŁrie, 

grŁsimi). 

¶ Aplicarea tencuielii pe suprafeἪe 
netratate cu amorsŁ. 

¶ Folosirea unui amestec prea uscat 

sau prea fluid. 

¶ În cazul zonelor mici, se 

´ndepŁrteazŁ porἪiunea desprinsŁ, se 

curŁἪŁ suprafaἪa, se aplicŁ amorsŁ Ἠi 

se reaplicŁ tencuiala. 

¶ DacŁ tencuiala se desprinde pe 
suprafeἪe mari, se ´ndepŁrteazŁ 

complet stratul afectat Ἠi se reface 

aplicarea corectŁ, respect©nd 

etapele tehnologice. 

UmflŁturi Ἠi 

bŁἨici 
¶ Aplicarea tencuielii pe suprafeἪe 

umede sau murdare. 

¶ Strat de tencuialŁ prea gros, 
aplicat într-o singurŁ etapŁ. 

¶ PrezenἪa aerului ´n compoziἪia 
mortarului. 

¶ UmflŁturile mici pot fi perforate, 
nivelate Ἠi reparate cu un strat 

subἪire de glet. 

¶ În cazul zonelor mari, se 

´ndepŁrteazŁ stratul afectat, se 

usucŁ suprafaἪa Ἠi se reaplicŁ 

tencuiala ´n straturi subἪiri, cu un 
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Defect CauzŁ Remediere 

timp corespunzŁtor de uscare ´ntre 

aplicŁri. 

Pete Ἠi 

decolorŁri 
¶ Utilizarea apei murdare sau 

contaminate în prepararea 

amestecului. 

¶ ExistenἪa unor substanἪe alcaline 
´n suport (de ex., sŁruri solubile). 

¶ Expunerea la umiditate excesivŁ 
´n timpul uscŁrii. 

¶ Petele minore pot fi acoperite cu un 

strat de vopsea sau glet de finisaj. 

¶ Ċn cazul petelor cauzate de sŁrurile 
solubile (eflorescenἪe), suprafaἪa se 

curŁἪŁ cu o soluἪie specialŁ Ἠi se 

aplicŁ un grund de protecἪie 

´mpotriva umiditŁἪii. 

SuprafaἪŁ 

asprŁ Ἠi 

neuniformŁ 

¶ Aplicarea neuniformŁ a 
mortarului. 

¶ Uscarea rapidŁ ´nainte de 
netezire. 

¶ TehnicŁ incorectŁ de driἨcuire 
sau utilizarea unui dreptar 

neadecvat. 

¶ DacŁ stratul este proaspŁt, se poate 
netezi suplimentar cu driἨca 

metalicŁ sau cu un burete. 

¶ DacŁ tencuiala s-a ´ntŁrit, se poate 

aplica un strat subἪire de glet pentru 

corectarea imperfecἪiunilor. 

 

Prevenirea defectelor tencuielii 

Defectele tencuielilor pot fi prevenite prin urmŁtoarele metode: 

¶ Respectarea proporἪiilor corecte de amestecare a mortarului. 

¶ Aplicarea unui strat de amorsŁ ´nainte de tencuire. 

¶ Evitarea stratului prea gros într-o singurŁ aplicare. 

¶ Asigurarea condiἪiilor optime de temperaturŁ Ἠi umiditate ´n timpul aplicŁrii Ἠi 

uscŁrii tencuielii. 

¶ Utilizarea unor unelte Ἠi tehnici adecvate pentru aplicare Ἠi netezire. 

Defectele tencuielii pot afecta at©t estetica, c©t Ἠi durabilitatea lucrŁrilor de finisare. 

Identificarea cauzelor Ἠi aplicarea metodelor corecte de remediere sunt esenἪiale pentru 

obἪinerea unor suprafeἪe uniforme Ἠi rezistente. Respectarea tehnologiilor de aplicare, 

pregŁtirea corectŁ a suprafeἪelor Ἠi utilizarea unor materiale de calitate pot preveni apariἪia 

problemelor, asigur©nd o tencuialŁ durabilŁ Ἠi esteticŁ. 

Norme de calitate a tencuielilor 

Tencuielile realizate din amestecuri uscate pe bazŁ de ipsos sau ciment trebuie sŁ 

respecte anumite norme de calitate pentru a asigura rezistenἪa, durabilitatea Ἠi estetica 

suprafeἪelor. Aceste norme sunt stabilite ´n funcἪie de destinaἪia lucrŁrii, tipul de suport, 

tehnologia de aplicare Ἠi condiἪiile de exploatare. 

Cerinѿe generale pentru tencuieli 

Pentru a obἪine o tencuialŁ de calitate, trebuie respectate urmŁtoarele condiἪii: 
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Å AderenѿŁ optimŁ la suport: tencuiala trebuie sŁ fie bine fixatŁ Ἠi sŁ nu se desprindŁ de 

pe suprafaἪa suportului. 

Å SuprafaѿŁ uniformŁ ѽi netedŁ, fŁrŁ denivelŁri vizibile, fisuri sau imperfecἪiuni. 

Å RezistenѿŁ mecanicŁ adecvatŁ: stratul de tencuialŁ trebuie sŁ fie compact Ἠi sŁ nu se 

deterioreze ´n caz de Ἠocuri sau de presiuni moderate. 

Å Compatibilitate cu finisajele: trebuie sŁ permitŁ aplicarea ulterioarŁ a vopselei, 

tapetelor, plŁcilor ceramice sau a altor materiale de finisaj. 

Å Permeabilitate la vapori: sŁ asigure un transfer optim de umiditate, evit©nd 

acumularea apei ´n stratul de tencuialŁ. 

Å Uscare ѽi prizŁ corespunzŁtoare, fŁrŁ uscare prematurŁ sau ´nt©rziatŁ, pentru a evita 

fisurile Ἠi contracἪiile. 

Clasificarea tencuielilor dupŁ calitate 

Normele de calitate stabilesc mai multe categorii de tencuieli, ´n funcἪie de finisaj Ἠi 

precizie. 

Tencuieli de bazŁ 

- Sunt aplicate ´n spaἪii tehnice, pivniἪe, subsoluri, garaje sau pe pereἪii ce urmeazŁ a fi 

acoperiἪi cu plŁci ceramice. 

- PrezintŁ o rugozitate moderatŁ Ἠi pot avea mici imperfecἪiuni. 

- Abaterea admisŁ pentru planeitate este de 2- 3 mm pe metru liniar. 

Tencuieli de calitate (fine) 

- Sunt aplicate ´n zone cu cerinἪe estetice ridicate, ´nainte de vopsire sau tapetare. 

- SuprafaἪa este foarte netedŁ, fŁrŁ denivelŁri vizibile sau urme de unelte. 

- Abaterea admisŁ pentru planeitate este de 1 mm pe metru liniar. 

CerinἪe specifice pentru tencuielile pe bazŁ de ipsos Ἠi ciment 

a. Tencuieli pe bazŁ de ipsos 

- Se folosesc predominant ´n interior, pentru finisaje netede Ἠi fine. 

- Trebuie aplicate ´n straturi subἪiri, de maximum 10 mm per aplicare. 

- Uscarea trebuie sŁ fie lentŁ Ἠi uniformŁ, evit©nd curenἪii de aer sau temperaturile 

ridicate. 

- Se recomandŁ aplicarea unui strat de grund ´nainte de vopsire sau placare. 
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b. Tencuieli pe bazŁ de ciment 

- Pot fi utilizate at©t la interior, c©t Ἠi la exterior, av©nd o rezistenἪŁ mai mare la umiditate 

Ἠi la factorii mecanici. 

- Se aplicŁ ´n straturi de 10-25 mm, iar pentru grosimi mai mari se impune armarea cu 

plasŁ din fibrŁ de sticlŁ. 

- NecesitŁ o amorsare corespunzŁtoare a suportului pentru a preveni absorbἪia excesivŁ 

a apei din amestec. 

- Finisarea se face prin driἨcuire/netezire, iar pentru o suprafaἪŁ foarte finŁ se poate aplica 

un strat de glet. 

Controlul calitŁἪii Ἠi verificarea tencuielii 

DupŁ aplicarea tencuielii, trebuie efectuate verificŁri pentru a asigura respectarea 

normelor de calitate: 

Verificarea planeitŁѿii ѽi a uniformitŁѿii 

- Se foloseἨte un dreptar de 2 metri pentru a identifica abaterile de suprafaἪŁ. 

- Se acceptŁ abateri de 1-5 mm, ´n funcἪie de nivelul de finisare dorit. 

Testul de aderenѿŁ 

- Se efectueazŁ prin ciocŁnirea uἨoarŁ a suprafeἪei cu o mistrie.  

- Sunetele goale indicŁ desprinderea tencuielii de suport, necesit©nd refacere. 

Controlul umiditŁѿii 

- Tencuiala trebuie sŁ fie complet uscatŁ ´nainte de aplicarea vopselei sau a tapetului. 

- Se utilizeazŁ un umidometru; umiditatea maximŁ admisŁ fiind de 8-10%. 

Testul vizual 

- Se examineazŁ atent suprafaἪa tencuitŁ. 

- SuprafaἪa trebuie sŁ fie uniformŁ, fŁrŁ crŁpŁturi, pete sau desprinderi. 

Prevenirea defectelor Ἠi asigurarea calitŁἪii 

Pentru a obἪine o tencuialŁ conform normelor de calitate, este esenἪial sŁ se respecte 

câteva principii descrise în continuare. 

¶ PregŁtirea corectŁ a suportului: curŁἪare, desprŁfuire Ἠi aplicare de amorsŁ. 

¶ Respectarea raportului apŁ/amestec uscat: evitarea compoziἪiilor prea lichide sau prea 

uscate. 

¶ Aplicarea în straturi succesive, fŁrŁ depŁἨirea grosimii recomandate pe strat. 
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¶ Evitarea uscŁrii forѿate: curenἪii de aer Ἠi temperaturile ridicate pot cauza fisuri. 

¶ Utilizarea sculelor ѽi echipamentelor adecvate: mistrii, gletiere, dreptare Ἠi driἨte de 

calitate. 

Respectarea normelor de calitate pentru tencuielile din amestec uscat pe bazŁ de ipsos 

sau ciment asigurŁ durabilitatea, estetica Ἠi rezistenἪa suprafeἪelor finisate. Prin aplicarea 

corectŁ a materialelor, verificarea riguroasŁ a stratului de tencuialŁ Ἠi respectarea condiἪiilor de 

uscare, se pot obἪine finisaje de ´naltŁ calitate, gata pentru vopsire sau pentru alte lucrŁri 

decorative. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care sunt diferenἪele dintre tencuiala pe bazŁ de ipsos Ἠi cea pe bazŁ de ciment? 

2. Ce tip de tencuialŁ este recomandatŁ pentru spaἪiile umede Ἠi de ce? 

3. Care sunt principalele cauze ale apariἪiei fisurilor ´n tencuiala pe bazŁ de ipsos sau 

ciment? 

4. Ce mŁsuri trebuie luate pentru a preveni formarea umflŁturilor Ἠi a bŁἨicilor ´n 

tencuialŁ? 

5. CiteἨte urmŁtoarele afirmaἪii Ἠi indicŁ dacŁ sunt corecte sau greἨite. DacŁ sunt greἨite, 

explicŁ de ce. 

a) Tencuiala pe bazŁ de ipsos se aplicŁ ´n straturi groase, de p©nŁ la 25 mm, ´ntr-o 

singurŁ etapŁ. 

_______________________________________________________________________ 

b) Pentru o suprafaἪŁ absolut netedŁ, tencuiala nu trebuie sŁ fie compatibilŁ cu 

vopseaua sau finisajele. 

_______________________________________________________________________ 

c) Testul de aderenἪŁ al tencuielii se face prin ciocŁnirea uἨoarŁ a suprafeἪei cu o 

mistrie. 

_______________________________________________________________________ 

d) Pentru a evita uscarea prea rapidŁ a tencuielii, este indicatŁ expunerea directŁ la 

curenἪii de aer. 

_______________________________________________________________________ 

6. Studiu de caz. Un constructor a aplicat tencuialŁ pe bazŁ de ciment ´ntr-un depozit 

industrial. DupŁ c©teva sŁptŁm©ni, pe suprafaἪŁ au apŁrut fisuri Ἠi unele porἪiuni de tencuialŁ 

s-au desprins. Constructorul susἪine cŁ a respectat instrucἪiunile de aplicare, dar totuἨi au 

apŁrut probleme. 

a) IdentificŁ posibilele cauze ale defectelor apŁrute. 

b) Propune metode de remediere pentru fiecare defect observat. 
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c) OferŁ trei recomandŁri pentru prevenirea unor astfel de probleme ´n viitor. 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Cum se poate remedia desprinderea tencuielii de pe suport? 

2. Ce condiἪii trebuie respectate pentru ca tencuiala sŁ aibŁ o bunŁ aderenἪŁ la suport? 

3. Cum se poate verifica planeitatea unei tencuieli aplicate? 

4. Care sunt operaἪiile corecte pentru aplicarea unei tencuieli de calitate? 

5. Ce defecte pot apŁrea dacŁ tencuiala se usucŁ prea repede? 
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Realizarea tencuielilor în mod mecanizat 

роΦ {ǘŀǚƛƛ ŘŜ ǘŜƴŎǳƛǘ Ǔƛ ŀƎǊŜƎŀǘŜ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Tencuirea mecanizatŁ 

Tencuirea mecanizatŁ reprezintŁ o metodŁ modernŁ Ἠi eficientŁ de aplicare a tencuielii 

pe suprafeἪe mari, utiliz©nd echipamente specializate precum maἨini de tencuit. Comparativ cu 

tencuirea manualŁ, acest proces permite reducerea timpului de execuἪie, creἨterea 

productivitŁἪii Ἠi asigurarea unei aplicŁri uniforme a materialului. 

Metoda mecanizatŁ este potrivitŁ at©t pentru tencuielile interioare, c©t Ἠi pentru cele 

exterioare, fiind compatibilŁ cu diverse tipuri de amestecuri uscate pe bazŁ de ipsos sau ciment. 

În plus, utilizarea tehnologiei mecanizate contribuie la optimizarea consumului de material Ἠi 

la obἪinerea unor finisaje de ´naltŁ calitate. 

Tencuirea mecanizatŁ se realizeazŁ cu ajutorul staἪiilor de tencuit Ἠi al diverselor 

agregate, care asigurŁ amestecarea, pomparea Ἠi aplicarea uniformŁ a materialului. Printre 

componentele esenἪiale ale sistemului de tencuire mecanizatŁ se numŁrŁ pompa de mortar, care 

transportŁ amestecul cŁtre suprafaἪa de aplicare, tipurile de compresoare, care asigurŁ presiunea 

necesarŁ pentru pulverizare, Ἠi tipurile de injectoare, ce determinŁ modul ´n care mortarul este 

distribuit pe perete. În plus, conductele de mortar joacŁ un rol important ´n transportul 

materialului, asigur©nd un flux constant Ἠi uniform. 

Exemple de echipament popular, utilizat ´n acest proces, sunt maἨinile PFT-G4 Ἠi PFT-

G5, care dispun de un sistem automatizat pentru pregŁtirea Ἠi aplicarea mortarului. PregŁtirea 

corectŁ a maἨinii pentru lucru, ´ntreἪinerea acesteia Ἠi utilizarea corectŁ a componentelor sunt 

esenἪiale pentru obἪinerea unui rezultat de calitate Ἠi pentru eficienἪa procesului de tencuire. 

Procesul de tencuire mecanizatŁ include mai multe etape esenἪiale, precum pregŁtirea 

suprafeἪei, pregŁtirea materialului ´n maἨina de tencuit, aplicarea uniformŁ a mortarului, 

nivelarea Ἠi finisarea finalŁ. Prin respectarea corectŁ a fiecŁrei etape, se obἪine o suprafaἪŁ 

netedŁ Ἠi rezistentŁ, gata pentru finisajele ulterioare, cum ar fi vopsirea, placarea sau tapetarea. 

StaἪiile de tencuit 

StaἪiile de tencuit (figura 54) Ἠi agregatele sunt echipamente specializate, utilizate ´n 

procesul de aplicare mecanizatŁ a tencuielilor pe diverse suprafeἪe. Aceste sisteme moderne 

permit prepararea, transportul Ἠi aplicarea uniformŁ a amestecurilor uscate pe bazŁ de ciment, 

ipsos sau alte materiale, asigur©nd o eficienἪŁ ridicatŁ Ἠi o calitate ´naltŁ a lucrŁrilor. 
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Fig. 54. StaἪii de tencuit 

Componentele principale ale unei staѿii de tencuit 

O staἪie de tencuit este alcŁtuitŁ din mai multe elemente esenἪiale, care funcἪioneazŁ 

´mpreunŁ pentru a realiza aplicarea uniformŁ a mortarului. StaἪiile de tencuit se utilizeazŁ la 

tencuirea suprafeἪelor cu aria de peste 2.000 m2. Ele au gabarite mari Ἠi se instaleazŁ afarŁ, 

l©ngŁ clŁdire. 

DupŁ modul de deplasare, staἪiile sunt: a) staѿionare, care se mutŁ cu ajutorul macaralei 

Ἠi autocamionului (figura 55); b) mobile. 

O staἪie de tencuit conἪine urmŁtoarele utilaje: 

1) douŁ buncŁre sau rezervoare pentru materiale: ´n unul se pŁstreazŁ liantul, iar ´n al 

doilea ï agregatul; 

2) dozatoare pentru ingrediente; 

3) rezervor pentru mortar; 

4) sitŁ vibratoare; 

5) furtunuri pentru transportarea mortarului la locul de lucru; 

6) pompŁ de mortar sau compresor; 

7) furtun pentru conectarea la apŁ;  

8) injector pentru pulverizarea mortarului. 

Agregate de tencuit 

Agregatele, maἨinile de tencuit ´ndeplinesc aceleaἨi funcἪii ca Ἠi staἪiile, ´nsŁ au gabarite 

mai mici Ἠi se pot instala ´n interior la parter pentru tencuirea ´ncŁperilor mari ale clŁdirilor 

industriale. 

Concluzii 

StaἪiile de tencuit Ἠi agregatele reprezintŁ soluἪii moderne Ἠi eficiente pentru aplicarea 

mecanizatŁ a tencuielilor pe suprafeἪe extinse. DatoritŁ componentelor specializate, aceste 

echipamente permit prepararea, transportul Ἠi aplicarea uniformŁ a mortarului, reducând efortul 

manual Ἠi timpul necesar finalizŁrii lucrŁrilor. 
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Alegerea ´ntre staἪii de tencuit staἪionare, mobile sau agregate de tencuit depinde de 

dimensiunea proiectului Ἠi de condiἪiile de lucru. Utilizarea acestor sisteme contribuie 

semnificativ la ´mbunŁtŁἪirea productivitŁἪii Ἠi a calitŁἪii finisajelor ´n construcἪii. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce rol au staἪiile de tencuit Ἠi agregatele ´n procesul de aplicare mecanizatŁ a 

tencuielii? 

2. Care sunt principalele avantaje ale utilizŁrii staἪiilor de tencuit faἪŁ de aplicarea 

manualŁ? 

3. Ċn ce situaἪii se recomandŁ utilizarea staἪiilor de tencuit staἪionare Ἠi c©nd sunt 

preferate cele mobile? 

4. Ce diferenἪe existŁ ´ntre staἪiile de tencuit Ἠi agregatele de tencuit? 

5. Cum influenἪeazŁ utilizarea staἪiilor de tencuit asupra productivitŁἪii Ἠi calitŁἪii 

finisajelor? 

6. De ce este importantŁ dozarea precisŁ a ingredientelor ´n procesul de tencuire 

mecanizatŁ? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce echipamente Ἠi scule sunt necesare pentru aplicarea mecanizatŁ a tencuielii? 

2. Care sunt componentele principale ale unei staἪii de tencuit Ἠi ce funcἪii ´ndeplinesc 

acestea? 

3. Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate ´n staἪiile de tencuit? 

4. Cum se transportŁ Ἠi se aplicŁ mortarul pe suprafaἪŁ utiliz©nd staἪiile Ἠi agregatele de 

tencuit? 

5. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) StaἪiile de tencuit staἪionare sunt utilizate exclusiv ´n interior. A / F 

b) Pompa de mortar se foloseἨte pentru pulverizarea materialului pe 
perete. 

A / F 

c) Agregatele de tencuit sunt echipamente de dimensiuni mai mari decât 

staἪiile de tencuit. 
A / F 

d) Utilizarea staἪiilor de tencuit reduce timpul necesar aplicŁrii mortarului, 
comparativ cu metoda manualŁ. 

A / F 

 

6. CompleteazŁ spaἪiile libere. 

a) StaἪiile de tencuit permit aplicarea mecanizatŁ a tencuielii, reduc©nd ____________ 

Ἠi ´mbunŁtŁἪind ______________________. 
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b) Într-o staἪie de tencuit, ____________ este utilizatŁ pentru a separa impuritŁἪile din 

amestec. 

c) Pentru a asigura o aplicare uniformŁ a tencuielii, se utilizeazŁ ______________, care 

regleazŁ cantitatea de mortar transportatŁ cŁtre locul de lucru. 
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рпΦ tƻƳǇŜ ŘŜ ƳƻǊǘŀǊ Ǔƛ ŎƻƳǇǊŜǎƻŀǊŜ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Pompe de mortar 

Ċn domeniul construcἪiilor, eficienἪa Ἠi calitatea lucrŁrilor de tencuire depind ´n mare 

mŁsurŁ de echipamentele utilizate. Pompa de mortar reprezintŁ un dispozitiv esenἪial pentru 

transportul Ἠi aplicarea mortarului pe suprafeἪe, facilit©nd procesele de finisare (figura 55). 

 

Fig. 55. Pompa de mortar 

Pompa de mortar asigurŁ un flux constant de material Ἠi reduce efortul manual, 

contribuind astfel la creἨterea productivitŁἪii Ἠi uniformitatea stratului aplicat. Pompa asigurŁ 

transportarea mortarului prin conducte la locul de lucru Ἠi aplicarea pe suprafaἪŁ cu ajutorul 

injectorului. 

Pentru tencuire se utilizeazŁ pompa cu diafragmŁ. Mortarul se transportŁ pe verticalŁ 

p©nŁ la 40 m, iar pe orizontalŁ ï la 200 m. Presiunea de lucru constituie max. 7 atmosfere (bari). 

Presiunea este indicatŁ de manometru. Pompa se conecteazŁ prin cot la buncŁrul cu mortar al 

staἪiei de tencuit (agregatului, maἨinii). 

Utilizarea pompei de mortar optimizeazŁ procesul de tencuire, permiἪ©nd transportul 

eficient al materialului pe distanἪe mari, at©t pe verticalŁ, c©t Ἠi pe orizontalŁ. DatoritŁ presiunii 

reglabile Ἠi conectŁrii directe la buncŁrul de mortar al staἪiei de tencuit, aceasta garanteazŁ o 

aplicare uniformŁ Ἠi rapidŁ, reduc©nd pierderile de material Ἠi timpul de execuἪie. Astfel, 

pompa de mortar reprezintŁ o soluἪie modernŁ Ἠi indispensabilŁ pentru lucrŁrile de finisaj ´n 

construcἪii. 
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Compresoare 

Compresoarele sunt echipamente esenἪiale ´n procesul de tencuire mecanizatŁ, av©nd 

rolul de a genera aer comprimat necesar pentru transportul mortarului prin conducte Ἠi aplicarea 

acestuia pe suprafaἪŁ cu ajutorul injectorului. Ċn funcἪie de construcἪie, existŁ douŁ tipuri 

principale de compresoare: 

1) compresoare cu rotor, eficiente Ἠi fiabile, potrivite pentru lucrŁri continue Ἠi de mare 

amploare; 

2) compresoare cu piston, mai compacte, potrivite pentru lucrŁri de dimensiuni mai 

mici sau medii. 

Productivitatea compresoarelor variazŁ ´n funcἪie de tip Ἠi capacitate, ceea ce 

influenἪeazŁ alegerea echipamentului adecvat pentru fiecare proiect. Presiunea maximŁ de 

lucru pentru transportul mortarului este de 10 bari. 

Alegerea corectŁ a compresorului este esenἪialŁ pentru eficienἪa Ἠi calitatea lucrŁrilor 

de tencuire mecanizatŁ. Ċn funcἪie de volumul lucrŁrilor Ἠi de necesitŁἪile specifice, se poate 

opta pentru un compresor cu rotor, potrivit pentru sarcini mari, sau un compresor cu piston, 

indicat pentru lucrŁri mai mici. Utilizarea unui compresor adecvat asigurŁ un flux constant de 

mortar Ἠi un finisaj uniform al suprafeἪelor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Cu ajutorul cŁrui dispozitiv este transportat mortarul prin conducte la locul de 

aplicare? 

2. Care este distanἪa maximŁ pe orizontalŁ la care pompa de mortar poate transporta 

materialul? 

1. Ce rol joacŁ compresoarele ´n procesul de tencuire mecanizatŁ? 

2. Ce tip de compresor este potrivit pentru lucrŁri de mare amploare? 

3. Cum asigurŁ pompa de mortar aplicarea uniformŁ a materialului? 

4. Care este presiunea maximŁ de lucru a unei pompe de mortar? 

5. Care sunt avantajele utilizŁrii pompei de mortar ´n comparaἪie cu aplicarea manualŁ 

a tencuielii? 

6. Care sunt diferenἪele dintre un compresor cu rotor Ἠi unul cu piston? 

7. De ce este importantŁ alegerea corectŁ a compresorului pentru fiecare tip de proiect? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

3. Care este funcἪia principalŁ a pompei de mortar? 

a) Prepararea amestecului de mortar. 

b) Transportul Ἠi aplicarea mortarului pe suprafeἪe. 
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c) MŁsurarea grosimii stratului de tencuialŁ. 

d) ĊncŁlzirea mortarului pentru o aplicare mai rapidŁ. 

4. Ce tip de pompŁ de mortar se utilizeazŁ pentru tencuire? 

a) cu rotor; 

b) cu piston; 

c) cu diafragmŁ; 

d) cu vibraἪii. 

5. Care este distanἪa maximŁ pe orizontalŁ la care pompa de mortar poate transporta 

materialul? 

a) 50 m; 

b) 100 m; 

c) 200 m; 

d) 500 m. 

6. Ce tip de compresor este potrivit pentru lucrŁri de mare amploare? 

a) cu piston; 

b) cu rotor; 

c) cu diafragmŁ; 

d) cu aer cald. 

7. Care este presiunea maximŁ de lucru a unui compresor utilizat pentru transportul 

mortarului? 

a) 5 bari. 

b) 7 bari. 

c) 10 bari. 

d) 15 bari. 

8. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) Pompa de mortar poate transporta materialul pe verticalŁ doar p©nŁ la 

40 m. 
A / F 

b) Compresoarele sunt utilizate doar pentru transportul mortarului pe 

orizontalŁ. 
A / F 

c) Pompa de mortar trebuie conectatŁ prin cot la buncŁrul cu mortar al 
staἪiei de tencuit. 

A / F 

d) Compresoarele cu piston sunt recomandate doar pentru lucrŁri de mari 
dimensiuni. 

A / F 
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ррΦ /ƻƴŘǳŎǘŜ ŘŜ ƳƻǊǘŀǊ Ǔƛ ƛƴƧŜŎǘƻŀǊŜ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Conducte de mortar 

Conductele de mortar sunt utilizate pentru transportul mortarului sub presiune de la 

staἪia de tencuit sau agregatul de tencuit cŁtre locul de aplicare. Acestea sunt esenἪiale pentru 

eficienἪa lucrŁrilor de finisare, asigur©nd transportul rapid Ἠi uniform al materialului. Ċn funcἪie 

de materialul din care sunt fabricate, conductele de mortar sunt de douŁ tipuri descrise mai jos. 

1. Conducte din metal, realizate din Ἢevi metalice cu diametrul de 50-100 mm Ἠi 

lungimea de 3 m. Acestea reprezintŁ conductele principale pentru transportul mortarului ´n 

clŁdirile cu mai multe etaje. Ἡevile sunt conectate ´ntre ele prin cleme speciale, mufe Ἠi garnituri 

de cauciuc pentru a asigura etanἨeitatea. Ċn golul scŁrilor se monteazŁ conducta principalŁ, 

prevŁzutŁ la fiecare etaj cu un robinet, prin care se poate racorda un furtun de cauciuc pentru 

aplicarea mortarului. 

2. Conducte din cauciuc armat cu fibre sau p©nzŁ, care sunt flexibile Ἠi permit 

transportul uἨor al mortarului ´n interiorul clŁdirilor, facilit©nd manevrarea ´n spaἪii restr©nse. 

Cu diametre de 50-100 mm Ἠi lungimi variabile, aceste furtunuri sunt utilizate at©t pentru 

umplerea lŁzilor cu mortar ´n cazul aplicŁrii manuale, c©t Ἠi pentru aplicarea mecanizatŁ a 

materialului. Racordarea furtunurilor se face prin mufe sau cleme speciale, iar la capŁtul 

furtunului se monteazŁ injectorul pentru pulverizarea mortarului pe suprafaἪŁ. 

Conductele de mortar sunt componente esenἪiale ´n procesul de tencuire mecanizatŁ, 

asigur©nd transportul eficient Ἠi continuu al mortarului cŁtre suprafeἪele de lucru. Conductele 

metalice sunt potrivite pentru transportul pe distanἪe mari, ´n special ´n clŁdirile cu mai multe 

etaje, oferind un sistem stabil Ἠi rezistent. Furtunurile din cauciuc sunt mai flexibile, uἨor de 

manevrat Ἠi adaptabile la spaἪiile interioare. Alegerea tipului potrivit de conducte contribuie 

semnificativ la eficienἪa Ἠi calitatea execuἪiei lucrŁrilor de tencuire. 

Injectoare 

Injectoarele sunt accesorii montabile-demontabile cu cap de metal ori cauciuc, care au 

funcἪia de a refula (pulveriza) Ἠi aplica mortarul pe suprafaἪŁ ´n procesul de tencuire 

mecanizatŁ. 

DupŁ principiu de funcἪionare injectoarele sunt: 

Å pneumatice, care funcἪioneazŁ cu ajutorul aerului comprimat produs de compresor; 

Å mecanice (fŁrŁ compresie) ce funcἪioneazŁ cu ajutorul pompei de mortar Ἠi presiunea 

produsŁ de ea. 

ExistŁ douŁ tipuri de injectoare pneumatice (figura 56): 

1) cu admisie centralŁ a aerului: aerul comprimat nimereἨte direct ´n duzŁ; 



216 

2) cu admisie inelarŁ a aerului: aerul comprimat face un cerc prin canalul inelar, apoi 

nimereἨte ´n duzŁ. 

 
 

a b 

Fig. 56. Injectoare pneumatice: 

a) cu admisie centralŁ a aerului; b) cu admisie inelarŁ a aerului;  

1 ï corp; 2 ï cap de injector;  3 ï piuliἪŁ;  4 ï Ἠurub; 5 ï robinet de aer;  6 ï tub; 7 ï 

ἪeavŁ de aer;  8 ï tub cu ἨtuἪ 

Concluzii 

Tencuirea mecanizatŁ reprezintŁ o soluἪie modernŁ, eficientŁ Ἠi rapidŁ pentru aplicarea 

tencuielii pe suprafeἪe mari, asigur©nd un finisaj uniform Ἠi reducerea timpului de execuἪie. 

Utilizarea echipamentelor specializate, precum staἪiile Ἠi agregatele de tencuit, pompele de 

mortar, compresoarele Ἠi injectoarele, contribuie la optimizarea consumului de material Ἠi la 

creἨterea productivitŁἪii. 

Alegerea corectŁ a fiecŁrui component, inclusiv a conductelor de mortar Ἠi a tipului de 

injector, influenἪeazŁ ´n mod direct calitatea Ἠi durabilitatea lucrŁrilor. Prin adoptarea 

tehnologiilor moderne, industria construcἪiilor beneficiazŁ de procese mai eficiente, reducerea 

efortului manual Ἠi ´mbunŁtŁἪirea calitŁἪii finisajelor. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce avantaje prezintŁ tencuirea mecanizatŁ ´n comparaἪie cu tencuirea manualŁ? 

2. Care sunt diferenἪele dintre staἪiile de tencuit Ἠi agregatele de tencuit? 

3. Ce rol joacŁ compresoarele ´n procesul de tencuire mecanizatŁ Ἠi care sunt 

principalele lor tipuri? 

4. Cum influenἪeazŁ productivitatea compresoarelor alegerea echipamentului potrivit 

pentru un proiect? 

5. Care sunt avantajele utilizŁrii conductelor de mortar din metal faἪŁ de cele din cauciuc 

armat? 

6. Ce funcἪie ´ndeplinesc injectoarele ´n procesul de tencuire mecanizatŁ Ἠi cum diferŁ 

modelele pneumatice de cele mecanice? 
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7. Care sunt cele douŁ tipuri de injectoare pneumatice Ἠi cum diferŁ ele ´n ceea ce 

priveἨte admisia aerului? 

8. Cum contribuie utilizarea tehnologiilor moderne la creἨterea eficienἪei Ἠi calitŁἪii 

lucrŁrilor de tencuire? 

9. De ce este importantŁ presiunea maximŁ de lucru a compresoarelor ´n transportul 

mortarului? 

10. Ce factori trebuie luaἪi ´n considerare atunci c©nd se alege un compresor pentru 

tencuire mecanizatŁ? 

11. Cum influenἪeazŁ alegerea echipamentelor utilizate asupra calitŁἪii finisajului final al 

suprafeἪelor tencuite? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele componente ale unei staἪii de tencuit Ἠi ce rol are fiecare? 

2. Ċn funcἪie de modul de deplasare, ce tipuri de staἪii de tencuit existŁ? 

3. Ce tip de pompŁ de mortar se utilizeazŁ pentru tencuire Ἠi care sunt capacitŁἪile sale 

de transport pe verticalŁ Ἠi pe orizontalŁ? 

4. Cum se realizeazŁ conectarea conductelor de mortar pentru a asigura un transport 

eficient al materialului? 

5. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) StaἪiile de tencuit staἪionare sunt folosite doar pentru clŁdirile mici. A / F 

b) Compresoarele cu piston sunt mai potrivite pentru lucrŁrile de 
dimensiuni mari. 

A / F 

c) Conductele de mortar din metal sunt potrivite pentru transportul pe 

distanἪe mari, cum ar fi ´n clŁdirile cu mai multe etaje. 
A / F 
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56. Aplicarea mortarului în mod mecanizat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

Aplicarea mortarului ´n construcἪii este un proces esenἪial pentru realizarea finisajelor 

durabile Ἠi estetice ale pereἪilor Ἠi tavanelor. Tencuirea mecanizatŁ reprezintŁ o metodŁ 

modernŁ Ἠi eficientŁ, care utilizeazŁ echipamente specializate pentru a aplica mortarul rapid Ἠi 

uniform pe suprafeἪele mari. Comparativ cu tencuirea manualŁ, acest proces reduce timpul de 

execuἪie, asigurŁ o aplicare uniformŁ Ἠi optimizeazŁ consumul de material.  

Ċn cadrul aplicŁrii mecanizate a mortarului, un rol important ´l joacŁ utilajele, precum 

pompele de mortar, compresoarele, conductele Ἠi injectoarele, care funcἪioneazŁ ´mpreunŁ 

pentru a asigura un flux constant Ἠi precis al materialului. Ċn acest context, aplicarea corectŁ a 

mortarului presupune respectarea unor paἨi esenἪiali care garanteazŁ at©t eficienἪa, c©t Ἠi 

calitatea finisajelor. Mortarul trebuie sŁ fie mai fluid dec©t pentru tencuirea manualŁ. 

 

    

Fig. 57. Tencuirea suprafeἪelor ´n mod mecanizat 

Procesul tehnologic de aplicare mecanizatŁ a mortarului 

Procesul tehnologic include urmŁtoarele operaἪii: 

1. VerificŁ funcἪionarea tuturor utilajelor Ἠi ´mpŁm©ntarea lor. Conductele de mortar 

din cauciuc nu trebuie sŁ fie ´ndoite, ´nnodate sau cu gŁuri, racordŁrile ´ntre conducte trebuie 

sŁ fie rezistente. 

2. MonteazŁ injectorul. 

3. ConecteazŁ la sursa electricŁ Ἠi porneἨte utilajul. DacŁ mortarul se aplicŁ cu ajutorul 

compresorului, pune ´n funcἪiune compresorul ´naintea deplasŁrii mortarului spre injector. Ċn 

caz contrar, injectorul se va înfunda (astupa).  

4. Deschide robinetul injectorului Ἠi verificŁ cum refuleazŁ mortarul. La necesitate, 

regleazŁ cu ajutorul robinetului. 
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5. AplicŁ mortarul cu miἨcŁri liniare orizontale a injectorului ´ncep©nd din colἪul de sus 

a peretelui, iar pe tavan ï din cel mai ´ndepŁrtat colἪ de la ieἨire. PorἪiunile de mortar trebuie 

suprapuse. 

6. NiveleazŁ mortarul prin aceleaἨi procedee ca la tencuirea manualŁ. 

7. AdunŁ mortarul care a cŁzut Ἠi cerne-l. Acest mortar se poate utiliza din nou.  

8. SpalŁ maἨina (staἪia, agregatul) de tencuit. TransportŁ prin reἪea apŁ ´n loc de mortar. 

ContinuŁ sŁ speli p©nŁ c©nd din injector curge apa curatŁ. 

Reѿine! Ċn procesul de aplicare a mortarului, distanἪa injectorului de la suprafaἪŁ trebuie 

sŁ fie de 60ï80 cm, c©nd se tencuieἨte cu ajutorul compresorului, Ἠi de 30-40 cm la tencuirea 

cu ajutorul pompei de mortar. Unghiul de tencuire este unghiul la care se Ἢine injectorul faἪŁ de 

suprafaἪŁ Ἠi trebuie sŁ fie de 80ï90o. 

Viteza cu care se deplaseazŁ injectorul depinde de presiune, dar trebuie sŁ fie 

aproximativ constantŁ pe tot procesul de aplicare. Stratul de mortar este mai subἪire ca la 

tencuirea manualŁ, iar mortarul e mai fluid. Din aceastŁ cauzŁ, viteza prea micŁ de deplasare a 

injectorului duce la ´ngroἨarea stratului Ἠi mortarul va curge de pe suprafaἪŁ.  

Concluzii 

Aplicarea mortarului prin tencuire mecanizatŁ este o metodŁ inovativŁ Ἠi eficientŁ, care 

presupune un control precis al materialului Ἠi al procesului de aplicare. Respectarea paἨilor 

esenἪiali, de la verificarea utilajelor p©nŁ la spŁlarea maἨinilor de tencuit, este esenἪialŁ pentru 

obἪinerea unui strat uniform Ἠi rezistent. 

Reguli precum unghiul de aplicare, distanἪa dintre injector Ἠi suprafaἪŁ Ἠi viteza de 

deplasare a injectorului influenἪeazŁ direct calitatea lucrŁrilor. Prin aplicarea corectŁ a tehnicii 

Ἠi prin ´ntreἪinerea adecvatŁ a echipamentelor se pot obἪine finisaje de ´naltŁ calitate, care sŁ 

rŁspundŁ cerinἪelor estetice Ἠi funcἪionale ale proiectului. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. De ce este important ca mortarul utilizat pentru tencuirea mecanizatŁ sŁ fie mai fluid 

dec©t cel folosit pentru tencuirea manualŁ? 

2. ExplicŁ rolul fiecŁrui element din sistemul de aplicare mecanizatŁ a mortarului 

(pompe de mortar, compresoare, conducte, injectoare). 

3. Ce se va ´nt©mpla dacŁ viteza de deplasare a injectorului va fi prea micŁ? 

4. De ce este necesarŁ spŁlarea utilajelor dupŁ finalizarea procesului de aplicare a 

mortarului? 
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 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele avantaje ale aplicŁrii mortarului prin tencuire mecanizatŁ ´n 

comparaἪie cu tencuirea manualŁ? 

2. IndicŁ prin sŁgeἪi ordinea ´n care se preparŁ mortarul din amestec uscat folosind 

mixerul. 

Ordinea paἨilor  PaἨii de executare 

Pasul 1  Conectarea la sursa electricŁ Ἠi pornirea utilajului. 

Pasul 2  Montarea injectorului. 

Pasul 3 
 Deschiderea robinetul injectorului Ἠi verificarea 

refulŁrii mortarului. 

Pasul 4  Nivelarea mortarului. 

Pasul 5  Verificarea utilajului. 

Pasul 6  Str©ngerea mortarului cŁzut Ἠi cernerea acestuia. 

Pasul 7  SpŁlarea maἨinii de tencuit. 

Pasul 8  Aplicarea mortarului. 
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ртΦ aŀǓƛƴƛ ŘŜ ǘŜƴŎǳƛǘ Ŏǳ ƳƻǊǘŀǊ Řƛƴ ŀƳŜǎǘŜŎ ǳǎŎŀǘ 

 INFORMEAZŀ-TE!  

MaἨinile de tencuit reprezintŁ tehnica cea mai solicitatŁ. Cu ajutorul acestora, 

prepararea Ἠi aplicarea amestecului de mortar pe suprafaἪa prelucratŁ se executŁ direct la locul 

de efectuare a lucrŁrilor de finisare. MaἨinile de tencuit utilizeazŁ amestec uscat gata. Ċn funcἪie 

de tipul lucrŁrilor, maἨinile se echipeazŁ cu mecanisme complementare: transmisie cu melc, 

furtunuri pentru mortar etc. 

Constructiv, maἨina de tencuit este divizatŁ ´n douŁ zone: 

1) zona pentru amestec uscat; 

2) zona pentru amestec de mortar.  

ConstrucἪia maἨinii de tencuit 

Printre cele mai utilizate modele se numŁrŁ PFT G4 Ἠi PFT Monojet, care sunt dotate 

cu sisteme avansate pentru prepararea Ἠi aplicarea amestecurilor de mortar. Aceste maἨini sunt 

proiectate pentru a rŁspunde variatelor cerinἪe ale Ἠantierelor moderne, av©nd caracteristici 

precum productivitate ridicatŁ, adaptabilitate Ἠi fiabilitate pe termen lung. Ċn continuare, vom 

analiza construcἪia, funcἪionarea Ἠi avantajele acestor echipamente. 

PŁrѿile componente ale maѽinii de tencuit 

Schema maἨinii de tencuit este prezentatŁ ´n figura 58. 

 

Fig. 58. Schema maἨinii de tencuit PFT G4 (cu amestec uscat) 

Deosebirea principalŁ dintre PFT G4 Ἠi PFT Monojet este ´n instalarea tamburului de 

avansare ´n buncŁrul de recepἪie. Acest sistem de avansare a amestecului ´n camera de 

amestecare a fost patentat Ἠi este cel mai reuἨit la moment. Tamburul se aseamŁnŁ cu o roatŁ 
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dinἪatŁ Ἠi este pus ´n miἨcare de motorul instalat sub buncŁrul de recepἪie. DatoritŁ frecvenἪei 

constante de rotaἪie (28 rot./min.), amestecul uscat este propulsat ´n camera de amestecare ´n 

doze egale, fŁrŁ a forma cantitŁἪi mari de praf. 

        

Fig. 59. MaἨini de tencuit: modelul PFT G4 Ἠi modelul PFT Monojet 

Versiuni ale maѽinii de tencuit 

MaἨina PFT G4 se livreazŁ ´n urmŁtoarele variante: 

- PFT G4 Super, cu cea mai costisitoare completare; 

- PFT G4 Prima, PFT G4 light II, care se deosebesc de PFT G4 printr-o completare mai 

modestŁ: 

o reductorul motorului (cu excepἪia PFT G4 Prima) cuplului melcat ´ntr-o singurŁ 

treaptŁ (este mai ieftin, dar se reduce durata de funcἪionare a motorului); 

o motorul tamburului de avansare are puterea de 0,3 kW (0,75 kW la G4 

Standart/Prima) Ἠi 12 rot./min. (respectiv, 28 rot./min.); 

o pot fi instalate cupluri melcate numai de tipul D; 

o compresorul nu are amortizor. 

AceastŁ maἨinŁ se foloseἨte numai pentru lucrŁrile de tencuire. 

Avantajele maѽinii de tencuit PFT G4 

AceastŁ maἨinŁ are urmŁtoarele avantaje: 

Å productivitate ´naltŁ ï p©nŁ la 55 l/min.; 

Å distanἪŁ mare de pompare ï p©nŁ la 50 m; 

Å universalitate ï se foloseἨte la prepararea mortarelor din ipsos Ἠi ciment pentru 

tencuieli, Ἠape, pardoseli; 
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Å ´nŁlἪime micŁ de umplere; 

Å siguranἪŁ Ἠi duratŁ mare de funcἪionare datoritŁ modernizŁrii continue Ἠi perfecἪionŁrii 

construcἪiei; 

Å rezistenἪŁ mare la coroziune (maἨina e vopsitŁ prin pulverizare Ἠi coacere ulterioarŁ); 

Å grad ´nalt de securitate; 

Å deservire minimŁ; 

Å simplitate a curŁἪŁrii. 

ĊncŁrcarea amestecului uscat ´n maἨina de tencuit 

Amestecul uscat poate fi ´ncŁrcat: 

- din saci; 

- din containere cu ajutorul sistemului de transport pneumatic PFT SILOMAT (în acest 

caz e necesarŁ instalarea calotei de suflare); 

- direct din container cu ajutorul calotei de transbordare. 

Ultima metodŁ se foloseἨte la executarea pardoselilor. Pentru aceasta se instaleazŁ 

cuplul melcat R7-1,5, care asigurŁ o productivitate de 55 l/min., Ἠi preamestecŁtorul Rotomix. 

Este de menἪionat cŁ utilajul de transport pneumatic PFT SILOMAT (cu debitul de 20 

kg/min.) nu poate asigura ´n acest caz productivitatea necesarŁ. 

Concluzii 

MaἨinile de tencuit, precum PFT G4 Ἠi PFT Monojet, reprezintŁ o soluἪie modernŁ Ἠi 

eficientŁ pentru aplicarea mecanizatŁ a tencuielilor. DatoritŁ construcἪiei lor avansate, care 

include sisteme de amestecare automatizate, transport pneumatic Ἠi componente fiabile, aceste 

echipamente permit obἪinerea unor finisaje de calitate superioarŁ, reduc©nd timpul Ἠi efortul 

necesar în procesul de tencuire. 

Avantajele acestor utilaje, precum productivitatea ´naltŁ, universalitatea ´n utilizare, 

siguranἪa crescutŁ Ἠi durata mare de funcἪionare, le fac indispensabile ´n domeniul 

construcἪiilor moderne. Prin utilizarea tehnologiilor inovatoare Ἠi a mecanismelor de avansare 

patentate, tencuirea devine mai rapidŁ, mai precisŁ Ἠi mai economicŁ, contribuind astfel la 

eficientizarea proceselor de construcἪie Ἠi la ´mbunŁtŁἪirea calitŁἪii lucrŁrilor de finisare. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Ce rol au maἨinile de tencuit ´n procesul de finisare a construcἪiilor? 

2. Ce diferenἪe existŁ ´ntre modelele PFT G4 Ἠi PFT Monojet? 

3. Ċn ce moduri poate fi ´ncŁrcat amestecul uscat ´n maἨina de tencuit? 

4. Care sunt avantajele utilizŁrii sistemului de transport pneumatic PFT SILOMAT? 
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5. Ce variante ale modelului PFT G4 sunt disponibile pe piaἪŁ Ἠi cum diferŁ ´ntre ele? 

6. Care sunt principalele avantaje ale utilizŁrii maἨinii de tencuit PFT G4? 

7. De ce este importantŁ siguranἪa Ἠi ´ntreἪinerea regulatŁ a maἨinilor de tencuit? 

8. Cum contribuie tehnologiile moderne la eficientizarea procesului de tencuire? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Care sunt principalele componente ale unei maἨini de tencuit? 

2. Cum funcἪioneazŁ tamburul de avansare din buncŁrul de recepἪie al maἨinii de tencuit? 

3. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) PFT G4 Ἠi PFT Monojet sunt echipamente utilizate exclusiv pentru 
aplicarea Ἠapelor. 

A / F 

b) Tamburul de avansare al maἨinii PFT G4 este un sistem patentat care 
asigurŁ un flux constant al amestecului uscat. 

A / F 

c) Amestecul uscat poate fi ´ncŁrcat ´n maἨina PFT G4 doar din saci. A / F 

d) PFT G4 poate fi utilizatŁ at©t pentru tencuieli, c©t Ἠi pentru executarea 
pardoselilor. 

A / F 

e) Motorul tamburului de avansare la modelul PFT G4 Prima are o putere 

mai mare decât cel de la G4 Standard. 
A / F 

f) Compresorul maἨinii PFT G4 Super este echipat cu un amortizor, ceea 
ce reduce nivelul de zgomot. 

A / F 

g) Utilajul de transport pneumatic PFT SILOMAT poate asigura o 

productivitate de 55 l/min. pentru executarea pardoselilor. 
A / F 

h) DistanἪa maximŁ de pompare a maἨinii PFT G4 este de 50 m. A / F 

i) PFT G4 este fabricatŁ astfel ´nc©t sŁ aibŁ o rezistenἪŁ ridicatŁ la 
coroziune. 

A / F 

j) MaἨinile de tencuit mecanizate contribuie la reducerea timpului Ἠi a 
efortului necesar pentru aplicarea tencuielii. 

A / F 
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руΦ tǊƻŎŜǎǳƭ ŘŜ ǘŜƴŎǳƛǊŜ ŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ Ŏǳ ŀƳŜǎǘŜŎǳǊƛ ǳǎŎŀǘŜ ƞƴ ƳƻŘ 
mecanizat 

 INFORMEAZŀ-TE!  

MaἨina de tencuit PFT G4 este destinatŁ pentru amestecarea Ἠi pomparea ´n mod 

continuu Ἠi complet automat a tuturor tipurilor de amestecuri uscate de mortar (care se pot 

prelucra cu maἨina) cu apŁ pentru obἪinerea unui amestec de mortar omogen Ἠi aplicarea lui la 

tencuirea suprafeἪelor. Poate fi utilizatŁ Ἠi la executarea pardoselilor. 

Ċnainte de ´nceperea lucrului, se stabileἨte cantitatea necesarŁ de apŁ cu ajutorul 

debitmetrului, iar buncŁrul de recepἪie se umple cu amestec uscat. Din buncŁrul de recepἪie, 

amestecul uscat este propulsat ´n camera de mixare de toba malaxorului, unde se amestecŁ cu 

apa cu ajutorul furcii de amestecare, apoi amestecul de mortar cu ajutorul pompei este injectat 

în furtunul de mortar. 

La furtunul de mortar este fixat pistolul pentru tencuire, la capŁtul cŁruia se aflŁ duza 

de stropit. Ċnaintea duzei, amestecul de mortar este accelerat cu ajutorul aerului comprimat Ἠi 

este torcretat (aplicat sub presiune) pe suprafaἪa de tencuit (figura 60). 

 
Fig. 60. Procesul de tencuire cu maἨina de tencuit 

Viteza de deplasare a amestecului de mortar la ieἨirea din duzŁ este de cca 100 km/h, 

iar viteza de ciocnire cu peretele constituie cca 10 km/h. Aceasta sporeἨte adeziunea 

amestecului de mortar cu suportul. 

MaἨina de tencuit poate fi pornitŁ ´n orice moment, indiferent de gradul de umplere cu 

amestec uscat. Pentru oprirea sau ´ncŁrcarea maἨinii, nu trebuie sŁ se aἨtepte consumarea 

întregului material. 
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PregŁtirea maἨinii pentru executarea lucrŁrilor de tencuieli 

1. InstaleazŁ maἨina la locul de lucru. 

2. Ċnainte de exploatarea agregatului, blocheazŁ rola de fixare. 

3. ConecteazŁ apa cu ajutorul furtunului de aer. PorneἨte apa pentru a ´ndepŁrta aerul Ἠi 

noroiul din furtun, apoi opreἨte apa.  

4. ConecteazŁ furtunul de apŁ la racord Ἠi la pompa de apŁ. Ċnchide robinetele de scurgere 

ale armŁturii hidraulice. 

La presiunea apei mai micŁ de 2,5 bar, poate fi utilizatŁ pompa integratŁ pentru mŁrirea 

presiunii. Pentru aceasta trebuie conectatŁ pompa externŁ. 

La pregŁtirea agregatului pentru lucru Ἠi ´n timpul funcἪionŁrii nu se permite scoaterea 

grilei de protecἪie. 

ParticularitŁἪile maἨinii PFT Monojet 2.13/3.35 

MaἨina este destinatŁ pentru prepararea Ἠi aplicarea amestecurilor de mortar pentru 

tencuieli pe bazŁ de ipsos Ἠi ciment, precum Ἠi la executarea pardoselilor. 

Cifrele Ă2.13ò din denumirea maἨinii semnificŁ urmŁtoarele: 

2 - maἨina lucreazŁ ´n reἪea de 220 V; 

1 - curent monofazat; 

3 - puterea motorului 3 kW (´n prezent se monteazŁ motoare mai puternice, de exemplu, 

4 kW, dar denumirea nu se modificŁ). 

Concluzii 

MaἨina de tencuit PFT G4 a fost elaboratŁ pentru a fi un ajutor sigur ´n condiἪii severe 

de Ἠantier. Agregatul este alcŁtuit din module separate portabile Ἠi uἨor transportabile datoritŁ 

dimensiunilor mici Ἠi greutŁἪii reduse ale acestor module. 

MaἨinile de tencuit Ἠi modificŁrile lor se modernizeazŁ permanent, de aceea ´nainte de 

începerea lucrului cu noua instalaἪie de tencuire trebuie studiat ghidul de exploatare a acesteia. 

 ANALIZEAZŀ ἧI DISCUTŀ! 

1. Care este destinaἪia principalŁ a maἨinii de tencuit PFT G4? 

2. Cum funcἪioneazŁ procesul de amestecare Ἠi de pompare a mortarului ´n PFT G4? 

3. De ce nu este necesar sŁ se aἨtepte consumarea ´ntregului material pentru a opri sau a 

´ncŁrca maἨina? 

4. Ce mŁsuri de siguranἪŁ trebuie respectate ´n timpul funcἪionŁrii maἨinii de tencuit? 

5. Cum sunt modernizate maἨinile de tencuit Ἠi de ce este important sŁ se studieze ghidul 

de exploatare? 

6. Care sunt avantajele utilizŁrii modulelor portabile Ἠi transportabile ´n cazul PFT G4? 
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7. Ċn ce condiἪii se poate utiliza pompa integratŁ pentru creἨterea presiunii apei? 

8. Ce tipuri de materiale pot fi utilizate cu maἨina de tencuit PFT Monojet? 

9. Cum ajutŁ designul compact al PFT G4 la utilizarea eficientŁ pe Ἠantier? 

10. Care sunt principalele diferenἪe dintre PFT G4 Ἠi PFT Monojet ´n ceea ce priveἨte 

caracteristicile tehnice? 

 EVALUEAZŀ-TE!  

1. Ce paἨi trebuie urmaἪi pentru pregŁtirea maἨinii de tencuit ´nainte de execuἪia 

lucrŁrilor? 

2. Ce rol are debitmetrul ´n funcἪionarea maἨinii de tencuit? 

3. Care este funcἪia principalŁ a maἨinii de tencuit PFT G4? 

a) Transportul materialelor de construcἪie. 

b) Amestecarea Ἠi pomparea automatŁ a mortarului. 

c) Compactarea betonului. 

d) Uscarea suprafeἪelor. 

4. Cum este accelerat amestecul de mortar ´nainte de a fi aplicat pe suprafaἪŁ? 

5. Ce componentŁ ajutŁ la stabilirea cantitŁἪii de apŁ necesare ´n PFT G4? 

a) furtunul de mortar; 

b) compresorul; 

c) debitmetrul; 

d) pompa de apŁ. 

6. Care este viteza de deplasare a amestecului de mortar la ieἨirea din duzŁ? 

7. Ce viteza de ciocnire are amestecul de mortar cu peretele la aplicare (un singur 

rŁspuns)? 

a) 100 km/h; 

b) 50 km/h; 

c) 10 km/h; 

d) 5 km/h. 

8. Ce nu este permis ´n timpul funcἪionŁrii maἨinii de tencuit? 

a) Reglarea debitului de apŁ. 

b) Scoaterea grilei de protecἪie. 

c) Pornirea maἨinii ´n orice moment. 
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d) Aplicarea tencuielii cu ajutorul pistolului. 

9. Ce ´nseamnŁ cifra Ă2ò ´n denumirea maἨinii PFT Monojet 2.13? 

a) puterea motorului; 

b) tipul de curent utilizat; 

c) alimentarea la reἪeaua de 220 V; 

d) viteza de pompare a mortarului. 

10. CompleteazŁ spaἪiile libere: 

a) MaἨina de tencuit PFT G4 permite amestecarea Ἠi _____________ amestecurilor 

de mortar. 

b) Ċnainte de utilizare, se verificŁ presiunea apei, care trebuie sŁ fie de minimum 

___________ bar. 

c) Procesul de tencuire este realizat cu ajutorul unui ______________ fixat la furtunul 

de mortar. 

d) MaἨina PFT G4 poate fi utilizatŁ Ἠi pentru executarea ____________________. 

e) Pentru o funcἪionare sigurŁ, este interzisŁ scoaterea _________________ ´n timpul 

exploatŁrii agregatului. 

11. IndicŁ valoarea de adevŁr (A / F) a afirmaἪiilor. 

a) MaἨina de tencuit PFT G4 poate fi utilizatŁ doar pentru tencuieli pe 
bazŁ de ipsos. 

A / F 

b) Ċnainte de pornire, furtunul de apŁ trebuie verificat pentru eliminarea 
aerului Ἠi a impuritŁἪilor. 

A / F 

c) MaἨina PFT G4 necesitŁ consumarea ´ntregului amestec uscat ´nainte 
de a fi re´ncŁrcatŁ. 

A / F 

d) Pompa integratŁ a maἨinii poate fi utilizatŁ pentru creἨterea presiunii 
apei, dacŁ aceasta este sub 2,5 bar. 

A / F 

e) MaἨina PFT Monojet funcἪioneazŁ doar cu motor trifazat. A / F 
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рфΦ ¡ƭŜŦǳƛǊŜŀ ƳŜŎŀƴƛȊŀǘŇ ŀ ǎǳǇǊŀŦŜǚŜƭƻǊ ǘŜƴŎǳƛǘŜ Ŏǳ ƳƻǊǘŀǊ Řƛƴ ŀƳŜǎǘŜŎǳǊƛ 
uscate 

 INFORMEAZŀ-TE!  

ἧlefuirea mecanizatŁ este un proces esenἪial ´n finisarea suprafeἪelor tencuite, asigur©nd 

o texturŁ uniformŁ Ἠi pregŁtind suprafaἪa pentru vopsire, placare sau alte tratamente. Utilizarea 

echipamentelor specializate reduce timpul de execuἪie Ἠi ´mbunŁtŁἪeἨte calitatea lucrŁrii. 

Echipamente Ἠi unelte utilizate pentru Ἠlefuire 

Å Maѽini de ѽlefuit mecanizate, care pot fi electrice sau pneumatice, echipate cu discuri 

abrazive. 

Å Discuri abrazive de diferite granulaἪii, ´n funcἪie de nivelul de finisare dorit. 

Å Aspirator industrial pentru colectarea prafului rezultat ´n timpul Ἠlefuirii. 

Å Echipament individual de protecѿie: mascŁ respiratorie, ochelari de protecἪie, mŁnuἨi. 

 

Fig. 61. MaἨinŁ de Ἠlefuit suprafeἪele tencuite 

Etapele procesului de Ἠlefuire mecanizatŁ 

1. Verificarea suprafeѿei 

- InspecteazŁ stratul de tencuialŁ pentru eventuale imperfecἪiuni. 

- AsigurŁ-te cŁ tencuiala este complet uscatŁ ´nainte de ´nceperea Ἠlefuirii. 

- Alege granulaἪia discului abraziv (figura 62): 

o pentru ´ndepŁrtarea denivelŁrilor mari, utilizeazŁ un disc cu granulaἪie mare (40-60); 
















