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Introducere

ManualulNi vel area supr aledeplechreerst genutinr w nist ¢ uimein

pentru el evii di n t enhvnti’t m®a it emlb d ¢ iiHes#t| slas & n a |
tencuitordep | ac at or de finisquihdkocme nsiawl C. 0 PAsctersu ¢ "Hiainluaarl I
elevlorcunoHt i n"Hel e teoretice Hi abil dankéldrel e pr a
de " nal tt cailastfel pentreviitoanea peofpdiet i n d

Argumenteleprivindu t i | i t atea acestui manual sunt wu

AFor marea unor abil it t™Hi esenHi ale pentru
din domeni ul.Maaomusatl ud c "Blif ielpdntruon HHakzégesmé & dphr oc
nivel are aaseastpnapadlei ompprtant "~ n realizarea
"nvi™Ma cum st aplice corect mortarele de con
strat uniform nivelg pregttind astfel per e’ ™Hi i sau pl a
finisajului.

APrezentarea @empldorp r a ¢ taii @ e t I ilorccldie. Manualulare ostructut.
accesibl,c on #lixeenp |l e practi cec addie exypnrdti culBHplicat.des t an "k
El evii vor “nvi™™a paHi.i n e wrersod structuateincepénd ni v €
delaal egerea material el or Hi Hp®@relg Llita rteeah mimeislt e
Hi finisare.

ADezvol tarea unei " n"He |l @rg ed d mecmoir Lelc t ceo ras tnral
esen’ Hiiailt ocrai is ts p enc'Hea leialtti t demderivi Utilzabid gentrmo r t ar
di ferite condi "Hii de medi u ‘Hi ti puri de | u
propriett™ |l e fiecktrui material, avantajele

solu™ia potrivitbuéeénktfunc™Hi e de specificul

ACmbunttt ™H rea cal ittt ™Hii | Nicvyelrad ea dHor er
suprafe™el or este esenH alt pentru a ob™Hi ne
evite posiwlédelciulme ar f i aplicarea incorectt a |
inadecvate sau lipsa precizien apl i carea tencuielii. Ast f el
lucr btri de o calitate superioart.

APr omovarea aii@iuemeaiHelia HMlaoubh!| de moothbde i
importanteprivindut i | i zar ea cor eiodividuald e ephiop @ méHh € u I'Hu i
munci i . El evii vor “~nvdi'™Ha st -deimpotreazriscurion ¢ ond

de accidente, cum arfiptdfmani pul ar ea gr e Hi tsduelactrandatear i al el

APregapgenteru integrar.€anpéelt pndHiHaemiihcabi | |

din acest manual |l e vor permite elevilor skt
domeni ul const r uaspettimporr.t amcte stna feostmarwem | or
i st devinkt compet en’Hi Hi val or o Hi pe pi a’Ha

AHadmnualuNi vel area supr aledeplachre re pp ereghiut Ll ucr
practic  #Hareompflitefint eleviitehmic nygt HIl m@O®n

abilitte Hi esenH ale “"n domeni ul construc Hii
execut e ' ucr bri d @ p € | fpibitedllti echrologictHi ~ nsHe | d ag L n
profesioni Hti compet en Hi "n acest domeni u.
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Organi zarea &eficientito @ tebspbhiHnhwild edsef LiHun a-

activittt™Hi Il or de tencuire, avoOnd wun i mpact
lucrktrilor executat e. Un spa'™H u depermitecr u bi
muncitorilor st ~“HundesflbLEBldéaceeattHvi canéart
de accidente Hi "mbunttt™™HMi nd randament ul mu
materialelorHp ©nt | a respectarea normelor de prote
detaliu contribuie laedizareau n e i l ucrtri de tencuire | a star
Al eger ea Hi pregttirea suprafe™Hei de |l ucru
ACu r t Wimaimte @e aincepeucr £ r i | gestteecas smaupir aff ia 'Ha st
curatt, wuscatt Hi ftrt urme de praf, gritsi me
ARepararea defecteloToat e fi suril e, gturil e sau der

Tnhainte de aplicarea tencuielii.

Aranjareamat er i aalsalelarr ‘Hi

AAccesibilitateToat e materialele (tencuialt, apt,
rul ete, nivele) -tneboceud$lbrf aecaedlebate pentr
AOrdine Sc u |l ematerialétet r ebui e aranjate | ogic, ast

rapid.

ASi g ur Matefidlele periculoase(de exemplu s u b sle ahimide) trebuie
depozitate in recipiente inchjsichetateHi -un lod sigur, departedesuesd e c £ | dur & .

Il l umi narea Hi ventil a'Hi a
ALumint s u f i cZormme lucrurebuies t f i e bine il uminatt
verificare precist a calitit™ii ' ucr Lrii
Aventi |l awi e clotimpuslpwonrzltwiarsee degajt praf
ventila™Hi e bunt este esenHi alt pentru a men't

Echipamentul individualdep r ot ec "Hi e

Conform ceareicu’He It @ant ed eHi s t, angajatartl este’obligatmu n c Lt
st acorde gratuit lucrttori(BEI,daeehepttlReneees
poate | ua mai mul te for me: mt n u Hi de lucru,



dopuri pentru urechi, ~ nctl "HL mAceste ehipdnentp r ot e c
trebuie st " ndceeprliinnfildeasct un Hir de
a) st fie adecvate pentru riscurile impli
b) st corespundt condi Hi il or de I a | ocul
c) st ia “"n considerare cerin'Hel e er gon:q«
potriveasct perfect angeajajtwstubiriclaeenédtepadnme
De asemenea, atunci cOnd prezen™Ha wunor ri
ma i mul tor echipament e, acestea trebuie st
respective.

Fig.1.Organi zarea lucrtrilor pe Hantierul

Si g u rirapnoddsul delucru
AStabilitate Sc £ r scheiela Hiebui e st fie stabil e Hi bi

A Electrificare. Cablurile electricet r e bui e protejate "mpotri
contactului cu apa.

APrevenieac t derrSiel vor f ol osi centuri de sigur
“ntl H me.

At enWi e | a s uCHigdcan @ daaienélebipir midcues e | orea Hi r e
i nst r aordeiilizarasurit obligatorii

Curt™Menia | a finalizarea lucrtrii

AEvacuarea resturilod e mat er i al e Tdate resiurilel deaterialeHil or .
de Heureéetbei e col ect at e nbrmeloeinvignaren at e corespunz



ASpt| ar e aScsulud led otrrbingHidepezitatdatr-uh [btauscatspecial
amenajat

Beneficiile unei organiztri eficiente a |l ocu
a.Cr e Ot er e a pnunaiigrin cetlucevedimpul@p i er dut "~ n ctutar
Hi material el or.
ACmbuntt t Wi r e a Urcneediude lucibineorganizatx ¢.ir@u e e c u "Hi e
ma i precist a sarcinilor.

AReducerea riscului de accidete i n r espectarea normel or d
echipamentul ui de protec Hi e.

AProtejareamediulupr i N col ect aceaeslpuektmbaaecrea de’

Concluzie

Obunt organizare a |l ocul ui d e/placatorBrin e st e
respectarea acestagul,p oaktB i gur a at ©t un rezultat de cal.
Hi confortabil

(.ANALIZE%ZPDISCUTL!

1. De ce &este importantt organizarea efici
tencuire?

2. Care sunt mt s certreblieresgeetapmnirigaypreeem adeidentele la
| ocul de munct?

3. De ce este i mporetnantlta "Hilau miomraersegpal NHiLkt oar €
tencuire?

4. Cum poate fi menH nutt curt™HMenia | a | ocu

5. Cum influen™Heazt o bunt asuprgpeductivitatieii a | o
calitt "Hiuicr £ri i ?

6. Ce mbsur.i trebuie luate pentru eliminar e

urma tencuirii?

e

4 EVAL UE ATE}

1. Ce etape trebuie urmate pentru pregttire
2. Cum trebuiearanjatenat er i al el e Hi s culleéellueru?pent ru a

3. Cer e pr eechipamerd! individuald e pr ot ec’iline 'Hier cafHel e
acestui@

4. Care sunt ri scuril e asoci at eamatarialdlor?z £ r i i
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Subiectul protec ™ ei medi ul ui “n construc
cui el i Hi pl acaj e, a cLpttat O importan
Htientiztm i mpactul activitiL™Hptokmupraaet is
construcH e sustenabil e.

Sustenabilitatar epr ezi ntt calitatea unei activit
ursele disponibil e 'Hi frtrt @odgilsitlriutgte Him
isfacere a nevo. |l or generaH il or urmkttoar
actul l ucrtrilor de tencuieli 'Hi pl acaj e
AGenerarelalLdedeuriil e de tencui el i CHi pl aca
deHeur i d e c o nlsde mataridhdi, ampaldgdinavaama t ti. r est ur i
APoluarea aerului Procesele damestecara mat er i al el or tLi er e
era praf 'Hi particule fine care polueazt

ACons umul. Prdpararepaterialelord e construc Hi e ‘Hi cur
esitt cantitt™Mi semnificative de apt.

AUtilizarea materialéor cu impactnegativasupra mediuluiMulte materialefolosite
construc™H i, cum ar fi ci mentul, au wun p

efect (iqwa2ser t

Fig. 2. Poluarea atmosferei

MELsuUur i pentru o construcH e sustenabilt

1. Alegerea materialelor
AMateriale recicldile. De ' He ur i | e ,dwn acfitencsi¢lerplec Bliaiz £ , de ci n

betorul, ¢ £ r tanp k ke caramice pot fi reutilizated u pmt ci nar e 'Hi amest
materiale ngipent ru a ob™™i ne t encu,peduinticaagregimare pr i et t



sauumplutri pentru producereanornoi betoaneDe exemplupl tlecdin gipscarton pot fi
reciclate pentru a ob™Hine deps coodDteHew Hc & .eu
trebuie sortate “"n func™H e de tipul de mater
prelucratéiivalorificate” n mod co.or espunzttor

AMateriale naturale Optarea pentrmaterialen at ur al e, precum | emnu
sau tencuielile pe bazt de argil t, reduce i
aerului interior.

2Reducerea consumului de apt

ASisteme de recuperare a apgeiplementarea sistemelor de recuperare a apei pluviale
pentru wutilizarea " n procesele de construc”
pot aBRpatde ploaie este colectatt de pe acoryg
subterane sau supraterane, apoi poate fi ut
(tencuieli, mortar), precum 'Hi |, malsnentateaa r e a u

toaletelor cu rezervor dubléigura 3).

Fig. 3. Sisteme de recuperare a apei

ASi steme de filtrApa ol puraficasee at a@el
el imina 1 mpuritti™i | e 'Hi poate fii trdiatt s
cont amAgeastapth at e f i utilizatt | a sptlarea ma
sanitare (cu anumite restric™Hii), “"n.procese

Eficien™Ha energetict

Al z ol a Wi.dtilizarearunor noateriale izolante eficiente reduce consumul de
ener gi e paeidir ot cnc Exermpiedendhteriale izotamte eficiestent vata
mi n e, padidtirerul expandatsau celextrudaf spunap ol i ur et a n utiizte la c ar e
izolarmp er e 'Hi | or e xt eardosalori , a apé¢redMnludui desaplipr Hi t
grinzi. Din materialée naturale izolanteme n "Hi: cbumtbawul reciclat l&na mi ner al t
r u meubde [eimn paide, cne etc.La utilizarea acestor materiagex i agat avantajeele

fiind materiale ecologice, rpsabile,carec ont r i bui e | a un,cél i'lat [
dezavantajejeocarecep ot f i ma i puHin eficiente termic ¢
Hi rozttoare.

10



AEnergii regenerabileUtilizareaunors ur s e de e n epegtru @imentrgae n e r a

Hantierelor de construc™i e, cum ar fi panour
(figura?2).
Concluzie

Implementareanorpr acti ci sustenabile “n lucrbtrile

pentru pr ot epeatruoedazvoitaeatiiahit! Puin aletsérea materialelor potrivite,
optimizarea pr oc es e lfiecare pbhateontrieul la creamrese uamui Megitie u r i1 |
construit mai stnkttos 'Hi mai eficient din pu

(.ANALIZE%ZPDISCUTL!

1.Ce "n'Hel egi @epomnat coawiet sclusntdesnea baplkti ct ac
lucrtktrilor de tencuieli 'Hi pl acaje?

2.De ce este importantt wutilizarea mater.
domeniu?

3.Caresunavant aj el e 'Hi dezavantajele utiliztr
tencuieli Hi placaje?

4.Ce rol joact izolaHia termici ‘chntitdeéedeceen
materiale izolante sustenabil e poHi reco
5.Ce i nova'Hii tehnol ogice pot contribui I
lucrtktrile de tencuieli 'Hi pl acaje?

= 3

=" EV AL UE ATE}

Scrie un esewalegéandunadinur mkt oar el e t e me

a) Promovaecae d ueiafHi domeni ul construc™i il or susH
b) Cel e ma i i mpor damteai ulendiom™$e r ua™i i | or
ur mbtorii ani

11



3. Echipamentul individuatle LINR § # @racks8ide lucru

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Un tencuitor are nevoie de echipament sgepéentru aHi desf tHura acti
condi "Hi i de sigur an’™t THi efi cien’™™t. Acest e,
materialele utilizate Hi de condi H il e de me

Purtareaechipamentuluiindividual de pr ot e ¢ "Hi e L penttuea pewem n "Hi a |
accidentele de munct 'Hi pentru a asigura st
corectt a echipamentului, se pot evita:

a)l eziunil e f i zfiaadtue conttuzh;i et uri , arsuri,

b) bolile profesionale: boliespiratorij dermatologice, alergii;
C)accidenteg r av e : ¢ trdtelydiinaneeelect@cutare.

Echipamenwli ndi vi dual de protec™H e (EI P)

ACasct de caperpootteecieiaez & cimppoluic U mpbt etctva ctzu
a loviturilor (figura4 a).

AOchel ar i ,deep tprrio toeccrsiroped € et enafi al Kigds al t e
4b).

AML n u Gi decarpp ot e @ a B ts urb@it whimiteedindsmcuieli, de
abraziuni 'Hi d effiguradm)p er at uri  extr eme

ACnct| Wt mi n tbecartiae lpcru cMarédced i,adkplr ot ej eazt pi ci
| ucr tder cadotdiectdoegr el e 'Hi (ferada) unecar e

AMasct deapcht boii ereesdnd scaarzto i itnilprafaburdent | o r

sau cu material e c(gurade) bereazt vapor.i noci vi

ACentut. d e s i dgrucaalexpuneii lar i s c ul de ctdere “n t
" ntl deexempluat encui rea faHadel or ~ nagfindeecesat a un
utilizarea schel el or sau(figaradd)l t or si st eme de

AHai ne d e, prpcuno salepetd® sae@ combinezonul, gare o t ecpreuhde t
mur dbr,se,bspraafHea uc H(flgurecdtgy i

Concluzii
Echipamentul individualdp r ot ec ™Hi e este indispensabil |
sigur an’™™a Hi confortul “n timpul l ucrul ui . L
accidentelor, protejarea stntkttt™ i Hi ~“ mbunt
Respectarea nor mel or de protec ™ e Hi e ch
riscurile de | eziuni Hi bol i profesional e,
ncuitor bi rtime, echip

producti v. Ast fel, un t
[

e
menH n©nd un standard r di cat al cal it t ™ i +

12
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Fig. 4. Echipamenindividuald e pr ot ec "Hi e:
alcascilochlel ar i dent pudHbogamwifidiienasct de pr ot ec ™Hi e
impotriva prafului; fic ent ur a d & hanedgeu rparno’idke;c i e

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. La ceriscuri este expus un tencuitor in timpul lucrului?

2. De ce este importantutilizareaechipamentwlii ndi vi dual de prot ec
tencuitor?

3. Care sunt componentele EIP?

13



4. | dzY Ay TFiddzQf RS HINBI SOKALN YSyildz dzA RS LINR G SO
5. De ce este necesart purtarea “nctl HLmi nt

,

6. Care este rolul centuriidei gur an "Ht n activitatea unui

e

= EV AL UE ATE}

Ce rol are casca de protec™H e “"n activit
Cum protejeazt ochelarii de protec™H e oc
Ce tip de mbknuHi sunt recomandate pentru

a > DN Re

inced Aldzr GAA GNBOdzZAS dziAf AT TGN YIF&aOlF RS LINRGS
f

Ce materi al e trebui e st i e rezistente

tencui al 7?2

6. | dentpirfiinc,isccrgeshonden™Ha dintre col oane.

Echi pament ¢ Parte a corpul ui
Cascphr adtee c "Hi e “"ntregul corp (contr
Ochel ari de | cLi respiratori.

ML nu Hi de pr corp

Cnctl Hbminte ochi

Hai ne de pr ol picioare

Masct de pr ol maini

Centurt de si cap

14
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Scul el e Hifolodite'srp ogriddevsedle de tencuire joacl
unor finisaje de calitate Hi “n eficientiza
precum mistria, gletiera sau dreptafig,despre dispozitive precum malaxopgntrumortar
Hi schelele de lucru, fiecare el ement contri
Utilizarea corectt a acest olruarmnterlialébrg,ur doan
medi u de | ucr nzatpenirutencuigod.r Hi or ga

Sculaesteop e st peottuprse lt ucr area unor material e s
for mei, a dimensiunil or Hi a propriett™ii ac

Dispozitiwl r e p r e z ingamidu depieselegate intre ele Tnun anumit fel (de
regumabpbil ), care ~ ndepleir fing-ltgigtebotehficu nc "Hi e bi ne

Scule manuale

ARuletar e pr ez ipratntg | i c tdimemsiunidd 1i2c35, 16, U5, 20, 25, 50
m. Est e npwcamHiat tL a nf el ca metrul, se (figara | i ze a
5a).

ANi vel a esd eb upltelinltiraatvier i fi carea pe ori zont
(figura5 b).

AFirul cu plumbsauc u mp kerolbse Ht @ ver i ficarea vertical
dintro sfoart de car e(figpraSce agt Hatt o greut ate

AFurtunul de nivebstea | ¢ t t wnfarturde cadciuc lungde 330 m, previzu
ambele capete cu tuburi transparente. Furtestdu mp| ut cu apt ce ajung
celordodtt ubur i din capetele 1 ui. Se fol oseHt e |
principiul vaselor comunicani{gigurab d).

ACiocanul zidaruluief ol osi t | a ci o pbatereacugelorrete.rEsteg ul ar i
confec™H onat din o"Hel THiguraBe.previzut cu o0 coa

ABuciardaest e un <ciocan previtzut ,cuwecarg sen Hi m
prelucreazt tencuiala prin | ovi,imegindblpceriet r u ob
di n [figueabf. L

ABidineaua (peria)sefolose Hp ent r u st r e p p r éhimdide apicpda a
tencuielii(figura5 Q).

AMistriaestef ol osi tt pentru apl i(igaraSé)a mor t ar ul u
AGletieras e r vpenHuingindereaH i netezirea tencuielii:]i

ACanciocul( ¢ t uséfud |) o s aplidaresH Ihtiaderea mortarului pe zid, la tencuit
pentru aruncarea mortarului pe pergte e c um Hi |l a pregttirea unor
Este confec™i onat din t ablelcuudmanerdielémfiigusaub f or
5i).
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AF L r aeébeifdlosit laaruncareanortaruluip e supr af a™Ha de tencuit
di n ‘Hephkletv £ z ut (figora5)mO©n e r

AMalauap £ t s @ tr leeaPHeezpe paeaanortarulyd e unde se ia cu T
arunct pe tavan sau ¢ien pecs@ucuwurli8Seni conf @ dHdir o
pentru a preveni alunecarea tencuiélipreun manelfiguras k).

ADreptarul se foloséte latrasaredt verificarea liniilor dreptéil a supraféelor plane

precumi | a ni vel ar ea (figutablat ul ui de tencuialt
ADr i Dared L Wuisteo alresHtneet ezi rea tencwmdelli L dirmil
de prelucrat sunt mu | t ma i nageiun maneSan leeno n f e ¢ 't
(figura5 m).
ADr i Dicae utillai neackkziiHewintaa el i | or care ne

maif i.ntSe confec™H oneazt din scoOndyfigraSii est e

ADreptarele speciale de ddsunt confetidnate din lemn sau met# sefolosesc la
netezirea tencuielilor la cikile interioare sau exterioategurile 50, 5 p).

0O
)

[:Qo= & = O
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Fig. 5. I nstrumente manual e ajpreettbii nivelbci w ed ualrte a s up |

deaer;df i r cu pl umb/ grdé fwrtuade a@iveke & aciocaoul zilardlui
fi buda r dt perie/bidinea; fi mistrie; it ¢ £ u'H/ ¢ ah ki a ikagla; Ik
dreptar; mi d r Lrithoe; ni d r Lridcc ¢piidobept are de col "H

Dispozitive/inventar

AVaall/lada pentru mortareste unrecipient special conceput pentru prepararea,

ptstrarea temporart Hi transportul mortarulu
metal Hi este wutilizat “n lucrtrile de tencu
Hi uHor a dtariergfiglmabb)t munc

AML t wauperiaest e fentrucsr tiHanéeal ui de pe supra
(figura6 b).

ARoabaconf ecdHi mnBla bioupteator roatt din cauci uc
transportul materialelot. a s f Zeidéimund,| r o a b a operiede @ratl Haptc u
lardapkeri oada de staH onare este mai "ndel unge
unst cu,duupeti aHaepa mink-censagakief{gurab c).

AGL | ®este unreci pi ent ci lcum@merc, fpoleovdtiztut pe 'H
transportul Hi d o z la tercaieli, pracure a@pilisantul,eabregail. Bste c e s a r
conf ec ™ onatdinmeéei al,pdHésgtidagacisate de 1QO0 litri (figura6 d).

ASfoam pentru trasaret r e b u iree zsi tptfedrfetetr a b i tuludgimeadat t a s e
la 3 m pOnt | a zeci de rfgurade), |l egatt de greu

ASita pentru nisipp e r Viaxcénera nisipului inainte de preparareatarului figura
6 f).
ASchelae f o peotsiiaccesul laoneled e | ucr u a f(figara6e). | a ~nt |~

17



AMalaxorul de mortareste utilizapentru prepararea amestecului de mdfigura 6

h).

z

APlasa de intinderg¢rabiHef ol dsai tc,consol i darea supr af e He
i d ffiguraéi).

g h [
Fig. 6. Di spozitive de | ucru 'Hi i nvent a

aivas/ |l adt pédmtturimbpbabgitbheasftoart pentru
trasare; i s i tiks;c hgeil malaxorhii p| as t

Concluzii
O bunkt cunoaHt er e @#dispoaitivelor specdiae éencairii sutu | el o
esenH al e penrezultatedaly "dlibn ¢ ee Hi uresent et i ce. Al eger

,

nNtreH nerea cor esoprlezadtsdaai @ Hionutrii lbiuz &r e & mn
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eficien’Hei munci i Hi |l a reducerea efortul ui
pot realiza finisaje de "nal tt <calideat e, r
productivitate Tn domeniu.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1.Ce r ol are echipamentul de tencuire “~n e
2.Ce dispozitive sunt necesare pentru preg:
3.Care este scopul uti i zbirii pl asei rabi "H
4.Ce mbsuri de siguranHL trebuie respectat

“nkl "H me?

5.De ce este necesart cernerea nisipului

-

(i

EV AL UE ATE!

1. Care sunt principalele scule manuale utilizate in procesul de tencuire?

2.Cumsd ol oc@efHe @t firul cu plumb pentru ver.
3.Ce func™Hi e "ndeplineHte dreptarul “~n pro
4.De ce este importantt wutilizarea mistrie

5 Cum se “"ntreH ne coredt prredla gdu gt ruttial id

19
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Propriett™ | e materialelor de construc Hii
Pr o pr imaterialéirsl uen t determinate de structur a

acestea unt compuse. Material ele pot flefizgg upat e
mecanicédichimice At unci c¢c©nd se aleg materialele pe
de expl oat ar e, oipmpooprrti eent Iddtateaejodretc.t muasi gur bt r
calitatea Hi siguran™a construc™i il or.

Materialele wutilizate “"n construc i pr e
influen™Heazt at Ot durabilitatea, c Ot Hi e f
proprietdwntl eedemr™Hicel e pentru determinarea ¢c
cu factorii externi, cum ar fi umi di tatea,
materiale.

Pentru a asigura siguran’™a Hi durabilita:

propr i et t walel neateriaelar,xare defenesc comportamentul acetogac "Hi u n e a
for Hel or exterioar e.

Materialele utilizate it o0 n s tnu sumt SHpusgoaru nor sol i ci tLri  mec:
ci Hi wunor,cragec Hiei pohlti mifeet a dur @Piolpirti aettdavi't
chimiceal e materi al el or de construc™ii deter mir
substan™el e din mediul “nconjurttor.

Cu n o a Hitueor aeestorp r 0 p rte eot djutdla alegerea celor mai potrivite
mat eri al e lggdeen tt ren cluu celdtérmindhds | pgluar caanr'da, Hi ef i ci e

Propriett™i |l e fizice
Propriett™ |l e fizice sunt cele care defi

materi al el orlaacenda "Hi e d ®@Hidoen amedi u. Acestea i
hi groscopicitatea, conductibilitatea ter mict
esentHanakedetermint utilizarea optimk a mat er

mediuPr opriett™™ |l e fizice sunt:

AGr eut at ea (gicof)igrmeeutrdtcea unei uni tt™Hi de vo
compact t.

AGr eut at e gkg/sfpiegeeitdtdaundiu n i t £ "Hi de volum de m
naturalt (cu pori Hi gol uri ).

ADensitateg%) i gradul de umplere materialuluic u subst an"™Ma din car

APorozitatea(%) ca r a ¢ t ewolunulgpaez tc a r e pofii in material B este
determinatt de c oexgrimatin procentalle exe¢raplupuo maieridl duat e
densitatemarg a avea 0 greutate mai mare pe unitate
superioart, dar poate afectaTmbaaodmntaterialich i t at e
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oporozitave aveaed cmatdapacitate mai mar e de abs
negativ durabilitatea acestuia, mai ales “n

AAbsor bWwi%i cdpacitategrtat er i al el or de a se “~mbib
Sunt dout tipuri de ab s. Depibdéldegporoza)ea materialloil u m;

ACedar ea (@ a@p it capictiatednat er i al ul ui de a pi e
porii acestuia

AHigroscopicitateg%) estecapacitateanat er i al el or de a absor bi
hi groscogpicndde 'Hie f or ma 'Hde impérieimangsnedieHmiac por i |

Aceastae st e o proprietate i mportantt, deoarece
absorbi umi ditatea din aer, afecto©nd astfel
APermeabilitateg k g )7 @moprietateanat er i al ul ui de a | Ltsa a|
presiune.
APer meabi |l itat ea (dodicientmaproa d t, ecaniaten dérvapagia z e

aer sau gaz care trece prin material la presiune.

A Viscozitatea(coeficien) r e p r eproprietatda materialelor lichide de a opune

rezistenHt | a deplasarea unei particule de |

AConducti bi | {caeficierg)n propreetateai naterialuluide a transmite
ctl dura de |l a o suprafa™ | a alta.

ACapacit at(codicienjestepiocptr i et at ea materi al ul ui
cantitate de <ctldurt | aAsntel zirceontuctai ba | «
influen™eazt i zolarea termickt a unei constru

AConductibili e @t empgrieteteanag ect al el or de a |t
ele sunetele, zgomotele d e c i e sategereanatarialaloapertru redacerea zgomotului

ambiental Se imparte inl) marei materiale care transmsunetulu 'H;@2ymediei materiale
ce permittrecereasunetului,darinto misur £;3)modenabeti ale cu prop
izolare fonictkt ridicatt.

A Gelivitatea (coeficient) T r ez i st e n "Hhe zlgateefidienguh espectiv
reprezintt capacitatea mat e&n guhHilHI didl zegethet "H r a t
ftrt a forma fsausupi er e see 7 BxenpmiCimyr egr stut at a
50 cicluride’ n g/th e ZHyih @udigelivitatea este un factoneie in regiunile cu climat rece,

deoarece un materi al care nu pdeatgeh efHe zvias tsau
degradbtri rapi dmei, piuenr caar ga p@gricsprriagteta™™i | or m
Concluzie

Prin 7~ n’'Hmdlizmger ep loiHeit Z2i"H e, i ngineri.i Hi CC
materialele potrivite pentru fiecare tip de
energetict Hi siguran™Ha construc™i il or.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. De ce este importantt alegerea corectt a

21
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2. Caresuntprincipaleler opri ettt ™ fizice ale materi al

3. Ce propri
energetic?

4. Cn ce tip

5. De ce est
exterior?

et £ "Hi fizice al e mactletrdiciaritee!| or a

ur i de lucrtri ar fi I mportant

eezmpoenddektghéiHgphefHt ru mat er i ¢

6. Ce ~ n geliatateatnat er i al el o rcoeltientudegelivit®r ez i nt t

7. Ceestce onducti bi I'Hit actuera i tacedsmitdistésensatedalelor

“n construc™Hii?
EVAL UEAIE!
Ce repgreezutnattea avohumemaiteki al 'Hi “n ce

Cum se de

Care este
Cum afect

Ce indpat

© © N o g M w0 DR

Cum est e

0 s ed e éHd defgrgutatesud lau m&at r i c L

Ce | degitateeinui material Hi cum se expri mt
Ce r e pporeztateantaterialelor?

Ce estanigroscopicitateamat er i al el or Hi cum se <cl asi fi

di f er e n Haplithermdabiliateglsmporite abi | i t at
eazt viscozitatea rezisten™a un
i t a taemui materialmi c Lt

clasificatt conductibilitatea a
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Proprietttaracmecanrieaeat comportareem mater
sarcinisawcandests upus di verselor solicittri mecanic
greutatea propri e, sarcinile dinamice, voOnt
lu.Propriett™ | e mecanice sunt:

ARe z i st e n W¢kg/cmfeic moprietattamaterialului de ase opune ruperii

(di strugerii) sub ac™Hi unea tensiunilor inter
urma sarcinilor exterioare. Cn conformitate
mortarelor

AElasticitateai capacitateanaterialuluide a'H i schi mba forma sub a
ftrt semne,Hde-Heki atest ggddri ¢ i f or ma par H al sau

APlasticitateai capacitateanaterialuluide aHi schi mba forma sub &
exterioare, fLrhH sammestdra dacé¢ a sfigderrdoir mk dup

Aspectul eosteitmtdsi aaldiecstt eabi | i t dHi eanodm dii cma f
sub ac™H unea unei sarcini Hi de a reveni | a
plasticitatea reprezi AHit meapH miet antoeuaa niaotrenrki &
f Lrrkevaeni l a f or ma i ni “Hiargelinportanférc @zault seuctyriloro pr i et
care trebuie st reziste deformbrilor per mane

AFragilitateaT proprietateanaterialelodeas e di struge brusc sub
ftrt st apart def or ma'Hi i preal abil e.

ADuritateai capaci t atea materi al ul ui de a opune
corp mai tare.

AUzura, abraziunea (roadergdg/cn?) T capacitatamat er i al ul ui de a s
greutate Hi volum, supus frecktrii de alt mat

Fragilitatea wasfpgead bma&tagraicalealiort,i cikndi ¢c©nd
a se rupe brusc, fRurrt t e fe@r ndterfii ngrHe &1 arbeizlies
pttrunderea unui corp mai tare “n structura
un material | a frecare Hi eroziune “~n timp.

ARe z i st eesticapaditateanbterialuluide asuportd £ r £ st ,asce’Hidu rse a u
focului Hi a apei "~ n condi "Hi i,materialelenseiepadi u. D
in: 1) inflamabilei materialecares ub ac Hi unea f ocul yde sapr iand eH
continut st ardt @ugpeet inflamabiled aip aly ielae folcududdt

acH unea direlxttempaerfacdauwlbui” nsadu £ Hi st " ncef
acestei sursg) ignifugei materialecaren u s e aprind sub ac™H unea f
ihd te, ci doar se deterioreazt "n diferitkt mt

ARefractaritateai capacitateanat er i al ul ui de a rezista t
temperaturilor amarsadtset sk sSepsddct., Dupt

materialele se impart 1) u Go r i materidld chre se topesc la temperaturaddetp | a
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1.350°C; 2) greu fuzibilei materialecer e zi st £ | a ah & m§B&C; Y teftactaae de p
irezistt |l a ac™H uned&d8iiCemper at ur i i ma i mar i d

Astabilitatea t er)micaphcitaieanateriaidus deaddii | pt at e a
c a I'he la dréterea temperaturii.

Concluzii

Propriett™ | e mecanice ale materialelor
proiectarea Hi redstestéHu Hsa gsreuctCampialcot at ea un.t
sarcini, de a rezista |l a uzurt, foc sau tem
e f i cacesmigbtatermen lung.

Lasl ec H a mnebtiessrise ddin & | acron t de rezi st en’™a I

duritate Hi stabilitate termict, penstruua’Hpe
o duratt de VDéaméieneda mthdleurngpdtetl.e utili zate tr
de condi H ile specifice de mediu, pentru a
propriett™i | or sub influen™Ha factorilor exte

(.ANALIZE%ZPDISCUTP!

1. Ce propriett™ definesc comportamentul wu

2. Cum influenHeazt asupra setett e nniblarialeloreperdrun i ¢ L
construc™ii?

3.Ce tipuri de tensiswmb edHdiniamedtaica®e? "~ n mat e

4. Cum s e d ielascitateadéiblasticitate?

5. Ce r e puzwasduabitaziuneamaterialelor?

6. Care este di f er affaitbile dreunnflamabileMmrtifige? i al el e

7. De ce materialele cu elasticitate mare sunt preferate Thez@ismice?

8. Cum i nfl uen dsupraategeidmati d rait eelael or pentru st
frectkridi intense?

ib

=4 EV AL UE ATE!

1. Ce r e pelasticitateellit cum se mani festt | a mater.i

2. Ce estdragilitateaHi cum se comportt un material f

3. Cum s e dwihteaiie Ht @ ce si t ua Hi i este releva

4. Ce esteefractaritateaH | cum se “"mpart matepiralel et an

5, Care este |imita de tedprr adrem fubbildHe nt r u
refractare?

6. Ce r epsteazhinltitt {1t edet eemest e i mportantt
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7. Ceestr ezi steimWaclumm oot clasificate mater
proprietate?

25
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Propriett™ |l e chimice ale material el or de¢

interacH oneazt cu substanHele din mediul “n
laa ¢ "Hi u n e aabaacziezliolro r pHie ecnatenialdtor ns tpa dhiersclol gEte.e a
Capacitatea wunui mat echami aie agrreesziivsit ae sltae
durabilitatea construc™i il or, ma i ales “n
chi mice. Propriett™i | e chimice sunt:

ASolubilitateai pr opri et atea material ul ui Thatea se
Il i chi de 'Hi a forma un materi al uni tar .

ARezi st enWal proprietateamaterzaiuluide @H i ptstra calitt™
duritatea “"n condi Hi ile unui mediu agresiyv.

ARezi st enW@ad H uanledadfhctatearhaterialului de &H i ptstr a
propriett™ |l e | a ac™H unea bazel or.

ARe z i st e nWaapaditaea materiaului de'ti pLtstra propriett’
acizilor.

ARe zi st e niWaapaditateangtarialduide a nu “ntra “~n reac
medid  nconj ur ttor.

|l nterac™Hi unea domediaght of ncamhmj mi i or poat e
SsiguranHa const reuscelHi'®liladat e rdiealaclee ayt ielsit zat e
cerinHele specifice ale fiecktrui proiect.

Rezisten™a | a coroziune, aci zi, baze 'Hi
structurilor, mai ales in medii cu un grauhlt de poluare sade umiditate. Prin utilizarea
mat erialelor cu propri et Lt Hi chi mice adecvate
prelungindus e dur ata de viatHt a construc™ il or.

Concluzie

Obunt c unconpditareenteluchemic al materialelor contribuie la realizarea
unor construc ™Hii ma i sigur e, ma i eficiente F

oANALI ZERAEZI DI SCUTI !

1. Cerepr @zioptri et Lt HHl e chimice ale material

2. De ce este i mproanifestare@r ephr i pfHelHegemc hi mi ce
“n anumite aplica™™ i?

3. Care sunt avantajele unui materi al cu o

4. Cn ce aplicaHii este necesart o solubili
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5. Ce tip de materiale ar trebui utilizate #otr f a rcaresunt prezente baze
puternice?

6. Princese di f er e n "Hicamozidhedree 7z iestiagzi?’elan "Haa | a

=" EV AL UE ATE}

1. Ce r e psolagbititateatt b ui materi al Hi "n ce tipuri
2.Cum influenHeazt solubilitatea utilizare

3. Ce " nsreeazmnstt enwaHil adeoceziesmne i mportantt
utilizate Tn medii agresive?

4. Elaboe a hartaonceptual £t/ harta de idei, ,clasif
conform modelului de mai jos

= Greutatea
\ volumetrica(g/
) % i/ cm3)
‘ ! )
( } C = ]
( J | ; | a) in volum ‘
) > | ) S—
\ { ; I \ ( 7 ]
! ’ ‘ ! J \\ J" o
7 / (
/ | \ |
|
) N\ /] Clasificarea i ] /
\ /| roprietatilor I g ) )
z H ? ) P p. i | Fizice \ ;
T / materialelor de \ ) ]
} / constructie \ \
( ? - I \ )
| \ )
/
“‘! (
[ (
N\ { )
( } ’ i
\ \ { )
( ? ‘g\\
‘ ] A\ )
( ) | \\
i | \ { )
( } \ [
D G
1
\ {
{ )
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% Sarcint de analizt Hi sintezt

Exerci "Hi imuclut iaplletger e
1. Care proprietate a unui material descrie capacitatea acestuia de a se dizalvéiéhid?

a)rezi stena; |l a coroziune
b) solubilitates;

Crezi stenyHa | a aci zi
drezi sten™Ha | a gaze

2. Un material rezistent la alcalii:
a)vare a ¢ "Hiolem @ bazele
b) se va dizolva in baze
c)ftH va ptstra propriett™Mi l e "n contact <cu
d) va deveni mai dur in contact cu bazele.

3. Ce "nseamnt ct un material este rezistent
ajct se poate “ndoi fitrkt st se rupt
b)ct n uafeetat eeacizi sau bgze
c)ck nu se oxsedaedette rsiaaur mauzt " n contact cu m
dct. are o culoare foarte rezistentt.

4. Care dintre urmkbtoarele materiale este un
a) marmura;
b) betoml;
c) lemrul;
d) piatade calcar.

5. Ce proprietate a unui mmeswiaieala adbsactbeéer apée
a) permeabilitatea
b) higroscopicitatea
C) densitatea
dconductibil.itatea termict

6. Care dintre urmktoarele materiale are o po
a) o'Hel ul ;
b) sticla;
c) cir tmid
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7. Ce “"nseamnt coeficientul de gelivitate G50

a) materialul poate rezista |a%0

b) materialul poate rezista la 50 de ani de utilizare;

c) materialul poate rezistala50cle c | ur i/delzg h ea'th e "H

d) materialul poate absorbi poG©nt | a 50% ap
8. Care proprietate a materialului descrie capacitatea acestuia de a se deforma permanent sub

acH unea unei for "He?

a) elasticitate;

b) fragilitate;

c) plasticitate;

d) rezisten™™Ht | a foc
9. Un material fragil se va:

a) deforma inainte de a se rype

b)rupe brusc fitrt def or ma'Hi e

c) intinde semnificativ Tnainte de rupere

dindoi fLtrt a se rupe.
10.Ce proprietate este esleaaHxad dcutpemda ul war knrai

HcarendHi s chi tmbt f or ma

a) elasticitate

b) duritate

c) plasticitate

drezi sten™L | a foc
Exerci "Hii cu completare
l.Capacitatea unui materi al de a nu reac Hi
2. Despre n materi al car e se di zol vt “n apt
3. Material ele car e " Hi ptstr eiaguht considergea | et £ 7
4. Proprietatea materialelor de a transmite ct
5.Greutatea unei unitt™ de volum de_materi al
6.Capacitatea unui mat er i al de a | Lsa apa st

d) granitul.
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7.Materialele car e s e ob ™ n di n materi al e n

8. Capacitatea unui material déHor e cupera f orma i ni "Hialt dupt
nume Ht e

9. Materialele care se aprind_uHor. Hi ard rapi

100 Proprietatea materialelor de a rezista |
nume Ht e

11. Rezi sten™a material ul ui |l a zg®©ri er e 'Hi ab

Exerci ™H i cu asocier.i
Asocpaizh fsitegceaie pr oprsa.et ate cu defini "Hi a

Proprietate Def ieni "Hi
Capacitateaunumat er i al de
cu gazele din mediu.

Capacitatea unui materialdé=bi  p £ s

Solubilitate

R e z i tsla ceroziithe

propriett™i |l @ "~ n cq(
Re 7 i kldaeizi "H Proprlet_atga unui material de a se dizolvg

intr-un lichid.

Rezisten™a unui ma t

Re z i tslagaze "H contact cu medi ul

Capacitatea unui materialdé=bi  p L s
propriett™i | d. "~ n c¢(
Capacitatea unui m
din aer.

Gradul de umplere a materialului cu
substan™a din care
Proprietatea mater.
treact prin el
Proprietatea materialului de a transmite
ctl dur a.

Greutatea unei uni ft
"n stare compactt.
Capacitatea materidli de a se rupe brusg

Re z i tsla akalii"H

Conductivitat

Porozitate

Permeabilitate

Densitate

Higroscopicitate

Elasticitate ftrt def or ma™™ e.
i Rezi st e nudldal amapttetrim ganl
Plasticitate . i
aunui corp mai dur.
. Capacitatea unui material de a rezista la
Fragilitate g )
ac H unea focul ui
) Capacitatea materidui de aH i schi
Duritate
forma permanent sul
RezistenH | a Proprietatea materialui de aH i pts

forma dupt "~ ndeptbrt
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Exercud@éitier mi nar e adaefviddfalsad Hi i | or

Toate materialele sunt solubile AlF
Rezisten™a | a coroziune este i mpgAlF
Materialele rezistente la acizisinhnt ot deauna 'Hi rezi|AlF
Solubilitatea unui materi al poateA/F
Densitatea unui material este “~nt A/F
Porozitatea unui mat éurdieala ianbfslourebn A/F
Toate materialele de construc'™i e | AIF
Materialele artificiale au “ntotdA/F
Un materi al poate fi ato©t el asti dAlF
Toatemat eri al ele rezistt | a tempera|AlF
Un materi al dur este “"ntotdeauna |A/F
Fragilitatea este o proprietate de dorit pentru toate materialele. AlF
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8. Formateutilizate in desenul tehnic

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

No "Hi uni pgvechdesealltednic

Desenul tehnice st e mi j | oc ul de reprezentare gr a
anumite regul i convenH onal e HWinafHbobmal e)t,ab
(standarde europene ISO (standardei nt er na™Hi onal e) .

Desenultehnicpent ru constr uc Hii constt din repr
el ementel or de construc™i i, a detaliilor con
desenul tehnic se reprezentt 'Hi sree a° ne'beal cetgte
di mensiunilor, a sistemelor de execu'H e Hi d

Pentru ca un détsiernp odaet tc o nsdterpu ci "Hiisimpdsatl ul , e
d a r corhrjilet adicculprsimdt toate indicaH ile neces
reprezentat. Pentruyestealneae xar actess®rutciolnida
corespunzttoar e, C Ta caeeeste Pprivisobiectulj pergraialeterminano d u |
toate dimensiunile necesare executtridi I ui

O reprezentare a obiectulaiHaum se vede cu ochi ul este

desenul devine inutilizabil, fiind lipsit de o parte din dimensiuni.

Formate

Formatul este coaldehértie cu dimensiunile stabilitedestandggde car e se r eal
desenul. Conform standardelformatele se clasifica in:

1) formate de baza (normale) seria@areseo b 'Hiim f or mat ul AO prin
jumbtate a fiegcktrui format ob"™H nut

2) formate derivateces e o b "Hi n  darmale(f or max eé g'™Hi a f or ma
A5) prin mirirea unei a donsideramodunleiar imatm AS.se For ma
utilizeazt doar “"n mod excep™H onal

Exempleformat normal A3 (297x420);format derivai 1,5A2 sau 0,75 Al.

Pe formatele A4, A3, A2, la mini0 mm de margine, de jgir mpr ej ur , se tr a
chenar cu | inie dghHADadstaiel Pae €tarmasel érAtSeazt
minm20mmfdd de mar ginea col il de hOrtie.

Se recomarnidca pe desentdie marcatformatuld e r epr ezent are “n r |
acesteil i nf or MarH ar ea ans eom dedtipudit dir n

Pentru indosariere, la toate formatele se preveeldéatura din $inga a indicatorulyi
f ©de ladosariere trasatt cu linie continut sub™ire

Formatulpotrivit pentru desen se ale@ef u n céHicagdn care véfi reprezentat,
inclusiv proiec™ il e 'Hi cotarea |lui, tabel el
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Formatele A4, A3, A2, Al, A0 se pot utiliza cu baza pe latura mare sau cu baza pe

l atura mict. Fiecare for mat indicamhdispusin colul ¢ o n "Hi
din dreaptgos, constituitdinmanulted r e pt unghi uri al Ltturate. Ace
Hi explicitarea sumart a desenul ui . I ndi cat o
sau mai mul t e zone(figara7).i nf or ma "Hi i adi Hi onal e
I3
I
A1(841x594)
A3(420x297)
= A2(420x594
Ad A4
210x2977410x297
A0(841x1189)

Fig. 7. Formate in desenul tehnic

Elementele (zonele) graficale formatului stabilite de standard suntr mtt oar el e
(figura8):

ACampul desenultizonap r i n diepdlitnat t reprezenttrii gr
AChenarulili ni a care delimiteazt cO©Ompul desenu
AF ©dTle indosarieré sp a "Hi u | | £s atp emea rnua rpgeirnf eoar afroei iHi
Alndicatorul i lementil informativprezenf n zona inferioart.

AZoran e uitsp & Tdieus t i nat unor informa™H i supl i me

ARepeul de centrarei marcajil folosit pentrualinierea desenului la copiere sau
scanare.

AMarginea formatului limitae x t e ra foidde desen.

ALEWi mea mi nisna b alf magdimensiunea formatului (20 mm
pentru AO0O Hi A1, 10 mm pentru A2, A3 Hi Ad) .

Aceste el emente asigurt claritatea, organ
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A

/ Reper de centrare

__Lafime minima:
20 mm pt. A0 si A1
10mmpt. A2, A3 si A4

Campul desenului

Fasie de |1 Chenar Marginea
indosariere v Indicator ‘mtw
Zond neulra
20

Fig. 8. Elementele (zonele) grafiede formatului

Concluzii

Formatele wutilizate “"n desenul tehnic su
standardi zarea document aHi ei grafice. Respe:
chenaruluiaf ©Hi e i de aimdld scartioarud uHi asi gurt compa
desenelor. Alegerea formatului adecvat depinde de scara de reprezentare, complexitatea
desenul ui Hi newgoeisnftat maHadtugrlri ment ar e. {
el emente faciliteazt I nt e eneloretéhaige éra dornseniul e c t L
construc™i il or 'Hi i ngineriei

(.ANALIZE%ZPDISCUTP!

1. Ce r e pdeseruiitannighi c ad ees teisrpamdipal? | u i

2. Ceestdormatu”" n desenul tehnic Hi cum sunt st a
3.Cum se clasifict formatele "n desenul te
4. Cum se ob™Hin formatele de bazt (nor mal e)
5. Care sunt standardedgplicate n r eal i zarea desenel or tehn

i nterna’™i onal e) ?

6. Ce presupune desenul tehnic pentru const
7. De ce este important ca un desen tehnic

8 Care sunt condi H il e necesare pentru ca

9. De ce o0 reprezentare vizualt simplt a o

i nsuficientt?

10.Cum se alege formatul potrivit pentru un desen tehnic?

ple,

=le
= EV AL UE ATE!

1. Car e estdntdrief efroernnildat el e A4 'Hi A5 “n utild]
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o a0 b~ w

.Care este distan™a minimkL de | a margi ne:
A4, A3, A27? Dar pentru formatele A1 Hi A

Ce el ement este recomandat st fie marcat
Ce dimensiuni are f ©OHi a daeastmdosariere H
Cn ce pozi Hii pot fi utilizate formatele

Ce rol are 1indicat-pgaldeseruiuinehniclod “Elun f ari ma "dir
trebui e ase&t2 con'Hi nt

.Reali zeazt, pe f or mat utonféxm dinfeBsiunilar leenaia r u |
jos.
30 40 30

Scara: Material: Data: Alte indicatii:

18

50 Executat: Denumirea desenului:

Controlat:

8 Scoala: Numdrul desenului: Format:
Grupa:

80 80 20
180
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Scarau n u i desen este raportul dintre di mel
di mensiunea realt a obiectul ui reprezentat.
pot fi redate | a scara 1: 1, adickt “ne mkrim
obiectelor din |l umea reala au impus utili zal

mi ¢ Hor ar ea r e p, astHetoa acestesatied ptri e atTm cei tire Hi i
frecvent utilizatesuntprezentatén tabell 1.

Tabelull. Ti p u r de regrezentai@malesénul tehnic

Scaran at ur Scara de mt Scara de mi ¢
. 1 E110:1- 901 E0- 1:2; 1:5; 1:10; 1:20; 1:50; 1:10(¢
1:1 2:1;5:1;10:1; 20:150:1 1:200: 1:500; 1:1000
Al egerea scLtrii de reprezentare are “n v
tuturor detaliilor de formk, pr ecnecasaidi posi b
Pentru a reprezenta | a scart o dimensiune

cu scara aleapkti mRezuInt atcele,adt eumibt ameaddem
De exemply pentru a reprezenta’on ¢ t qu @imensiunile de 5,0t x 6,00 m, am avea

nevoie de un format foarmarede tr t i e, aHa ct vom fol osi 0 S
1:50, dimensiunildolosite pe desen vor fi:

5,00 mx 1:50 = 500 cnx 1/50 = 10 cm
6,00 mx 1:50 = 600 cnx 1/50 = 12 cm

Notarea palesena s c L r i i |l a care este reprezentat
obligatorie,avandforma unui raporD : R (valoare pe deservaloare in realitate).

Pe un f or mat de desen se foloseHte aceeaH

Dact anumite dekt apuiHi hecalbe ndenbf ormu sun
scat, se poate realiza detaliul respectivseparataltas c ar £, pe aceeaHi pl ar
peoalkp| andhkde denul detal i ul ui aestarfostrefifezentate azt s

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce reprezintt scara unui desen tehnic?
2. De ce nu toate obiectele pot fi reprezentate la scara 1:1?

3.Cum influen™Heazt di mensiunile obiectelor
4, Caresunpr i nci pal el e tipur.i de scart wutiliza
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5, Ce repscariantidat cueah &2tsa tetk ?
6. Ce criterii sunt luate “"n considerare pe
7. De ce este Iimportantt notarea scbtridi pe

e

" EVAL UE ATE}

1. Dbexempl e de scitri de mirire utilizate
2. Ce sctri de micHorare sunt frecvent folo
3.Cum se calculeazt di mensiunea desenatt a
4. Ce r e g ul pentrs etilizargalacele Hi s c br i pe un for mat
5. Cum se reprezintt detaliile | ocale care
6. Esteoareper mi st utili zarea mai mul tor scktri
7. Ce trebuiandicatl ©ngt desenul unui detaliu reali z
8.

Calcuk a dimensiunile pe desen a urg@mee cu dimensiunile 3,5 i 4,75 m la
scara 1:50
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10. Linii utilizateTn desenul tehnic

| NFORME AR!I

Cn reprezenttitrile i ngi ner e Ht i pl ane, | i
comuni ctrii Standardel e stabil esc acestoray e n "Hi i
cu semrdorfn caéHs an . Reprezent Lr ikinie stdeptipoleljical e s u
l'iniilor Li ni prbsene ®mminudaieHie r wanlédperaiz £ pr i n

Grosimediniei continue groase, notatu b, sa definit ca grosimea de kaa liniilor
utilizate indesam tehnic Cn f unc Hi e denplexiatea desenuluipstandardué a  'Hi
permite utilizarea unei grosimi de linieséed i n  'Hi r u | de valori (" n
0,35; 0,25; 0,18. Liniile subbBltabelul2d e tr aseaz

Tabelul2. Ti pur i d e lepgraficei n reprezenttri

Tip de linie Denumirea liniei Reprezentarea liniei | Exemple de utilizare

Linie continua
groasa — A

chenar, conturul pieselor,
muchii vizibile

Linie continua

Linie subtire - B

hasuri, linii de cota,
linii de fund la filete,
linii de axa

Linie continua subtire
ondulatd - C

linii de ruptura
in piese metalice

Linie continud subtire

linii de ruptura in lemn

zigzag-D
Linie intrerupta e e e o
- « groasd - E contururi si muchii
Linie intrerupta —— - T
Linieintrerupta  ( acoperite
subtire — F
Linie-punct axe de simetrie
subtire - G
Linie-punct Linie-punct traseele planelor de
mixta - H - T 0T - sectionare
Linie-punct suprafete cu prescriptii
groasa-—J speciale

Linie-doua puncte

Linie-doua puncte

conturul piesei
invecinate celei

subtire - K T T T/ T -
’ reprezentate
Concluzii
Liniile reprezintt un el ement esen’H al T
i ar standardel e stabilesc cl ar modul de ut il
'Hculoare.

Standardizara liniilor utilizate Tn desesletehnica si gur t
t ©nd

desenel
proiectelor.

or ,

facildi
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QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

a » w0 N

o

Careestelest i naiHi Aor "n reprezenttitrile ingin
Cum influen™Heazt | iniile comunicarea gr a
Ce stabilesc standardele “n privin™™a uti
Cumestec or el at aspectul l'iniilor cu semnifi
De ce este importantt wutilizarea diferi
tehnice?

Cn ce mbsurt sunt afectate reprezentdtril

7.Cum influen'™Heazt asupnglégenxgrogindilineei desenul ui

.Decest andardel e permit mai multe op™Hi uni |

=4 EV AL UE ATE!

N o g M 0w N PE

Ce caracteristici diferen™HH azt I iniile wu
Ce "~ nggaamnimea dendiazlki nii Hi cum este not
Cum se determint grosimea |iniilor utild@i

Ce valori standard sunt acceptate pentru grosimea liniilor (in mm)?

Cum se calculeazt grosimea | iniilor sub’F
Care este grosi mea | i ni cohsotuiel sima? "Hi r i dact
Este permist utilizarea culorilor pentru

da, In ce cazuri?

Deseneazt un cub folosind diferite tipu
vizibile,celea s cuns e 'Hi l'iniile de axt.
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Princot area unui dees e’nn Hel eperstmucmwiiar ea pe
par H al enéHdestacgtealpent r u determinarea preci s
reprezentate.

Opera™Hi il e de cotare
Cotarea cuprinde urmkttoarele oper a’Hi i
1. Mbsurarea di mens ialepiesei or obiectul ui sau
2. Execu™H a grafict Hi di spunerea pe desen
3. Verificarea inscrierii cotelor

Val oarea numerickt a unei di cne.t\&eastapoate " nscr
reprezenta o dvanemasrnanae dnwmii aurnkghi sau o i ndi
Cota este exprimatt “~n unitt Hi de mbsurt co
grafic pe desenele tehnice prin linii, simbo

Tipurile de cote
Cotele sunt de diferite tipuri:
ACott funcgiWwmpmrat ant(#E)pentru func™Hi,onarea I

ACott nef uncgcarénaun elstt e( ¢B)en"Hi al £t pentru fun

spatdiest e i mportantt pentru definirea for mei
ACot t auxi,lcdreaurateun{ AIUXH ot L r ©t or "~ n execu Hi e
din alte valori date pe desen sau “n documen
Pentru cotarea desenelor de cl tdiri se f
tehni c, compl etate cu unele particularitt i

previtzute " n STAS.

El ementele cotditridi

El ementele cottrii sunt componentele esen
n desenele tehnice. Acestea includ:

a.Linia dkencetrizontal t, verticalt sau
di stan™Hel or dintre dout puncte. Se traseazt

b.Li ni i | e (hetdare)dlinicsauvh i r i perpendicul are p
del i miteazt zona mbsuratt.

c.StgeWwi lies mkeolcwrtit pl asate | a capdmnmiteld e | i ni
mLsurttorii. Pot fi sub formk de stgeHi obl i
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d.Valoarea cotei nu mt r u | ce indict di mensiunea r ea

pl aseazt deasupra |iniei de cott sau central
e.Si mbol ur i Qi ininf er ma’pil i madt Hr enal e, cum
unghiurile sau al "Hi parametri specifici

Aceste el emente asigurt o citire cPerectt
desenel e ce r epr e zcotele pentro dimesndiunile mdHnari seghle cuc | £ di r
un metru se e fimruimate de” dou zemimdlersau in centimetri and

di mensiunile el ementului de construcH e este
Reguli generale de cotare “"n desenul de cons

1. Liniile de cot, de i nadjiuctatlioeari se traseazt "~ nto
Sub.Hi r e

22Liniile de cott se deldumi hiea®Héa Idantfeh rsetce
cu liniile ajutttoare. StgeHi |l e se. folosesc

.Liniile de cott se tr aseazdemipimumd nma | cu |
de acestea sau f.a™HL de altt Iinie de cott

4. Seeviti nt er sec "Hi taHil itrrieicleooread & ocrotpri n gol ur

5. Se recomandt trasarea |iniilor de cott

6.Liniile ajutttoare se trhaspazecaperpeddpk
2-3 mm

7. Cotele se scriu cu cifre arabe, cu dimensiunea notilgamininum 2,5 mm

8Toate cotele de pe acel aHi delsen se scri
9.Cot el e "~ n desenultidcentinceti penttudionensiiniimaisiei e x p r

del,00m 'Hi “n metri cu dout zecil@dal e pentru dir
100 Milimetrii se. scriu ca exponen’Hi

11. Dupt cifre nu sebscrie unitatea de mits
12.  Cotele se scrideasupra liniei de chtla -2 mm

Cotarea nivelurilor

Cotarea ni vel ur igdrirocotenunmtedenivel kcaredé inscriu geptruf a c e
reprezent t rprecuetipe plansie ¢ "Hi uni

Cota de nivele st e val oar@&iaf enrueme™eictdea ~ ntl "Hi me
construc™i ei 'Hi un r eper deledeinivekabsolstd, regerull i t  p
este supraf a’™a Ma rle relatid énggeneral sei akege cgprepertde nivelc ot e
suprafa™a pardoselii finite a((figuadr t ament ul ui
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a b

Fig. 9. Cotarea Tn desenul tehnic:
alcotarea ni v élcalarea plamuluietajulidi r i i ; b

Concluzii

Cotarea desenelrermpr dei nctokn st n u @ Hioic e s esen
interpretarea corectt a planurilor tehnice,
Prin aplicarea regul il or standardi zat e, co
elementelor reprezenitae , i ndi ferent de compl exitatea con

El ementele cotktrii, precum |Iiniile de cot
contribuie |l a o prezentare clart Hiciotegani z a
cotele fceleo®f analHegemalxe | Hare faciliteazt "~ n
fieckrei di mensiuni “"n procesul de execu'H e.

Regulile generale de cotare "n desenul t
pentru reprezentarea di mensiunilor, evitond
asemenea, cotarea nivelurilor upeidi €kt dhniHel
“ntl "Hi me, fiind un aspect f undamd&espeathrea” n pr
acestor norme Hi aplicarea corectt a cotbikrii

cu standar del e, deutilidatr “dhe pirmotceerspurl e tdaet cHinst r uc’

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce reprezintt cotarea unui desen de cons
2. CeestecatHi ce i nf or ma™Hi i poate reprezenta a
3. Care sunt principalele tipuri de cote Hi
4. Ce reguli generale se aplickt "n cotarea
5. Ce r ol au |liniile de cott, ajutttoare 'Hi
6. Cums e exprimk cotele pentru di mensiunile
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7.Ce principidi trebuie respectate pentru e
cott?

8. Care este dif er enlibalutaHi nrelatitece c ot el e de ni v
9. Cereperse ol oseHte pentru cotele de nivel ab

10.De ce este importantt respectarea standa

EVAL UEATE}

1. Ce caracteristici are cota func™H onal t (
22.Cn ce situaHii se utilizeazt cotele auxi
3. Care sunt cel e tlepeocesud gecataae™i i principale
4. Cum se exprimk valorile numerice ale cot
5 Cum se traseazt | iniile de cott Hi care
6. Ce tipuri de marcaje sunt wutilizate pent
7.Cum se scriu cotele pe desen “"n func'H e
8. Ce reguli trebuie respectate pentru cota
9. Ce esteota de niveH i cum este determinatt aceasta’

10.Cum se alege reperul pentru cotele de nivel relativeointrc | £ di r e ?

11l ndict valorile de adevir (A, F) ale urm
Cota func™Hi onalt este important{ A/F
Liniile de “crottott dseea wraa sceua zlti ni e AlF
Cotele se scriu Tn interiorul cercului. AlF
Cota auxiliart se " nscrie “"ntre| AlF

Toate cotele de pe acel aHi dese| A/F

Reperul pentru cotele de nivel AlF

Liniile ajutttoare se traseazt AlF
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Pentru reprezentarea tipului de material din care@mpuse elementele constructive

decl £tdirii, “n proiectare se utilizeazt semne
semngest e uHor de citit desen@dum9).iSeh mpires upemten
ct -Umtdesen tehnic al unei Afetom atraaiHAdeasta e d e m
nseamnt ct f undauiHanzestes se betomr cara sumt mgiabdte bdreé det r

0 "He | p e nctornuf ea i rezisten™Ht | a trac™H une. Cn’F

f u n celdongextullin care este utilizat. De exemplu, simbolul peptri a t r topoatet ur al t
reprezenta un-ubl acddseapi at ptachtde mar mur t p

FiguralOo f e imlaginede ansamblu asupra modului in care sunt reprezentate grafic

di feritele materiale de construc™Hi e "~ n dese
simbolurisunte s eppHe mti r u or cee apé€iny aeoanteni ul constru
arhitec™ Hi ingineri pont | a constructori F

=B s oy

."'- Ayl ‘.'-“d- b/.
7 . ; ':’ - l,/é"
4 /

7

Pamant natural

7R R
sl NS

TR AR S R

Beton obisnuit

=SNZINIE = oo o
2 /%,//Jlunu e
Al

XX

-7

>
b4 "

XX
%

7
Piatra naturala Izolatii Lichide

Fig.100 Si mbol uri convenH oombserutiHi i zate "~ n
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Concluzii

Simbolurile standardizatea j utitdelna i fi carea rapidt a mat e
reali zarea |l ucr tdereparrd@éi con€unoait er eauvuaces
pentru profesioni Htii din domeniul construc'F
"ntre toate ptLtr "HMetele s tmpp ©rciant €ea " ac @stoorececonve
O execu'H e corectt Hi eficientt a lucrtrilor

oANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce reprezintt simbolurile conven™Hi onal e

2. De ce sunt importante simbolurile conven

3.Ce tipuri de i nfor ma'Hii pot fi transmise

4. Cum suntutilizates i mbol ur i | e c¢ o anremeazéiia materidedde pent r
construc™ii?

5, Care este rolul simbolurilor “n interpre

6. Cum i nfl uen'™Heazt s asudraddritu tHilil el ichdiesbwetdbni "Hi o n a
tehnice?

7. Existt diferen™Me " n simbolurile conven’Hi

Il ngi nereHti?

i

=4 EV AL UE ATE}

1. Cum sunt standar di z at e utilizaie Mb adésenele ldee con
construc™i i ?

2. Care sunt principal el e cfaldsiteipdesenultehdie€? si mb

3.Ce simboluri sunt folosite pentru indic
ventil a'Hi e?

4. Cum se noteazt pe desen simbolurile C
elementelor?

5. Ce reguli trebuie respectate pentru util
6. Cum se marcheazt simbolurile asociate cu
7. Deser a zmanual sau pe calculaij@i mbol uri |l e standardi zat:
materiale:

a) beton armat
b) beton simply
c)piatrt, naturalt
dsticlt
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e) lemn.

Respedtc onven™i i |l e grafice corespunzttoar e,
dintre elemente.
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13. Citirea desenelor tehnice

@ | NFORME AE!l

Citirea desenului tehnic se facefotr or di ne b i, incepamtded cémummli nat Lt
indicatorului (unde, printre altele, se prec
de reprezentare), continuaadstudierea proi€élor de reprezentarey planurilor de sékine

'H a seddnilor realizate, cu identificarea semnelor con@male H a cotelor prin care sunt

marcate dimensiunile obiectului reprezenttitermindnd cu analiza indicilor suplimentare

de exectild, care instesc desenukhnic respectiv.

La citireadesenelotrebuie examinate toate cele trei prOio aceldd t i mp , ca s
poatt i magi na obiHdmensiuhilesale.t reg, cu f or ma

Cu o s i n'gudedxemplicwplaraulovederea de suse pot determina lungimea
‘W “hhela obiectului, dar ntl  “lAmed. |

Cu d o u tl glanub ® eederea din fi, se obiHd toate cele trei dimensiuni
(1 un g i'Hea’ld , “Hmek),|care pot defini un obiect cu forme simple.

Pentru obiecte cu forme complicate sunt necesare fitdlibge alte plane ale cubului
deproietHe, dupt c a’Hevedereande joxeada dreaptasaubeadin stinga.

Principalelec ondi "Hi i , dpecabhreabnhdeplubiereasctd eun dc
sunt urmktoarel e:

ajst fie complet, simplu Hi clar, pentru a

b)st fie ales corectdésemaktust pfaeHeorect

C)st cuprindt toate indica™Hi ile necesare ¢

dst poatt fuin rneanpi za&@tt ‘matir scurt Hi cu chi

Un desen tehnic poate include multiple pi
complett ,aaobisectcebuwui i nt er poreetitudinedHi @akcest uat
informa™i il or transmirebuest Déi asemahéaat désnen
standardel e de calitate, avoOond un for mat ade
a ghida corect execu™H a lucrtrilor.
Concluzie

Desenlt ehni c trebuie dlde pdepgliizneaself i ci iehnéH
asigurdndes e ct toate informa™H il e necesare- pentr
o maniert uHor de “~ n'Hel es Hi de utilizat.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Care este ordinea corectt pentru citirea

2. Ce i nfor ma'Hii sunt i ncluse “n indicatoru
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e

3. De ce este importamséc$Htudi eoera” proi eicfiHe:
4. Cerolausemneleonven™ onal e Hi cotele " n interpyg
5, Cum se determint di mensiunile unui obiec
6. De ce este neceimadtant eat secekamtnezeproi ec
7.Ce dimensiuni ale unui obiect pot fi det
8. Ce infor ma'Hi i supl i me n teassupkmendatendum ar i "Hi n u t
vederea de jos sau din lateral?

9. Cum contribuie analiza indica™H il or sup
tehnic?

100.Ce principii trebuie respectate pentru c
l1.Care sunt condi H il e de calitate pe care
12De ce este important st se desemtelnic? corect
13.Cum afecteazt un desen tehnic incompl et

14De ce este esenHi alt corecta “ncadrare a
15Cum influen™Heazt ti mpul Hi costurile res
tehnic?

16.Cn ce cazuri sunt necesare proiec™Hii sup
172Cum se asigurt ct toate indica™H ile nece
desenul tehnic?

18.Ce avantaje ofert wutilizarea corectt a

tehnic?

= EVAL UE ATE}

1. Cu ceseincepe, de e g, gitirea unui desen tehnic?

a) Cu analiza sec™H unil or

b) Cu studi ul proiec™i il or

c) Cu citirea indicatorului

d) Cu verificarea cotelor.

2. Careestel e st i n a "Hiaanuipesenrtehnicf a |

a) St ar.ate frumos

b) St transmitt i nfor ma'Hii precise despre
c) St fie.uHor de copi at

d) SL i mpresioneze

3. De ce avem nevoie de mai mul te proiec™i.i
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a) Pentru a face desenul mai interesant

byPentruar tta toate detaliile obiectul ui
c) Pentru a ocupa. mai mult spaHi u pe foai
d) Pentru d impresiongpecéc ar e | studi azt.
4. Complee agph ™Hi i | e | i bere:
Un desen tehnic trebuie sHi fi e o
Pentruadet er mi na “ntl "Hi mea unui obipe oti ecdH & m
Indicatorul unui deses o n "Hinf e r ma "Hi | desp, e Hi
5. Exami n@eazdlesen tehnic simplu 'Hi identi fic
1 indicatori;
T proi ec™i i ;
fsec™ uni ;
1 cote;
fTsimboluri conven'H onal e.
6. Creeazt o | ciscicr idwerdel ppeu’Ham e trebuie st
tehnic de calitate.
7. De ce este eHWpootant sh desen tehnic? C
interpreezigr e Hi t 1 nf-umdesem?Hi i | e dintr
8. Ce rol au simboluril e c¢onven Hunodesen e n
tehnic?
9. Pentru desenul de mai jos
ayidentifict destiinaH a fiecktrei "~ ncktper.i
by cal cul eazt suprafaHa (m]) pentru fiecar
c)calculeazt suprafaHa pere™Hi Il or "~ n fiec:
"ncitpeh=i2bmest e
dcalculeazt suprafaHa totalt a | ocui n'Hei

— —_
U"||CI | =
o] o] 01s r\:|.:.

=
=
™

©
3.38m
®

5.20m
®

'
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WSEFEAT I NBF GSyOdzA St Af 2NJ 20A |

Mn® [ Al yhortareldd8@ Z1yWaz NHzO UG A A

€ | NFORMEAE!

Liantule st e materi al ul de construc Hii care i1
se transformt sub ichihicedntron "Hma 9t ocegetdbyr €ezip
materiale granul are,rseazwl| ¢$ ®mdf mommt maeé¢e ebiuak &
propri et Lt Hi di ferite.

Li an™i i reprezintt material e esenstidaal e "~ n
di ferite el emente structurale. Clasificarea
provenien ™t ‘Hi modul de " ntitrirechicmitericorc

domeniile de aplicare.

Clasificarea |ian™i Il or

Clasificarrealliizeend™diblcoHi esede ori gine, pr ove
Cn func™Hie de comport ament oehidrdulwifaerien) cont a
sauhidraulici, fiecare categorie avand caracteristici speciicar e det er torimt ut i |

di verse lucr tri de construc™Hi e. De asemenea,
aceHt i a slei acnhipia c h(ecrlinznacthie r u | fiind un produ
ci mentul ui prin “ncktlzirea materi ei pri me p
transformarea eiis ma s t ¢ o mphhncetct i 'Hhicidrddir pukmth de vedere al
adaosuril or ut i unitagdit iea@ammBlie t. d iPa bicreg ull i are™i” nt Lr
joackt un r foimareaseni’ts taé n "Heni Hi dfuirmali || i t B fHi ue
calitatea Hi siguran™Ha construc™i il or.

De Il a | ian™Hi i nehidraulici, care necesit
hidraulicb@are se sol i difict Hi dinf ererBenl"Ha egpen "Hi al

influen™Heazt performan™Ha acestor materiale

Li an "Hi mi ner al i

a.Nehidraulici (aerieni)T cupri nd t ot al iihanesteacurmmbaer i al ¢
cusol u™Hi il e apodse &l enagshomp!| st o ci-unecnediuse ~ nt
uscat . Dupt " ntikrire nu sunt stabilcarel a ac
determinkt sctderea rezisten™Hel or mecani ce.

ALi an ™Hi nratoralidargitele.l i c i
ALi an "Hi nagtificiald: psosul, varaliaerian (nehidraulic).

b.Hidraulicitse “~nt tr esluscad @tt 'Hinl ufmed idndesdpitu "~ nt Lri
prezenHa apei f axwmadtzcera nltitam™ipar eat eamai bun

50



ALi an Hi unitadirldualni'dii | a care | a (makimuwhd®w | de
din masa lyialte materiale pentruria = mb u n £t £ "Hi osprileseintrodactinttifipull e . A«
mLcinkrii pr.odusul ui de bazt

ALi an Hi tnitad nealindharizdi (varurile hidraulice)s e ob™i n pr i n
materi ei prime |l a o temperaturt inferioart
finit rtEtmOne poros.

ALi an "Hi dmagstaepa®&uin din | i an’Hi uni tarii
de adaosuri i rimitele ded0s88% dmmamasa diantuluiciment portland cu
adaosuri activevar aerian cu adaosuri active.

Cntitrirea lian'Hil or

Procesul de “ntitrire a | ianihf UbodéHatwaat e du
liantului. In cazul cimentulyin primele27 zi | e vi t ez a d eacéastacadde i r e e
in intensitatedart eor et i ¢ ea nu "~ nceteazt, practic d
crescO©nd cu valori nesemni ficative. Procesu
mecanice ale noul ui materi al : cOnd rezisten

realizate din acest material pot fidatéim | os i n "Ht .

Materi al ul rezultat di n amestecar ea I i ar
(agregatke) trebuie:

Tst formeze, “"nainte de “ntikrire, 0O mast
tiparele “"n care se toarnt (betonul , I psosul
se aplickt (mortarul);

Tst adere bine | a materialele pe care | e

Tst aibt o prizt (transfor mamwleirdelismp untzart e a
scopului pentru care valditilizat;

Tst aibbtconsvahum ™ n timpul “nttririi 'Hi
Concluzie

Li an Hi i sunt esen’H al i pentru ob™H nerea |
durabile, paocésnéHedregaeablhpuueialt er Hi aalHasbf i
contribuie semnificativ | a utilizarea | or <co

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce este un | iant Hi care este rolul stu
2. Ce transformbri sufert |iantul "~ n proces
3. Cumpoatefeval uat procesul de " ntitrire a unui
4. Ce ~ n SAeparninzbk ¢ o r & snp ucnozntt teoxat ruel uti i zbirii
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5. De ce &este important ca I|iantul st ai bt
utili zerii?

6. De ce | i an'Hi i aerieni nu sunt stabild.i “n
7. Ce propriett™ au | ian’H i hidraulici 'Hi

8 Cum se diferen™Hi azt | ian'Hii hidraulici

ardere?

9. Ce sunt | ian'Hi i neclincheri za'Hi Hi cum s
100.Ce fenomen are |l oc "n procesul de <clinch

11.Car e este di f enttae niHa |l adaensitteec alWiia n "Hi i

122Cum i nf | uen"He a z Basuprealayeri dipuluidecliant?t i | i zar e

Eval utelazt

1.

Cot dureazt, “"n general, procesul de ~ ni
“"ntikrire “n timp?

Care sunt condi H il e generale pe care tr
l i ant 'Hi agregate?

Cum se clasifict lian™i i “n func™H e de o
Caresunt aracteristicile |Iian™Hi |l or aerieni s
Ce propor Hhe de adaosuri se adaugt " n
propriett™il e?

Cn ce interval variazt propor H a adaosur
Cum i nflcwoerpBleazHi a Hi structura | ian’H | or
Ce tipuri de materiale pot fi reali zate
mortarul, ipsosul etc.)?

Descrie deosebiril erfilidealaseemibahi |l er paepi
hidraulici.

Deosebiri Asembntri
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15. Varul

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Materiaprinbf ol osi t £t | a fabri car ea Hpatraddvaji gr as
sau dol omitul . Cal car ulum®3% JaC@carbondt deecdiciu) e st
restul fi,mad @amepsr idtet &ir gi,CaCQBlle di sopi aka ~ n
calciu (var gras) 'Hi hidroxid de carbon:

CaCagY Ca O+£1OMgCOsY Mg O+ 0O

Reac Hi a de des c odnepHin e rnefCepp ee sltae doobadif ti inti & ti ivw
la temperatura de 900.10°C.

Procesul de fabrica™Hi e a varul ui
Procesul de fiacludeu cmtHi eamekvaretl ape princip

1) extragerecalcari concasaré ardere;
2)var nestimwa), (bulgtre de
3)var hidratat (stins “n pulbere, pastt sa

4) var hidraulic natural cu adaos de materiale (2);

5) hidraulic sau puzzolanit dep ©Hat20%( dupt numel e |l ocalitt

| ©ngt Vezuva we,xpde aunade psri ma datt cenuHa

Cn procesul i ndustrial de ob™H nerelb5a var.
cm sunt “ncktlzi™H “~n cu.p06r2H0aAIC. e Mpceerasstt Lbr it ea
ridicatt este necesart pentru a asigura des
pentru a ob™Hine un produs final poros, <Ccu o0

La temperaturi “nalte, impuritt™ Il e argil
formO©nd c¢compuHi fuzibildi care slee deipudup@endad
formarea unui var supraar s, cu r etancuieli vi t at
(fenomenul de A mpuHcareod

Arderea la temperaturi mici sau in timp scurt deeasemeneafecte negativesupra
varului, coritdand calcar nedescompus care nu’ieaeaz. cu apah mickbreaz plasticitatea
pastei de var.

Stingerea varului

Stingerea varului este opégade tratare a varului cu apconst.in hidratarea oxidului
de calciu conform ecligi:

CaO+HO Y C a ( 827 Kcal/Kg CaO

Stingerea varului are loc cu degajare mare ddud. 'H cu mtrirea important a
volumului (de 23 ori), ceea ce determirpulverizarea varului stins.
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Stingerea in palsse efectuedz
a) 0 b i Grinultizi sau gropi de stingem@evarului, u n d e s eaptindxcesdse
lag cel puld d o wthttmani pentru stingerea tuturor particulelor

b) mecani¢ cuaparate cu funitdnare contint.

Inttrirea varului gras

In construd, varul se utilizeaz caun component al mortarelor, adi@mestecat cu
nisip’Hapt. Mortarele de var gras se aplicumai pe pietre de constfitdin materiale poroase
(deexemply ckrimizi, BCA etc).

Dupt aplicarea pe materialul poros, incepérinta mortarului ca efect dou procese
distincte:

1) procesl fizic, careconst in pierderea apei din mortar prin abstédbde ¢tre
materialul porod prin evaporareceeace duce la rigidizareortarului

2) procesil chimic prin porii materialului ptrunde dioxidul de carbon din aét
produce carbonatarea hidroxidului de caglceea ce duce latmrea rezistetelor mecanicét
la stabilitatea la apa mortarului.

Varul gras se folod#e inconstrudtpentru:
1 mortare de tencuialH zidkrie;

1 producerea cimentui, calcarul find u n component esen’™i al
cimentului;

1 zugtveli.

Reguli de securitate In procesul de stingere a varului

Stingerea varul ui este obl publkesmpikiot &r mt
unei substan™He puternic alcaline. Prin ur ma
siguranH pentru a prevethbaalordinjdrent el e THi a

Echipamentdegr ot encdwiivei dual £t ( EPI )
AOchel ar i pketru@proteja echiiide sropievar'H i praf.

AMENnW®@i proteed Bitent e | aperdrush p tnainildHie arsuei mi ¢ e
chimice.

AHai ne dei hparloatte csWa uematesidlr oepzei tstt echitle chimice,s ub st a
pentru a proteja pielea.

AMa s d & pr outseopulida evita inhalarearafuluide var.

ACnc t | W tpnmionttieboditiasau cizmeaezistentd a s uléchimieen "He
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ML s u rpreveuire

ALucre aint-un spaWi u.Asigjune wentul atHi e corespun
pentru a dispersa vapori.i de apt Hi praful

Autilize a retipiente adecvaté\legerecipientedin materiale rezistente la alcalii, cum
ar fi pl asticul sau o'Hel ul i noxi dabi l

Ahddaug. “"nt ot deauna aAga ggnotveadyr mMuaji mivierisa ¢
exoterme Hi pdeavghwedstlrwlpglrreia.de var poOnt | a

AAmestecl e nt  Gi Nutumanapat beust in var, deoarece poate provoca stropirea
‘Hi degaj area unei canti t it Hi mar i de ctl dur t.

AR tecGainmesteculDu pt sti ngas avesteeus L ulsei ,r tlceasct
Tnainte de 4 utiliza.

AP Lt e ta zetipientul inchisD u p £ utiligat capiarte din vaul stins, inchide bine

recipientul pentru a pr evlern Nu se sdmaerl drsaa Hi fo
recipientebr cu var la indemaneopiilor sau a animalelokar ul stins este o0 su
Hi poate provoca arsur.i

ASm Itepe mOi ni cu apt Oi SAstfeluvai” 1l d @ pricaf ti & c ar
reziduu de var de pe piele.

Mt s unrcaz dé accident

Ain caz de contact cu ochiC | e 'ockiii medi a't Hi abundent cu
cel puHi n 1%amisuteeHdi medi cai t.

Ain caz de contactcu pieleSpat. | media e cruatmu | t £ apt Hi st

Ain caz de ingestieNu pr ov o c ae Htoengab.i aGlctut atpmediaHi s ol
asisten™ medical t.

Aln caz de inhalareTreciintrr-un lod 0 ~ ncipaee cutraasti sHie ndHal
medi cal t.

Re HiCmemi nte de a “ncepe orice actiti Hate ¢
tehnict de securittaneoampiodaonstukruic HHuni éepec

‘Hne minte! Stingerea varului este uprocesc e trebui e efectuat
respect©nd toate mbsurile de sigur an’™t.

0ANALI ZEAZI A1 DI SCUTLH !

1. Or g a n iczoelegiotdezbatere pe tend€are sunt cele mai importante aspecte de

siguran™Ht “n procesul de fabricare a varu
2. Care este materia primk utilizatt pentru
"ndeplineasct aceasta?

3. La ce temperaturt “"ncepe reacH a de desc

devine complett?
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4.

5.

e

1.
2.

Ce efecte negative pot aptrea dact varul
sctzute?

Pentru ce utiliztri este recomandat var ul

" EVAL UE ATE}

Care sunt principalele faze ale procesulu

Ce presupune procesul de stingerceesea var
desf PHoar t

Cum se efectueazt stinger ermamodn@ecanid?ui “~n pa
Ce procese contribuie |Ila " nnftueeadHematt al

stabilitatea mortarului?

Care sunt principalele reguli de securitegetrebuie respectaie procesul de stingere
a varului?

De ce este angpoapanpesteadar , Hi nu i nver
Ce echipamenhdividuald e pr ot ec ™Hi e suntiivareli?e sar "~ n t
Cum t r ebuiezin sz de pontactat \@rului cu ochiy pielea’il in caz de

inhalare?
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16. Ipsosul

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

lpsosul( & aRKBO) esteunliant aerian artificialo b "Hi nut din piatrt d
Piatra de ghips se coace “"n cuptoauneuremter t i c a
de aer fierbinte l&emperatura d&50 170°C.

In Republica Moldova,psosil esteun produs final dircarierelede la Criva

Propriett™i |l e ipsosul ui
Ipsosul este uprafde culoara | ,lor e zi st en™™ML mecani ctkt Hi du
mict | a apt din cauza .haamedteoaeec u g,dppodulsel e r o0 a

transformk " n pastti pmleasnduwdt iclei Isiet dtnda Ltr erHmie
mare, este ignifug, ecologic.

Utilizarea ipsosului

| psosul S e |preparareaznearelor, cpiteritot, glaturilor, adezivilor, ca
accel er at da produeereap elementelor constructivee & | £ d i la turhaves ,
elementelor arhitectonicp,r e c u mne’dii ¢’i m Lt .

Tipuri de ipsos
Existt diver.se tipuri de ipsos

ADupt domeni ul (se cusoscorprotl t ouatriel &i ezctormi gleu r i ¢ "Hi
“nal t bt ,deenndelaftureane)HL

ADu pt c pdosulsednpartein trei categoriil, Il 'HIll. Categoriile se deosebesc
prin caracteristide fizicome c ani ce: f i niel5180a 30 dcenformtcatagaridor) e

l'imita de rezisten™HL | a " ncovoiere Hi compre
Cntitrirea ipsosul ui

Cntitrirea ipsosul ui are | oc conform reac't

CaSQ x0,5H 0 + 1,5 0 =CaS@x 2H O.

Ipsosulesteuh i ant cu priza rapidt. Ti mpul de
f ol osameastecartdaa ct se adaugpkr inzaai sneu |l tnkc eatpitn e Ht e .
degajt ctl durt. Priza ipsosul ui se poate ~ nit
cheratiimAetc. var, ad

Dupt ti mpunt,ipsosulseinparte in trei grupe:
Aicu “ntirirdalbmmpte;dt, de | a 2
Bicu “"ntitrirelaBOdlermmaté;t, de | a 6

Cicu “"ntitrire | entt,demimteeputul " ntEriridi
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La " npagtiaede i psos cuamoximativIiEcHt e " n vol um

Depozitarea

Ipsosuls e depoziteazt, in containarec dcqperitej sacudértiea t e
st r at El trebute grotéjat de urditate

Ipsosul este umaterialdec o n s tunivecsdkt @ propri et t™™M specif

intro varietate de domeni i, de | a construc ™Hii
i psosul se cao0oapternzeapi dphri mtapacot aaseatde
plastict uyuHdlar doHiragpzriisotdaern "HL mecani ct medi e 'H
ceea ce | imiteazt wutilizarea sa “n condi "Hii

Ipsosul estéolosit pentrup r e g tdifeiiteloermaortare, chii , gl et uri , adez
“n pr ombned Eiment e arhitectonice sau ca accel el
i psos, cum ar fi I psosul de construc’'H e, de
acestuia “"n funcH e de cerinHele specifice a

Ti mpul de " ntitrire a ipsosul ui poate var.i
prizt r apdepginded®a wn elcgnsidctulli 'HiDlee asemenea, contro
apt THi utilizarea aditivilor de " ncetinire
flexibilitate Tn procesul de aplicare.

Pentru o depozitare or ect psosul t rua mediu eisca, fprotéjat det “nt
umezeal t-Hi pmaniHunea cal it tLt™i | e Hi eficien’™a.
Concluzie

Ipsosulesteu n mat eri al valoros Hi necesar “~n mu

uni e sHib i deutiizaréHi | or

QANAU ZEAEZI DI SCUTI !

1. Or ganiczmlagidd i s cpue™Hite€eareataposul’Hiare sunt domeniile de
utilizare aacestuia@

2. Incedomenii mportan™a i psosul ui este cea mai m

3. De ceipsosular e rezisten™™L mickt | a apt 'Hi cum
acestui materi&l

4. Caresunprincipaleleut i | i z £ r i ale i psosul ui “n const
5. Cumsec | asiipfsiocstul " n func™Hi e de ti mpul de pr
6. Ce se "ntOmplt cu volumuldriirmpesDsul ui "~ n pr
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= 3

2.

3.

4.

5.

=" EV AL UE ATE}

Care estéeemperaturmecesart pentru coacerea pietrei
a ipsosului?

Care sunprincipalelepr opri et £t ' Hi al e i psosul ui ?
Cumsec | asiipfsiocstul " n func™i e de tip 'Hi ce ca
Incecategoris e ~mparte i psosul dupt calitate Hi
Careeste eachHi mi ct ce descrie “"ntkitrirea ipsos
de “"ntirire?

Ce metode pot fi utilizate pentru incetinirea procesului de ptigpsosului?

Care suntegulilede depozitare a ipsosului pentru a preveni deteriosarestui&
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17. Argila

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Argila (Al2 03 x 2SI x2H,O) este o roct sedimentart,
nisip cu dimensiunile de 0,15 mm, particule de praf de 0,008,15mm paditicule argiloase
"n formk de solzmmcu mbtri mea de 0, 005

Propriett™i |l e argilei
Argilaareu r mit t oasacteristia:

ACuloarevari abilt de -l @aHiwmd thinq &n & mp ge chrden tHi | e
con Hihgeperglexi sttt mul te ,tnptdwuinctHe e afehdei divdosmipio z i
colorate.

AAvantapin utilizaree s t e e,taarhestecareatapf or meazt o past t
care uHor capttt forma dattit Hi Pocerglitthbilitatee a z £ ;
ter mi gér enziicstt ent £t | a temper at ur iietnfieat numit pr i n
ceramict

ADezavantajein utiizarenu este rezistentt | a umezeal
mecani cipomed kad demoadgre magrpor ozi t ate mar e; capac.i
sporitt

Domeni de utilizare a argilei
Argil a sealantinimortartepziht c u t e n c ua paepakaredHi Zic

bl ocuril or,cagpd mtsrtu fpeame "H'Hi. Dmrc etsiermetnera, d e ep
pigment “n cli albiri c&i e a opdvéséléedtcor cer ami ce,

Majoritatea particulelor argiloase o constitaalinitul (silicatul de aluminiu hidratat)
Argila cu un con'H nutcaocbnogAtedet caatgni it est e
foarte pre™H oast, folositkt |l a fabricarea ar
conHine foarte puHine i mpuritt™Hi

Ti puri de argilt
Dupt t emper gatgilele seintpartit: opi r e

ARefractarecarenu con™Hi n i mpur i t £t Hi me c &b8HCc e 'Hi
Dinacesteargis e f abrict sortimente speciale de ctr
ceramice, articole de faian'Ht.

AGreu fuziblececon™i n i mpur it & Hi 'H350 1580ICoSet £t e
utilizeazt | a fabricarea cktrtmizilor greu f

zidtrie 'Hi pl acaj ul f a "H@louddr eeramicea pl L ci |l or pe

AUGor famreciobni"Mien cea mai mare cantitate de
de@n £ .B56PC. Dinacesteargis e f abriohi Hlhubttmbdtpl Lci cer a
acoperi H 'Hi alte materiale de construc™i e.
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Concluzie

Al egereatipdidectakt gal £t est e esuwuiihbrtarbee pent

calitate

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1.

N o g bk~ w0 DN

e,

Or ganicuz elagiidd i s cpue’Hi te€areste akgildil care sunt domeniile de
utilizare aacestei@ 0

Care sunt principalele propriett™i? ale ar

Ce cul ori poate avea ealorg? | a Hi de ce depi
Care sunt avantajele wutilizkrii argil ei

Cn ce scopuri este utilizatt argila “n co
Care sunt wutilizktrile specifice ale argi/l
De ce argilaestec onsi der amtatt er i al ecol ogi ¢ 'Hi cart

constrwuc™i i ?

=" EV AL UE ATE}

o gk 0w N

Caresunt i mi t Ltril e argil ei THi cum infl uen'™Heaz

Cum influen™Heazt i mpuritdét™ | e propri et ™Hi

Ce este caolinul Hi care sunt wutilizktrile
Cum sunt <clasificate ar gopileel e "n func'Hi e
Ce tipuri de produse se fabrickt din argil
La ce temperatur.i pot fi utilizate argil
folosite?
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18 {GAOfI az2fdzooAfN o0f AOKARN

¢ | NFORMEAE!I

Sticla lumlciha ndtt ceasrtee se f ol oseHte sub form

Propri et t Hi

Sticla |1 endii sitte netstt el a(pOtnd mpogAC)ad sutrd  inoarrii f u
rezistenddéz dimedHnayrhe H ol i dt e s tree zii dtreorftutg L1, a i
acizil or 'Hi alcaliilor.

aY (O

Utilizarea sticlei lichide

Sticla Ifio¢hmipeethit e®@ pr epararea mortarelor,
specialetermorezistente, hidrofugenpermeabileEsteura c c el er at mortardle pr i z L
asemenea, poate fi utilizatt “"n multe alte
aviaHi e, medicinkt, gastronomie etc.

Ob "Hi nsécteidiehide
Sticl asd iach™Hidre ~ n asilicatoladé sodivesade pbtasiusubv © n d
presiunea aburului dé 8 atmosferenuminduses t i ¢ | £. sPrl audu 9 Wl i ni "Hi al

Pentru a ob'Histickssclol hiHi fa me@iomsdi, ndar nt "~ n
Hi se amestect | aSdlog@™Himdicl p®azt seudapgbl| yv@nt
necesar t.

Tipuri de sticlt solubilt
Dupt mptemisdadicla |ichidt se clasifick “n

Agiclel i chi dt odrid samsodigNa, hSi@ ), careestet r a n s paur mt t
tulbure

Adticlt | i chi dt qdabiu sau kak(K.d "SI ), careareculoareg £ | b ui e
uHor t.ul buratt

Sticla Ilichidt se solidifipridi ntneruwarcit ue\e a
bioxidul de carbon (C®) din aer, "~ n urma reac'Hi ei chi mi
cimentsauv ar . Priza este rapidt.

Transportarea Hi depozitarea

Sticl aselt i amg pherrtetci pi ent e s p éncsipaairfidhiseH i s e

uscat e, aerisite, l a t€mperaturi cuprinse ' n
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Concluzii

Sticla |Iichidt este un material valoros,
semni ficativ | a reali zacatede" oabttproduse de ¢
oANALIZEﬁ\IZI-DISCUTI-!

1. Ce este sticla lichidt Hi sub ce formk se
2. Care sunt principalele propriett™™i al e st
3.La ce temperaturt maximk rezistt sticla |
4. Cecaracteristici face ca sticla Iichidt st
5. De ce sticla |ichidt edtez gheri¥?i deratt rez
6. Ce "nseamnt ct sticla |Iichidt este hidrof
7.Cn ce domenii se utilizeazt sticla lichid
8 Cum contribuie sticla |dbetdaneb2 | a preparar
9. Care este procesul de ob™Hinere a sticlei
10.Ce r ol joact sdeporasiul de ebdHi mesaa sticl
112.Cum se transformb sticla solubilt " n solu
12Ce tipuri de sticlt solubilt existt Hi ca
13.Cum se solidiHte cteadt ’Hcil achi mhc e beestai@dt r i bui
= EV AL UE ATE!
1. Cum s e t rsadnesppoozrittte aktit sticla | ichidt?
2. Ce temperatur t ¢peatidedezitana stidhdi lithidex ~ n
3. Care sunt diferenHele dintre sticla solub
4. Ce greutate specifickt trebuie st aibt sti
5. Cum accelereazt sticla lichidkt priza mort
6. Ce avantaje ofert utilizarea sticlei Il i ch
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19. Cimentul

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Cimentul esteun!| i an't hidraulic “"n formkb de praf.
acestes e deosebesc unul de al tdelstpnaiHi er ¢tlpr idet
utilizare. Din acealsstt grupt fac parte ci men

9 portland;

Tde zgurt sul fatict;
fTportland de zgur t;
9 portland cupuzzd a;n t

M aluminos;

1 expansiv;

fTftrt tasare.

Ci mentul este folosit ~ n tanwiindestridle Geeni i | e
mai uti | i z aestecinemul pprdamdeeld ar ¢ ZHjced aldmindsi
Pr opr iantehtdldi: | e

Cimentular e c ul o asauecolgratLa, uanmhibdti t ate se “"ntitreH
este impermeabifoarte durcup or o0 z i t BsteignifugpHic toemeducti bi |l i tate

mare

Re z i ame o 8Ha cimentuluieste mare. De asemenea, este rezistemtdaHi u n e a
acizilor,l'di ~®WiyehzdH ¢ Hor

Instar€ ndegradg Lt at e aacimentuluesee de HOG #800kg/me. In stare
afin a,tinf und @i e i p ul addosuritogaeedsia toadtitelE=000 1.200kg/nr.

Ob™Mi nerea c¢ci mentul ui

Cimentuls e opfHi nembtcinarea fint “n moara cil
porttandcu adaos de SWbdimpsmdle aHie addtédnke] apri@&u m
adaosuri i nerte. Cantitatea totalt de adaosu

Clincheruls e ob™i ne prin arderea unuidegaiceist ec L
(7080 %) . Amestecul brut de bazan wsmi totb "Hiomaep @ "Hi
(calcare pur e Hi mar ne calcaroase) cu adaos

Materialele brute sa me s primn enetodau s ¢ aau prin metodar me dMetoda
umeedstemar Lt pljddetoar ece se ob™Hine un ci ment mai
Argil a este curt™™Hatt de i mpurit L Hi de nisip
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Din bazin pasmiddmdne memrgeiHtte "~ n moara cil i
calcarulunde se amestect HHI amulmarci mér e Buet™ molaa 2
se amestect “"n permanenH Hi se corecteaztit d

Din bazin 'Hamul este transportat in cuptorul rotafivcarese ardeArderease produce
la temperatura de. 1100/ 1.300°C.

Dupt acrlidienrceher ul granul at ni mend&étee hast
conservargimpdout énkipt tarmp o se mac¢imai ntGr agsm| mbei r
f Bmi Heazt " n concasombciCnaveentadt @ bt'Hi anrug p drutpat

Procesul tehnologic de ob™Hinere a ¢i ment

este reprezentat figura11.

Siloz de
Carierd  Concasare Moard nizare Cuptor rotativ Récitor Aditivi ciment

Preincalzire

Cariera: Macinare:  Producere clincher: Macinare:
= zgomot = pulberi = pulberi = pulberi
= vibratii = zgomot = gaze: NOx, SO2, = zgomot
= impact asupra = consum de CO2, micro-poluanti = consum de
peisajului energie = zgomot energie
= consum de materii electrica = consum de combustibili electrica
prime: = consum de energie electrica
-calcar
-argila
-gips
Fig.11. Procesul de ob™Hinere a ci mentul

Priza cimentului
Viteza prizei cimentului portlandepinded e ma i mule$icrfi &dét 6mi cont

Temper atura medi@dadit “sncctodrejrveradutdteepnizpise at ur |
mt r e Htoal,act Wk a ¢ r edddtetsir duratase reduce. La temperatura d¥CQOpriza

ci mentul ui "nceteazt compl et
Condi Hiile tehnice reglementeazt %C.lmceputu
aceastt jfcampeertautiurptortl and obi Hnuit trebui e ¢
minute'Hi-o st er mi ne nu mai t©rziu de 10 ore de | a
“nt Erivmair ape drkeme de 45 mi n. 'Hi nu mai t ©r z
Cimenturile cu priza -Ulndntdpdt despezdecldbroect er i z
sf ©Or Hi t ul avond | ac dupt aproximativ 12 ore

Viteza prizei cimentului depinde de
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aycompozi Wia minerapopgizehHa ali umaind aitl wli ui (
viteza; de pri zt

b)fi newea deumkd®itnainenent ul,cuaftacestasmet c’'i mtaktr entht
mai repedpe

c)sctderea rapor tdudelniacderameaprigei / ci ment

d) perioada de depozitare aclincherulsuc aceastt perioadt est

durata prizei cimentul ui se mbLr e Ht e.
Pentru scopuri simentrilaachre incepeitul deoptizs o b & be | o «
dupd& ewga minute 'Hi perioada de priza st se t

cimentului se poate reglafnun d i e e c e s i t t "HintroduCanlitivia c e st scop ¢

Acarescurt eazt H i mpamwic'dd ee rpartiozr li order tprao,e Lcal ¢

aci d HCI 7i12%, oronbldehiti Cél.O éte.); 1

Acare |l ungesc p e fintAaietatiaau prrc ezteiin i t(solfatferidie pr i
FeSQivitriol verde, sol wSaA, acideXale bi€0s,d es @lcu "Hi es uc
zahtr, glicerint etc.)

Rezi st en Hpasteierctatns ictte acr e Ht e -7cilg acestpropes | . Cn
decurge foarte repede, apoi devine mai l ent ,
umed ‘Hi l a templ€ratzursit ethdHa momas ol O0hi ar Hi

La “~nt mediuuseajp asnma de ci ment se micHoreazt
n u metadtrea mortarului  Cn | uc r t rtasdrem mdrtarului oate puovoed fisuri
sau coHcovirea stratul ui de mortar de | a sup

Gradul de tasar@amortaruluie st e i nf |l uen™at de condi "Hi il

La reducerea umi di tatFHi li a mée @%,el'HRaesSatimerd a &0 % c
de umiditate de 60%, tasammortarului pestédptezile este de 0,/am/m, iar peste 28 de zile
T 0,6 mm/m, peste 128ezilei 1,7 mm/m.

Cntitrirea caenemtciHi ks é nmiea pHt e 708mnvm.l um cu

Marca cimentului

Rezi sten™a mecanict a cimentul ui se car a
rezisten Hei l a compresiune, “"ncovoiere CHi r
nor mel e STAS. Cncercénrdi Iree zsies tfeancHa  nu nleab obraarteo

1:3) cu dimensiunilele40x40x160mm,d e an @ns tttt. vMar ca seév. noteazt

inf und®i emar € 2i &inenturitse impart in:
wciment demarer e z i sSM6@0IHVIOQAD;

wcimentder ezi st enMb@0; sporitt
wcimentder e zi st en ¥ oo bNddDANSON L
wcimentder e z i st eMi2@0.M100; c L

MbErcil e ,mbén ogcti nmmeenzti st en ™ML, swaloaleqauémdcas c ~ nt
este mai marecu aét culoareae st e ma i “nchist), fineHea de 1
mare sunt mai f i n méaenarcaadteemai, mardulatt mdi repegerse z e | (
" nt bamertld. e
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Peste28dezije ezi st en™a ci mentul ui portl @nd | a ¢
400 kg/cr.

Concluzii

Ci mentul este un | iant hidraulic esen’H al
utilizbri, i nclusiv cimentul portl and, de z
remarcabil e, precum r ezi st enigafugnakea aimentalt mar
este folositinbo gambt | ar gitd ed d aa pf luincdaa™HHi i pOnt | a st
finisaje.

Viteza de priz’H i rezisten™a cimentul ui sunt i nfl
fine'Hea de mbcinare Hi adaosurile wutilizate
variate, iar reglarea procesul ui deerigglai zt pr
cerinHele specifiAldadamentulecttmOne@r aoneatat er
pentru i ndustrr i aunciovnesrtdraufci’titbiiHiloirt td'ditiorsialte pe

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ceestce i ment ul THi "n ce formk se prezintt?

2.Cum se clasifickt cimenturile “n func™H e d
3. Care sunt principalele tipuri de ciment F
4. Cum i nf | uen Heasuprdvitezeiel mp @ratzdr @ ci mentul ui ?
5. Cum influen™Heazt compozi H a mineral ogict
6. De ce fine™Hea mbcinktri.i influen™eazt ti mp
7.Ce |l egbtturt existt “"ntre marca ci mentul ui
fine™Hea mbcinkrii?

8. Jocul de r ol Al nteSeifudr mama 2z k etipirelevit @ pit emdi c
Fiecare elev va avea un rol specific:

wintervievatoulpune “~ntrebtri deschledewliatéifsevornc ur aj e
fol osi “"ntrebtrile de mai sus) .
wintervievaulrt spunde | a " ntrebbtri, of ert exempl e

wObservatoulnot eazt punctele cheie ale discu'Hi e
negati ve 'Hi ofert feedback.

Schimbarea rolurilor La f i nal ul fieckrei r u Astleg , el e\
fi ecar e el e jacaoate cele rearaluria st

Di scuWwie "~ nDgptupuwle maradae fingizatuimenviuiile, se 'Hi
organi zeazt o diRe@u Hizee ntrma ngHiup Uli encakrreu.i gr up
principale.
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= 3

=" EV AL UE ATE}

1. Tn ce modperioada de depozitare a clincherwdui e ¢ tueat prizei cimentului?

2. Ce rol au aditivii in reglarea duratei prizei cimentului?

3.Ce diferenédeclerataiid et pbr i mtrigdie ‘pmti@e?i et or i

4. Cum evolueazt rezisten™Ha mecanict a ci men
5. Cer e p r dagaren mdrtaruluiH i cumaipnofadtueen™a | ucrtrile d
6. Cum afecteazt medi ul umed sau uscat “nt¢tkr
7. Ce r epmaaciimtetnt ul ui  Hiaceastdan se det er mi nt

8 Cum sunt <clasificate cimenturile “n func'
9. Care este rezisten™Ma minimk | a compresiun
10.Care sunt propriett™M Il e cimentului "~ n sta
11.Ce greutate volumetrickt are cimentul “~n s
12Cum se ob™Hi ne ci mentul portland Hi ce rol
13.Ce r e pdineherulllt tcum se produce?

l4.Care este procesul de fabrica™ e a ci ment

15. Care este durata prizei cimentului portland la temperatura de 20°C?
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200 ! ANB 3L GS LISYidNHz Y2NIIF NBfS RS

@ | NFORME ARk
Agregatelesunt materiale friabile granulate de dimensiuni variabile, provenite natural

sau artificial, folositetf@ numi t e pr opor "Hi i |l a prepararea mo
rezi slmemiHaral or THi reprezintt aproximativ 8
Acest fapt reduce consumul de | i anpaifegatée t as a
nu “ntrt “"n reacH e chimickt cu apa Hi ni ci
net edt, rugsauvas bt statiokboast

Tipuri de agregate
Agregat el a ugpehi nulteargeriif i c L
ADuptopeni enWwt:
T naturale;
1 artificiale.
ADuptegtatea volumetrict:
T grelecu masa vol umet200kg/nf;, mai mare de 1
T uHo,aue masa Vv éanltu nkeatkghi.ct p
ADuptmdnsiunea fracwiei
T f r ac Hi ecudmensiumea dranulelor de 07B0mm;
1 fr a c "Hi, eudimensiumea granulelor mai mare de im,d.
ADuptrsctur t:
1 compacte;

1 poroase

Agregate naturale

Agregatele naturale sunt materiale miner
utilizate ca umplutare” n mort ar el e de lecaomdsterruc "Hioel uprg ntrr
mecani ct THi stabilitate, contribuind totodse
durabilitt™ i structurilor.

a. Agregatenaturale grele
Nisipulconst t din gr ade0b®mnc.u Rle meGnsg tu ngeraanul e

i mpur it & Hi “n fi®6min) dep prrtaif c ldee de Tabm gHil £ m
sfamkbkt uri de roct cu dimheinfse mintt & ef onamt maCo mp @1
al nNi si pul ui est e c ua prafuliferite paricpleiorganice (festuride d e m
pl ante, humus), compuHi i sul fur oHi reduc cal
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se recomandt de wutilizat nisip spaatestede Gr eut
1.500 kg/n?.

Nisipul naturals e extrage din cariert cu ajutorul
Dupt pr oveninaturdldie impartsn: pur i | e

ANisip de munte (deallFormagranuleloe st e col Huroast, iar sup
Aceasta permite ob™H nerea mortarelor de rezi

ANisip de Au. Granulele auf or mat unj i tt Hi suprafa™a ne
i mpuritt ™™ ar gahiopalslededdi or gani ce dec

ANisip de mareAre granulelgotunjitec u supr afa™Ma netedkt. Aces
sfamkt ur i ‘Higeanute calcar@asearei mi c Horeazt rezisten'™Ha.

Nisipul Aartificial 0. Acestaesteo b 'Hpnunh mirun™Hi rea “n concas

sau in procesul de producere a pietrei spatigcurilor de calcar (molozul).

Pentru a sorta nisipuylestenmevmi ent diemicier g
manual sau mecanizarin sitevibratoarecu diferit mt. r da ochiului: 10; 5; 2,5; 1,25; 0,63,
0, 315 ni. Prif sitdcu ochiuriledeXf@m t rebui e st treacatk t ot
ochiuriede5mm trebuanke sBbEsrpmceamaptu)Hin 10% (d

Nisipul folositinmor t ar el e de t encui elmmpantrustratue bui e
de Hpr i Hpétirutigiftl t ed c uitdrm. f i nt)

Transportaremsipii pkLstrarea
Ni si pul se transportt “n vrac sau ~n cami

b.Agregate naturale uHoare

Agregatéen at ur a lsentmatéfielegrenul are de origine vul
caracterizate prin de n.dAcestentuattlizaeednunsrtare pentrup or o z
a reduce greutatea volumetrickt a compozi Hi e

fonoizolante. Exemple de astfel de agregatetp i at ra ponce 'Hi tuf ul v
solidificarea magmeisamic e nu Hi i v ul cani deo,r gmma cwem pHie crmant q
rumegulHurmn def ol osite " n special “n mortarele

Agregate organice

Din aceasttdt grupt fac parte rocile wvulc
magmaticeformatepr i n sol i di fi carea magmei " n prezen’

Ni si p de pPiaaat poncesep b BHoria solidificarea magmei in preZéh
vaporilor de ahsaudegaze.Ester oct vul cani ct poroast cu aspeée
‘Hi utbemadit permite st pluteasct pe supraf a'™Ha &
ma g mepiatrapdloat e fi de | a al bt pO©nt | a neagrt. M
nuan HL (figueari2). Hi e

70



Fig. 12. Piatt ponce

Componetele principak ae pietrei poncesuntbioxidul de siliciu (SiQ) Hi de x i dul
aluminiu (ALOz) . Gr eut at este des36B00 kgt r i c b

Pentru ob™i nerea nisipul ui de ponce, pi a
ponce are greutated vDoulpumeot rmtccki ndaer e5 S i k of /i nm -
utilizeazt ca adaos activ “n Iian™ Hi ca ma

Nisip de tuf vulcanicTuful vulcanice st e o roct ce se formeazt
vul cani £'tn aprumaceasul de erupéema@t ar aul canaodliuc ai
Densitatea tuful ui vul canic oscileamao "~n | i
(cafenu), roz, violet, oranffigurald). Mai rar se “~nt ©l neHte cul oa
tufului detaesmant cul oar ea

Fig. 13. Tuf vulcanic
Tuful vulcanicared e zi st e n "HL ,dmaceaa nsi ec Lp cudidriestt tshuu b
ciopli cu toporul. Are porozitate matéi r eez i st e fdte zlgah e"Hh g h e "H

Pentru ob™Hinerea nisipului, tuf ul se fLr
mortare tuful vulcanic sema i f ol oseHte ca materi al decor at |

Agregate neorganice

Din aceastpategguedgatfealce de pcumsengaeley ™ HE v e
mu'Hchii de tur bt ((figoral®)) , rumeguHul de | emn
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Fig.14. Agregate naturale uHoar e, neor ge
al paie;bir umeguH de | emn

Paielese uti |l i zeazt ca agregat “n mortarele d

Rumeygdetttmnre pr ezi nt £t deHeuri ob HIhnue ruil a Pk
fie uscat Hi st nMaic odre™di mets tuer e | does i utl eriuunreig.u 'k

Greutatea volumetrict a r uméHglestdutlizatin est e
mortarele de argilt Hi de ipsos pentru supra

Dact r uestewilzaHpehtru mortareid ciment,acesta irprealabil sénmoaie
“"n soluH e stratt de ,séorncétideetitécpui z4anHi
mecanickt a mortarul ui

Concluzii

Agregatelesuntmat er i al e esenH ale “"n compozi "H a
'H stabilitateaacestordHiar e duc er e a ¢ o n sAgregatélepat fi rchterald saua n "Hi
artificiale, grele sau uHoar e, compacte sau
origine Hi structurt. Ni si pul 'Hi pietri Hul S
uHoar e, precum pianira, pohert Hbeneuffiuci iv utlecrar
organice, precum pasete HNn momegudHuspesiualk ef
pentru a preveni i nfl uen™el e negative asupr
esenpHrattitu cal i tatea Hi durabilitatea mater.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce sunt agregatele Hi ce rol joact “n pre
2. Care este compozi H a Hi structura tipict
3. Ce caracteristici structurale pot avea agregatele?

4. Cum se afdrmasgatiekbe "n funcH e de provenien
5. Car e e st dintradagrégatelmtradtsHi  artdidiake?

6. Ce tipuri de agregate neorganice existbt F
7.Cum se clasifict agregatele “"n func™i e de
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8. Ce r epfrrezza gnitekgat el or Hi cum se clasifick

= 3

=" EV AL UE ATE}

1. Care sunt di fdmrternéHepd iea tprra npcd npcad eHi  t uf ul

2.Cum se foloseHte rumeguHul de | emn ca agr
3. De ce este importantt tratarea prelal abilt
de ciment?

4. Care sunt componentele principale 'Hi i mpu
5. Ce tipuri de nisip natural existt Hi care
6. Cum se ob™Hine nisipul artificial 'Hi pentr
7.Cum se sorteazt nisipul " n func™H e de din
8. Ce di mensiuni trebuie st aibt nisipul uti
9. Cum se t rsaepntssptorretatz tHini si pul pentru utili z
100Ce sunt agregatele naturale uHoare Hi din
11.Ce caracteristici are piatra ponce Hi curm
12Cum se formeazt tuful vulcanic Hi "n ce d
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21. Agregate artificiale
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Agregatele artificialer e pr ezi nt £ ni s i p undustrialeddcuadare di n
(zgubkde furnal, spitrturtdecereamocentmradit)amse, S
(perlit, expandate etc.)

Ni sipul de zgurt

Zgurile sunt deHeurile da | a arderea roc
cuptoare speciale. Cn rezultatul meLcinktrii z

Dupt pr ozguwile seémpdrtinateva categorii.

A zgura de combustibilr e p r edze Hhet ukr i de |l a arderea ct
combustibil solidSt r uct ur a Hi propriett™il e zguri.i de
I ui Hi met oda de ardere (" n buct™Hi sau pul b
mEr i me Hi formk diferitt. CenuHa 'Hi buct Hi
dbunttoar e, deoarece micHoreazt rezisten'Ha
combusti bil preu |lsag gut'inl inweazatmiei. di n cauza cant

AZgur t metralpuregeiHetulr i al e industriei metal
construcH e se wutilizeazt zguril e Zguddedeur nal

furnal se impart in:

ajzguri de chhaledtde HepiHowd edi n e di nhalbadiedr L r i | e
locul dedepozitare a acestgra

b) zguri granulate carer epr ezi nt £ un ame s rowejite due gr an
dimensiunile de 05,0 mm. Se ob™HMin prin rbtcicuapbt rBHipi der
Greutatea specifickt a zguri.i de furnal granu
intre 700H 2.900 kg/nA.

Zgurile granulate
Zgurile granulate sunt

AAgloporitul, cares e o pritHi met | zi re prin presare a un
ctrbune sau de | a prepararea ctrbunil or, a |
combustibile.

ACheramzitulargilae x p a n caeeeste)b "Hi nut din argile expan
in cuptoare rotative la temperatura d&0Di 1.250°C. Cheramzitul ste format din granule

rotunjite de culoare mar(cafenie)cu st ructurt poroast. Di mensi
intre 0,5H40mm. Ni si pul mtL Hcat de cheramzit se ob'h
mLriamptin mkcinarea | or. Greut at e B90OKgH.umet ri c
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APerlitul, caree st e un materi al por os, ob™i nut [

vulcanices f t r ©mReel i t ul este un material 2dmor gani
propor Hh e de ap%hdekiOmati v 75% Hi 2
APerlitul expandatces e ob™Hine prin “ncktlzirea rapi

cuptoare specialedgpt | a t e mp & 1.20Qu Nisipul dle peritCa granule cu
dimensiunea deib mm. Esteun produs ecologicl i psi t de s udremaspech 'He or
granular, cu structura pordasie culoare albgri. Este unexcelentmaterial termoizolant,
rezistent | a acH unea factorilor atmosferici

Concluzii

Agregatele artificiale sunt materiale ob’t
prin procese tehnologice speciale,avpndo pr i et £t "Hi vari ate “a func’

de fabrica'™i e. Printre acestea se numkrt ni
expandat, fiecare avond wutiliztri specifice
agregate pot "mbuntt tHi rezi st en’ ™Ha mecani c
contribuind totodatt | a valroniefci'Hi ar emee dd ei’Heaiu 1
corectt a agregatelor artifici aller peke midrestorp
oferind solu™Hii eficiente Hi sustenabil e.

(.ANALIZE%ZLDISCUTL!

.Ce reprezintkt agregatele artificiale?
.Care sunt principalele tipuri de materi al

1
2
3.Cum se clasfédncHHi egdei peoVeni en™t?
4

.Ce caracteristici ale zgurii de <combust
acesteia?

5. De ce zgurile granulate sunt considerate
6. Dincec auzzgtur a de combusti bil nu este utiliz:

oz = 3

" EVAL UE ATE}

1. Care sunt diferenHele dintre zgura de hal

2. Care este greutatea volumetrickt a cher amaz

[ ui “n construc H i ?
3.Ce face ca ©perlitul expandat st fii e un
atmosferici?
4. Cum se ob™Hine nisipul de zgurt?
5. Cum se ob™Hin zgurile granul ate 'Hi care su
6. Ce propri ettt ™Hi are cheramzitul Hi cum est
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7. Ce este perlitul Hi pcaneipatée aompesi Hi a?
8 Cum se ohbhlélixpanpgeart | iHt care sunateagestu@pr i et Ll
9. Ce este zgura metalurgickt Hi “"n ce tip de

10.Ce este agloporitul Hi cum se produce?
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Mortare

Mortarul de construc™Hi e este wompuadng-usntliang bi ne
agregagunedii aaptt e adaosuri), care s eMoftarut L r e Ht
de construc HeeseansHiemlun nmateerliialar ea di versel c
coeziunea Hi rezi sten™a stratul ui aplicat pe

Cn funcH e de destinaH e, natura | iantu
compozi "Hi e, mortarele pot avea proprietdt ™
aplica’i i speci al e, precum celre Caliatea apdient e
foloste lapr epararea acestora influen™Heazt semni
mortarului “n timp, motiv pentru care este e

dbunttoar e.

Tipuri de mortare
Clasificarea mortarelor se poate face dup

Clasifidaeséeidapte

AMortare obiduite, car e se aeprsicotpude fdwnprsafrea i ul t e
vopsele placaj.

AMortare specialecaresuntrezistente la coroziune, hidroizolatoare, termoizolatoare,
refractare.

AMortare decorative c e s e a pelincdopulpfieigrisduepcroarfaet i v e Hi
prot.ec Hi e

Cl asi f i ocawradantdlui p £
1. Mortarecu lianWw nehidraulici(aerien)):

wMor t ar dudlizagim gpecialtin constrid i | &#. Se loldide din material
argilos locallieventual adaos de var

wMortar de var(cu lianti numai varul gras)a prepararea t r se paate utiliza var
stins “n pasttit, EEnnarafpeaurvaruvuoeksti npemtinm

wMortar de ipsoscarepoateavea ca | i ant numai Il psos (ut |
ipsos cu adaos de var gras, curol darirg i e t o rHiplasgfiang contribhindila crétderea
rezistefiel mecaniceAcesttipdemo r t ar se ut i | iaZ pedomientinmediuucr Lr
uscat.E | nu trebuie st vinkt Tlemed aht & etddoarecenth ¢ tuo m
poate produce corozinea (ruginrea) acestora.
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2. Mortarele cdianWw hidraulici:

wMortare de cimentcares e uti |l i zeazlkeceentcasisuipr aé e iH
pentru elemente expuse la umiditate

wMortare de var hidraulicce sunt utilizate pentru repdidla monumente vechi sau

chiar | a | ucr trLilidnel fobosit fiiledrcdngderdtecologe.n c ui a l
Clasificaredu pt numbtrwul de | i an
Dupt numitrul deel claasH f,i enor tmr el e

wMortare simple care au doaun singur liant.

wMortare compusesau mixte in careal doilea liant (varul sau argila) are ublde
plastifiant. Exemplu: nortar de cimerivar saumortar de cimeia r g i | &£ .

Apa pentru mortare
Pentru prepararea mortarel or sadiniavbarel i zeaz

natur al e. Apa nu trebui e Setintezioend#iolodit peatwi z i S
prepararea mortarelep el e rezi dual e, ce conHin uleiuri
Aceea Hint er zi ceragped e rsdfberktt olaae din | acuri sau
ele con™Hin foarte multe produse de descompur
pentru const,secdidimi secwrnddriegarea apei de ma
stratt). Dupt evpaepcsuprad adHae steamicuame i i pot
sare).
Concluzii

Mortarele Ipdattentucebri sunt eseuldd al e ~
protec ™ e, finisare ‘Hi decorare a supr af e He
numtr ul de | i an Hi utiliza™ , acestea se al eg
Mortarele pot fi simplie saw mmid&rteaeyl icari | ifainéH
di stincte de rezisten™™t 'Hi aplicabilitate.
mortarelor i nfbukniHabaeh drc e doosireadneirageicurated n e c e

ftrt i mpuritt™ dtunttoare. Al egerea corectt
a tencuielilor.

QANALI ZERAEZI DI SCUTI !

1. Ce este mortarul de construc™H e Hi din ce
2. Care sunprincipalele criterii de clasificare a mortarelor?

3.Ce tipuri de mortare obi Hnuite exi sttt 'Hi
4. Ce caracteristici au mortarele speciale F
5.

Care este rolul mortarelor decorative?
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6.
7.

8.

e,

Cum se clasifickt mortarele dupt natura |

Care sunt di feren™el elecHi |a saenmt nnterhiilder aduil nit
cu liant hidraulic?

Dtexempled e mo r t a maickimae scoprrsuktieleutilizate.

" EV AL UE ATE}

1. Caresunt i ameéHii dr anl cei s#tHopur?i sunt ei utiliz
2. Cum se prepart mor t f@losiithmatdiepecal? gi | £ 'Hi unde
3.Ce tip de |Iiant este wutilizat “~n mortarul
4. Care sunt proprietdt™i | e 'Hi limitktrile mor
5. De ce mortarul de i psos nu t rcedemeénele st i n
metalice?

6. Ce sunt mortarele cu | ian'Hi hidraulici ‘Hi
7. Ce avantaje ofert mortarele de ciment “n
8 Pentru ce tip de lucrktri sunt wutilizate n
9. Cum se clasifickt mortarele “n func'™Hi e de
10.Car e estdntdrief ewrne nmidar t ar si mpl u 'Hi un mort

11.Ce rol are al doilea liant imortarele mixte, precum varul sau argila?
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Propri et elHauoe mmor t a n fiMalegenaag corr éaanortaruluiin
f u n de'donmeeniul de utilizare.

Propri et t deimostareloe bazt

ARezi stenWest me camiach emoitaniai,t tc adree msae crmot eaz t
M. Pentru mortarele detencuiglin af ar £ ,aree riemp et teaanHHL Hi put e
mortarului cu suportul

ARezi st enWa(gelivimteayda g h B @ e de densitatea THi

mortarului.Re zi st en™a | a ~ ng lBafMatsdee mumt enauzntt r @ecien ilnid
cicluri/dazgh e8¢ hreéHla esempli GO G108Ha.u |

AConsi st enWwamoftanlmib e | i nadi e&) cu aj utor ul unu
literaC. Consi sten™Ha se mkbsoart cu ajutorul conu
cm Hidetbam{gural5) . Pe suprafa™a conul ui este gr
de 1 cm, valoarea coeficientulDideterminandts e pr i n ad®©nci mea | a car

j =

Fig.15. Conul etalon pentru determinarea col
Consisten™a mortarul ui caracterizeazt uHu
depinde de dozaj ul mortarului, de tipul Il i an
Consisten™a mortarul ui se alege "~ n func™Hi

el va fi aplicat.De exemplu, in cazyp r e g mortarali gentru stratul de grund pgu o
suprdéadtr £ mi déva atilizacg lant vaul,ivaul cu ciment ca plastifiant, iar
consistefdlva fi C= 7-8 cm In cazulmortarulipent ru st r at ysevadowsi Kk pr i S
ca liant cimenil sau cimenil cu var ca plastifiant, iar consistétva fi C = 1612 cm
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Plasticitatea mortarului

Pl asticitatea mortarul ui reprezintt capac
“n timpul aplicbktrili Hi prelucrtrii. Aceast a
aderen™a mortarul ui |l a supratled™ Hni saper t plrwic
reducerea pierderil or Tpirpiunl cHid ed oezoegrab pe il m paunl t
bade var sau argilt sunt mai plastice decOt

acH oneazt ca plasti fi an’Hi naturali

O cantitate optimk de apt asigurt o con:

segregar e 'Hi pierderea rezisten'™Hei, iar prea

Agregatele mai fine, bine distri Ibepptt e, co
folosi plastifian'Hi pentru “mbuntttit™Hi rea | uc
fisurilor.

Mortarele cu prizt mai ldesanj tuts tsau nt™ nma ii mp'd
Pentru ob™Hi nerea unui mortar cu plasticitat
corecte ale ingredientel or 'Hi st se wutilize
acestuia.

Capacitatea de reH nere a apei

Capacitatea e caWantteri aecapleiprin schi mb
dupt awd abBorbitkt apa din el. Este importa
suprafe™Hel e poroase.

Al egerea | ian™i | or

Al egerea | iantul ui pentru mortar depinde
desuport, de destinaH a construc Hi ei

Li an Hi i pent rii nmdrutnacri esedealtagpul tencui el

Aln cazultencueglilor exterioaeHcelorinterioae” N~ nc t p e rsip ocrui tutmi (dp e s
60%),pentru supr af e Hese dree ¢cpd ma mmrdt 'Hno rdtea rbee tpoen ,b a z
cu zgurt, ciment portland cu adawzalranini ner a

Ain cazultencuglilor exterioarecare nusuntexpu® u mi d iHiceloittitarioare cu
umi ditate reduske (p©Oomandt 6M@EMtare pe bazt
cimenfvar,devaiz gur t

Ain cazultencuglilorinterioae” N “ nctper i @u remiodnatnaltte mmir d
bazt gshaedewarlcuadaos de ipsos.

Concluzii

Propriett™i | e mortarului sunt esen’Hi al e ¢
domeni ul de wutilizare 'Hi condi Hile de expl
consi st en’Ha, pl asticitatea Hidicraegcatci g earn fear nila
durabilitatea lucrtrilor de construc'™Hi e.
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Al egerea mortarul ui pot deiswiptor ¢ e Hi n de dce n
medi u. Mortar el e rpeec conaazntd adtee cp emetnrtu ssuunptr af e "H
timp ce mortarele pe bazt de var sau var cu
interioare cu umiditate redust. Utilizarea
asiguirkcaoeapficientt, o aderen™™ML bunt Hi o d

(.ANALIZE@ZPDISCUTL!

1. Elaboe ahhrta conceptMmabpfhatt® de ddebazt a

2. Care sunt cel e mai i mportante propriett’
alegerea acestuia?

3.Cn funcH e de ce criteriu se “mpart mort a
4. Ce factori influen™Heazt rezisten™a |l a "~ ng
5. Care sunt principalele mtrci de mortar " n
6. Cum se determint consisten™Ha mortarul ui?
7. Ce par amet rasuprecnofnl sueesroridendiz t

8 De ce este Iimportantt capacitatea de r e Hi
9.Cn ce situaH i capacitatea de reH nere a

i

=" EVAL UE ATE}

1. Cum este definitt rezisten™Ha mecanict a n
2.Cum se noteazt marca unuuil amornaghe ™A func’t
3.Ce "nseamnt o marct de mortar G507

4. Ce i mportan™L are consisten™a mortarul ui
5. Ce consisten™L trebuie st aibt mortarul p
goluri?

6. Ce consistenH este recomandatt pentru mc
sau tinci?

7. De ce factori depinde alegerea liantului pentru mortar?

8 Ce tip de mortar este recsaunanheat opehwt rirm ¢
cu umiditate ridicatt?

9. Ce liant esteindicatpent ru tencuiala exterioart cal
umi di t £™Hi i ?

100Ce tip de mortar se recomandtpeent cu uen
nor mal £ ?
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24. Prepararea mortarelor in mod manual
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Mortarele se prepart manual “n cazul volu
este foarte anevoi os Hicalimatetneallgthhteree s € e 0 b &HiHh a b
st se aduct amestecur.i usdiat €L depelmdoar &utr e C @ r €
apt.

Sculde Hi i nwWnecedapent ru pregktirea mortarul ui

T sitilY sapt

T roalfY gtl e

T I adiy mistrie.

T Il opi

Mortarul estep r epar at de unu or.i doi mu-ocil adiki,
pentru mortar ,sgradientelasren i dtz.fe nzdeHpwnaditarului. Se
amest ectd maniat éntal el e uscate, apoi se toarn
amestectt omaneale supmestia @d &®&ct e puHin mortar), C

Amestecarea s é@ndefdeec tluae aoz tmd rngcierret al 4 Lalitia s'Hiu
pant mor t ar ul(figueasl®)e o mo gen

Prepararea mortarulsep oat e ef ectua "~ n gr Ltmdindtabde .un
Inacestcazdupt amestecarea ingredientelor pe usc:
Cn crater se toarnt 1/3 din apa necesart, ap

Apa se adaugt treptat poO©nit s gfigardl®li ne consi st

" A

Fig. 16. Preparareana n u arlortarulai

Prepararea manualt a mortarul ui este un g
vol ume mi ci de munct. P e nt n aHatetficientizddprocesul,bu n  mo
este recomandatt wutilizarea amestecurilor L
adbtugarea apei pe Hanti er
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Concluzii

Instrumentele necesare pentru preparam®rtaruluii ncl ud si t e, | op e "Hi
mi strii, 1 ar ames t-encemipientspesiat fierpe um panaueialemn sdui e
tabl L. E s tamestecar& niHf al mt oa i ngredientelor, ad

ob™Hi ne consisten™Ma optimk a mortarul ui

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

Cn ce sitsa Hpimamax L ar ul
Care sunt dezavantajele prepartrii manual

1.
2.
3.Ce soluH e este recomandbht gtpent mor Hantul a
4.

Care este ordinea de amestecare a ingredi
mortarului?

5. Cum se prepart mortarul pe un panou din |
6. Ce r ol are craterul realizat “n gritmada d
7.Cum se adaugt apa “n procesul de preparar

e,

=" EV AL UE ATE}

1. Care sunt scul el e 'Hi i nventar ul necesar p
2. La ce se utilizeazt sita “n procesul de p
3.Cum se realizeazt dowmspenguamontar?gr edi ent el or

4. Ce unelte se pot fol osi pentru amestecare

preparatt?

5. Cum se efectueazt amestecarea mortarul ui
omogen?
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25. Prepararea mortarelor in modnecanizat
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Vol umul mar e al l ucrtktrilor de tencuield.
mecani zat . Pentru acest scop se(fioui7l i zeazt n

Fig. 17. Prepararea mortarului cu malaxorul

Malaxoarelesunt util aje speciale cu ajutorul ct
Ele au diferite forme, gabarite, c¢maowli tate
sealegeii und®i ol umul de | ucr U nHie.dbaleqhlaxoareled e mu

f unc™i o noswEetl edcet rliac t .

Elementele constructive ale malaxorului
El ement el e c¢onlemalwowltisunte de bazt a

1. Mot or el ectric. cu

Cablu electric
Panou de comandt @

Cadru (ra(mt)) met al

R o "Hi pentruandepl as

_h
\-.
Picior .(bart) fix. S‘,j

N o g bk~ w0 DN

Tobbde amestecatarep oat e fi de ft or mt:
rotundt, cilindru, | i.CapaciUt attaaetsoleeir o
variazt ae la zetcie pde | itri

8. Coarbt, are funcHia de a roti toba | a d
a tobei poate fiaghm formb de volan sau
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9. AxL cu elice ori paletecese afl £t "n interiorul tobei
mortarul . La mal a,acest mechnsm este foktaackkt t rodtaa teis
fi,aka se roteHte

100Gri Il £ cu coroantoag@yhu toate mal axoarel e

L{LTCETTALE

Fig. 18. Tipuri de malaxoare

Procesul tehnologiade preparare a mortarului
1. Pr e gHematerialele necesare

2.CiteHte cu aten™Hi e instru¥eHiiufniiclbe nparloadxu
dacabluinu est e cranakset e goaldigjeisuniiine fixae.

3.Fi xeazt %admatl esa4% rotativti)

4.Conectmalaxardl a sur sa ellsdc tl iR enivurEidn gall a s L

5 Toarnt "~ n tobt 1/ 3 or idinjapidadetva@rt e din apa
6.Incamicsgi pul “~n tobt

7.Lasnsipulst se amestece cu apa

8Adaugt “"n tobt deammentitatea necesart

9. Toarnt "~ n mortar apa rtmast

10. Ame s t B3aninute?
11.Descarct mortaruinrdabttobt " n | adt sau

12. La finalizarealucrului, s p aralaxoruilt oar nt apt cuoat Ltsén t
rot eRespgeéet £ de gteva arilitv arapapdn £t e s t 8p ackdiariarul thbeicu

jet de apt “"n aHa mod ca apa st nu pttrundt |
Reguli de securitat earodarepr epar area mecani zat
1. I nst ablaxerdpeo ms u parizofited M r ez i st ent
2. Verifickrotireaingolacuveiindiferieo zi Hi i (vertical, “~ncl

acH onarea vol aGuwviasit rdeebub a&scsud ase® roteasct
intreruperi.
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3. Cnainte de conectlaeamtl axor @ He Ama pé méat

special . Cabl uklladmalaxorinddolm&recat (eumuremartcag gpecial).
4. Nurepara singur malaxorulbe f ec "Hi uni | e t e hdenowrull egat e
electric trebuie reparate de speciali Hti pre

5.  Nu deplasa malaxorul cu mortar sub tensiune.

6. Esteinterzis introdcim©na sau | opactastds eénr b bbHt e ©n d

7. EfectwedZHar e a t o Breekterior numai ndndralakooukeste'H i
deconect at de |l a sursa electrict.

8. Seinterzicesecure "shus £ | tohaeuldbidacte dure.

9. Poartt echi pamentmitdeu Har, o toecch’dil ema ispcrideec upn
respiratore pentru ae protejadgazelepor oduse | a reacH a dintre me

Concluzii

Prepararea mecanizatt a mortarelor este e
mar e, asigur®©nd o calitate superioart a ami
Utilizarea malaxoarelorsaab et oni er el or rediugteiHehr er ¢ aluforrzi)
omogene Tntun timp scurt.

Respectarea regulilor de securitata weste
defectbridi echipamentul ui . Muncitori.i trebui
de wutilizare, st respecte procedurile de op

protec™i e adecvat e.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Care sunt avantajele Hi dezavantajele pre

2. De ce prepararea mecaeicpemibrdd Imoctiariul de
volum mare?

3.Ce utilaje sunt wutilizate pentru preparar
4. Care sunt criteriile de selec™H e a unui n
5. Cum se realizeazt curt™area mal axorul ui d
6. Unde trebuie instalat mal axor ul pentru a
7. De ce este "mepcersCmd legieo sl "nainte de col
el ectrict?

8 De ce este interzist deplasarea mal axor ul

9. Ce echipament de protecH e trebuie st poa

87



= 3

=" EV AL UE ATE}

1. Ce func™H e are motorul electric al ma |
2.Ce rol are toba de amestecar e 'Hi ce

3. Cum f unc ™Hi on e a zupalaeexnacadcubunuenhalaxo® s a u

4. Care este scopul mecani smului de roti
5, Ce func™Hi e “"ndeplineHte grila cu coroant
6. Ce verifickri se efectueazt "~ nainte

7. De ce se |l ast mal axor ul2mnde ifamta de'tilizane?® z e
8. Cn ce ordine se adaugt materialele

9. Ceregulitrebuie respectate pentru evitarea accidentelor leggtedesul d@reparare

a mortarulu?

10.Ce trebuie sgsltnfaaektumudeifeottrii cabl
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26. Dozaje uzuale (in volume) pentru mortdeeR S (1 Sy OdzA | £ N

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Componetelemor t ar el or au un rporlo pdiidesstdrgitn | 'idi i n
natura, <calitatea Hi canti tat eaamoftanului, det er mi

Liantul, prin legareagranulelorde nisip,ii conf er £t mor t aeg kbt n"™Hn
mecani¢, iar prin natural pr opor Hha sa "~ n mortar deter mi
mortarul ui proasapacestuidli viteza de " ntirire

Nisipulconstituieccomponentut ant i t ati v preponderent ~n c
o mare influen™Mt asupra structurii Hi ,propri
c Otinsthrg nt tindazulmortarelod e ci ment, ni sipul contribu
la “"ntitrire aNipmiigturleit rceebudiemesrtt .corespundt c
(con™Hi nut de i mpurit& ™, granul ozitate, f orn
impuse de domeniul de utilizak¢i de ti pul de mortar.

Apaa s i g u ridratasetli@ntului, c ©t Hi l ucrabilitatea mot
utilizatt | a prepararea mortarelor trebuie
standard.

Stabilirea compozi Hi ei mortarel or

Stabilirea compoZidi mortaului se face'ldand cont de destiril acestuia Pentru
mortareled e t encui al b, 'ldisd facdnifuhdiddeeemaentelenge canstiidope
care se aplicH, dedeeladge z den eiide Dedriela ¢eseteceéii me d i u |
arhitectonice.

Compozitd mortarelor see x p r grimraportul volumetriadintre liant’H nisip. De
exemply mortarul de var 1:3este un mortar la care pentru un volum de var seesdii trei
volume de nisip.

Intabelul3s unt pr ez e nl¢caantativealenopandar pehtruiencuieli, n
car e ¢ an exprimatéHn Volemes u n t

Tabelul3. Co mp o z i "Hileimortardor pemiru tancuiel e

Dozajul in p a rdéHiolum
Marct |Tip demortar | past. de . utiliztri r
ciment nisip
var

4 Var - 1 3,25 | Tencuieliinterioare in

10 Var/ciment 1 1.5 7  |mediu uscat

o5 Var/ciment 1 1 65 Tenqwell interioare in
mediu umed
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Dozajul in p a rdéHiolum
Marct |Tip demortar | pastt de . utiliztri or
ciment nisip
var
50 Cimentvar 1 0,3 4 Tencuieli exterioare
puternic exp
100 Ciment 1 - 3 |Hi tencuieli
mediu umed
Concluzii
Componetelemor t arel or influen™Heazt direct pro
acestora. Liantul confert rezisten’™™t me c an
influen™eazt structura 'Hi durabilitatea, i a
proasptt. Al egerea corseecomponeleeptrepers&iniH al L c
ob™i nerea unui mortar adecvat tipul ui de cor
standardel or de <calitate pentru fiecare corl
lucrtrilor de tencuialt.

(.ANALIZE%ZPDISCUTL!

1. Ce influen'ilemdou t@aompaunemsupra propri et Lt Hi

2. De ce factori se ™ ne cont | a stabilirea

3.Cum se determint compozi Hha mortarul ui pe

4. Cum influen™Heazt adezi unea asuppac cmpaz it "Hi'Hi
mortarului?

5. Ce r ol au cerinHele estetice Hi arhitect

pentru tencuieli?

6. Cum se exprimk compozi H a unui mortar?

-“Q

" EV AL UE ATE}

1. Ce rol are | iantul “n compozi Hha mortarul
2. Cum influen™eazt natur a 'Hi propor Hia | ian
3.Ce importan™™L are nisipul "n compozi Hia n
4. Cum contribuie nisipul |l a reducerea contr
5. Care sunt condi Hile de calitate pe <care
mortare?
6. Ce rol joact apa “"n procesul de preparare
7.Ce "nseamnt raportul volumetric 1:3 pentr
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8. Compl eteazt: spa™Hiile | ibere

a. Componeteleprincipak ade mortaului sunt . Hi

b.Mortarul de var 1:3 conH ne _ pLtr "Hi

c. Apa este esenH al t | pantuoubui__Hi_ pentru
mortarul ui proasptt.

d.Ni si pul tlipsddeui e s t pdniruea nu afecta calitatea mortarului.
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27. Mortare cu adasuri speciat (aditivi)

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Procesul de realizare a tencuielilor spec
mortare obi Hnon'sthett iDpiufle rmeonr iHaacestdiau i P eHiit rcuo map oozb
o tencspeaial £, “n mortarul obiailtiviui tase Ooher
propriett™ speciale mortarul ui

Ti pul aditivilor ce se “"ntroduc “"n mortar
Destina™H a tencuielilor

Inf und®i de setxiinbsatitlie
hidroizolante (impermeabile sau hidrofuge);
termoizolante;

termorezistente;

acidorezistente;

)l

)l

1

1 fonoizolante sau acustice;
)l

T de pr ot erazéfor éntgenGrazebir Xy
1

antigel (anfin g h e "H) ;

Aditivi
Aditivisunt sub,pt an"Hac Ha schimideé mbomn Lt kZHec@ pr oy
mortarelor precum elasticitatea, mrdezisten ™Ha

Din punct de vedere tehnic, aditivii pentru mortare suhta s i f i ¢ a "Hi confir
standarde "nsa o clasifidame Hopa| mubpr mait LPHr het

De r gagduiltki vi i sunt "~ n st ar exhulbereRentrd d , dar
“"ntroduce “n mort ar ,acadaj Bste mterdis ts eftroglesseparate c £ ma
in mortar Cantitateada di t i v ut i lcel ndth% dineantitatea deicimdsau alt
liant, indiferent de modul de preparare a mortarului.

a. Mortare impermeabile (hidroizolante, hidrofuge)

Aceste mortares u n t destinate pentru suprafe’™el e
rezervoare de apt),. fCan'Haadcee,s ts usbcsoopl usrei vk.r ut i |
solubilt (lichidkt), aluminat de natri u, azot e

Mort ar el e c uin antestecul uscatsde dimguirilahdM4 0 0  'Hi ni sip
1135 se adaugt apa cu adaos de sticlt solubil
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Propor ™Hi i |l e tmomd air ué aonstitppeeen®ir@dr L i tru de s
|l a 15 Jiarpeetrutaepntc)ui red le$t ér bodrlb | itrli0ldte stic
apt) ;

Cantitatea de sticlt |lichidt nu trebuie s
contrar se R@eduiac eCur eaxdiavtserd™a st i cl t | ichidt s
Hi grund, iar stratul vizibil saseastgelistage cu m
sub ac™H unea dioxidul ui de carbon din aer.

Este | mpeolbtcant € faptul ct morarul cu st
acesa se vapreparaincantmid pédnt r u a r e u Hi utilizarea |

mortaulu, s e adaugt adAddsti tpilppsde f mamtfHar se poat
fisurilor mari

Mortar pentru tencuieli sclivisite

Scliviseale st e un strat sub™Hi re de tencuial t de
de constr dicldiset uppean tprour iai  'Hlia digeritex | fi &ksiegecemrmp e r me
desclivisit soclul, glafuril e acoperteccufoaelde de |
o Hel ), per e Hi i "n " ncitperile cuf wmdaHtatet cs.
scliviseHte tencuial a di# dr strétal wizibil. e gratul c e a
proasptt dri Hcuintt speo rstcllainvdi sceuHtaet ccuelc ipmueHi n |

Sclivisireas e executt prin dout metode:
Duscatili zatt numai |l a suprafe™Hel e ori zor
2)u me,d Lf olatoades 6t p r aif redHlefleer ent de pozi "Hi e

b. Mortare termoizolante

Mortardet er moi zol ante se real i zacanseva energias c o p u |
ternbeske. prepart c,wea@uegatna uw'Ho gpregum higipule t er n
de perlit, dev e r mi,c uad g u rtt , piatrt ponaoeeubda Bronosauwu r i t L,
granulée de polistiren.

Drept liant in aceste mortare poate servi cimentul, argila, varul, ipsosul. Liantul se va
alegeinf und @i d eed pentruiaté&ror sau exterior.

c. Mortare termorezistente pentru tencuirea sobelor

var . Propor "Hi i Ifeu nndodritgarrtusliume as ea raglielgeRentupent r
orezisten™ML mainmmoet arteeacadabgi fibre de s
(argil & ar st 'Hi mkLcinatt) .

CerinHel e fa™Ht de maestasednfertdhtt Bt Hmasie, r e e tHt

Pentru sobe este recomandaduadaos detcimenudri pe b
L
t

(decise di | at £ 'Hi se compri mt) . E I trebui e st f
sobei se vor deBa] haestg tasadtenistidntartartitorxe lcwei. 81 s £ ai
oconductibilitate termickt mare pentru a “~nct

Sobel e se tencui esea mWbitdin udpaspedpraxinemtive indHar, | &
l unt de |l a finalizaoka teiebCinai nnetldzi ttlencui
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Re Het e de anogdtelakg r f e nsumedatémeabeluled.

Tabelul4. Compozi "Hi pt dédolumar ul ui “'n
Ar gi | Ciment Var Nisip
1 - - 2
1 - 1 2
1 1 - 2

Pent r u ,ihnenoitaseledei nn'HLt a b e | s e amtauagrki Of, i2b rpet r db
mbEr un'Hi tge dseauws a200 de buctttitrie dizolvattit | a ¢

Inr e Hel el e ¢ o mamestdcui luseatesredradgpenirie tencuirea sobelor.
Ele rezistt fitrt detQridoarrt r'in |cao ntmedmpddidiaét tucrsaun
mai scumpe.

d. Mortare fonoizolante (acustice)

Acest tip de tencuield] se realizeazt cu
exteriorul clitdiriOmfMHort an'He depasSH bhil L i at etr e
“"n studiourile de radi o ‘Hetc,dndelinéenteliozesteineaesar ~ n t
st fie | iniHte.

Stratul f onopeamilaettisp Gd@l $sephort dact est
din mortar o bMiortdml@adudtic seé apligt @€ mg mu n d sehivela enbike, Hi
dar nu eHPehrniridc dtiencuire se utilizeazt mort a

6001200 kg/Mipe bazt de ci ment portland, ci ment cu

Drept agregat "~ n mortare se fpoecumsiisipulc ni si
de cheramzit, piaurfrpecfim, deglat 3 perl it

Propor Hi il e mortarelor acustice

A enpru exterior

T cdment cu nisip déntpimmiI3 ponce (frac'Hi a
T ciment cu nisi-pmmd4,zgurt (frac™ a 3

A enpru interior.

T ghips cu n(fsr pan'Hied ap@rmimd i p se toarnt |
pint | a consimt eemHapdeé ckbkuéc¢mumedi u umed

I magnezi{carbonat natural de magneziu,-gltt. | b u i ) puldese 025 nomncu
ni sip de p@noe) (f CaciHhbaméet eapdal nto baki indit
clorhidric.

e.Mortare acidorezistente

Cn comparaHie cu celelalte tencuieli, t e
cl tdiriclud tauo @i &1 'Hi de Il ocuit. Destima™i a el
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substanT™el or chi mi ce ‘Hi | abor atao@™r eheachc mke |
timp indelungat.

Pentru tencuiala acidorezistemtiisi pe clualk o
natur al , cu adaos de sticlt solubilt, fLint
natur al s e poat e “nl ocui cu ni sicgmpaatet i fi c
acidorezistente, precum granijtandezitil, dioritul 'H. a .

Aci dorezi st efmlHas intiesi pur mlobot ar t Fredba™Hiea st
nisipului utilizatconstituie0,150 , 6 mm, I art f &b nieca grandlepriaianécir L
de 0,15 mm. Se va utiliza nisip cu umiditateaéde p | a 5 %.

f.Mortare d e pr ot e adkéloerontgennd) r a

Aceste nortare suntlestinag¢ pentru cabinetelder a di ol o gi edirnldentrdleo mo g r a
medicale, staH ile atomice de nhramedecéueraacet
cu izotopi radioactiviGrosme a t enc ui e |l imm la®@Gmm, iaf zukn dd'divedila 3 0
r a di MOJtaraeefolosite pentru realizarea tencuielii fac parte din clasa mortarelor, geele
greutat e v o2DOKkgie Hmainut. de 2

Drept liant “~n mort ar M$GD, iancaiadregdtaspzsauy c i mer
praf cugranule de gnt | a 1d & 5 r anani grel e ( baPentruk , ma g
"mbuntt L™ r ea pr drpmoitae ge intkhiduadaosuripPriza moearuluoeate e
| e nAceisttipdetencua Intai poar t t denbamiirtdesirdak anumesbariau i al L

este folositt mai des " n mortar.

Straturile tencuieldi:i se aplict “"n mod o
tencuielii. Fiecare strat aplicat nu trebuie
debetoi 6mm.Pant mor t ar ul st raatuwslicwit ,prseaacgeadeaint umruntst
Nu se admite de “"mbinat por H unile de tencui

Procesul de lucru se organi zlktazntc uinela'Ha sn
continw. Atuncicdhd gr osi mea tencuielii dupt proiect
armat tencuiala fol osi a5@x15mmst met al i ckt cu o

Tencuiala se va elkecpt af diHai amBeher pLtt aiv a
aplicat stratulde 50 mgrosime Dact e st e un&ranoai geos, diwnci pefavane a t
se vor montd nplltoeci dcke thearciutital L

In procesul de todgempematur emdrilsi teel5°6 H@uenislimte t
"nal tAcestter elomidé "Hne n "Hi nwat e elrdni znialte ddeu pte ncceu i s
perioadt se vor executa urmkittoarele straturi

Concluzii

Mortarele cu adaosuri speciale joact un r
sol u™Hi i adaptate pentru di ver se cer i n’'He t e
corespunzttori, se pot ob"™™ ne momeabiltaea,c u pr
termoi zol a'Hi a, fonoi zol a'Hi a, rezisten'™Ha | a
chimice agresive.

Mortarde s peci al i zate sunt i ndi spensabile " n
eficiente, fie ct este vorba despre cl tdiri
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stricte Abegkegeran®tectt a tipului de mortar
asigurt nu doar <calitatea lucrtrilor, ci 'Hi
|l a sustenabilitatea construc™i il or

(.ANALIZE@ZPDISCUTL!

1. Ce diferenHe exi sttt émcuicelprlocesspedieal ea
obi Hnui te?

2.Ce rol au aditivii “n compozi H a mortarel
3. Care sunt principalele tipuri de tencui el
4. Ce substan™e se wut i | i moegaezilpermeabile?di ti vi pen
5. Ce metode de sclivisire existt Hi "n ce s
6. De ce este necesart o perioadt de aHtepta
sobelor?

7. Ce tipuri de agregate se folo¥X2zsc “"n mort
8. Ce regul i trebuie respectate “n aplicar
radia™ il or?

9. De ce este necesart armarea tencuielii at

10Cum influen™Heazt t asoppaerocesulide t@ncuie cu montarel | t at e
speciale?

% EV AL UE ATE!
1. De ce este importamdststc|Innu |s e hdeapt Hena scooktmj
hidroizolant?
2. Care sunt principalele materiale utilizate Tn mortarele termoizolante?
3. Ce pr opr i epoketdtun mortaetdrmorerstent folosit la sobe?

4 Ce caracteristici trebuie st ai bt mortare
acustict?

5. Care sunt principalele componente ale mo.
acesta?

6. Asocpraizh fsitegceaHie t i p deacestaiat ar cu desti na’

Tip de ter Desti na'Hi e
1. Mortar hi Studiour i de radi o
2. Mortar te Cabinete de radiol
3. Mobet empor ez Fa™Hade, subsoluri,
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Mortar fo

Mortar ac

6 .

Mortar de
contraXraze

Per e Hi

i i nt e fuin ® roeib

Cl tdir

substan™e chi mi

i  “inn dsuasrtkeruicarl
ce

Reducer ea

pierder.

7. Asociazt fi ecar eluiimmdrtaréespadalec u u't

Materi al

1. Ni sip de
2. Sticlt so
3. fNRamot t

4 . Baritt

5.

Magnezi't
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28. Tencuieli antigel (pe timp friguros)

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Cn condi&8Hau dHe ftempéeraturi sctzute se vor
Dact t emper aonstituia0’°Cnsaué mal u imi c t , nu se pot fol
tencuiala obi Hnuitt, deoar ece apdntradlucereael e °
aditivilor antigel mi c Hor edaagt memparestcer & p @

necesar der psepygnaetipperi | e Hi suprafe™Hel e.

Pregttirea “ncitperilor

Cncitperile se pregttesc “~nai ntmecesdlale a se
p r e gibcluder e

l)mont area geamurilor “n blocuri(asdepbiHii
gturilor);

2mont area definitivkt a acoperi Hurilor, ma
criptiturilor

3) tencuirea glafurilor, ele sunt supuse friguluiinprinfmcdcda c £t nu au f ost
dintimp,atuncdupt tencuiraslte savuomdrntte onat@eri al e te

4" ncktl zirea $eacti e glinidirzeesa metodea r e
T montarea Hi por ni rvadantd etall 2i)r;i i centr a

T utilizarea sobel or mobil e cu car e “n
pentru mortar;

T folosirea apar gdleetlicesauqugaat ru "~ nctl zire

Pregttir eaprivihd s apr kh &dHe e

Supr atles"Heploea t s e f um algHipd eraterialdlunla fel ca pentru
tencuiredardbdbeHnmd i ™Hi uni Cu gadeeasadHe oml L tzdwrpta.d!
interzis de "~ nl tt urnagupraumeziaypdrtuDEosebireb ons et dent
"n cerinHe, care | a tencuirea pe timp de iar

Pentru tencuirea cuwumdr tcer eolwieHmuuime,azder i

1. Temperatura aeruluah gt per e Hi'in tel XiHiemeiao rdie, Ol,A45 m de
nu trebuie st®3i eamai smi ctnccd c+8 r e g greuu | ter
iar primbvara se va AMeaprtitndtee mper aurstuptraf
me n "Hi - zilé (Bn t4inlcae per e a 1415 nledutiprkti it eHimi narasta | ucr
peripbadéyi albmehs eohiumte r ezi st en’™

2. Temperatura aerul ui | a t dQvaanc tn us @ rekebputi e’
tbstarea mortarulUmi dHit avx eera aspuipmread efHes ursiu.p u

gr
st deptHeasct 8%.
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Verificarea umiditt™Hi i se efedigund®. it cu u
momentul,mapktichbti it r dabtue nep esrtatfurea crd@.dmai mi ct

Fig.19. Verificarea umi di tlt ™Hi i supr af e ™Hei
iIn aceste condi Hi i nu se tencuiesc supraf
est e ~ ndemmlcaudncg ka scbrojifias ct der ea aacdearn esn lei'He'Hi t e nc L
Tencui ala pe suprafe™™e mici se usuwct cu
l tmpilor cu raze infraroHii. Temp®rPentrur a de
"nciktperile mari se wutilizeazt diverse tipuri

FaHadel e se tencui @santciugeinorstaaur eprciun ardeat:
tencuielii. Tencuiala “nghe™att csreatree alii ziesaxz
paint | a aplicarea grundul ui ‘Hisezonulcad tencuala | ui
sedezgg|a ™Ht , se aplictkt stratul vizibil Hi se dri

Mortardecu adaos antigfle ptstreazt “.n | Lzi termoi zol

Tipuri de mortare anti” n g h e "H

Mortare cu adaos de apt cloruratt

Mortardec u adaos de apt cloruratt se utili zeec
temperatura aeruluidép + -28°@f £t r £+ " nctl zirea ulterioart a

Apa cloruratt se pr epearaobma’rre fsel utlo aurnmk tac
“nctl z8Ht €nladamdDl soer ur b -1d5e pvkarr'Hi( 1d2e cl orur bt | &
amestaectse di zol vpentw bmpezire IHI5 soer el.asApa cl orur
atentintrun vas, tdalrhumrsdat . e

Pentru preparareamortarylsipa se “~nctl ze HEWI nruu mmai prodHi
35°C,incazcontrac | or ul se evarmuain HR&i baph devapk clor
mortar simpl u pe:l1lB)aozmortadrext. ci ment (1: 2,5

Rezi slagermatHancui el i i clorurate se mbreHte.
optzile,édnd tencui,Bli ansemasueste ofensiv. Tencuir
sau mecanizatonformprocesulit encui el i i obi Hnui t e.
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Mortare cu adaos de potasiu

Mortardecu adaos de potasiu nu formeazt infl
coroziunea metal ul ui 'Hi se pot wutiliza | a te
celelalte mortare. Pepottland300d400t ar se f ol os e Ht

Cu potasiu se recomandt de pr eparvart mo r t
(condHbn |l p 20% de awiame dti ml wWaa)ng iHlit 2sdcp@mbhe @ita 1 : O
5:6). Cantitatea de potasiun t r ™ dhartsrtdepinde de temperatura aer(thbelul5).

Tabelul5. Adaosul de potasiu in raport cu temperatura aerului

% de potasiu la masa de ciment Temperatura aerului
5-6 -5°C
6-8 De la-5°C pan £ -10°@
8-10 Mai mi-I&%€ de

Potasiliseintroducea me st ecat " n preal abil cu apa per
pant |-18CHI5 se utilizeazt timp de o ort.

Cn comualad&Hdi eencuieli speciale, tencuiala
suprafa™a pregttitt se aplict ¢gl0omm. Gwaturiie n mai
aplicate se &erda distaazoli peparcu auie.zMprtarul pentru grund are
consi s&tmia. she grundul nivelat Hi " nt&rit,
mm Hi se dri HcuieHte fLrt a fi umezi t .

Mortarul cu adaos de apt amoniacalt

Mortamlcu adaos de apt amoni a daascareaneacuidlior me a z
Apa amoniacalt se produce |l a wuzineadatidra | a
concentraHi a neceaar tabilHnuamestHhcaodea amoni
temperatura de ¥8. Laot e mper at uyatmomdiacmdr see evapor t.

Incazulincarapa amoni acal t ar e ¢ pentwaonbt iHagnlei a i n
amoniacalt de 6%, Il a 1 | itru deDamimceant aa His

i ni "Hi al £ peqitteg udea ©H%i ne tsal WH a othe etn%,r aun s e
de apt.

Cu apt amoniacal t se prdeg@mentar. Mastardl ser e | e ¢
“nctl 4 e’Htdéémperatura aerul(tabelulb).

Tabelul6. Temperatura de “"nctlzire a mortarul ui
Temperatura aerului Temperatura mortarului
p ©n k15°C a Dela+2’Cp ©n t °d a
De la-16°C p © n £25°C a +5°C

Se admite tencuirea cu acest tip de mortar la temperatuga &e.
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Pentru suprafe™Hel e de bet o#) perdrwsuperttlodena ndt
ctr £t mbatton ciarpeatrg supoktylie lemni mortar dn cimentvar (1:1:6 @n Ha
1:1:9)

Reguli de securitate in procesul de lucru cu mortarele speciale

T Persoanel e care nu au teanpr e snp,wwnsedriitam i Hi
la lucru

T Muncitorul trebuie st poarte “amBiit dEmin
cort), mknuHi, Hor H Hi cizme speciale de cau

TCLile respiratorii, ochi.i Hi f,@aChidaris e pr c
sau masct antigaz.

fT Toate adaosuril e specrecpientebhieiachigdst r zakat é
de temperatemar i , pentru a evi.ta intoxica’™ a Hi e
Concluzii

Pregttirea “"ncitperilor ‘'Hi a suprafe™el or

timp friguros.Lu c rletpot fi executate folosind mortare cu adaosuri spedidégierea tipului
potrivit de mortar asigurt ob™M nerea unor te

(.ANALIZE@ZPDISCUTP!

Care sunt avantajele mortarelor cu adaos d

1. Care estdntdrief etreenncidai el i | e obi Hnui t e 'Hi cel e
2. Ce rol awaditivii antigel” n ¢ o mrpootaruluildensru tencuieli speciale?

3. Care sunt principalele tipuri de tencuield:@
4. Ce tip de mortar se wutilizeazt pentru tenc
5.

6.

Care sunt etapele corecte de aplicare a mo

" EV AL UE ATE!

1. Cum se prepart moantigellli ukcapensuntt enopioelH i |
2. Ce agregate sunt folosite Tn mortarele pentru tencnélel?

3. Ce compuHi <chi mici astigetilcaraeste scgpal ddestofah mor t ar
4

Cumsepregttesc suprafe™el e 'Hi "ncktperil e pe
scktzute?

5. Cum se prepart apa cloruratt utilizatt “n
rezisten’Hei tencui el il |l a ger ?
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29. Calcularea necesarului de materii prime pentru prepararea mortarelor

¢ | NFORMEAE!I

Calcul area corectt a cantitt™ilor de mat
tencuialt este esenHi alt pentru a ob™i ne un
precis asigurt at©t o economilkudetmateridbet

Factori.i care influen™Heazt calcul ul

Cantitatea fiet r materiaffolosit( | i ant , ,amgregatr t @oeh)lru pre
anumit volum de mortadepinde des n  ’Hfactori. d e

ATipulde mortarCn funcHi e de destinaH e (tencui e

cerinHele de rezisten™Ht, se wutilizeazt difer
ARapor tliant. Azpk t raport influen™Meazt | ucr at
finalt. Un raport mai mare de apt face mort a
A Densitatea materialelorDensitatea liantului (de e g €li me nt ) Hi a agr
(nisip) infl uenrbdmaraluimasa vol um
A Pierderile prin uscareCn t i mpul uscktrii, mortarul
evaportrii apei
Compozi Hi il e uzdUedétencyeknt ru mortare
Compozi "Hi i | e u zedaténeuielpsam pgrazantatedonretxatr e
Etapele calculului
1. Determinarea volumului de mortar necesar
AMLsoart suprafa™Ha care urmeazt a fi tenctu
Avolumul de mortar =su p r axfg@sifhe
2Stabilirea compozi Wi ei mortarul ui
AAl ege tipul de mortar “n funcHi e de dest.
ASt abi |l eHt ¢ iramporHi ulpgapigatHi a" hi Babhc Hi e de
producttor ul de | iant sau de normativele " n
3.Cal cul area masei fieckrui component

AMul tiplict volumul de mortéatiant deagi éeghé
pentru a ob™Hine masa corespunzttoare.
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ExempluSt pr es urpbuied#encuto suprafa™Ht de 10 m] cu
de 2 c¢cm grosime. Compozi H a mortarul ui este
ptr ™H apt " n vol um.

Volumul de mortar =10 n®k 0,02 m = 0,2 m3

Trebuiienasth ai meeaatnisipuwii rHdcesare pentiru pre
de mortar.

Din Anex. sestabie Ht e *Hemmor t ar ¢ on Hi nB50RSenisik.g de

Pentruaaflamasai ment ul ui ‘Hunvaummaisicdpeu [muir tdairnt rHi
din02nf,sevaf ol osi regul a de trei simplt

1m*de mor t a50kgddecmddit ne 3

0,2nmfd e mo r t akg decimentHi n

) h
w

X Tkg deciment
Intr-un mod similar aflcat nisipv a  f i necesar Oprdetmortar pr egtt i

1m*de mor t a.b50kgadarndipne 1

0,2nfd e mo r t akg demisipl "Hi n
f

() o p kg denisip.

Prin ur mar e, 02mdetmortarveaavepnevoig defOikgdecimentH i
310 kgdenisip.

Val orile numerice wutilizate " n exemplu s
de mortar Hi dd&emdatreaur ioalpeleeifzoleo snat e mare, es
cOnt trirea materialelor, nu doar mktsurarea Vv

Pierderile prin uscare

Pentru a compensa pierderil e pHii,n russcma et,
la cantitt™i | e calcul a¢ ea @d-408gimab er i al el or <co

In cazul exemplului de mai susevao b "Hi n e
Volumul de mortar = 0,2 & (10% din 0,2 ) = 0,22 .
Necesarul de ciment = 70 kg + (10% din 70 kg) = 77 kg.
Necesarul de nisip = 31@ + (10% din 310 kg) = 341 kg.

Concluzie

Cal cul area corectt a necesarul ui de mater
etapt esenH alt pentru ob™Hinerea unor tencui
utilizand formulele de calcul adecvate, se pot evita pierderile der mmatel e  Hi se poi

rezultate optime.
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(.ANALIZE@ZPDISCUTL!

1. De ce est ecalcuempcoorrteacntt csatnt i t £t '"Hi |l e de mater

mortarelor de tencui al £?

.Care sunt principalii factori ce influen't
mortar?

. Care sunt etapele de calcuhacesarului de materiale?

. De <ce t rieditude densitdiea rikditerialelor atunci cand celtid a nt i t £ "Hi |

necesare?

.Cum afecteazt pierderile prin wuscare car
tencuire?

.De ce este recomandatt c©O©Onttitrirea materi a

.Care sunt ri scurile dact nu se adaugt wun
uscare?

= EV AL UE ATE!

. Calcuearbl umul de mortar necesar peldBm¥ u ten:
Grosimea tencuielii va fi d&,5 cm

. Cate kilograme de ciment sunt necesare penpru ae 4@ mde mortar de tip M0O
cu cimentvar?

. Pentru pr engde martar dED (varcinient) sunt necesare 130 kg de ciment
‘Hi.50A kg de nisipCot £ materi e primpregtDBmal@ecasar
mortar?
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| NFORME AR!I

Pentru pregttirea suprafe™Hel or "nainte d
utilizeazt o varietate de wunelte 'Hi echipanm
ad e rielafitlajdorc or espunzttoar e. latt o .listt deta

Unelte pentru cur &t Hadoea Hi pregttirea supraf

APer i i duei bOoemte pentru curt™Harea deur dbri
vopsea Hi a altor impuritt™ de pe supr af a’'Ha
ASpatul t  fdidsitep@arctd et £t"  ndeptrtarea resturil o

deteriorate sau a altor materiale desprinse

ACi oc an péitruelianaréap or Hi uni | or de material fr
unor canel uri ce " mbunttt™™HMesc aderen™a tencu

ABuciard, cares e ut ipénfrure @ 3t area suprafe™Hel or THi
decorativeRe pr euzni nctitocan cu o greut ate) doeo gpdn tdil m

saumetab) cap din o™Hel care,-3®edes udirmHie Henl ef adrem
sau 12 di n'Hi “n Exir sntt £ drieaurclu airid b u &ccesoriydcare se
monteazt pe ciocanul de abataj

ACiocan de abataj (rotopercutgryes e ut pdnruz e mz Har ea r ost ur i |
cioplirea Hi d epzobnainerder e ar epsotraMievani s opr af e Hei |
executarea sarcinii n ci ocan se fixeazt di Eai cdednd i pur i
electrice’ ciocanepneumatice

AAspirator i nduyfeldsitepeatiu” rscaeup tsrutf d raematelppatea f ul u i
"mpiedica aderen™a tencui el i/

ASt ropitoare manuyadrie ssaeupaptuid iveez 6 ecent ouni f o1
Ssupr adseuldeoir t " nainte de aplicarea Hpri Hul ui,
mortar.

ABur eWi ma [ ce potdi atilizaté pentreumezireama | preci st a suj
mici sau delicate.
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a) b) c) d)
Fig.20Unel te pentru cur t™™ar ea 'Hi pregttire
al aspirator industrial; bb u c i ar d Lt T m@anuotopetcytor; @ pulverizator

electric

Unelte pentru veravfeircarcead igleaHei t £ Hi i 'Hi

ANivek cu bul tudeé p2att u a verifica vertical
pere™H | or “nainte 'Hi dupt aplicarea tencui el

AFircuplumbiinstr ument esen’Hi al pentru a verifi
vertical.

ARigle de aluminiur{gle de control) folositela verificaeaH i Cc reaplareit 8Hi |
suprafe™™el or mari

ASctri s,xare ssnhéhee £are pentru lucrtktrile | a
accesul confortabil ™Hi sigur | a suprafe'™ele
Mat eriale auxiliare pentru pregttirea supraf

APl ast dephasmharmet al i ct ,gtaiu idziant tfleiphee ts udper a:
exi st imiugduli i deadd fpei bap¢gdteureix e mpdifeite pe ~
materiale).
Concluzie

Instrumentke enumerats unt esenHi ale pentru a ob™Hi ne
Al eger ea Hi uatcastbra n&t eancHeme &t cahi tatea final

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce unelte sunt folosite pentru curt™Har ea

tencuielii?
2. De ce este necesart wutilizarea unui aspir
supr af e™Hei ?
3. Cum contribuie utilizarea unei stropitor.i
ma i bunt a tencuielii?
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11.
12.

it b

]
A

© 00 N O O W N B

Ce
Ce rol au riglele de aluminiu in

unelte sunt

De ce sunt nec
Ce materiale a
Cum contribuie
Cn ce situa’Hii
.Care sunt proi
corespunzttor
Ce avantaje of

Cum poate fii

utilizate pentru verificar
procesul de tencuire?

esare sctrile sau schelele
uxiliare sunt wutilizate pen
pl asa de armare | a preveni
se recomandt wutilizarea un
ncipal el e probl eme <ce pot
"nainte de tencuire?

ert utilizarea unui aspirat

107

pregttire a suprafe’™ei ?

EVAL UE ATE!

.Care este rolul periilor de s©rmk "~ n pro
.Pentru ce sunt wutilizate spatul a Hi racl
.Cum ajutt ciocanul Hi dalta |l a pregttire
.Ce instrumente sunt necesare pentru umez
.Cn ce situa™Hii se folosesc bure'Hii mar i
.Care este importan™a nivel ei cu bult de
.Cum ajutt firul cu plumb | a men™H nerea p
.Cum influen™Meazt pr egtt iasugraurabildg.r dscpalin z Lt o
.Asocpraizh isntsgger'diment el e cu wutilizktrile | or
Instrument Utilizare

Perie de s¢@ Umezirea supaaéeée’iHL

Fir cu plumb Cndeptrtarea praful ui
Aspirator industrial Curt™Harea pere™H | or d
Nivel t cu [ Veri ficarea orizont al
Stropitoar € Veri ficarea verticald.@

" mbuntt Ldplicardaunca chetodeecorddte dé e n c U |
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| NFORME AR!I

Tencuiala joact wun rol esen’™ al "N prot e
of erind at Ot rezisten’™Ht, c Ot Hi estetict s
mortarul ui, este esen’H al ca supaatéeHalnhe mpt
condi Hhi. Acestea trebuie st fie rigide, cur
shsigureo aplicare uniformk Hi durabil bt a strat:du

COnd e xi wydrtitalesab a@rizoatalsemnificativeo r i neregul aritt’F

trebuiereparateDa ct abat er ilimtle admisibileespet 'Hewsrct '™HL doar s
respective de pr af [ncazeimcares,u ppeatf ee deelinemetétes it neen ceu
el e trebui eioplireyHris plu ii.t € etrdé n

Pregtbttir esau pcroarfeeciiiéindae de apl i carea tencui
asigurarea unei finistri de calitate 'Hi a ul
"nktsprire, se creeazt condi "Hii Il deal e pent
desprinderiies au deteriortrile premature ale tencui
contribui | a aspectul Hi rezistenHa pe ter me

Pregttirea suprafe™el or din piatrt brutt

Datoritt for mei | or neregul ate ‘'Hi porozi
Thainte deaplicareaunui stratde encestbétesen™ alt pentru a as
mortarului sau a altor materiale de acopefitgrocesuld e pr e g £t sefHen Lt rceobnuti ed €
natura pietrei, gradul de absorb™Hi e a apei |
rezul tatul f i naflunsct’Hifoinealunul durabi |l THi

Consecutivitatea ospuepraaifieWeolrordedipmr epgitatirrte

l1.Anali zeazt suprafa™Ha Hi dact rosturil e n
C u r BindHosturile

2. Execatrtt 'Harea mortarul ui din rloasdnamea “~n m
de 1012mm.Manuali c u aj ut o alaotanuukplungdialiain Adst laun unghide45°
Hi | oveHte peste capul ide ojrwttercuHi edtal "Hikil "H .

ciocanul de abataj
3.Cur t"HL t oat t ,aupepadedF aypdmtrumma nmlad t,u t mk $t fHe p &

demortarla |l t e mur ditt uic rcelEsd @mpariedds mt f i xat . " n bor
4. Fi xeazt " n rostul dintre pietre dibluri
5.F xeazt ‘Hibluriastfeltnegds E nGhktm”  n afar bt mm mai mu
6.Impl et eHt e pe cuie o plast din sOrmt moa

atunci cOnd neregul aritti™H leegHgerwst mmar iadhi s$ t

2025 mm. Pl asa utilizéd&gua2hu trebuie st rugi ne
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7.Cnl tetuekbepde ul efdlosiids o lal HiE% dpdadidsdhidiic
(HClh,apoi apt curatt <larwl. |Paestte Iset dsee beivtaupno rseez es

8.De s pr t bines @ pit a f a "Ha, o bidineasau autun aspirator industrial

9.Cnainte de aplicareasumomtiaripliuipenud meaiz eaH
absorb™H a apei din mortar

Pregttirea suprafe™el or din piatrt brutt
aderen™e optime a tencuieli]i Hi pentru prev
metalice pe suprafeHele cu nebedultdrH t £ Bit rm@a
tencuialt Hi previne fPrewragneaectHt despnitedet
uni formk Hi durabilt a tencuielii, asigur©nd

Fig.2. Cmpl etirea plasei pe suprafa™a de

Pregttireadswmpmpafaeg Hel ai att de calcar (cotil

Cal carul | fiind o roct sedi meds bcagateste ar e
neceatroat edéHoeéebhi t t mpudumprafgdHeir i i

Consecutivitatea operawiilor de pregttire

l.Anali zeazDastuprastaiHai l e nu au fost cur t’™H
C U r-le Bihe

2Curt™Harea mortarul ui din rosturi se exec
adancimea de 102mm. Manual f ol o0s e Ht ec dmlt & | @ & n tost ld anghil a
ded5®WH | oveHt e capul d e ipcw taejcuHi,qeecando foaliHHHI i. M

ciocanul de abataj

3.Cur t"HL t oatt Sucpur ag erHaa dna n‘ar@tinttu rpae nsttrru
rtmb'Hi "Hel e de mortaru daltseurhurcdt xiait; éme e@as @m

4. Fi xemazpdaestabi H sadi al $©t mp cheapbasdar du
delS5mmdaoakregul aritbt™H I e sunt efdgdreosiHmeat admus
de2025mmUt i | i zeazt o. plast inoxidabilt
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5.In1 £ peutretl e de wul ei ‘'Hide38% acieclodnidric,ca p mi cu aptk
cur,aatbt | ast s dloruk Retele dedipuim seess@odole nz i n b .

6.Despr tfui eHt e bi n,®bidinegsau eufuadsfaratar imdusiriaime t ur L

7.Cnainte de aplicareasumpomtiaridpltuipenut meiz eaH
absorb™H a apei din mortar

Pregtictoirrespunzttoare a suprafe™Hei din calc
o aderen™™t optimk " ntre tencuialt Hi suport,
dezlipirea tencuieldid:. sau i nf abbotbrrapitHepadie de &
mortar, ceea ar duce | a 7~ ntlodtr i Unmeez inreeuan i U noirfm
supr af e Hei asigurt o hidratare corespunztt o
neregularitbt™H | ofi majeaeunsie pla®semaddbLr abi "H
moal e, dar rezistentt, pentru a consolida s
utilizatt trebuie st fie inoxidabilt pentru
tencuielit

Pregttirea scapriamiedd! or din

Ctkrtmida, un materi al Cu propri ettt ™Hi me Cc a
fol qpelarg’tn zi desit e, ndaprseaght i re corespunzttoa
aderen™HL optimk a tencuielii sau a altor str

OperaHi il e de pregttire penthpentrusupr af a ™Ha

d n piat calcart tTioaatukHid e o at en™Hi e deoselffigira tr eb
22).

Fig.22Cur £t ' Harea rosturilor dintre cktrtr

Printro pregttire atentt a suprafe™ei din ct
dact este cazul, wutilizarea pbtbhdhaicrdea idromarHa
corectt a materialelor, astfel "nc®©t constru

Pregtuipr aldr digHeton

Betonul , un materi al rezistent, ave®& o0 St
uneori o suprafaHtanet pdat eaumpbadt eadar bunt
aplicate.
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Consecutivitatea operawiilor de pregttire
1.Anal i zeazt dstegltafrsturpir aafbaa’Hae r |

2Curt™ Mt t oatt gSupur agearHaa dense®F mk ,pentru
rt mb Hi "Hel éHiatl € e monut @k riiciu; dmesccaunli zau peri e de
bor maHi nt

3. Executt scupersafaedel t £t cu dinH fixatkt “~n c
se fac | a-7d0i snilmadéiitamealde 105 m, cu scopul de@a b "Hugoatate
pentru ader encHLr. £ UuBlr patf achHlae sctuarpeer i a de s Or mb 1

4. Dact supr af letotal fiacsduré nma e da&plcunaiattde t ur i
Hpri ™M (mortar f | primstropideiastfelchu psti p° nHi £ reairrdeen@tniep r a f
r u g oasigunduseoburtader en™L a mortar ul ui

5.Fi xeazt o plast de rabi™H sau alt tip de ¢

de 1,5 mm, atunci c©O©nd nertegwlua ralHigteSenebpet 'Hs u n
admi si b-25tmohe PDasa utilizatt nu trebuie st

6.1n | L peutretl e dea | ulee ig r Miseideacid clorbidrics de3-5e6, Hpoi
cu apt curat t s xlorullPateletde Wtdrh es ep e idial p Shaeaazteen L .

7.Despr tf ui eHt e bi n,®bidinegsau eufuadsfaratar imdusiriaime t ur L
8.Suprafe™Hel e de beton, de Hi sntustigeuHo ab s o

apt “"nainte de aplicarada omdrH ar wlpeii, dp exn tnrou |
ceea ce ar dtuna adeziunii acestui a.

9.Per e Hi i Hi tavanele din beton, care au
sau din placaj), avOnd suprafe™Hel e netede,
pentru o finisare directt cu mapotfieaplieatedthi n a me
straturi de p©nt I a 10 mm Hi au un aspect ma
de beton, conform procedurii de montare a pl

Pr egtwuipr alérdigHdocuri de ipsos
Suprafe™Hel e din bl loccatht i aweo | psoer IsWineg adHD

ce le faceotriviepent ru di verse lucrbktri de construcHi
de aplicareat encui el i i . Pentru aceste supraf e’™He,

amestecur.i uscate pe bazt de i psos,Hipemu rcuu f
mortar obi Hnuit din nisip 'Hi ciment (" n cazu
Acest lucrusee x pl i dtappmuiln ckt ci mentul , avoOnd o put
determina desprinderea stratul ui de tencui a
trebuie pregttitt confor muggateocedur i i de tenc

Bl ocurile de ipsos au un aspect neted Hi

va realiza direct cu adeziv pe bazt de ci men
Mont area pltcilor 3D (" n rebfafH.,dunbhilpg®sds
bazt de i psos, respect©nd procedura de pregt
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Pregttuiprreadresbenbi nate din diferite ,bbdon®elri al e
piatrt ttiatt de calcar)

OperaHi ile de pregttire pentru supr af a’Ha
descrise mai sysuanumites p e c i descrsaifHiomtinuare.

APentruapiattmpi na apar i "Hi a f i s urrileldio materisdecu ost ur
c o n t diferite;Hicdste rosturi vor fiacoperte @iHi de r abi Hike circa 1

AToate suprafeHele de | emn sau de met al
buiandrugi, dlpi etc.) nusetencuiescdtc dupt ce au fost Heeteoper i t
de lemn vor fi acoperitesub plasa de ralpicu carton bitumat pentru a se evita umflarea
lemnului Tn contact direct cu tencuidfgura23 a).

ALa tencuielile pe plast dénd acha ' [tarseab usite
| egatrbkmic,u Isa d-25ch,@er@a uade d2 0 Hhetansaupdnalte néttmlé
de fixare(figura23 b).

X
o=
B,

Fig. 23. Pregttirea suprafe™el or :
aidi ver se ti puirfii xdaer esau pprl aafseeHe ;deb r abi "H

Pentrut encui el il e exteli darce Ls e erequtclgtac el
tencuit ca Hi pentéhd tencveidelricl € Liutteupuseuod &1 & |
factoriiorat mosf eri ci, el e seaeneeasdtskinteziedorans ebi t L

ipsosulujc ar e se dwngitaedeazt | a
Concluzii
Pregttirea corespunzttoare a suprafe’Hei

pentru asigurarea unei aderen™He opti me Hi a
atentt a rosturilor Hi a suprameiHarepri mpmet
Hi fixarea unor el emente de sus™Hi ner e, prec
necesar . Aceste mbsuri contribuie | a preven
stratului aplicat, asigurand astfelosdp@a ™t st abi | £ 'Hir euan icfuo rpnitt cpi e n

QANALI ZERAEZI DI SCUTI !

1. De ce este importantt pregttirea suprafe’t
2. Cecaracteristici trebuie st ai bt suprafe’
mortarului?
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3.Cum se corecteazt neregularitbt™ |l e mari a
4. Ce metode se folosesc pentru curt™™area ro
5. De ce este necesart utilizarea unei pl ase
6. Cescop se umumerze Heea pmuipm af e™Hei “~nainte de
7. De ce suprafe™Hele din cktr tmi debcureecesi tt o
8 Cum influen™Heazt porozitatea material ul ui
tencuire?

9. De ce este importantt eliminarea prafulu
mortarului?

10.Ce rol are plasa de rabi ™™ "n prevenirea f

e,

= EVAL UE ATE}

1. Cum se elimint petele de ulei, bitum Hi a
2. Care sunt paHi.i esen’H al i “n pregttirea s
3.Ce tip de plast se utilizeazt pentru ar ma
i noxidabil £?

4. Cum se pregttesc suprafe™Hele din beton pe
5. Ce metode sunt wutilizate pentru a crea ru
6. Ce mbsur.i speciale trebuie luate pentru |
materiale?

7.Cum se pregttesc suprafe™Hele din blocuri

8 Cum trebuie pregttite suprafe™Hele de beto

9. Descrie procesul de pregttire a unei supr

Hi explict deficecarsde eetianpiort antt
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32. Tipuri de tencuiel

€ | NFORMEAE!

Tencuellesunt straturi de mortar ce acopert
brute (nefinisate) Hi car e, dupt un anumit
Tenci el il e se executt " n urmkbtoarele scopuri

T pentru a proteja materialele din care s
construc™H e contra ac™H uni.i ploil or, gerul u
deterioreazt aceste materi al e;

T pentru a acoper.i toate neregularitt™i | e
estetict;

fpentru a crea suprafe™™He netede, care se
corespunzttoare.

Cn afart de aceste scopuri, tencuial a co
pere™H | or CHi a tavanel or pe care se aplict.
exempluipentru a asigura i mper me pebtiulichidegpentriaa | a b«
asigura rezistenH | a ac™Hi unea acizilor, a a

Clasificarea tencuielilor

Tencuielile interioare sau exterioare se
Dupt natura suprafewei pe care se aplict
A Tencuieli pe suprafeHe de ctritmidt “~n d
A Tencuieldi pe suprafe™Me de beton Hi pe

Hpri ™H, grund 'Hi strat vizibil

Pe tavanele cu suprafe™™e plane formate de
prefabricate de beton armat, tencuielile pot

Dupt mofidisate: d e

A Tencuieldi b Fuunt es,i negxuerc usttartaet ddiimnt rmor t ar ¢
A Tencuieldi obi Hhuite dri Hcuite din grund
Tencuielilebrutes e executt fLrt grijtbt deosebittb pe
Hi perfect veretiad @®InéHi eadmrad©madcwperirii cu mo
Hi grosi mi.i tencuielii, cu scopul de a prote

114



Mortarul se aplict manual, prin aruncare
mi stria sau cu ftraHul, l u©nd mortar ul di n t
mortarul din |l adt se pune ~ntcQi npeta imalH pst
pe tavan sau pe perete.

La pere™ , mortarul s e-uagrdtcontibuu, niveGadpu©nd de
dosul mi striei sau cu malaua | ungithcmastf el

in unele cazuri, de exemplu in subsolurile care servesc ca depozite de magazine, la
calcanele care rtmGn vizibile un timp mai
Netezirea cu dri Hca we @xdécutt pdfighta, cHi r maap@iss
totodatt dri Hca pentru a “"ndesa mortarul apl

Tencuielilesimpls unt acel ea | a care suprafaHa ten
respectiv orizdodmtralHcuiitar fAz#at et 2zdmicddwiltie
sunt aplicate cel mai des Hi se folosesc atcC

Straturile tencuielii
Tencui ala esB8BesalattuovittFdeonafde strat ar e

Acﬁriaizruel rol ul de a asigura adeziunea (I e
suport. El are grosimea desgnm.

AGrundule st e st r agdrud des thiarkda™MiHE de a ni-vel a s
15 mm Hi depinde de tipul mortarului wutiliza

ATinciul( stratul vizibil) este stratul de fir
tencuielii. Grosimea lui este de 2 mm.

Concluzii

Tencuielile reprezintt un el ement esen’Hi
scopuri func™H onale Hi estetice. El e proteje
pl oai a, ger ul Hi umi di tatea, oHi Himbtuaawa néHea
asemenea, tencuielile contribuie | a izolaree
interior.

Clasificarea tencuielilor “n func™H e de
aplicarea | or “"n diverse condi "Hi i Hi pentru
care include straturdi p r e c u mmgpdmpantiin‘dsidurareag r u n d
durabi |l itt™ii Hi rezisten’™Hei acestor a. Ast f «
"mbunttt™Hesc condi H ile de viaHL din interio

QANALI ZERAEZI DI SCUTI !

1. Ce sunt tencuielil e 'Hi care este rol ul I o
2.Ce rol estetic au tencuielile aplicate pe
3.Cum contribuie tencuiala | a protejarea ma
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4. Cn ce mod contribuie tencuiala la ~mbunt
5, Cum ajutt tencuiala |l a creHterea izol tri
6. Ch ce scopuri speciale se aplickt anumite
7.Cum se clasifict tencuielile “n func'H e

= EV AL UE ATE!

1. Cum se clasifickt tencuielile “n func'H e

2. Din c©te straturi este alcttuitkt tencui al
3.Ce rol aserwptutal tencuielii Hi ce grosi
4. Ce func™Hie “"ndeplineHte grundul Hi cum v
5. Ce straturi alckttuiesc tencuielile aplic
6. Ce tipuri de tencuiel/ pot fi aplicate

armat?

7. Ce caracteristici au tencuielile brute Hi
8 Cum se aplickt mortarul pe suprafa™a de t
9.Cn ce ordine se aplict mortarul pe per e’ Hi
10.Ce ~ n sded ndabnierieda encui el brut e 'Hi “n ce

11.Ceestetencuiami mpd i Hcui t £) 'Hi unde este utild]i
12Care este scopul tinciului Hi ce grosi me
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Trasar ea seagptreafwrnHedroaoces esen’™Hi al “n preg
aplicarea uniformk a stratul ui de mortar. Pr
a sforilor pentru a ob™Hine o suprafa™L pl an

asigur®©nd o aderen™HL optimbk a tencuieli:.
Trasarea suprafe™el or cuprinde dout oper a

1) punctarea (executarea martoriiogpunctelor fixe);

2)executarea stO©l pi Horilor sau fixarea rep
Punctarea

Punctareac onst £t “nsapt ataiHeadeetencuit a unui
din mortar, astfel ca faHa acestor martori s
st fie aplicat. Cntre martori se executt s
grundului.

Pentru executarea acestor operaHii | a per
20 cm de | a tavan 'Hi 20 cm de | a peretele v
fl oarea | ui st r Lt mkhch. Pefloareafaser imi peuiet £d uHi rceu
firului cu plumb, | £s©nd greutatea st at ©rne
de pardosealt, se bate un al doid4ea cui poOnt

W W W

Fig. 24. Opera™™i a de punctare
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Dupt baterea celor dout cui e-alunguwsfodiont r ol

Dact, din cauza neregul arit & ™i i zidul ui , gr c
normalt admist (de 2 c¢cm), se bhteaasbt seubbl
grosime de tencuiala c¢c©t mai mi c t, mer g©nd °
dout cui e se mai bate, "~ n acel aHi mod, “~nct
|l a cealaltt margine a peretelui

Cntre cuiele de | ©ngt tavane se "Hine “~nti
lungul sforii, laintervalede-2 m, c¢c©te un cui poGnt ce fl oarea
mod se procedeazt Hi " ntrmre cwilel adei dtoargrhe gpiaa

Executarea reperelor din mortar

Trasarea suprafe™Hel or este un pas esen’Hi ¢
uni formk a stratul ui de mortar. Aceasta pre
martori.i Hi f ©Hi i | e de ghi daj , Metcaeleeutilizagc i | i t
di fert "n func™H e de specificul construc'Hi e
exteriori, “"nst principiul de bazt rtEtmOGne a
necesare pentru finisaje de calitate.

Cn jurul tuturor cuielor bttute se aplict

cuiului, formand astfel punctele fixe numiteartori (figura 5).

repere de mortar

Fig. 25. Executarea martoril or ‘'Hi a repe
Cntre martori.i astf el execut al'Ri csne |akpHiince
numiterepere ni vel ate cu un dreptar prin miHcarea
pe martori . Di stan™a dintre repere este de
folosi un dreptar de 1,50 m, ciumdreptarda2zmd 1, 8
Pentru a uHura munca ‘tencuitorul ui, se
mortarului st fie ™M nut “n pozi H e verticalt
aplichkridi mecani zate a tencui altitl ofr@Hi in olro
(figura ) . Pentru aceast a, “n modul descris mai
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martori, | a6 0d icsm adne’Hel ad et abv0a n  'Hi de | a pardos
reali zeazt f ©OHi i orizontale din mortar

Fig. 26. Executarea reperului orizontal de mortar

La pere™Hi i exteriori, trasarea se executt

cltdirii, ‘'Hi nu separat pe fiecare et aj n
pl ant a fa'Hadei

Montarea reperelor din metal

Reperele de met al reprezintt o sol u'Hi e
suprafe™Hel or “"nainte de tencuire. Comparativ
utilizat, ofert o precizie mai nuiaDreptrdgere cont r
din metal se wutilizeazt:

A vergi netede de idOmmturt cu diametrul d

A Hine din foaie de oHel =zincatt (aceste
amestecuri uscate).

Toate reperele de metal se madaosededpsds. pe t u

Ordinea padilor de montare a reperelor

lMbsoart suprafa™Ha pentru a stabildi l ungi

2. Marcheazt pe reper linia de croire cu 15

3.Taie reperul cu ajutorul flexul ui sau al

4. Prepart mortarul l a f el ca pentru reper
“nt Eri ma i repede.

5.UmezeHt e por Hhunea de suprafa™L pentru r
6,Arunct pe suprafa™L turte de mortar

7.Aplickt reperul pe turte sub Hi rruvelperntsitn s
deptHeasct un mm.
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8Regleazt reperul apts©nd pe el dreptaru

capttul unde grosimea mortarului este mai mi
9.Curt™Ht surplusul de mortar 'Hi umpl e gol u
10.Veri fickt repetat exactitatea lucrtrii H

Concluzii
Trasarea suprafe™el or ‘Hi mont area reper el

asigur©nd aplicarea wuniformk a mortarul ui H

martorilor Hi a reperelor, feardanumortaucvprt

Hi uni forme, facilit©nd aplicarea ulterioart

depinde de specificul construc ™ ei CHi de cer

de execuH e daraantfeamadl wWmnrradaud Hi estetic.

(.ANALIZE%ZPDISCUTL!

Care este scopul trastrii suprafe™el or " n
De ce trebuie veri f-alenguskoridr osi mea tencui e
Cerolad ©Hi i 1l e de ghidaj dintre martori ?

Care este avantajul uti i zbirii reperelor

Ce tipuri de repere metalice se folosesc cel mai frecvent in procesul de tencuire?
Pe ce tip de mortar se monteazt reperele
De ce trebuie | tsat un spaHiu de aproxi ma

Cn ce pozi H e se recomandt de "Hinut drept

© 0 N o g k~ wDd e

Dupt nivelarea mortarului, reperele met al

=

= EVAL UE ATE}

1. Ce instrumente sunt folosite pentru trasa
2. Care sunt cele dout oper a’Hii principale a
3. Ce r epmadaiiHht cum se reali zeazt aceHti a?

4. Ce material se foloseHte pentru a nivel a
5. Unde se monteazt pri mul Cui pentru trasar
6. Cum se aplickt turtele de mortar pentru re
7. Care este dimensiunea tipickt a fOHI il or v
8 Cum se fixeazt reperele metalice dupt mon
9. Reperel e metalice sautomlaumtdbar”?t ~ nt ot deauna
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100La pere™Hi i exteriori, trasarea se face pe
l1.Care este grosimea maximk admist a tencui

12Asoci azt, prin stge ™H ,Acfui edcefrieni t'H ramesna ud
corespunzttoBmre din coloana

A B

Aplicarea unor mici p ot

Trasarea st :
grosimea tencuielii

Procedurt de del i mitar ¢
Punctare . .
asigur®©nd planeitatea g
. El emente verticale sau
Martori

ghidarea stratului de mortar

Proces de “"ntindere ’'Hi

St©l pi Hori mortar pentru a ob'™H ne

Repere din metal Se realizeazt prin turt
puncte.

Repere dirmortar El emente reutilizabil e

P de armttur t, utilizate

Elemente temporare din mortar, care servesc la

Nivelarea mortarului . Ly
ni vel area suprafe™ei t ¢
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np r i seluamorsajulest e pr i mul strat al tencui el ii
|l egbturt a acesteia cu suprafa™a de suport.
Per e ™ i i din zidktrie de cktritmidt se strope
mortar fluid, care va avea aceeaHi compozi "Hi
Lasupr ade Hedteon Hi de zidbtrie de piatrt, p
(ciment cu apt), uneori cu un mic adaos de n
Stratul agpdfildgr méHdnsael , fi e mecanizat. Apli
cu maHinile de tencuit. Manual, stratul de H
astfel "ncO©t st formeze wun strat «cOt ma i su

acopere toatt suprafa™a cu un strat continuu

a b

Fig.27. Aplicarea Hpri Hului pe suprafa’
aiprin stropir el pdnarumae cu@mistriaicanaiocud ; b

Lasupr adee &b | &, Hpri-iHnl sseataptowcti A"wmu,yr f OH
f ©Hi e de mort &kimi rAZzreests st name Btee executt din

grundul ui, iar grosimea stratului nu trebuie
Amirulseap ldw tmi stria sau cu canciocul prin a
intre bine “"n ochiurile plasei. Supraf a™™a H

pentru a asigura o bunt Hergut setncvepeazdul c
retembnt aHa cum rezultdkt din aruncarea mortaru

Aplicarea mortaruluips u pr s & afHeal i z e a z de last@ngaladrdaptad i r e ¢
Hi de | a dreap8.a | a st©nga (figura 2
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Fig. 28. Met ode de aplicare a mortarul ui p

ail de la stanga la dreapta, partea de jdsdb la stinga la dreapta, partea de mijldc; ¢
de la dreapta la stanga, partea de jds¢d la dreapta la stdnga, partea de mijloc

Concluzii

Apl i car eessteoHprpie'Hal'™Hiie esen™i alt “n procesul
optimk " ntre stratul de mortar THi supr af a’Ha
materialul peretelui Hi de echi pamenistatl ut i |
uni form Hi aderent. fAmirul, utilizat pe plas
fixare eficientt a tencuielii. Indiferent de
ci trebuiwgoess pemGnwe a facilita aplicarea ul

QANALI ZEAEZI DI SCUT !

1. Ceestdpr iHiulcare este scopul stu “n procesul

2. Ce tip de mortar se foloseHte pentru apl:.
zidbpiatdde?

CeestgmirulHi " n ce situa™™i i se utilizeazt?
4. De ce stratul de Hpri ™H sau de Hmir nu tre
Ce rol are textura asprt a stratului de F

123



=
5 EV AL UE ATE!

1. Cum se pregttesc pereHi i din zidktrie de <c
2. Care sunt metodele de aplicare a stratulu
3. Ce grosime trebuie st aibt stratul de Hpr
4. Cum se aplickt manual Hmir ul pe plasa de r
5. Cn ce direc™Hii se aplict mortarul pe supr
6. PotriveHte, prin stge™H , fiecare tip de s
Supr af a’H Materi al ut il i zég

Zidtrie de Lapte de ci ment

Bet on Mortar fluid

Zidtrie de Lapte de ci ment <cu

Pl ast de r a Morthuid pentru gr
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Grundulest e stratul de bazt 'Hi cel ma i gr os
neregularitbt™ | or pentru a ofer.i pl aneitate

Grosimea totalt nor mal £ a-l10gnmuantahauielieipe t r e b L
suprafe™He din ctbamsdprapeadaere de beton. care
care au rezultat di htekatterHi e”" niesthudt ee( dagl

Hi de | a orizontalt | a tavane), plktcile se m
“ntiErit.

Mortarelef ol osi te pentru stratul d&8cnginaazuld tr eb
aplicktrii +#®H8nwmal ¢ aHaptlec@rea mecani zatt.

Grundul se aplictanumairiduptdare MHprmadHul d e
la aplicareaacestuia n cazul suprafe™Hel or de beton ki de
COnd grundul se aplict direct pe supraf a’™™t,
mortar apa necesart “ntikriridi ("n tcadal S
calcar/ cotil e™) .

Grundul se aplict manual sau mecanizat c
realizeazt “"n una sau “n dout reprize, prin
fLtraHul pe suprafe™Mel e de t encuwi ts.usE xae cswtparae
folosind schele sau mese de lucru.

Mortarul se aplickt " ntwuwe msdparnre,c©tn ma®Hiul
grosimea acestor a, "ncep©nd de jJjos “n sus.
orizontalt Hi sprijinit pe doul zroempgeaarl e, ~9e zn
deplasandd t reptat de jos “n sus, pentru ca astf
(figura 29). Acest mortar se arunct -[flmapoi

pozi H e verticalt.

3
& &
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~ \
; 0y X
N \—.“_‘_1: %
2y v
b2 Ny e~
I < :
ek, ~y “-
3 LA, o 5 7
- s ) B e
> . o
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AN P b AR A
o Se ko
K e AR B
g P
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Fig. 29. Nivelarea stratului de grund cu dreptarul
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Dupt prima nivelare se completeazt gol uri

In cazule x e ¢ u tetnrciuii el i 1 or | a per e Hi folosind f
pozi H e verticalt, l i pit pe dout fOHI i (repei
f ©Hi i c¢cu mi Hcktri scurte “"n sus Hi "n jos.

Suprafa™a grundul ui astf el ob™i nutt nu se
ca St se asigure buna aderen™L a stratul ui
nivel are suprafa™a grundul ui a elagHi tstprfea& me
dupt uscarea complett a grundului, dar Hi p

cresteazt cu mi st3r inm,petge géCih@mnue i mMecd é n2t e
di st amHecnmeunbsa de amdaia.b wWntadsa embHH nHH br £z d ©n
cu linii orizontale ondulate.

Dact grundul se aplickt "~ n mai multe strat
in careabateriles u n t mar i), fiecare stmattrirehbuicel ap
anterior, i ar “'n cazul mortarelor de var,
I ntervalele de timp dintre straturile de ten
de ore, “"n func™H e de tipul mortarul ui

Laexecutaregr undul ui pe per e’ Hii exteriori, p e
pentru a proteja suprafa™Ha de razele sol are,
sau previtz©Ond paravane pe schela exterioart.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

. Care este rolul stratului de grund in procesul de tencuire?
.Cn ce condi Hi i pltcile se pot monta direc

1
2
3. De ce este necesart stropirea supraf e ™ei
4

.De ce suprafa™Ha grundul ui t r ebuaidee retn "Hat n
acesteia?
5. Cn ce situaH i grundul se aplickt “n mai
necesare “ntre aplicktri?
6. StudiudecazLucra™Hi " n perechi . Ci ti "Hi descrier
Un muncitor a aplicat grundul |l a o ort du
Dupt nivelare, suprafa™a a fost netezitiét con
aplicarea stratului final.
a) Ce greHel.i au fost fkcute " n acest proc
b) Cum ar trebuli st fie corectatt execu'Hi a

-“Q

" EVAL UE ATE}

1. Care este grosimea normalt a grundul ui p €
piatrt 'Hi beton?
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.Ce consisten™Ht trebuie st aibt mortarul f

Hi mecani zate?
.Prin ce metode se poate aplica grundul p e

.Dupt c©t timp de | a aplicarea Hpri Hul ui S
Hi de ctrtmidt?

.Care este ordinea operaHi ilor |l a nivelare
.Cum se executt manual aplicarea grundul ui
.Ce mbsuri trebuie luate pentru protejare
condi Hi de ctldurt excesivi?
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Stratulviziblest e ul ti mul strat al tencuielii si
Hi aspectul final. G4 o (curum aurpluscde & inma)ila aglitareat e s
Mortarul pentru stncibatud priegpgadrid ,cwWemiugnipg cH
pO©nt | a 1 mm, a v-®lncoh, cenforom@ondui etatoe n "HL de 9

Pentru prepararea mortarul ui, dactoni si plt
sitkt cu ochiwuri de 1,5711,5 mm, dupt care se
pastt sau | apte de var ~ n c azinktazumoortareborde! or d
ci ment . Dact nisipul "n vrac este umed, ace:
treceprinto si tt cu ochiuri de 1,517T1,5 mm. Consi st

Cu cea a unei paste fluide (ca smantarna)irp a putea fi aplicatinrn str at de poOnt
(figura 30).

Fig. 30. Prepararea mortarului pentru stratul vizibil:
ai amestecarea mortaruluii bcernerea mortarului

Aspectuls upr af e™ei dri Hcuite depinde de cal it
Apl i car ea, nivel ar ea 'Hi dri Hcuirea stratul ui

Stratul wvizibil se aplickt pe suprafa™Ht pr
prin aruncare cu mistria, dupt care este ni
stratul st nu deptHeasct gr osi mbilaacedt® se3 mm.
prelucr eaiztda poensturpur aaf a™ML per fect dreaptt ki
de “"nnktdiri etc.).

Stratulvizibils e apl i ct dupt uscarea grundul ui (s
var), “"ncep®©nd cu partea de sus | ©ngt tavan.
cu apt " nainte de aplicarea ti na@astatuluwvizibii La t e
se executt toate profilurile faHadei
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Tinciul se aplickt cu mistria, pedrepar,r H uni

ntr-un stratuniform Hi c©O©t mai sseb "Blitr es,e oothiHi@ntduw supr af
Dupt zvOntarea acestui strat,-l seuprapdéte daa zal
bi di né&dcandul Hcu dri Hca de | emn sau de poliur e
ob™Mi nerea unei suprafe™™e 1)c©t mai net ede 'Hi u

\/

a )
Fig.3. Dri Hcuirea supr af e’Hei
aidri Hcuirenadrcii Howilraga ;1 ibni ar t

Suprafa™Ha netezitt se verifickt cu un drep

Hi se niveleazt din nou, frec©nd pOnt ce se
Pentru apreintmpinau s car ea prea +rapi dt THi apar i "Hi
protejeazt de soare Hi de vint cu rogojini,

‘.ANALIZE%ZPDISCUTP!

1. Care este rolul stratului vizibil &ncuielii?

2. De ce este Iimportantt protejarea stratul ui
3. Care sunt paHii principal:] pentru aplicare:
4. Ce se “"nt ©Ompl t daecubstratimaigroswdé 3men®t e apl i cat i
5. De ce stratul de Hpri ™H nu trebuie nivelat
6. Care sunt principalele diferen™Me “"ntre apl.
7. De ce este Iimportantt umectarea supraf e ™el
8. Ce gr eHel i pot aptrea “n aplicarea Hpri Hul i
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" EVAL UE ATE}

o a0 k~ w0 NP

Studiu de cazL u ¢ r a "Hi “n perechi . Citi "Hi descriere
sol u'Hi a.

O echipt de muncitor.i a fost angajatt st
reziden™i al e. Dupt aplicarea stratul ui de
fine Hi zone neuniforme pe supr aifieaéEldpat encui
de muncitor i identifice catizaHn egwdsi etats c gantrs ermediddeai
problemelor.

Ce grosime trebuie st aibt stratul vizibil
Ce material se foloseHte pentru a stropi gl
Stratul vizibil se aplickt “"nainte de uscar ¢

Ce consi st e n iHartartl peathu stiatel viabil? ai b Lt

Dri Hcuirea stratului vizibil se realizeazt
Care este scopul stratului de Hpri "H?

a) St asigure o bunt |l egbtturt “"ntre tencui
b) St niveleze suprafa™a "~ nainte de aplica
c) St protejeze ziditria “"mpotriva umezeli .|
Ce material se foloseHte pentru aplicarea °’

a) mortar de ciment cu nisip;
b) lapte de ciment;
¢) var hidratat.

Cum trebuie st fie suprafa™a Hpri Hul ui dupi

a) netedt 'Hi perfect nivel at t;

b) rugoast, pentru o bunt aderen™ML a grund
c) | Ltsatt st se usuce complet “"nainte de a
.Stabil eHte valoarea de adevitr (A [/ F) a afi

Apr i "Hul trebuie st fie mai gr os AlF

Aplicarea Hpri Hului se poate fa| AIF

La suprafe™Hele de rabi ™, Hpri "Hu

grundului. ATF

MMmi rul se apiakit"Hper ph asmaumdear e,

o . AlF
ochiurile plasei.
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Mortarul folosit pentru Hpri H t
AlF
pentru grund.
100Compl eteazt spaH ile |ibere.
a) Apr i "Hu l este pri mudluldet rat al tencuiel.ii 'H
b) Apl i carea manualt a Hpri Hului se poate fa
c)Aimi rul este un strat aplicat pe ___
mm.

dPentru o bunt aderen™t, suprafa™a 'Hpri "Hul
nu fie
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Cn procesul de tencuire cu mortar obi Hnu
interi onaurcéhi Hi om ascu'H te necesitt o aten’'Hi e
uni formk, bine definitt Hi rezistentt “n tim
al finisajului, c¢cOt 'Hi durabilitatea |l ucr&btri

Col Humt éei oare reprezintt | ocurile de “~nt
muchiile ascuH te sunt marginile rezultate |

ferestrelor sau la alte elemente constructive.

Procedura de executare a col Hurilor interioa
Executarea col "Huril or interioare necesit/H
unghiuri drepte, bine definite, Hi o suprafa
preci ziei Hi a planeitt™ i stratul ui de tenc
Aplicarea stratului de grund | a for mar ea
Col '"Huril e interioare se realizeazt "n ti:l
aplict wmatarsbr ihude, cu o grosime uniformbk, p
pri mul reper al unui perete, |l a racordarea ¢

Mortarul snanuapppii aruacare ¢uicanciocul sau mistria, fie mecanizat.
Netezirea se realizeazt cu dreptarul spriji
pozi H onat " n col "Hul interior, iar cel Ll al't
constabh £ a stratul ui

Dact “"n col™H apar goluri, acestea se comp
nou cu dreptarul. Lungi me3a0 dcne prhair umalri e t d ed
dintre repere, pentru a asigurvwvaeroi fniiowte !l au ed rc
sau cu nivela cu bult de aer.

AceeaHi secoppra™Hi e cel Ll alt perete, l a ap
mortarului pe peretele deja tencuit. Acest t
drept THi bi ndeterbrarkd ni t , nevi mPod nivel Lridi mo
interior se verifickt cu echerul @e zidar pen
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Fig.32z Verificarea ¢tol "Hul ui interior d

Aplicarea stratului vizibil (tinciulwui) |

Duptnt tgrriunedaul ui , col Hul se umezeHte pentr
vizibil. Tprincntuilndéer e ph atratdiniforitae aproximativ2mm,
put ©nd fi aplicat simultan pe “ntreaga supra
men™H n©nd col "Hul bine definit.

Pentru finisare, suprafa™a se dri Hcui e Ht e
restul miuvposaafnet™Mecii r cul are, " n dreptul col "Hur i
“n sus Hi “"n jos, pGO©nkt c©nd col 'Hul captttit o

Dact mortarul se “ntitreHt e Hi dri Hcuirea
perie pentru a facilita finisarea. Se | ast
tehnice (aproximativ24 8 de ore, “"n func™H e de condi "Hi il

Racordarea dintre tavan 'Hi perete se real
viu (drept), care trebuie st aibt o linie p
verifickt cu dreptarul

Pentru a preveni deteriortrile accidental
pO©nt | a uscarea complett a tencuielii. Aceas
durabile Hi cu un finisajodeacabbt&anaitn ten
Procedura de executare a col Hurilor interioa

Executarea col Huril or interioare cu dr i Ht
contribuind lacreareau nor muc hi i bine definite 'Hi rezis
pentru a ~ mbuntt £ Hi aspectul tencui el ii Hi
Procedura de realizare a col Hul ui iibltpe r i or
grundul deja “"ntitrit.

Aplicarea stratului vizibil (tinciulwui) |

l.Verifickt verticalitatea col "Hul ui interio

necesar.
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2.Dupt “"ntitrirea grundul ui (aproximativ 24
bunt aderen™L a stratului vizibil

. Apl i ct tuinncsitulat -sstummHi fe®l desi2d mistria s

4. Net ezeHte suprafa™Ha cu dri Hca profil att,

5Executt mi Hckhkri de dri Hcuire rectilinii
uni form Hi preci s.

6.Dact mortarul Sse uUsucbhHpreaureppédei e umac
pentru a facilita lucrul THi a preveni fisur a

7.9ES0dzi N @S NR T A Odundherul Ge Zidardgerdedt a asiguirs wWruaghi de
90° (figura 32).
8.Last stratul st se " ntitread&deor®onform re

@J

§
\
p—
Fig. 33. Executarea Hi verificarea col Huril or

Racordarea dintre tavan Hi per e’ Hi se exe
dreaptt.

Avantajeleut i | i zEr i i dr i Ht ei profilate pentru

fTasigurt muchi.i uni f or me Hi bine definite

9 reduce timpul necesar pentru finisare;

T " mbunttt HeHt e precizia Hi calitatea lucr

T previne dfeitseurniolrerHil e col "Huri |l or .

Aceastt metodt asigurt col "Hur i i nterioar e
un finisaj de calitate “"n tencuielile realiz
Procedura de executare a muchiilor exterioare cu dreptarul

Muchiile ascuHite sunt marginile rezultat
fer elmarlecb| oanel or, pilaHtrilor, grinzilor.

Executarea corectt a col Hurilor exterioar

nisip este esenH alt pentru ob™Mi nerea unor m
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sunt zone expuse |l a lovituri Hi uzurt mecani

precizie, pentru a asigura ato©t rezisten'Ha,

Utilizaread r ept ar el or " n procesul de nivelare p
asigur®©nd continuitatea stratul ui de tencui
asigurt o aplicare uniformkt a moribagemperfecui Hi
drepte.

in continuare vom detalia etapele de execu'Hi e
dreptarel e, sdeprladiepdegigitc amrea stratul ui de ¢
protejarea acestora.

Pemuchiae x t erai qeerrtet el ui se fixeazt un drepta
firul cu plumb, cu cleme sau, dact estle un d
ieHit “n exterior |l a nivelul reperel este exec.t
din lemn, acesta trebuie umezit bine inainte de aplicarea mortarului.

Peste Hpri ™MHul “ntitrit, aplicat anterior,
grundul "~ n spa’H ul dintre muchi e Hperepareept ar
Hi pe dreptarul fixat | a mukihakcoDWHpL exteut
stratul de grund pe suprafa™Ha peretel ui dir
dreptarul fixat l a muchia exterioart are ti

stratul vizibil (figura 3).

Fig.34 Executarea col Huril or exterioare

Pentru a scoate dreptarul fixat, se | ovelt
cCu un ciocan, p©nt apare o fisurt dreaptt -
dreaptt, pot exi sta dout cunstraenai grbsidecatroad r t ar u
admi si bil Hi nu a avut timp st se “ntitreasct
Dreptarul se ~ nde palungueparetdlui pe carera fost fixathn ecar e de
Urmbtorul pas constt “"n fixarea dreptarul
ieHit din muchie | a nivelul rondul ui de repe
toate operaHiile descrise wmwiformaus pentru a o
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La scoaterea dreptarul ui, muchia poate s

acestora se face imediat sau “n momentul apl
Procedura de executare a muchiilor exterioar

Executarea col Huril or exterioare cu dr i Ht
contribuind | a crearea unor muchi. exterioar
utilizatt pentru a “mbuntttit™Ho apglpecawuée wveint
mortarul ui . Procedura de realizare a col "Hul u
vizibil, pe grundul deja “"ntitrit.

Aplicarea stratului vizibil (tinciulwui) |

l1.Verifickt verticalitatea col Hului &exterio
necesar.

22.Dupt “"ntitrirea grundului (apr oxyeéntmuat i v 24
asigura o bunt aderen™t a stratului vizibil

. Apl i ct tuinncsitulat -IsstummHi fe@l desi2d mistria s

4. Net ezeHte suprafaHa cu dri Hca profil att,

5, Executt mi Hckbri de dri Hcuire rectilinii
uni f orm 'Hi preci s.

6.Dact mortarul se usuct prea repede, ume
pul verizator pentru a facilita lucrul Hi a p

7.+ SN} CTOAlIONul exterior cu echerul de zidar
35).

8.Last stratul st se “"ntitread&deo®onform re

‘\
/
Fig. 35. Executar ea Hi verificarea col Huri | c

Concluzii

Utilizarea dri Htel or profilate pentru ex
esenH alt pentru ob™H nerea wunui finisaj de ¢

asigurt nu doar un aspect esatreet iucn i’ fnobrumtt tak "Hio
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contribuind | a durabilitatea Hi stabilitate:
verificarea verticalité™ii col "Hul ui , aplicar
ti mpul "ntEririi, garanteazul tsatccaesulfi preag
construcH e rezistentt pe termen |l ung.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Care este rolul dreptarului “n execu'H a c

2. Care sunt avantajele wutiliztrii dri Htel or

3. Cese€e nt ©mpl £ dact mortarul se usuctkt prea r
prevenit acest lucru?

4 Care sunt principalele diferen™e "~ ntre ut
reali zarea col Hurilor?

5. Cum se prot eijretaegri ocaorleHuHii | ext eri oare pen

accidentale?
6. De ce se recomandt ca dreptarul din | emn

ol

=" EV AL UE ATE}

1. De ce este importantt verificarea vertica
de aplicarea mortarului?

2. Cum se asigurt o aderen™t bunt a stratulu

3. De ce este important st se | ase mortarul
tehnice? Care sunt aceste recomandbri ?

4. Ce p a'Hi sunt necesari pentru a verifica ¢c
de zidar?

5. 1lndict valoarea de adevir (A [/ F) a afirn

a Mortarul pentru 8ntir attrud b wii & | Dk

) - AlF
consi stenH asembnttoare cu sn
b) Tinciult encui el i i S tumgtrat eu goBMeadedmne. A/F
c) Col Hurile interioare se realiz

; AlF
stratului de grund.
d Pentru finisarea col Huril or in AJE
circulare.
e) Pentru ob™H nerea unor muchi.i e

N : AlF
dreptarul in procesul de nivelare.
f) Dri Htel e profilate sunt wutiliz AIF
tencuielii.
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g Col Huril e exrnezi otagret esulna uwmaur| A/F
interioare.

hyCn cazul tencuielilor exterioa AIF
executarea profilurilor fa'Hade

) Pentru a preveni fisurile “~n s A/lF
acestuia de soare Hi vOnt

) Dupt scoaterea dreptarului, mu A/F

retuHar e.
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38. Tencuirea glafurilor

e | nforaetazt

Glafurle sunt suprafe™Hele | aterale din jurul
montat Tngolul zidului.

Tipuri de glafuri
Gl afurile se clasifickt " n func™Hi e de mai

Cn funcWwie de pozi Wi e

Ainterioare sunt suprafeHele | aterale din jurul
pO©nt | a muchia peretel ui din interiorul “~nct

AExterioares unt suprafe™Hele | aterale din jurul
l a muchia peretel ui de faHadt. Uneori, gl af
fereastrt a fost montat | a nivel <cu peretele

Dupt materialul de finisare

ACLpt ¢Ombetcate), folosind elemente prefa
(marmurt, granit H.a.), pl astic, met al . De s ¢

suprafe™el e inferioare (deervalud i retsdadansior tHi (
exterior;

ATencuitefolosindus e mor t ar obi Hnui t sau cu mortar
finiseazt cu zugritveli, vopseli, tapete sau

Lucrtri de pregttire

Cnainte de a “ncepe tencuirea glafurilor,
mai jos.

1.Umpl erea golurilor dintre perete Hi t O«
ctl Lf L tAcierasst £t operaH e se executt, de regult
cttmuenci tor i care monteazt. Dupt aplicarea
fixeazt contrafi He pentru a pre”  nt©mpina def
mbLreHte “"n vol um 'Hi apast pe toc.

2 Dupt ce-aspoumark2 ,orpesstee t8ai e surplusul ¢
tocului.

3.Curt ™Mt gl afurile de praf, restur.i de mor

4. UmezeHte suprafaHa cu apt pentru a prev
pentru a asigura o bunt ader en’™t.
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5, Dact este necesar, aplickt un strat de Hp
de grund.

Fixarea dreptarelor

Fi xarea dreptarelor include urmkttoarele o

l1.Marcheazt pe toc |l inia de acoperire cu |
| £t Ht meal ui ) cu mortar at®©t "n interior, c¢cOt
apari H ei critptturilor “"ntre glaf Hi toc.

2.Determint unghi ul de | umi nt. Acesta est
Mtri mea | ui depinde de | £t™H mea gl afului, deo
"ncktpere. Cu c©t | £L™H mea gl aful uiumisrtte. madc hr
|l £t ' Hi mea gl afului este mai mi ct Ye 'O doem,f eure
sau uHLt. Determint unghiul de | uminkt prin mt
il cm de deschidere a unghiul ui. De exempl u
unghiul de | umint se deschide cu 3 c¢m.

3.Fi xeazt dreptarele dupt marcaj pe gl afur

care |l e reglezi wvertical 'Hi 6)o.r ilzaocnkt a'ln c un cnkipv
faHade sunt mai multe ferestre sau uHi, fix
pri mul gl af superior, apoi la ultimul, dupt
dreptare dupt iflieusupeaerniionasr,ellaagiafastre sau
o |linie dreaptt. Fi xarea o po'Hi executa fie
dreptarului.

ihsemnarea

N

s ||
-
=

o ——

i
A

dreptar

Fig. 36. Tencuirea glafurilor

Apl i car ea Hi nivel area mortarul ui

Glafurile se tencuiescinrt anumi t £ or dii gl&ul de sus, In@lrdoileau | r ©
randi glafurile laterale (verticale), in al treiléaglaful de jos (la necesitate).

140



Apl i car ea 'Hi ni vel area mortarul ui i nclude

l.UmezeHte bine Hpri Hul "~ ntikrit.

2.Aplict grundul cu mistria.

3.Ni velleazaut un dreptar special, confec™ on
pe dreptar THi pe toc | a gliadpra |l i wertkPemt re
trecerea dreptarului “"n zona 39%u bal amale, ta

Fig. 37. Nivel area gpeadiualui cu dri Hca

Pentru a tenculi glafuril e, se recomandt c
(panoul ) uHI I. Dact aceasta nu este posibil,
toc, respect®©nd grosimea acoperirii tocul ui

Finisarea glafului
Finisarea glafului include urmktoarele op
1.Dupt “ntitrirea grundului, umezeHte uHor

2Aplickt un str a3t nsnu)b, "Hifroel odsei ntdi ndcrii 'Hc2za s au

3. Net eze Ht e pail iduriéHcaan dsianu din | emn, cu mi
pentru un finisaj uniform.

4.Dact tinciul se usuctkt prea repede, umeze

5, Scoate cu atenH e dreptarele, procedOnd

6.Dupt “"nl tturarea dreptarelor, corecteazt

7.Verifickt dact muchiile glafului sunt dr e

8Protejeazt col Huril e Hi s4Bpleocaej.a ™ Ha pOnkt |

Concluzie
Respectarea etapel or Hi operaHi il or tehnc
glafurilor wuHi Il or Hi ferestrelor, contribuin
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(.ANALIZE@ZPDISCUTL!

1. Ce sunt glafuril e 'Hi unde sunt ampl asate?
2. Cum se clasifict glafurile “n func™i e de
3.Cn ce situaH e pot I|lipsi glafurile exter.]
4. Ce tipuri de materiale se folosesc pentru finisarea glafurilor?

5. Ceeste bt | Lf Hi uicme® este rolul acesteia?

6. Care este scopul aplicktrii wunui strat de
7. Ce rol are marcarea liniei de acoperire cu mortar pe toc?

8 Cum se asigurt alinierea corectt a glafur
9. De ce este Iimportantt umezirea stratul ui

10De ce este recomandatt s coainanteaatencuee?c ev el

11.Ce sol u™H i existt dact cerceveaua sau foa
12De ce este importantt umezirea tinciului
13.De ce col Hurile Hi suprafa™Ha gl afului tre
14Jocul de rol Alnterviul “n trei trepteo.
For ma Hi grupuri a cOte trei elevi. Fiecar
Alntervievatoulpune "~ ntrebbtri deschi se Hi “ncur aj
folosi “"ntrebtrile de mai sus).
Alntervievatur t spunde |l a “ntrebtri, ofert exempl
AObservatorun ot eazt-chenetal e discuHi ei, identif
negati ve 'Hi of ert feedback.

Schimbareaolurilor.
ALa final ul fieckrei runde, el evi i " Hi s cC

AFi ecare elev are ocazia st joace toate c

Discu™Hie “"n grupul mar e.

ADupt ce toaaw fgirrugpluirddte iHiterviuril e, se
mare.

AReprezentan™Hi i fiectrui grup mic prezint

e

" EVAL UE ATE}

1. De ce trebuie ttiat surplusul de spumit du

2. Ce oper a’Hii trebui es wepfreaxftaudeie leanftuluuipr’eng
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Cum se determint unghiul de |l uminkt Hi de
Care este regula de cal cul pentru deschid
De ce este necesart utilizarea unei ni vel

Cn ce mod se pot fixa dreptarele Hi de ce
in ce ordine se tencuiesc glafurile?

Cum se niveleazt mortarul pe glafurile ve

© 0 N o g kW

Ce rol are stratul de tinci aplicat peste grund?
10.Cu ce unelte se poate netezi stratul de tinci pentru un finisaj uniform?
11.Ce operaHii se efectueazt dupt scoaterea

12COt timp este necesar pentru uscarea comp

143



opd ¢SYyOdzA NBI O2f 21 ySt2NJ UA | LTI

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Coloaneles unt el emente structurale vertical e,

"ncktrckturi CHi pentru a transmite greutatea
constituente Hi func™i i, fiindnutel ezat ada iHC
Pil asHunmti iel emente arhitecturale “n formt
bazt 'Hi cCu un capitel, care serveHte ca el en

Clasificarea coloanelor

Dupt funcWwie

T Col oane d ecarespursevii anwe r @i transmit greutat e
superioare (plafoane, acoperi Huri, grinzi
1 Coloane decorativaut i | i zat e pentru estetica unei cC
T Coloane dant ezkfbtemddtcepet esumeantru a ~ mbu
Hi siguran™Ha cl tdirii “n cazul <cutremur el

Dupt materi al

M Coloanedinbetonarmagt oart e rezistent e, utilizate f
pentru cltdiri, poduri Hi structur.i i ndus
T Col oane,uHomr @w &Hli rezi stent e, u-hoti z&at ehat
industriale.

T Col oane d(liombrzindtdrti esau piatr i), folosite
monumentele istorice.

M Coloane dinlemput i |l i zat e “'n construcH il e tradi
f oi Hoar e.

1 Coloane compozite eal i zat e din combi na'Hi i de mater
etc.), folosite pentru durabilitate 'Hi pe

Dupt formt G&i secWiunea transversalytdt

M Coloane circulareut i | i zate frecvent “n structuril
di stribu™Hi e uniformk a greutt ™ i

T Col oane pttrat ef oslaousinnect anngecudnasrter uc Hi i | e
datoritdt u'Hur i n'Heli “n cofrare 'Hi execu’H e
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c Ot

Coloane poligonalecare sunin a i puHi n utilizate, dar ~ntcC
Hi I storice.

Coloaneelipticeut i | i zate “n arhitectura modernt p
Dupt stilul arhitectur al

Coloane dorices i mpl e, ftrt bazit, cu un capitel (

n arhitectura greact.
Coloane ionicemai elegante, cu un capitel ornamentat cu volute (spirale).

Coloane corintice care suntele mai decorative, cu un capitel bogat ornamentat cu
frunze de acant.

Coloanetoscanea s emtntt oare col oanel or dori ce, d
supr af a™™t.
Coloane compoziteec o mbi nt el emente din stiluril e i
elaborat.
I ’ I ““l hllm
C—— {——‘
[ - l
" Ao , W/ e I
'r [recsrpr— | I BRI
\’
|,| ! ..I-
.h- ]l|‘|“‘|lw MH I.. 4
- y S

Fig. 38. Tipuri de coloane

Dupt pozi Wwionare i integrarea “n constru
Coloaneindependentéee | e ment e separate care sus H n s

Coloane “ncéapttatHe/ pabaét ©l pi "~ ncorpor a’Hi
zidktrie sau “"n alte structur.i de rezisten

Coloane cu consojecare a u 0 proi ec™Hi e orizontalt u

bal coanel or sau a altor el emente “n afara
Col oanel eejseacChli abrnhirtoelct ur £ 'Hi i nginerie,
Hi decorati vt “"n func™Hi e de tipul CHi ut
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Trasarea coloanel or pttrate, a pilaHtrilor

Tr as ateneumeac’tbil oanel or pttrate Hi a pilaHtril
a asigura o execuH e corectt Hi un finisaj u
Hi aplicarea mortarul ui

Fi xarea dreptarelor | a muchiile ascuwite

Trasarea presupune marcarea pozi H ei 'Hi a
suprafa™a de |l ucru:

1.Verifickt alinierea Hi perpendicul aritate
de aer sau cu nivela laser.

2Pozi HHoneazt dreptarele pe muchiile col
drepte.

3.Fi xeazt dreptarele folosind mortar sau c
Dreptarele se fixeazt pe dout | aturi opuse
mortar, scoat e-ldker @ort ared led aHit ef idoaadz f e "He .

4. Verifickt verticalitatea 'Hi alinierea dre

Dact sunt mai multe coloane sau pilaHtri,

Hi ul ti ma, pentru a-oasliignuirea dm@gcahpititl e fHig ufrea’He:

Fig. 39. Trasarea coloanelor

Precizia trastrii Hi fixbridi dreptarel or
int-un mod calitativ 'Hi estetic pentru coloane

Aplicarea Oi nivel area mortarul ui pe col o

Pentru tencuirea cu mortar obi Hnuit, se e

l1L.Pregttirea suprafewei

T Curt™ML suprafa™a de praf 'Hi i mpur it & Hi

T UmezeHt e uHor pentru o mai bunt ader en’Ht

TAplickt un strat de Hpri Hafmoendda &L uind)
bazt/ grundul ui
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2.Aplicarea mortarului de bazt/ grundul ui
T Aplict mortarul cu mistria, pornind de |
9 Distribuiel uni form “"ntre dreptare, avoOnd gr.i ]

T Nivel eazt cu dlIrirezigkag deuds jn sus, sptign® peddteptarele
fixate (figura40).

fLast mortarul st se “"ntikreasct par Hi al

Fig. 40. Tencuirea coloanelor:
ai fixarea dreptarelor; b nivelarea mortarului

3. Finisareas upr af ewel
TAplickt un st r adtmmypeririHinfinessajine t i nci (2

T NetezeHte suprafa™Ha cu dri Hca din poliur
T Verifict muchiil e, iar dupt “"ntikrire sco
T Corecteazt eventualele i mperfec™H uni Hi

compl et t.

Concluzii

Dreptarele sunt el emente esen’Hi ale pentru
drept e. Prin respectarea acestor oper a’Hi i,
uni form Hi o rezisten™L optimbk “n timp.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce r ol au col oameden dter sausli'Ht here " ntr
2. Care este diferen™a dintre coloanel e deco

3.Ce importan™t are trasarea corectt a colo
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4. Cuminfluen™Heazt precizia trastrii Hi fix

coloanelor/ pilaHtrilor?
5. De ce este necesart protejarea muchiil or
6. Ce mbsuri trebuie | uate pentru a preveni
7.Cum se asigurt durabilitatea Hi estetica
8. Ce tehnici moderne pot ~ mbuntt £ Hi procesu
9.Jocul de rol Alnterviul “n trei trepteo.
For ma Hi grupuri a cOte trei elevi. Fiecar
Alntervievatorulpune “~ntrebbtr i deschi se Hi “ncur aj ea
"ntrebtrile de mai sus) .
Alntervievatur t spunde | a “ntrebtri, ofert exemple F
AObservatoruinot eazt-chenetalle di scu™Hi ei, identi fi

negati ve 'Hi ofert feedback.
Schimbareaolurilor:
ALa finalul fiecktrei runde, el evii ~Hi sc

AFi ecare elev are ocazia st joace toate c

Di scu™Mi e “"n grupul mar e:

ADupt ce toaauei galipnat |ientHér vi uril e, se oft
mare.

AReprezentan™Hi i fiecktrui grup mic prezint.

el

= EVAL UE ATE}

1. Care sunt etapele de finisare a unei col o
2. Cum se verifictkt alinierea Hi perpendicul a
3. Care este rolul dreptarelor “"n procesul d
4. De ce dreptarele se fixeazt pe dout [ atur
5. Cum ajutt wutilizarea firului de ghidaj | a
6. De ce este necesart curt™™area Hi umezirea
7.Ce rol are stratul de Hpri™H "n aderen™a n
8 Cum trebuie aplicat mortarul de bazt pent
9. De ce este Iimportantt mi Hcarea " n zigzag
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FaHadaoprezintt fiecare dintre pktr™Hi |l e exte

Hi |l a partea dinspre stradt sau partea unde
fa™Hadel or este un proces esermsHiala™Hi a fHienias:
suprafe™Hel e exterioare “"mpotriva factorilor
cl edirii. Aceasta constt " n aplicarea unui

suprafa™a exteri oarikt ea eptearpee€Hi Hior g p luiran@md taeh
ob™Mi ne o suprafaHL netedt, durabil t Hi uni f o
Etapele procesului tehnologic de tencuire a

Procesul include mai multe etape, care sunt descrise mai jos.

APr egttir eimc usrutp'Haarfeeabhepper e ™ Hi | or de praf, ir

ATrasarea Gi ma r c a rietabilireasopuretelar de reper panteurac u i r e
ob™Hi ne o suprafaHt dreaptt Hi unifor mt.

AAplicarea stinat sltuiatdes udpHiir@ de mortar |
aderen™ei tencuielidi

AAplicarea stratului de grund st r at ul principal de morta
mecanictkt a tencuielildi

AAplicarea stratului de finisgjcarea s i gur t aspectul estetic d
intemperiilor.

Tencuirea faHadel or reprezintt un pas es
at Ot protec™H a pere™H | or "mpotriva factoril
respectarea etapelor de pregta™r eduragdiilcta,r eu
Hi rezistentt "~ n timp. O execu'Hi e corectt =&
l ongevitatea fa™Hadei , of erind cl dirii un
deteriortrilor cauzate de condi Hi il e atmosf e
Trasarea faHadel or pentru executarea |l ucrtri

Trasarea faHadel or este o operaH e esen'H
uni forme. Aceasta presupune stabilirea wunor
st ghideze lucrtnile de tencuire (figura 4
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Fig. 41 Trasarea faHadei
Etapele procesului de trasare a faHadel or

1.Determi narea VverCni aaleisttt Usicio pp esree Wioll cors.e H
nivela cu laser.

2. Marcarea punctelor derepe6e st abi l esc punctele de re
asigura un strat wuniform de tencuialt.

3. Fixarea reperelorSe monteazt repere din mortar s
grosimea constantt a tencuieli i

4.Trasarea linilorde ghidafOper a™i a se executt cu ajutor

metalice pentru a facilita aplicarea uniforn

Trasarea faHadel or este un proces esen'H a
calitate. Prin respectarea etapelor de deter
a liniilor de ghidaj se asliugeurrtkr id oe x e cQu "Hirea
contribuie | a durabilitatea Hi estue modca f a’
uni form 'Hi reduco©nd riscul de erori “~n proce

Executarea reperelor din mortar

Reperul din mortar este un el ement de gh
grosime uniformkt a stratului de tencuial t.

Padii pentru realizarea reperelor din mor

AAmplasareareperelos e marcheazt zonele “n care vor

AAplicarea mortaruluis e apl i ct f ©Hi i de mortar l a i
peretelui.

ANivelareareperelars e ut il i zeazt un dreptar sau ni v

ALt sar ea mor t ar uinhainte desatincepestencuirea propsia s tc .k

150



Reali zarea corectt a reperelor din mortar

uni f or me 'Hi de calitate. Prin ampl asarea, n
constant de tencuialt, facildu@na m@mmddicak ea
contribuie | a durabilitatea 'Hi aspectul est e
sau a variaH il or de grosi me.
Montarea reperelor din metal
Reperul metalic este wutilizat pentru a ol
executa | ucr & runtimep md scurt, deoaceceirealzarea reperelor din mortar
necesitt o perioadt mai " ndelungatt de Il ucru
Pad®i i monttLtri.i reperelor din metal

AMar car ea p o ztrasare@puncteler deemomtdj. o r

AFixareareperelors e apl i ct un strat de mortar, iar

AAjustareareperelars e veri fict alinierea | or cu aju
cu bul t.

ACnttrirmarfamxbhrise |l ast st se “ntitreasct

Utilizarea reperelor met alice optimizeaz
uni f orm Hi reduc©nd-ot immularcde coxecu Hi,e.r ePreir
precis pentru aplicarea mortarului Hi connei b
finisate. Aceastt metodt ~“ mbunttt™HeHte at Ot

execu'H e.

Mortare pentru lucritrile de tencuieli exteri

Mortarele utilizate Tn tencuielile exterioare sunt compuse din liant (ciment, var sau
i psos), agregat (nisip) Hi apt, i ar uneor. p

Tipuri de mortare

AMortar de cimentr ezi stent | a umezeal t 'Hi ~ngheH,
condi "Hi i extreme.

AMortar de ,wmai Oi eximeht Hi permeabil | a v
tradi HH onal e.

AMortare decorativecarec on "Hi n  pi g me n "Hi Hi finisaje sp
deosebit.

Al eger ea mortarul ui potrivit pentru t en
durabilitatea Hi estetica faHadel or . Cn func
poate opta pentru mortare cu prfdperxiiéetit "Hit as |
aspectul dorit al suprafe™™™el or . Utilizarea ¢
Hi rezi sten™Ha finisajelor exterioare.
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Tencuirea fa™Hadel or Cu mortar obi Hnui t

Procesul de tencuire a faHadel or Cu mort ¢
multor straturi de mortar.

Etapel e procesul ui de tencuire cu mortar
1.Pregttir eiac wrutp'Haarfeeah,eiumezi r ea 'Hi aplicar
2.Aplicarea stratuluidegrunds t r at ul de bazt pentru asigu

3.Netezirea Oi nitwealidriezar mar tdarewltwir ul ui
uniformizare.

4. Aplicarea stratuluide finissjnet ezi re finalt Hi finisare

Tencuirea faHadel or este un proces compl

respectarea unor etape bine definite Hi pri
tencuialt bine executatt nu doar, “cmb uhitt Lti'He
acesteia o protec™Hi e suplimentart “mpotriva
Tencuirea socl ul ui cu mortar obi Hnui't
Socl ul unei cl tdiri este partea ei i nfer
protejatt suplimentar “mpotriva umiditt™i i F
Padii tencuirii soclului
APregttireaustuplmaktaWwdi aplicarea stratul u

AAplicarea stratuluide gruncs t r at gros de mortar pentru

ANetezirea : ©bl mdivredar aaui dreptar pentr
uniforme.

AAplicarea unuitdetragulde, psetapWiet un st

rezistentt | a umiditate.

Tencuirea socl ul ui unei cl Ediri este un p
aspectul ui estetic al faHadei . Prin pregtti:
rezistent, netezirea Hi ni veéareanuicosesptundt
hidrofug, se Ob™Hine o bariert eficientt ~ mp
tehnologie nu doar protejeazt structura clt
estetic al fa"Hadeindpe treerzmen elndiHktg ,s posiigk ~n

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Care este scopul principal al tencui el ii
2. Ceetape r ebui e respectate pentru o tencuire
3. De ce este Iimportantt pregttirea suprafe’t
4. Care sunt avantajele utilizbtridi reperel or

152



.Care este diferen™Ha dintre reperele din mn
. De ce reperele metalice pot accelera procesul de tencuire?

5
6
7. Ce tipuri de mortare sunt utilizate pentru tencuielile exterioare?
8
9

.Care sunt avantajele mortarului de <ci ment
.Cum influen™Heazt condi H il e de mediu asup
10Cum contribuie tencuiala corect realizatt

el

= EV AL UE ATE}

1. Ce metode sunt wutilizate pentru trasarea

2. Cum se realizeazt verificarea verticalitt
3.Ce paHi tpebtoire wemaidi rea faHadel or cu mao
4. Cum se realizeazt netezirea Hi nivel ar ea

5. Ce rol are stratul de finisaj “n aspectul
6. Ce este socl ul une.i cltdiri Hi de ce nece
7.Cum se asigurt protec™Hi a soclului tencuit
8. Ce materiale suplimentare pot fi aplicate
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Tencuirea pe timp de iarnkt “n interior
Tencuirea “n interior pe ti mpul ierni i

temperaturilor sctbtzute Hi umi di t £ "Hi i Crescul

tencuielii. TotuHi, | u©nd mbsurisigar. corect e,
Il nstrucWiuni &i tehnici recomandat e

DIemper at urkas t” en cetdpeepeiidifirmIimbd e nt ul ui st fi e n
+5AC THi +20AC, pentru a asigura o hidratare
trebuie aplicate itun mediu cald, deoarece temperaturile sub 5°C incetinesc semnificativ

procesul de us caenmalelor’Hi de “"ntitrire a m

DN¥entil aWwi e O iditate piea maréa interior poate intarzia uscarea
tencui el ii Hi poate duce | a apari H a mucega
men™Hi nerea unei umi di tt™Hi control ate.

DUt il i zar ea ~ nDa ttempearatuice satret ipfrieca as ekt zut L,
aparate de “"nctitlzire (radiatoare, ventil atoa
Hi a accel er a tpncumld e ElIt ed e mpoaadraemta ca acest e
direct pe suprafe™Hel e tencuite, pentru a evi
mortarului.

DAl egerea mat er iCnl wlcweiasde tpeerrd wiaallkt,. se r e
mortare speciale pentru sezonul rece, care sunt concpeatel a rezista la temperaturi

sctzut e. Acestea pot conHine aditiwvi care a
materi al ul "mpotriva “nghe™ul ui

DZAplicarea tencuieli.Tencui ala trebuie aplicatt ' n
formarea gropilor sau neregularitt™ | or. De
prea mult materialimo si ngurt sesiune, pentru a preveni

Tencuirea “"n interior pe ti mpul iernii n
rezul tat derahbillitwbaee Hi Men™Hi nerea unei t emp
ventila™Hii adecvate Hi wutilizarea echipament
tencuield bine " ntitrite Hi frtrt defrectee .Hi Al
aplicarea corectt "~ n straturdi sub Hi ri contr
uscare rapidt a mortarul ui. Prin respectaresc
timp de iarnt poate fid ruemalfiimatstaje fdiecicant t'Hit
Tencuirea pe timp de i arnt " n exterior

Tencuirea faHadel or p e ti mpul lerni i p o
met eorologici nefavorabili, precum “~nghe ™ul ,
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scktzute pot afecta procesul de ntLtrire a mc

sctderea durabil ittt ™ i tencui el i

Il nstrucwi uni Ai tehnici recomandat e

DiTemper at ur aTeenxctueirrieoaa r £ n exterior nu s e
temperatura scade sub aOmCh.atéfdmcpotl uwetrialrieaa nag

Hi mortar cu aditivi speciali, care permit a

DPr ot ec W.iFaa Haaladeiebui e protejatt de condi
vOnt puternic) prin montarea unor corturi d
men™H nerea unei temperaturi ma i constante j
mortarului de factorii atmosferici.

DEontr ol ulPeuntiidmptubiiategpaorantte, f i ma i ridicat
afecta procesul de uscare a tencuielii. Pent
un strat de protec™Hi e Hi st se men™H nkt vent.i

DEnctl zireRasupeasfeWwnecesar, suprafa™a f a
ajutorul unor dispozitive specialsigtemed e “~nctl zire cu aer cal d s
dar ftrt a expune suprafe™Hele direct | a surs

DZimpul de uscareUscarea tencuielii va avea loc mai lent in sezonul rece, de aceea
este esen’H al st se asigure condi "Hii de wuscze
func™H e de grosimea stratwului, procesul poat

DUt i |l i zarea unor adi.tiPwint®iu morctoanpe nsm@me €io
se pot wutiliza mortare cu aditivi antiger, <c
uscar e. De asemenea, exi sttt sol u'Hii care po
ader enHL papereteencui el i i

Tencuirea “"n exterior pe timpul ernii T
contracara efect el extramen dieHi'Hi Inemr eme tuenceri oIt @gnipe
protejarea fa™Hadei “"mpotriva intemperiilor s
“"nttreasct corespunzttor. Control ul umi di t £7
factoricheiepentrpr eveni rea defectelor, cum ar fi c¢crt
Hi adi tivi anti "aengmerHd oarj ma nt"Helia tneennc'diineel rie |, (
extrem. Prin respectarea acestor mbsuri, ten
cusucces, asigurandue o f i ni sare durabil & 'Hi de calit a
Mbsuri de securitate | a executarea lucrtrilo

Tencuirea "'n sezonul rece presupune prov
calitatea lucrtrii, c Ot Hi siguran™a muncit
riscul de " nghe™™ pot afecta aderl eanHa i ga tpeorait
efecte negative asupra stnkttt™ii lucrtkttorilo
procesul ui de tencuire “"n exterior pe timp d
de protec ™ e Hincsleucdure ¢ lait ga meMcteest ®checivat e,
Hantierul ui Hi utilizarea unor tehnol ogi i
specifice.
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MbLsuri de protecWwie a muncitorilor

ACmbritctminMenadeoviatbttrebuie st poarte 1
haine termoizol ant e, mt n u Hi Hi “nctl 'HLmi nt e
Hi de posibile accidente din cauza supr af e’He

APauze regulateMunci t ori i trebuie st fackt pauze
expunerea prelungitkt |l a temperatur.i scbtzut e.

se adtpolectcald. " ntr

Condiwiile de munct

APrevenirea alunec@&mid¢omdiSOHi ia e zitdmumbi,| og
face suprafe™Hele de lucru periculoase. Este
curt™Hate de zitpadtit 'Hi g hea ™t , i ar seara st
accidentele.

Al l uminat cBPrespanzhtailelor scurte Hi a
l ocurile de munct st fie bine iluminate, evi

Echi pamente de protecwie suplimentare

ALichide &i mat dfilizaseh umor bichide spdotale peptiai comleaterea
"nghe™ul ui pe suprafe™Hel e de |l ucru poate aju

ACnctl zirea Damnei ede¢e emposhi bil, zonele " n
fie “"nciktlzite pentru a asigura un mediu mai

Siguranwa material el or
Materialele de construcHi e trebuie pktstra

temperaturile extreme. Cn cazul mat eri al el or
protejate sau depozitate “n |l oca™Hii speciale

Prin respectarea acestor mbsuri, lucr tril
cu eficien™ <chiar Hi " n condi H i de iarnt.
Concluzii

Pentru a asigura siguran’™a Hi starea de
construc™Hi e pe timp de iarnt, este esen’H al
de organizare a condi H il or de munct.

Cmbrtctmintea adecvatt, pauzele zegadiat e
Hi ghea™HHtL sunt esenH ale pentru prevenirea
asemenea, il uminat ul corespunzttor Hi ut i i
cum ar fi Il ichidel e ant i deontabpi@alamunenedidde licmc L1 z i
sigur Hi eficient.

Asigurarea condi H il or optime pentru depo
temperaturi extreme est e, de asemenea, un f
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protec™ e Hi siguran™Ht garanteazt ct lucr bri
condi Hii de vreme rece.

(.ANALIZE@ZPDISCUTL!

1. Care sunt temperaturile recomandate pentru
Hi ce efedteemppoateraveadtzutt asupra proces
2. De ce este importantt ventila™ a “"n inter.i
iarnt Hi cum poate influen™a umiditatea pr
3. Cum poate influen™a utilizarea “nctl ziri:i
Hi ce precauHii trebuie luate pentru a evi
4. Care sunt avantajele utilizktrii mortarelor
“n protejarea materialului “mpotriva “nghe
5. De ce se recomandt aplicarea tencuieli:. “n
pot aptrea dact aplicarea nu este gradualt
6. Ce mbsuri sunt necesare pentru tencuirea f
de protecHi e faHada de condi H il e meteorol

7..Cn ce mod umiditatea ridicatt poate afecta
necesare pentru a combate acest efect pe timpul iernii?

8. Care sunt riscurile asociate lucrtrilor d
protec™H e sunt esen'Hi ale pentru siguran’™Ha
9. De ce este importantt curt™™area supraf e’Hel
solu™i il e antiderapante?

10.Ce rol au il uminatul corespunzttor Hi echi
de i arnt?

11.Care sunt mbsurile necesare pentru proteja
sensibile la "ngheH " n perioada de iarnt?

4 EV AL UE ATE}
A.CncercuieHte |itera corespunzttoare rbtspunse
1. Cu mortare cu adaos antigel se tencui eHt e

a) -10°C;
b) -15°C;
c) -25°C;
d) -30°C

2.Cn mortarele pentru timp friguros se adauc

ayapt cloruratt;
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b) aluminat de natriu;
C) potasiu;
d) acid clorhidric.

3. Nu formeazt inflorescen™e | a uscare mort art
aycu plastifian'™i;
b)) cu apt amoni acal t;
Cc) c sticlt |ichidt;
dcu apt distilatt.
4. Adaosul Hi apa pentru mortar se “nctl zesc

a. temperatura mediului; b. tipul adaosului; c. de cantitatea liantului.
5. Apa cloruratt se ob™ ne din:
b.clorurt de cal ciu; b. var hidratant;

6. Umi ditatea suprafe™Hei supuse tencuiri:. nu
a.3%; b.5%; c.8%; d. 10%.

B.Scrie rtspunsul pe linie.
7. Care sunt metodele de “"nctlzire a "ncitperi
8. Ce temperaturt a aerului trebuie st fie | ¢
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Tencuirea este un proces esen’H al “n cort
mbuntt £ "Hi aspectul pere™H | or . Tot uHi, aplic
ales “n condi Hi nefavorabile,ceamvarsaau tem
incorecte de aplicare. Cn urma unor eror.i T
care pot afecta at©t westetict, c©t CHi dur ab
“"ntO©l nite se numbraerc,r tpéete@gul &r,i tbkuHiellee ddee
(desprinderea), uscar ea i ne2ylsteimpddant caaceseel e s a
defecte st fie i1dentificate Hi corectate | a

durabilitate pe termeling.

Fig.42 Defecte ale suprafe™el or tencui

Tipurile de defecte

ACr tptQrurpbturil e pot aptrea pe supraf a’Ha
di feren™el or mar.i de temperaturt, a aplictri
mortar.

ABuledeaersaugolulhc est ea pot fi cauzate de o apl.
de mortar prea I|lichid. Bulele de aer sau gol

fost pregttit corect

ANeregul arittWieorrn , grtesnicmd.ala nu se apl

suprafa™HL, ceea ce duce | a diferite g-00si mi
aplicare ineficientt sau din utilizarea unor

ADezlipireaAcest defect apare atunci cO©nd tenclt
poate duce | a desprinderea acesteia de pere
i nsuficientt a suprafe™Hei sau de umiditatea

AUscare Umeqrail t . unel e pktr "Hi ale tencuield@
rezul t©nd un aspect neuniform 'Hi posibile cr

APete sau decolorard.encui al a poate prezenta pete s:
cauza aplicktrii unor materiale de calitate |
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AHadar , defectele care pot apktrea pe sup

factori, precum aplicarea incorectt a mat el
pregttirea inadecvatt a substr at wlutlizatea Cns t
i nstrumentel or 'Hi materialelor de calitate,

Cn cazul “n care apar defect e, remedi er ec
deteriorarea tencuieli:i Hi pentru a asigur a
standardel or de aplicare Hi ial egereed raoroédcH b
suprafe™HHe tencuite durabil e Hi de calitate.

Remedierea defectelor

Calitatea wunei suprafe™He tencuite depind
mortarului, tehnica de aplicare Hi condi "Hi il
defecte descrise mai sus, ce ataexfinieapulmit at Ot
Remedi erea acestora necesitt o analizt aten:

pentru a asigura o suprafa™Ht rezistentt 'Hi u
Sol u’Hi i de remediere a defectelor

ACr t p t potfirrepdrage prin umplerea acestora cu mortar adecvat, aplicand un strat
de tencuialt suplimentar, apoi dri Hcuind/ ne
i mportant ca zona st fie pregttitt carespur
reparati vdi.

ABulele de aesaugoluriep ot fi remedi ate pr
pentru a umple golurile sau a | ich
tencuiala Tn anumite zone.

in aplicare
i da bul el e

ANeregul arittpotl ef i’ nr gmediiatee prin aplice

suplimentar de tencuialt pentru a corecta gr
se aplice un strat sub™i re Hi uni formi zat pe
ADesprindereae st e necesar st se “ndepitrteze ten
suprafa™a corespunzttor, prin curt™Harea ei '
se poate reaplica tencuiala, asiguraade ct est e bine aderentt.
AUscar ea piomée galfti prevenitt prin me n "Hi ne
temperaturt THi de umiditate. De asemenea, a
poate ajuta |l a o uscare unifor mt.
APetele sau decolorareme pot remedia prin curt™Harea s
de tencuialt suplimentar sau <chiar VOpSire:
recomandt wutilizarea unor materiale de calit
Concluzii
Remedi erea defectelor aptrute pe suprafe
met odi ct, care presupune pregttirea corespu
adecvate.
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Fiecare tip de defect, de |l a criptturi 'Hi
rec

i
e

poate fi <co tat prin metode Hi cu sol u'Hii
Pe " ntregul proces de r enparrdrae 'Har glewipeecs b r §
aplicare Hi de condi H il e de mediu control at
Ast fel, prin remedierea promptt a def ect
tencuire, suprafe™Hele vor rEtmOne estetice 'Hi

oANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Cerolaretencuialaimonst ruc Hi i ?

2. Care sunt principalele defecte ce pot apt
3.Ce factori pot cauza critptturi “n tencuia
4. Cum se formeazt bulele de aer “"n tencui al
5. Ce cauzeazt neregularitt™ Il e “"n grosi mea
6. De ce poate aptrea desprinderea tencuiel:]
7.Cum poate fi prevenitt uscarea inegalt a
8. Care sunt cauzele apari Hi ei petelor sau a
9. Ce mbsuri pot fi l uate pentru a preveni a
10De ce este iIimportantti pregttirea corespu
tencuielii?

= EV AL UE ATE}

1. Care dintre urmbtorii factori pot cauza a
a) Aplicarea unui strat prea sub™H re de te
by Uscarea rapidt a tencuielid
c)Utilizarea unui mortar cu mai mul tt apt
d) Aplicarea unui strat de grund Thainte de tencuire.

2. Prin ce mbsur.i poate fi prevenittét desprin
a) Aplicarea unui strat prea gros de mortar.

b) Umezirea excesivit a suprafe™Hei "~ nainte
c) Cur Lt ™Har ea 'Hi pregttirea corespunzttoare
d Evitarea aplicktrii tencuielii ~n mai mu
3.Ce soluHi e este recomandatt pentru corect

a) Aplicarea unui strat sub™Hi re “"n etape H
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b) ExXpunerea supraf e Hei |l a aer uscat pentr
c) Aplicarea unui strat gros de tencuialt
d) Utilizarea unui amestec de mortar mai lichid.
4. Cum se poate remedia desprinddgezecuielii?
a)Prin aplicarea unui nou strat de tencui
b) Prin “"ndeptrtarea stratul ui desprins H
retencuire.
c) Prin vopsirea supr af e™Hei pentru a masca
d Prin creHterea grosimii stratul ui de t e
5. 1lndict valoarea de adevir (A / F) a afirm
a) Tencuiala se poate desprinde AJE
a fost curt™™att corespunzttor
b) Bul el e de aer apar doar din d
: AlF
calitate.
c) Uscarea inegalt a tencuielid.
. ) AlF
stratului aplicat.
d Petele Hi decolortrile pot apg
: . AlF
de calitate joast.
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Calitatea unei suprafe™He tencuite este de
care netezi mea, ader en™™a 'Hi durabilitatea. (
frekbpbturi sau goluri, st adere perfect | a
"mpotriva deteriorbktrii. De asemenea, aspect
infl uen™MOnd at ©t per cep H a estuiadafactorideaediunui sp

Pentru a ob™Hine o suprafa™Ht i mpecabil £,
cum ar fi aderen™a, netezimea, durabilitatea
tencuiala st aibt o absorb™H eioocmtrral gptrte ma t
pere™H | or . Respectarea acestor cerinH asigu

construc™Hi e.

Criterii de calitate
Principalele criterii de calitate sunt prezentate mai jos.

1.Uni formitat eSupdiafnae'tee ztiemecaui t £ trebui e st
i mper fec™ uni vizibile, cum ar fi criptturi
abateri-3p@mmtpéavertical £ Hi pe orizontal t.

2Ader efrema.ui ala trebuie st adere bine | a s
desfoliere.

3. Aspectul esteticTencui ala trebuie st aibt o cu
uni formizat, ftrt pete, decolortri sau alte

4.Durabiltatea.Tencui al a trebuie st fie rezistent
umi di tatea, “nghe ™Hul Hi expunerea | a soare.
ftrt a suferi daune semnificative.

5,Absor bWleancaupieail.a trebuie st aibt un nivel
astfel " nc®©t st nu permitt pkttrunderea acest
structurii.

6.Finisajul. Fi ni sajul final trebuie st fie de ca
denivel Lri sau i mperfec™i uni evidente. Acest
Hi pentru utilizarea specifickt a spaH ul ui

Pentru a ob™H ne o suprafa™HL tencuittit de c
esenH ale de aplicar e Hi de finisar eheieUni f or
care influen™Heazt at Ot e s t Rrin dtilzaaea unor@nateritde f u n «
de calitate Hi aplicarea corectt a tehnicilo
"ndeplineasct cerinHele estetice Hi tehnice

Concluzii
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Reali zarea unei tencui el i de bunt calitat

standarde stricte. Fie ct este aplicatt ~n i
bine aderentt C'Hi rezi stemated acdracdtor i & mhe!
respectarea tehnicilor de lucru, se poate o

protec™i e, c¢Ot 'Hi un aspect plitcut.

(.ANALIZE@ZPDISCUTL!

1. Care sunt cel e mai i mportante criteri.i de
2. De ce este Iimportant ca tencuiala st aibt
3.Cum influen™eazt condi H il e de mediu asup
4. Ce tipuri de materiale sunt recomandate p
5. Cum poate fi verificatt aderen™™a unei ten
6. De ce este esenH al wun finisaj wuniform al
7.Ce metode pot fi wutilizate pentru a ob™Hin
8 Cum se poate asigura o aplicare unifor mt
9. Ce impact poate avea o tencuialt de calit

10De ce este necesart respectarea nor mel or

11.Cumpoatefpr el ungi tt durabilitatea unei tenculi

i

=¥ EV AL UE ATE!

1. Ce factori pot influen™a aplicarea corect
2. Care sunt principalele defecte ce pot apt
3.Cum pot fi prevenite critptturile “n tencu
4. Ce cauze pot duce | a apari ™H a bul el or de

5. De ce apar neregularitt™™ Il e “"n grosi mea s
6. Ce mbsuri pot fi l uate pentru a preveni d
7. Cum poate fi remedi att o suprafa™t tenculi
8 Ce solu™Hii existt pentru petele sau decol
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Realizarea tencuielilor din amestec uscat

44. Tipuri de tencuieli cu mortar din amestec uscat

€ | NFORMEAE!

Tencuiala cu mortar din amestecpesedt iHe|

tavane avond rol de protec™H e Hi estetic. Mo
|l ivrat sub formk de pul bere uscattit, care nec
tip de tencuialt edtee rietziildiendH adte®©t c©t &Hon St
avantajelor sale precum aplicarea rapidt, ad

Lucritrile de tencuield] cu mortar din ame
eficientt de finisare a suprafe™elor interi
preparate industriual aless erct deo rhpluwardHad i( ptrre c
i psosul ), agregate (nisip) Hi adi ti vi car e
ader enHa, flexibilitatea Hi rezisten™Ha | a i
necesitt doar adtugarea apei “"nainte de wutil

Clasificarea tencuielilor cu mortar din amestec uscat

Tencuielile cu mortar uscat se clasifict
de aplicare.

Cn funcWwie:de compozi Wi e

ATencui el i pegf oblaozsti tdee “cni nsepnat™Hi i expuse umi
fa'Hade exterioare).

ATencuieli pe bauti ldiez avtaer pdEntcriumepnetr e Hi i
el asticitate Hi permeabilitate mai mare | a v

ATencui el papbazhtde nhpsaserior pentru f

Cn funcWwie de destinawie

ATencuieliinterioargp e nt r u pr ot ec "Hi a 'Hi finisarea su

ATencuieli exterioarer e zi st ente | a intemperi. Hi var
f a"Hade.

Cn funcWwie de :tehnica de aplicare

ATencuieli aplicate manuagp ot ri vi te pentru suprafe'Hel e
repar aHi e.

ATencuieli aplicate mecanizat t i | i zat e pentru suprafe™Hel e
rapi dt THi uni for mt.
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Avantajele tencuielilor cu mortar uscat

AUGuUr i nWwt Sen mrpdpgaratr errepede 'Hi uHor , prin

AUniversalitate. Exi st £t o gamk variatt de tencuiel
tipuri de suporturi Hi aplicaii

ARezi sTemd&uwi el il e pe bazt de ciment sau
ridicatt Hi durabilitate “n ti mp.

AFinisaj estetcTencui el il e cu mortar wuscat per mi
finisaje, de |l a cele netede pO©Ont |l a cele str

ATimp scurtdeuscar€ n compara™Hie cu tencuielile tr
se usuct mai rapi d.
Compozi Hha amestecului wuscat

Amestecul uscat pentru tencuieli este alc

DIi grciiment, var, ipsos), care asigurt re:

2)agregate fine( ni si p cuar Hos de diferite granul

tencuielii;

3) aditivi chimici care” mbuntt £t " Hesc lucrabilitatea, a

determinkt timpul de pri zt;

Api gmem@wH onal ), necesar.i pentru ob™i nere

Tencuielile cu mortar wuscat reprezintt o
supraf e™el or i nterioar e THi exterioare ale
amestecurilor, acestea sunt fabricate sub fo
ob™Mi n prin amestecarea cu aplLitHat ea,u plrandtttioa
aderen™™t bunt | a suport, fine"™e 'Hi uscare ma
Amestecur.i uscate pe bazt de i psos

Amestecurile uscate de i psobdefAB2motimai t enc
mict dec©t a mortarelor de ci ment THi ni si p.
ipsos a nisipului perlitic sau a calcarului in calitate de material inert.

Cn virtutea necesarul ui mare de apt pentr
i psos au o porozitate capilart “naltt, car e
gaze. Aceasta creeazt condi Hesccondwrtabrea
asemenea ‘nctitperi datoritkt echilibrtrii umi d

Avantajele amestecurilor uscate pe bazt d

Anali z©nd mortarele mixte de var Hi cCi men
uscate de I psos, este necesart eviden'™Hi erea
lucrtrilor de tencuire “n interior.

oMortarele de i psos pentru tencuield] au o
st se lucreze cu aceste mortare, i ar consumu

de tencuialt de 1a@dO0mrkgndcacaéli tdte nidp) rRegd idee & i me
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wTimpul de uscare a tencuielilor din amestec uscatesté’/deZi | e " n compar &
de zil e pentru mortarele obiHnuite de ci ment

® Timpul de lucru cu mortarul din amestec uscat constitui®B@le minute la
umi di tatea nde40®d £ a aer ul ui

wTehnol ogia tencuiri. CuU i psos permite ex
dout ori consumul de munct.

wAmestecurile de ipsos pentru tencuieli,
Hi prelucrarea ulterioart, permit ob™H nerea
mortarelor din ciment 'Hi nisipecepeartkt uHaL olbll
Hl efuirea suplimentart.

wWAmestecurile de ipsos pentru tencuieli,
|l a tencuirea suprafe™Hel or netede de beton. A
suprafe™el or (Hpri Huirea, ~ ntPéentrutlizaccaacgstora s e i
amestecuri e suficientt apl iBetencoatach gr smpudfua’F
de beton.

Utilizarea acestor amestecur. este prefer
monolit, unde deplasarea panourilor de cofra
15 cm.

Sisteme de tencuire

Conform nor mel or ger mane, exi sttt no™Hi une
straturile de tencuieli care, “n integritate
"naintate faHt de tencui al t. Sa slege mardct de t
componentele straturilor de tencuialt. Cn pr
apar |l a |imitele de separare a straturilor,
dilattrii termice.

Hnond cont de experien™Ha europeant "~ n da
fa™™ML de tencuieli. Astfel, tencuielile trebu

- aceeaHi aderen™HHL (pe toatt suprafa™Ha de

-aceeaHi structurt "n Iimitele fieckrui s

Tencuielile cu mortar din amestecusca¢ pr ezi nt £ o sol u™Hi e mode

finisarea suprafe™el or din construc™ii. Ace
rapidt, rezistenHa sporitt Hi un finisaj un
utilizarea materialelo de cal it ate THi prevenirea eventu
ob™Hi nerea unor suprafe™He durabil e Hi estetic
Amestecur.i uscate pe bazt de ci ment

Cn Republica Mol dova, produc™Hi a Hi fol osi
amploare, lucru demonstrat de volumul de <con
constructorii foloseau de cele mai dese ori produse de import, actualmanteleii zi "Hi on e a
produsel e autohtone, care posedt acei aHi i N
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"ntrec produsele de i mport. Astfel, amestecu
folosite pe multe Hantiere.

Produc™Hi a amestecurilor uscate pe bazt de
“n condi Hhi tehnologice de nivel “"nalt. Acea
calitate “"naltt, ci ‘'Hi | a s eeasteaincludifurngzareatai ent a
ti mp, suportul i nforma™i onal , consultttrile 1
calitativkt a lucrbktrilor de montaj, construc
modi ficate pe bazt de ci ment.

Cn prezent, “n domeniul construc™iilor, ¢
construcH e, perfec™H ontrii proceselor tehno
materialelor folosite ~n [I|'Hicrdeurridlibed {diet efdiena ssa
cerinHele “"naintate astdbtzi fa™ML de materi al
corespund amestecurile wuscate modificate pe
i ndi spensabil alcolnwcrriurci'Hicerr moder ne de

Amestecurile uscate pe bazt de <ci ment re
aditivi de modificare Hi materiale inerte.

Caracteristica mortarelor pe bazt de ci me

Toate tipurile de mortar se prepart cu
ur mkttoarele caracteristici

waderen™HL sporitt cu suportul;
wposibilitatea utiliztrii “n lucrktrile de
omodul simplu de preparare Hi aplicare;

wnu con'Hine solven™i organici;

wpreparare Hi aplicare “n condi ™Hi i ecol og

womortarele pe bazt de ci ment pentru tencu
mai uHoucmrkséezesecu aceste mortare, iar consumul
stratul ui de tencuialt de 10 mm constituie °

wtimpul de uscare a tencuielilor din amestec uscateste’/de 2 i | e ~n compar &
de zile cu mortarele obi Hnuite de ci ment;

wtimpul de lucru cu mortarul din amestec uscat este de {2 bfe cu umiditatea
nor mal £ ded0-60%.r ul u i

Gama produsel or amestecurilor pe Bazt de
totodatt comptetbaankbal at ©ctompl ementare, c¢Ot F
Ti puri de amestecuri pe bazt de ci ment
Dupctondi Wi i l,e asmee sapelciuccarlee pe bazt de ci me

tipuri:
a) pentru lucrtri i nterioar e;

168



,

b) pentru lucrtbri exterioar e, execut at e

condi Hii de temperaturi |joase Hi negative,; p
c) pentru executarea lucrtrilor “n const
sporitt Hi con™Hinut “"nalt de struri solubile
Nomencl atorul amestecurilor pe bazt de ci
Amestecurile pe bazt de ciment wutilizate

-mortare de zidtri e;

- tencuieli;

- chituri,

- amestecuri pentru executarea pardoselilor;

- amestecuri adezive;

- amestecur.i de dri Hcuir e;

- amestecuri de hidroizolare;

-amestecuri pentru reparaH e.
Concluzii

Evol u™H a tehnologiei Hi creHterea calitt’
tot mai extinst a acestor a, at©t “"n proiect
finisare. Datoritt propr imr'™Ha "Hiil dirc dtolr, sruegzirs
de medi u Hi aplicarea facilt, aceste materi e
de i mport. Extinderea continut a gamei de
adaptabilitateai Hori hocalHia pooducbuond ast
sectorului construc™i il or.

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce reprezintt tencuiala cu morwrnapal aldi n an
acesteia?

2. Ce avantaje ofert tencuielile cu mortar u
3. De ce amestecurile de ipsos sunt preferate pentru tencuielile interioare?

4. Cum influen™Heazt densitatea redust a ames
5. Ce diferen™He existt " ntre amestecurile de
6. De ce amestecurile pe bazt de ciment sunt
7. Ce avantaje ofert amestecurile de ci ment

importate?

169



8. De ce este Iimportantt alegerea corectt a

Aﬂl

=" EV AL UE ATE}

1. Care sunt principalele componente ale unui amestec uscat pentru tencuieli?

2. Cum se clasifict tencuielile cu mortar di

3. Care sunt principalele tipuri de agregate utilizate in amestecurile uscate?

4. Ce caracteristici au amestecurile uscate

5. Cn ce condi "Hii este recomandatt utilizare

6. Care sunt etapele principale pentru apl:.
amestec uscat?

7. Ce factori i nfluen™eazt ti mpul de wuscare

8 Cum influen™Heazt aditivii chimici perform

9. Ce tipuri de amestecuri pe bazt de ci ment
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pd® LYyaidNHzySyiS UA RAALRITAGAGS LISy (N
amestec uscat

| NFORME AR

Pentru realizarea |l ucrtrilor de tencuire
diversei nstrument e 'Hi di spozitive, <care asigurt
Acestea se clasifickt “n mai multe categorii,
(figura 43).

LI

h [

g
Fig. 43. Instrumente pentru tencuirea cu amestec uscat:
d eicgonliidaarj ;talo Ip"Hagrs ;& t di epatdle; fi meistrie; gi
malaxor; hi vas gradat;i vas pentru mortar

ai 'Hi nt

nstrumente pentru pregttirea suprafe’™ei

APeri e dwet islGrzrekt £ pentrou

ASpatul t sfawl orsaictitetpentru "~ ndeptrtarea
stratului deteriorat.

ABidineasaupulverizatorp e n't r u
"mbunttt™™ nd ader en’Ha.

ANi vel t cuubiul izadétaeent ru

umezirea suprafe’Hei

veri ficarea
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Instrumente pentru prepararea amestecului
AGL 1 eWwi i r ecpepnternu ed odzea raemee sHiecpr egbttir eas

AMalaxor electricsaumi x er @enm@mut omogeni zarea amest
asigur©nd o compozi H e unifor mt.

ACantarsauvas gradatf ol osit pentru mbsurarea exactt

Instrumente pentru aplicarea mortarului
AMistrie, f opermstin. aplicarea Hi distribuirea r
AGl et i erjptdiln ziatdx pentru netezirea stratu
ARi glt din alumperntur ( hyi/Vealtar el@ tgeredui el i i

|l nstrumente pentru verificare Hi finisare
ACol Wware metalicecaaj priofi dumenWengheaali

Hi a grosimii uniforme a stratului de tencui
Ac'baclu penfolbosetutbartcorectarea micil or i

AHOr t i e sauburedezmbrazipent ru Hl efuirea finalt a

Concluzii

Folosirea unor instrumente Hi dispozitive
din amestec wuscat contribuie semnificativ |
calitate. Alegerea echipamentuluwui pgettiwputlt d

‘Hi de metiomhan uaap ILi csaatut mecani zat t .

QANAU ZEAEZI DI SCUTI !

1. Cum se wutilizeazt bidineaua sau pulveriza
2. De ce este importantt wutilizarea nivel ei
3. Ce instrumente sunt necesare pentru omogenizarea amestecului de mortar?

4. Cum contribuie malaxorul electric la prepararea mortarului?

5. Ce diferen™ML existt “"ntre gletiera din in
6. Cum ajutt rigla din aluminiu | a ob™ nerea
7.Cn ce situa'Hii se utilizeazt pistol ul de
8 De ce este necesart folosirea col Harel or
9. Ce instrument este folosit pentru retuHar
100.Cum se realizeazt finisajul final al supr
11.Ce factori influen™eazt al egerea echi pame
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12Cum contribuie utilizarea unui compresor
13.De ce este importantt wutilizarea unui ¢©On

14.Care sunt avantajele aplicktridi mecani zat
manual £?

e,

" EV AL UE ATE}

1. Care este scopul uti i zeErii mistriei “~n a

2. Ce instrumente sunt utilizate pentru corectaremsnper f ec "Hi uni | or du
tencuielii?

3. Care este destina™Hia periei de s©rmk "n p

a) Aplicarea mortarului pe perete.

b) Cur t"Harea supraf e Hei de praf 'Hi reziduur
c) Finisarea stratul ui de tencui al t.

4. Ce instrument este utilizat pentru verifi
a) mistria;

b) ni vela cu bult de aer;
c) gletiera din inox.
5. Ce dispozitiv este folosit pentru aplicar
a) pistolul de tencuit;
b)dri Hca din | emn;
c) bidineaua.
6. Speci fict destinstruméhieca ur mkbtt oar el or
Malaxor electric:

Riglt din aluminiu:

Apaclu:

Compresor de aer:

7. Compl eteazt spaH ile |ibere.
a) Pentru a ume zi supr af a’™Ha “"nainte de
sau
b) MaHi nile de tencuit sunt folosite pentr

pe per e’ Hi

C)Dupt aplicare, finisarea tencuieli:i se |
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46. Prepararea mortarului din amestec uscat

~ -
- ~
L

| NFORME AE!l

Mortarul pe bazt de i
bunt aderen™L, wun timp d
“n special pentru lucrtr

psos 'Hi ci ment combi
e prizt control at THi
[ dentteencouiir eéHi neixuv el

intrun vas de mast plastict se toarnt- circa
0,6 |itri de apt I a un kilogram de amestec
utilizeazt un recipient cur at., Datcrtt suer nieo | does
mal axor, acesta trebuie curt™™at " nainte de ¢
amestecului. Cantitatea de apt necesart este
st nu se deptHeascte oaaretciet autne ae xrceecso ndaen dagptkt ,p
mortarul ui. Se toarnt mai “nt ©i apa curatt
apt, nu invers. Aceastt metodt previne for ma

Se wutilizeazt un mal axord)sadsecnttersitce clba maintu
pO©nt se oOoOb"™Hine o pastt o0 mo g efhninute Fentre activareaa r e a
complett a aditivilor. Se | ast amestecul st
dinnoutimpde® mi nute, pO©nktohaiebd&HniHer emmogereie “~nai
ti mpul prepartridi mortarul ui, pentru ob™H ne
amestec uscat, dar nu se permite adtugarea |
mor t ar ul uiedetl8l2 dmua seufusdareafconului standard.

Fig. 44. Prepararea mortarului cu malaxorul

Mortarul trebuie utilizat “n timpul recaon
de minute “"n cazulipmes2¢eécudi borcaerubaaimme gliec
de ciment). Acesta se aplickt pe suprafa™a pr
evitt expunerea mortarul ui proasptt | a curen
uscarea prentau r t .

La finalizarea lucrtrii, unel tele se cur
"ntktreasct. Resturile de mortar trebuie el.]
canalizare este interzist.
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Sfaturi pentru un mortar de calitate
A FoloseHte apt curatt |l a prepararea mort

A Respectt propor Hiile recomandate de pro

A Amestect suficient pentru omogeni zar e,

aerului.

A  Nu prepara o cantitate mai mare decO©Ot c

Concluzie

Prin respectarea etapelor tehnol ogice des

aplicat Hi durabil, destinat pentru lucrdtril

(.ANALIZE%ZPDISCUTL!

1.
2.

i

1.
2.

De ce este important ca recipientul folos

De ce nu este recomandatt adtugarea apei
mortarului?

De ce trebuie evitatt expunaerasaortar gk
excesi vit?

Ce se "ntOmplt dact se deptHeHte <cantit
mortarului?

De ce este importantt respectarea propor’h
mortarului?

Care sunt principalele precau’Hi i pentru a
Cum influen™Heazt <condi H il e de mediu (t
procesul de “ntitrire a mortarului?

De ce este important st elimintm resturi/l

" EVAL UE ATE}

Ce cantitate de apt este necesart pentru

Care este timpul de wutilizare recomandat
cel pe bazt de ci ment?

Cum trebuie turnat amestecul uscat “n
cocol oaHelor/ bulgtrilor?

Ce instrumente sunt folosite pentru aplic
Cum trebuie curt™Hate uneltele dupt utiliz
Descr i e’ Hi procesul de amestecare a mortar
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7.1lndict valoarea de adevir (A / F) a af
a) Amestecul uscat trebuie turng AI/F
b)y Mobi |l itatea mortarului se mbLg A/F
c) Mortarul poate fi wutilizat or| A/F
d) Mixerulelectrict r ebui e folosit | a vit AJE
procesul de amestecare.
e) Dupt preparare, mortarul treb A/F
8.l ndict, prin sktge'H , ordinea “n <care
mixerul.
Ordi nea PaHii de execut
Pasul 1 Se presart amestec usg¢d
Pasul 2 Se amestect repetat pgd
Pasul 3 Se pregtteHte vasul p €
Pasul 4 Se verifickt valabilita
Pasul 5 Se amestect cu mixerul
omogent.
Pasul 6 Se toarnt apt " n vas,
Pasul 7 Se |last mortarul “~n pa3a
Pasul 8 Se |l-Aasmi Bute st se ~ mb
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nT® | Y2NBRSTE S utilkare Ra2est&a A dz2f RS
@ | NFORME AR
Amorsaeste o solu'Hi e specialt, aplicattbt pe
construcH e etc.) “"nainte de a se efectua | u
Amorsel e sunt materiale |l ichide preparat
capacitate mar e de infiltrare “n supraf a™ft
(higroscopicitatea) 'Hi mbLresc reztsmeniHa Hs ap
polimeri acrilici, stabif.izator.i minerali, s
Progrund
\ ok =~
Fig. 45. Amorse
Destina™H a amorsel or
Scopul utilizktrii amorselor este de:
- a mbtri rezisten™Ma suprafe’™Hei ;
- a mbri aderen™Ha suportului cu stratul d e

-a micHor asupbadrbHeélia absorb™ a rapidt a
reduce plasticitatea acestui a, iar ca r
pltcilor Hi creHte probabilitatea despr.i

-a “nlttura rtmbHi Hel e de praf (despritfui

-a oOb™Hine rugozitate.

Domeniile de utilizare a amorselor
Dupt domeni ul de utilizare se deosebesc a
A toate tipurile daenversalpr af e™He mineral e, n

A suprafe™He poroase cu absoribétdnubcelslggor i t t
autoclavizat, fortanul H. a. ), numi te amor se

A suprafe™He compacte, net ede Hi cu absorb
ce preface suprafa™a net edt adezivulmiugoast, asig

A suprafe™He exploat at e “speciaefhidroidolante, de o nd i "Hi
protec™™ e contra ruginii, mucegaiului etc.);
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A interior:

A exterior.

Condi Hile de wutilizare a amorsel or
Dupt condi H ile de utilizare se disting:
A amorse concentrate, care necesitt dilu

func™Hi e de porozitatea suportul ui);

s

A gata pentru utilizare, ambal at e n gtl e
kg, 5 kg, 10 kg.

Se recomandt depozitarea Hi pktstrarea amo
la temperatura de la %6 la +2%C, inchise ermetic n ambalaj original. Termenul de

val abilitate constituie cel puHin 12 luni de

Amorsarea se realizeazt pe suprafeHel e wus
normat depinde de tipul &dObkgig.eil dHdr tvrairlieazde ¢
se vor executa la temperaturi intré@5 Hi°C +12i5 nu se realizeazt | a
solare, pe vOnt Hi pl oai e.
Concluzii

Amorsa reprezintt un el ement esen’Hi al “n
finisare, avoO©nd un rol important “n “mbunttt
suportul ui. Datoritt compozi "Hi ei 'Hsial st asbpecii:
mi nerali, amorsa contribuie semnificativ | a

Diversitatea tipurilor de amor se, adapt a
exploatare, permite o aplicare eficientt atcC
instruc™H unil or de wutilizaresi gaurdomdizdilitladre
prevenind probleme precum desprinderea stral
stratul ui de finisare. Ast fel, utilizarea ¢
ob™i ner i i unor supHiafeéelHecabielkze stentiempuni forn

QANALI ZERAEZI DI SCUTI !

1. Care sunt principalele f uncsHipir aafl ee'Heal noorr?s

2. De ce este necesart reducerea absor b™Hi ei
sau a adezivului?

3.Cum influen™Hazt compozi Hha amor sei asup

4. Care sunt avantajele wutilizbtridi amor sel
antimucegai?
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5/ EVAL UE ATE}
1. Ce tip de amorst este recomandatt pentru
cum ar fi gipscartonul sau BCAul (betonul celular autoclaviz&t)
22.Cn ce condi Hii de wmempemapentrurabaob®i apl
3. Care sunt condi H ile de depozitare Hi de

4. Care este termenul de valabilitate a amorselor?
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¢ | NFORMEAE!I

Pregttirea corectt a supraf e’Hei este un
opti me ‘Hi a unei tencuiieddat odnu,r adoti rl temi dFb ,e chalr c
gipscarton sau alte materigdlen e cesi t £ 0o abor dairnee sop eacpilfiiccakr ep
a amestecurilor uscate.

Evaluarea Hi curt™™area suprafe'Hei

1.Cnainte de orice aplicare, suprafa'Ha se
putea afecta ader en’Ha. Cndeptrtarea murdbtri e
s ©r mt, aspiratoare industriatei mausaptdesubl ¢
suprafa™Ht se spalt cu solu™Hii degresante 'Hi

22.Cndeptrtarea vopselelor vechi Hi a strat
de reparaH e a suprafe’™Hel or vechi. Vopseau:
"ndeptrteazt cu Hpaclul , ci oc anasd acestgausee r i a
"ndeptrta mecanizat, folosind discuri abrazi
sub presiune).

3.Supraf e™Hel e pentru tencuire trebuie st
suportul ui Hi a aerul ui din “"ncktpere trebuli
tencuielii se cer temperaturi mai ridicate de +20°C.

Control ul umi di tt™™H i Hi al condi Hiil or de ap

T Suprafa™a trebuie st fie complet wuscatt

T Lucrtrile se efectueazt | a temperaturi

T Nu se aplicdupreanfceulHeal ex ppuese | a razele d
puternic sau ploaie.

TCn cazul supr af e™Hel or expuse | a umezeal
hidroizola™ i “"nainte de tencuire.
Verificarea planeitt™i i Hi a stabil itk ™ii s u

1T Se inspecteazt suprafa™Ha pentru a depi st
mari.

TCriptturile se | Lrgesc Hi se umpl u cu ma

T Suprafe™Hel e excesiv de netede trebuie r
asigura o aderen™Ht mai bunt.
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Aplicarea amorsei
Amorsarea este o operaH e esen’Hi alt pentr

stratului de tencuialt. Tipul de amorst se a
1.Pentru suprafe™etar pomoacir { MICAL, ghlpscur
o amorst cu pttrundere adO©nctkt, pentru a redu

prematur t.

22Pentru suprafe™Hel e compacte Hi netede (Db
rugoast cu nisip de cuar ™H pentru creHterea a
3.Pentru suprafe™e mixte sau instabile se
speciale, “"n func™Hi e de condi H il e de aplica
Amorsa se aplickt cu trafatetstrapensiulf ar g
la uscat minimum%oreconf orm i ndica™H il or producttor ul
Cn timpul wuscktrii grundului nu se admite
tencuielile, adezivi i, gleturile produse de
(chi mi ce ‘Hi mi xXte) cu o adezi un aanesieaurilort . De
uscate ale unei firme Hi grundurile alteia.

Pe perete -

Fig.46. Amor sarea suprafe™el or

Pregttirea suprafe™Hel or din beton
Pentru a ob™Hi ne o adeareggit™Hi re@t icrolr e@t t emc

esen’H al t. Betonul , “n special cel foarte de
pentru a asigura o bunt fixare a material ul v
netezi mi.i ‘Hii as ucpornapfaecHeiit,t Hndeptrtarea i mpur
specifice pentru “mbunttt™Hi rea ader en’™Hei . Pr
cCu nisip de cuar™™ sau curt™area mecanict a
condi H il e necesare pentru aplicarea unui st

Se verifict dact suprafa™Ha este netedt 'Hi
dens Hi neted, se poate “"nktspri prin anumite

T Sabl are sau aplicarea frezei mecanice pe

T Aplicarea unei amorse cu nisip de cuar H
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T Dact betonul prezintt urme de cofraj, p
curt™L mecanic.

TPOnt | a aplicarea grundul ui Hi “n timp
di stribuirea uniformk a nisipului pe suprafa

1TSe verifict planeitatea Hi se umple oric

O suprafa™t pregttitdkt corect este fundam

Veri fi ccaareeact Hir e a eventual el or i mper fec ™ un
"mbunttt™Hire a ader en’Hei Hi utilizarea unuli
contribuie | a crearea unui suport optiktm. Res
Hi durabilt a tencuielii, prevenind apari H a

Pregttirea suprafe™Hele din cktritmidt
Pregttirea adecvatt a suprafe™Helor din <c

aderen™e optime Hi a unui finisaj durabil " n
Ctbrtmida, fiind un materi al marcads ,n up ceasttee ipmr
corespunzttor.

Eli minarea impuritdét™HH | or, reglarea capaci
amorse penetrante sunt paHi esen'Hi ali pentru
a stratului de tencuialt. Astfel, trebuie wur

1.Curt ™Mt ctritmida de praf, pete Hi de ur me

2UmezeHt e uHor suprafa™a " nainte de tencl
din amestecul uscat.

. Aplict amorst cu pttrundere medie pentru

O suprafa™t curatt, bine pregttitté THi tr
eficientt 'Hi durabilt a tencuielidi. Prin el
apei Hi utilizarea unei amor sé Hadkecwaatmo,rt ac
prevenind astfel apari H a crbtpktturilor sau
esenH alt pentru ob™M nerea unui rezultat de

ctrtmi dt.

Pregttirea suprafe™Hel ecartdn n bl ocur i de ghips

Pregttirea corectt a suprafedal estdi asbhit
asigurarea unei aderen™He eficiente Hi a unui
din amestecur.i uscat e. AcedteamabebiHakee aaap
poate afecta procesul de aplicare a tencuielii.

Prin curt™Harea adecvatt, aplicarea unei a
vul nerabile cu plase de armare se poate pre
uni f or mk ‘'Hi durabil t. Pentru aceast a, respec

1.Curt™Mt bine suprafa™Ha de praf 'Hi i mpur it

2Aplickt o amorst cu pttrundere adOnctkt, pe
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3.Veri fict 'Hi chituieHte " mbintrile sau fi

4. Fol oseHte plase de armare “"n zonele expu
Opregttire corectt a -saugmcoatfibeiéHemroficativda n g h
durabilitatea 'Hi rezisten™Ha tencuieli:i apl i
fisurilor Hi utilizarea wunor mitspuktrtiurd ¢ oar rH
desprinderilor. Respectarea acestor paHi est
final de calitate, cu un aspect uniform Hi o

Pregttirea suprafe™el or mixte (materiale dif

Suprafe™Hel e mixte, formate din material e
necesitt o pregttire atentt pentru a asigura
Fiecare tip de material are cHar aet d@riil sattiaacie, d
cauza tensiuni “n stratul de tencuialt. Prin
utilizarea unei amorse universale, se creeaz
amestecuri uscate. De asenene contr ol ul umi di t £ "Hi i Hi res
aplicare sunt esenH ale pentru un rezultat d

l.Dact peretele conH ne beton, ctritmi dt H
individual.

2Aplict plast din fibrt de sticlt pe ~ mbi

Utilizeazt amorst universalt pentru unif
Mont area plasei de armare (opWwional, dar
Mont area plasei de armare ge realizeazt -
1.Cn cazul unei suprafe™e instabile, fisul
pentru a preveni fisurarea ulterioart a tenc

2Fixeazt plasa cu un strat-lbsn@b™H re de mor

3.Last suprafa™a st se usuce “nainte de ap

Fig.47.7Mont area plasei de armare pe supr :

Pregttirea corectt a suprafe™Hel or mixte ¢
rezisten Hei “n timp a tencuielii. Prin utildi
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pl ase de ar mar e Hi a unei amorse universal e,
finisaj uni for m. Respectarea opera™ i il or Hi
umi di t £ "Hi i opti me, est e udsen Hidael tc apleinttartue , 0o ba
fiecktrui tip de materi al

Neplaneit £™Hi |l e mar i s e "ndeptrteazt, el

coroziunii, deoarece ipsosul este un mediu favorabil pentru coroziunea metalelor.

Concluzii

O pregttire corectt a suprafe™el or este
tencui el ii aplicate. Fiecare tip de suport |
potrivite, curt™Harea atentt H "Hiundarldaaauwnmnei pd!
uni f or me Hi rezi stente. Respectarea acestor

sau desprinderi in timp.

(.ANALIZE%ZPDISCUTP!

1. De ce este importantt pregttirea suprafe’t

2. Ce tipuri de suprafe™Me trebuie pregttite

3. De ce nu este recomandatt aplicarea tenc
directe, la vant puternic sau ploaie?

4. Ce probl eme pot aptrea dact betonul prezi

5. De ce se aplict o amorst cu nisip de cuar

6. Ce r ol are amorsa penetrantt “"n pregttire

7. Ce mbsuri trebuie luate pentru a preveni
carton?

8. Ce probleme pot aptrea | a tencuirea supr a

9. De ce este iIimportant st protejtm el ement e

aplicarea tencuielii?

10Ce se " ntO©Omplt dact suprafaHa pregttitt
aplicarea amorsei?

11.Cum contribuie o pregttire corectt a supr
tencuielii Tn timp?

= 3

" EVAL UE ATE}

1. Care sunt principalele metode de cur t™Har e
2. Ce temperaturt minimk trebuie st aibt sup

3. De ce este necesamec asmibdtareae as smrua ff @ "Hezlaa re a
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4. Cum influen™Heazt porozitatea ctrtmi zi.i ca

5. De ce trebuie umezitt ctrtmida " nainte de
6. De ce este necesart aplicarea unei -amor se
carton?

7. De ce se recomandt wutilizarea plasei de a
8 Cum ajutt aplicarea wunei plase din fibr
suprafe™Hel e mixte?

9. De ce se utilizeazt o amorst universalbt p
10.StudiudecazPr egttirea unei suprafe™He de beton
Un muncitor trebuie st pregtteasct o supr

unei tencuield:@ interioare. La inspec™H e, se

decofraj 'Hi zone cu praf de ci ment .

a) Care sunt principalele probleme ce ar g
supraf a™™L ?

b) Ce metode ar trebui utilizate pentru a

c)Ce tip de amorst ar trebui aplicatt Hi

d Cum se asigurt ct suprafaHa este pregt

stratului de tencuialt?
11.StudiudecazTencui rea unui perete din cbtritmidt

Un proprietar doreHte st renoveze 0 camer
inspecH e, se constatt ct exi sttt urme de mor
absorbantt.

ayCe paHi trebuie ur ma'Hi pentru cur t™Har ea

b)) Ce mbsuri trebuie luate pentru a preven
tencuial £7?

c)Ce tip de amorst se recomandt pentru ac

d Cum se poate preveni apari H a critpttur
aplicare?
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din amestec uscat

Cal cul area corectt a consumul ui de amest
optimizarea <costurilor Hi evitarea pierderi
suprafe™Hei, de grosi mea stratul uoatedaia. mort ar
Factori.i care influen™HMeazt consumul de mater

1.Grosi mea stratul ui de tencuial t

A Stratul de mortar poate varia “ntre 10
amestec uscat utilizatt.

A - Cu cOot stratul este mai gros, cu at o©t ¢

2Ti pul suprafeWwei

A SuprafeHele foarte absorbante necesitt

A Suprafe™Hele rugoase sau poroase pot nec

3. Metoda de aplicare

A Aplicarea manualt poate duce |l a pierder

A Aplicarea mecanizatt asigurt un consum

4. Pierderile prin aplicare

A Se ia
mani pul Lrii

“'n
ma

Calculul consumului de materiale

Cal
Tn tabelul 7.

cul ul co

consi de0%®r pemntnr L upil émeéearti den E
terialel or.
nsumul ui de materiale se bazea

Tabelul 7. Consumul specific de materiale pentru tencuire

Material

Consum specific

Amestec uscat

8-10 kg/m?2 pentru un strat de 10 mn

Amor st

0,15 I/m2

Amor st pe

bazt

0,5 kg/m?
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a. Calculul consumului de amestec uscat
Formula utilizatt este:
0 ="Yx 6 x @10,
unde:Q- cantitatea necesar - dwep raanieas’tlae cd €u-stceart ¢ u(i

consumul specific de amestec uscat (kg/m?) pentru 10 mm grdSimgrosimea stratului de
tencuialt (mm).

Exemplu:

A Se doreHte tencuir e astraided5mnsgwsimeaf e 'He de

A Se ia “n considerare consumul specific
kg/ m] CHi 10 kg/ mj.

A Se ajusteazt consumul pentru un strat d

Cal cul ul canti t & ™ii mi ni me:

Qmin=100m2x 8 kgim2x 15 mm / 10 mm =1.200 kg

Calculul cantitt™i i maxi me:

Qmax= 100m2x 10 kgm?x 15mm / 10 mm =1.500 kg

RtspRestru tencuirea a 100 m] cu un strat
1.200 kg Hi 1.500 kg de amestec uscat.

b.Cal cul ul consumul ui de amor st

Formula utilizatit este:

06="Yx 65
unde:Qa-cantitatea neces-asrup rdaef aa'lao rdSek cofgumaturiit) ;( r
specific de amorst (litri/l m}]).

Exemplu

Se aplickt amorst pe 100 Oofmjl/®. i ar consumul
0= 100 m2 x 0,15 l/m2 = 15 litri

RbspBaestru 100 m] sunt necesar.i 15 [itri
c.Cal cul ul consumul ui de amorst pe bazti de
Formula utilizatt este:

06="Yx 6

unde:Qc-cantitatea necesart de&-awmprasftata e st @n

Cc-consumul specific de amorst cu nisip de cu
Exemplu
Se aplickt amorst cu nisip de cuar™H pe 100
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0¢= 100 m2 x 0,5 kg/m2 = 50 kg
RtspBestru 100 m] sunt necesare 50 kg de

Prin urmare, pentru 100 m] de suprafa™™t t
Aamestec uscit1.2001.500 kg;
Aa mo i $5Hitri;

Aamorst cu n50&§. p de cuar H

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

© N o g M w0 DN PF

e,

=4 EV AL UE ATE!

5.

Ce factori influen™Heazt consumul de materi

Cum variazt consuniuwln cdld ea nidees tgerco suisnteaat s'tnr at

Ce pierderi se iau “"n considerare “n timpu
De ce este importantt consultarea fi Hei te
De ce este important st fie luate “n consi
Cum influen™Heazt metoda de aplicare asupra
Ce sol u™Hi i pot fi aplicate pentru reducere
De ce este importantt respectarea specifi
utilizat?

Care este formula pentru calculul consumului de amestec uscat?

Cum se Vva modi fica consumul de amestec us
constituie nu 10 mm, ci 20 mm?

Ce cantitate de amorst este necesart pentr
|/mz27?

Care este formula pentru calcul ul necesaru

I ndict valoarea de adevir (A / F) a afirma

a) Consumul de amestec uscat est € AJE
de tencui al t.

b) Suprafe™Hel e rugoase necesitt u A/F

c) Pierderile de materi al “n tim
10%. ATF

d Aplicarea manual t a tencuielii|l AIF

e) Consumul de amorst cu nisip de AI/F
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6. Asociazt

coloanaB.

fiecare element.dg edldana c u

A

Consum de amestec uscat pentru*L m

grosimea de 10 mm

Consum dpentamdr st

Consum de

1 nv?

amor st

c

Pierderi estimate in aplicare

val oarea sa

B

5-10%

8-10 kg/mz

0,15 I/m2

0,5 kg/mz

7. Calcul eazt necesarul de materi al e Hi
. Grosimea Rbspuns: cantita
Vari-| Supr af .
anta tencuit stratului de ‘ amor st
t enc u | amestec uscat amorslniSip g
1 75 n? 10 mm
2 120 nt 15 mm
3 170 n? 20 mm
4 250 nt 10 mm
5 300 nt 15 mm
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Tehnologia de tencuire cu mortar dinme st ec uscat r

eprezintt
eficientt de finisare a suprafe’™el or

, asigur

Procesul i mplickt mai mul te etape esen'H al e,
reperelor, aplicareaHi nivel ar ea mortarul ui, ur mat e |
echi pamentel or ‘'Hi a tehnicilor adecvate con
calitate “"naltkt, pregttite pentru vopsire, t
Trasarea corectt a suprafe™Helor reprezint
asigur®©nd planeitatea, grosimea unifor mkt ‘Hi
include stabilirea nivelului tetnceseéi inegcens

mont area ghidajelor (Hinelor de ghidaj sau a

Echi pament e 'Hi unelte necesare pentru trasar
Pentru o trasare precist, sunt necesare u
ARulpeéemtru mbsurttori precise ale suprafe’
ANivelacu bul t de aer sau | aser pentru verifi
AFircuplumb utilizatpent ru stabilirea verticalitt™Hii

ASf oart Gi cr et tpenfudrasareadiniilor deeghidaj. a s ar e)
ADi bl ur iur®i, Quwrtubkebui n"THate pentru fixarea

Adbe de ghidaj din aluminisaumor t ar de ghi daj femrartor i
asigurarea unei grosimi uniforme a tencuielii.

AcCreionsaumarkerpentru marcarea punctelor de ghidaj.

Verificarea suprafe™ei “"nainte de trasare

l.MbLsoavwer iHii ct pl aneitatea peretelui, uti
sau nivela cu bul t.

2. Dact peretele prezi nlepentrd @mecideeunde rirebuiema r i
adtugat mai mult mortar.

3.ldentifickt eventual ele proeminen™He sau ¢
trebuie eliminate sau corectate.

4.Verifickt dact unghiurile sunt drepte (90

Trasarea punctelor de referin’™ft

POnt | a " nceperea lucrului, este necesart
tavanel or de | a verticalt 'Hi orizontal £t 'Hi
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reper . Pentru aceast a, suprafa™Ha se jal onea?z

aplicatt “"n cazul uti i zEridi mortarelor trad
1.Al ege un col ™H al peretel ui 'Hi mar cheazt
de tavan.
2Fixeazt un Hurub sau un diblu “n acel pu
3. Repett opera™HMia "n celtlalt col ™ al per e

4.Cntinde o ofoadr fpu'nrcttree oeelréd fi cOnd dact e

5.Marcheazt alte punct-00 ne¢myr meni fauw ec Hiae f d
peretelui.

Folosirea firului cu plumb pentru verticalitate

1.Fixeazt un fir cu plumb " +# partaeDranepéiq il
|l a pardoseal t.

2.Marcheazt punctele corespunzttoare pe ' n
3.Verifickt dact toate punctele sunt alinize
cu bul t.

Fi xarea reperelor din Hine zincate

Pentru a ob™Hine o suprafa™L dreapttit 'Hi un
ghidaj din aluminiu sau martori de tencuialt

1.Pozi Hhoneazt Hinge|]® matoi distaeHel de Sup
verticale sau orizontale pot fi ob™H nute doa
pe pere’H , c¢Ot 'Hi pe tavane.

2.Fi xeazt Hinele cu puncte de mortar din
Traseazt suprafa™Ha care va fi tencuitt pentr
cu mistria pe suprafa™a suport ulrieide repar, f i ec a
alinindul e “n acel aHi pl an. Pasul profilurilor t
dreptarului (figura 8 a).

3.Verifickt verticalitate8d) fiecktrei Hine cu

4. Last mortarul st se “"ntkitreasct " nainte d
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Fig. 48. Pregttirea suprafe™el or pentru tenc.t

aifi xarea r eper eVerificarepreperslwi pr af a™L; b
Crearea martorilor de tencuialt din morta
1L.Aplickt dungi verticalldbmde mortar | a dist
2Niveleazt cu nivela Hi dreptarul pentru
3.Last st se usuce complet (aproximativ 24
Fi xarea col Harilor de protec™i e
Pentru protejarea col "Huri |l or ferestredordeoar e
deteriortri mecani ce, mortarul se aplictkt “n
Profilurile se instlel edaez £l gpececmtirfurspr ea pd & ®©
profilurile de reperre Dapds™Hi me Lréperaelmor Hiar a
suprafa™Ha se pregtteHte pentru tencuire.
1.Verifickt col Hurile interioare Hi exterio
22Fol oseHte profiluri met alice de 4601 "H, fi
3Traseazt |l inii suplimentare pentru ghida

-
.
o
.
o
03
.
°
.
°
.
0
.
i
<
0
.
»
.

Fig. 49. Fixarea profilurilor de col ™H
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Control ul final al trastrii

Ut i

l1.Verifict din nou toate | iniile Hi punct e
2Mbsoart grosimea tencuieli:| “'n ma i mu |
neuni for mt.

3.Verifickt dact existt denivel btri 'Hi execu
Concluzii

Trasarea supraf e’Hei este un proces esen’
i zarea Hinelor de ghidaj sau a martorilo
previne erorile de aplicare. O trasare bi

H

n timp.

(.ANALIZE%ZPDISCUTP!

i

g

4

a & w0 DR

De ce este importanttit trasarea corectt a
Care este scopul utilizktrii Hinelor de g
De ce mortarul trebuie | kLsat st se " ntibr
Cn ce situaHie se utilizeazt martorii de

Ce echipamente sunt necesare pentru a verifica planeitatea unui perete inainte de
trasare?

Explickt procesul de trasare a supraf e’He
fieckrui pas.
Ce probleme pot aptrea dact trasarea sup

Cum influen™Heazt planeitatea 'Hi vertical
tencuielii?
De ce trebuie verificate Hi ajustate pun

EV AL UE ATE!

o 0 kM W NP

Ce rol are nivela cu bult de aer sau cu
Cum se utilizeazt firul cu plumb pentru
Care este distan™Ha optimb dintre Hinele
Cum se fixeazt col Haacestea® de pr ot ec™Hi e 'Hi
Cum se traseazt punctele de referin™L " n

I ndict valoarea de adevir (A / F) a afir
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a) Trasarea suprafe™Hei se face ¢ AJE
cei exteriori.
b) Firul cu plumb este wutilizat AlF
c)finele de ghidaj pot fi fixat
: . AlF
Hur ubur i
d Col Harel e de protec™H e sunt
. ; AlF

pentru col Huril e pere™i |l or.
e) Di stan™a dintre martori. de t

. : AlF
lungimea dreptarului.

7. Asociazt prin stgeH Atuecatel esémerctor @&is|
coloanaB.

A B
Fir cu plumb Protejarea col "Hur i |
A i n ghiddje Trasarea liniilor de reper
Col "Har i d¢ Stabilirea vertical
Sfoar t 'Hi Ob™i nerea wunei gros
Nivel £t cu Veri ficarea planeit
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Aceastt metodt este una tradi H onal t THi

bazt al tencuielii. Mortar ul este aruncat p
acoperire unifor mt.
Tehnica de aplicare a mortarului prin aruncare
1.Cncarct mistria sau canciocul cu mortar.
22Arunct mortarul energic pe per3cmne de | 0sS
UrmbreHte distribuirea uniformk a mater.i
4. Last mortar ul $nhintesde atrecetiatnivetae ¢figu@5u Ho r
Fig.50. Aplicarea prin aruncar e Hi ni vel al
Avantajele metodei prin aruncare
T Aderen™™ L mai bunt a mortarul ui |l a supraf
T Aplicare rapidt pe suprafe™e mar.
T Ob™Hi nerea unui strat gros Hi rezistent.
Met oda aplictridi mortarul ui prin aruncatl
tradi HHonal e tehnici utilizate “n construcHi
acoperire uniformk Hi permite &apiiganonseaHi api
ob™i nut, aceastt metodti este potrivittét pentr
necesart pentru finisaje durabile Hi de cali
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Tehnica de aplicare prin intindere

Aceastt metodt este mai precist Hi se fol
di stribuit pe suprafa™Ht folosind o gletiert

l.1la o cantitate de-omaqret grerpd eg lpatiinernd Heit
Sus.

2.Di stribuie unifdr npemoor tzaornutl dHi a pnrtoixn drea t

3. NetezeHte suprafa™a f ot gigzaggpenuura eltnma pt ar
surplusul de material.

4.Verifickt suprafa™™a Hi aplict uUn alt stra

o

-

Fig. 51. Aplicarea mortarului prin intindere

Avantajele metodei de aplicare a mortarului prin intindere

T Se ob™Mi ne o suprafa™L fint Hi uni f or mt.

9 Consum mai mic de material.

T Este foarte potrivitkt pentru finisaje in
Met oda aplictridi mortarul ui prin “ntindert
uni for me, fiind utilizatt " n speci al pentru
precis asupra grosi midi strat ulgurand o apkcaral c ©n d
eficientt. Datoritt rezultatelor estetice s
interioart, contribuind | a durabilitatea Hi
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Procedura de nivelare a mortarului

Mortarul preparattimpde205 mi nute de |l a “nceputul ame
suprafa™ cu o grosime de minim 5 (8) mm Hi
cu ajutorul malalei elve™ ene, saukegnbmecus pr e
mal aua, cu mi Hcktri din jos “"n sus. Pentru ob
este necesar ca pri mul strat “nckt ne’  ntirit
de Acoadt de r©nduni dhaoe Hu dcdaarddupemendern
doilea strat de tencuial t.

Co | "Hexterioareeli gl afuril e | a uHi Hi ferestre s
sprijinit pe reper Hi profil ul de cBhH sau
Gl afuri |l e s edreptarspeeidl @iguaBb).c u un

c d

Fig. 52. Ni vel area suprafe™Hel or cu mortar d
ai fixarea dreptarului pe muchia glafuluii nivelarea cu dreptarul special la glaf; ¢
nivelarea mortarului leacordarea cu pardosealdid or ect ar ea supr af e Hei du
Hi nel or

Suporturile din polistiren expandat trebu
nisip de cuar™H Hi tencuite cu armare pe toat
515 mm, care se “ngroapt “nsstmeat Clonde muén d:
constituie circa 1,2 mj |la 1 m] de suprafa’™™t

Tehnol ogia tencuirii tavanelor practic nu
Locurile de “"mbinare a pltcilor, racordarea
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tencuire pentru prevenirea apari Hi ei fisuri

tencuire nu mai puHin dec®©t | a 1/3 a stratul
Ttierea mortarului cu dreptarul trapezoidal

Dupt " nceperea prizei mort a&Qul die rhian wstuep rc
prepararea cu apt), proeminenHele se nivel ea
surplusuril e ‘'Hi umpl ©nd ad®©nc i zonele intlieate seNer e g 1
prelucreazt cu rindeaua pent ra ‘tretntcruiite,] i s e Dn
racordarea dintre tavan Hi perete 'Hi dintre
ghidandus e pe tencui al @duphbtakceindgtbr i To tsoudpartaf,a "Ha
reperele din metal Hi se niveleazt, deoarece
este deteriorat Hi, din cauza wumezelii, pot
Netezirea supraf e Hei ni vel at e

Netezirea supraf e’™Hei ni vel ate este o0 et apg
de a asigura o suprafa™L uni for mbt 'Hi pregtt
i mplickt at ©t wumezir eanceHiezdirriekc uinr emaa is unpurl atfee le
rezul tatul scont at . Prin aplicarea corectt
asigurt durabilitatea stratului final de fin

Umezirea suprafewei

La pregttirea supraf e Hei pentru vopsire s
1520 de minute, tencuiala se stropeHte abund
cu dri Hca cu burede SAxwracu Lp©yplek a(Hi iegwsrea ef5 e
posi bilele caviti™ 'Hi ur mel e dreptarul ui tr

a b
Fig.53. Umezirea supra
alumezire cu dridHcadcktuchbhbup®sket b

r f e "He i

Netezirea suprafewei

Dupt wuscarea supraf e’™Hei prelucrate cu dr
efectueazt prima netezire cu ajutorul dr i Ht e
uscare, aceastt suprafaHt estecaoatpd bLgeént iPen’
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ob™Mi ne o suprafa™t absolut netedt, se efectu
de 2 ore Hi nu mai t©rziu de 24 -o0ordei nd uapbtu npdrer

cu apt. Dupt netezirea r enpuettartetb uiseu pgrlaeftaulat kc
vopsire.

Tehnol ogia tencuirii tavanel or practic nu
Dupt jalonarea supraf e’Hei tavanul ui cu ajut
profilurile de reper . Urailuhguliae fHit ier i @ir ed eThcis
i de-a lungul celei mari.

Pasul “ntre r epe2den narneckdecat dungsnea dfeptauluic(ael 1 5
maidesr1, 3 m | a lungimea de 1,5 m a dreptarulu
stratul de t encuiStidhdaggse ttmatet cqgir ofsiiemetas t & uHi
“"ncitperii. Aceastt separare a suprafe’Hei t ay
care “n caz contrar se formeazt | a per e ™™ CHi
Concluzii

Reali zarea corectt a netezirii suprafe’Hei
de finisare. Prin umezire, dri Hcui r e ‘Hi net
gata pentru aplicarea finisajelor decorative. Respectarea etapblmlogice, atat pentru
pere™H , c¢c©t Hi pentru tavane, previne apari’
de tencuialt, contribuind astfel l a un aspec

QANAU ZEAEZI DI SCUTI !

1. De ce este Iimportantt trasarea corectt a
2. Cum se verifict planeitatea unui perete

3. De ce este necesart folosirea firului <cu
4. Care este rolul Hinelor de ghidaj sau al

5. Ce verificktri trebuie efectuate " nainte d
6. Care sunt principalele metode de aplicare a mortarului?

7. De ce metodanaphidektrei esprei mai precist dec
8. COnd este necesar st se aplice un al doi |
9. De ce trebuie “"ncrestat pri mul strat de t

mm?

10.Ce instrumente sunt folosite pentru nivelarea mortarului?
11.De ce este importantt netezirea supr af e He
12Cum se realizeazt dri Hcuirea suprafe™ei F

13.De ce suprafa™Ha trebuie stropitdét cu apt

l4Care sunt avantajele netezirid.i repetate a
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15Cum se evitt apari ™Hha fisurilor | a “mbint
16.De ce este necesart separarea stratul ui
"ncikperii?

e

" EVAL UE ATE}

1. Care este scopul trastrii suprafe™ei " n
a) CreHterea ader en’Hel mortarul ui
b) Asigurarea planeit & ™ i 'Hi grosi mii uni

c) Accelerarea procesul de uscare.

d) Economisirea materialului.

Cum se fixeazt col Hamldlore de pr ot ec ™Hi e 'Hi
Ce echipamente sunt necesare pentru o tra
Care sunt avantajele metodei de tencuire prin aruncarea mortarului?

Cum se aplickt mortarul pe tavane Hi cum d

o g r W N

Ce unelte sunt necesare pentru verificare

a) rulett Hi Huruburi;

b) fir cu pl umb 'Hi nivelt cu bult de aer;
c) creion Hi dreptar;
d) gl etiert Hi mal axor .

7.Cn ce situa™Hie se recomandt folosirea Hir
din mortar?
a) COnd se doreHte un proces mai rapi d 'Hi

b) COnd suprafaHa este deja plant.
c) COnd se aplict tencuiala prin aruncare
d) Cand se folosesc amestecuri uscate.

8 Ce metodt de aplicare a mortarul ui este
bune la perete?

a) Aplicarea prin intindere.
b) Aplicarea prin aruncare.
c) Aplicarea prin turnare.
d) Aplicarea prin stropire.

9. Compl eteazt spaHiile |libere din enun™uri|l
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unui

di st

supr af a’Ha

afi

a) Trasarea suprafe™™ei _ajutit | a_ me
Tn aplicarea tencuielii.
b) Pentru verificarea verticalité ™.l
un
c)finele de ghidaj sunt fixate la o
d Dupt aplicarea mortarul ui,
pentru a ob™Hine un rezultat uniform.
10l ndict valoarea de adevir (A [/ F) a
a) Di stan™a dintre martori. de t AJE
lungimea dreptarului.
b) Firul cu plumb este wutilizat
. AlF
pe orizontal L.
c) Pentru nivelarea col "Huril or i
) : . - AlF
profil ur.i met alice de col "H
d Mortarul trebuie apl-i cpar it e
. AlF
nttreasct par H al
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Tencuiala din amestecur.i uscate pe bazt
defecte dincauza er espect Lrii tehnol ogi ei de aplicar
materialelor utilizate. |l denti ficarea Hi ren
suprafe™HHe durabile Hi estetice.

Defectele posibile ale tencuielii
Defectele frecvent intalnite ale tencuielilor sunt prezentate n tabelul 8.

Tabelul 8. Defectele tencuielilor din amestec uscat

Defect Cauzt Remediere
Crtptt|fPrepararea inclfPentru fisuri m
fisuri amestecul ui, ¢ mkbreHte uHor <cu

1 Aplicarea unui strat preagrosq Hi se aplict un
t encui-oalsti nmourr] sau de chit elastic.
MfT Uscar ea prea rﬂPQntru fisur.i I
temperaturilor ridicate sau a fisura, se curt
curen'Hi |l or de un grund de ade
1 Lipsa plasei de armare pe uln mﬁtg_rla:c_get
suprafe™Hele cr| P qs b |_r
“mbintrile dinTEvitarea aplict
diferite). straturi mai groase de 206 mm
intr-o singurt et a
Desprinderea]f Ader en ™t i n s u f|f Incazul zonelor mici, se
tencuielii de pregttirii nec| "ndeptrteazt po
pe suport suprafe™ei (pr| curt™L supraf a’h
grtsi mi). se reaplict ten
T Aplicarea tenc|lfDact tencui al a
netratate cu a suprafe™He mari,
 Folosirea unui amestec preaus compl et stratul
sau prea fluid. aplicarea corec
etapele tehnologice.
Umf |l Lt |f Aplicarea tenclfUmfltturile mic
bt Hi ci umede sau murdare. ni vel at e Hi rep
MStrat de tencul SubH o re de glet
aplicatintro s i ngur t | Incazul zonelor mari, se
M1 Prezen™Ha aerul| ~nhdeptrteazt st
mortarului. usuct supraf a’Ha
tencuiala " n st
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Defect Cauzt Remediere
timp corespunzt
aplictri
Pet e 'H|Y Utilizarea apei murdare sau | Petele minore pot fi acoperite cu
decol o contaminate in prepararea strat de vopsea sau glet de finisa
amestecului. TCn cazul petelo
T Exi sten™Ha wunor solubile (eflor
“n suport (de curt™ cu o sol
f Expunerea |l a u/ aplict un grund
“n timpul usct| ~mpotriva umidi
Supraf |f Aplicarea neun/fDact stratul es
asprt mortarului. net ezi supl i men
netezire. T Dact teacuntiai
fTehnict incorel aplica un strat
sau utilizarea unui dreptar corectarea |1 mpe
neadecvat.
Prevenirea defectelor tencuielii
Defectele tencuielilor pot fi prevenite p
T Respectarea propor "Himorasulu.h. cor ect e de ames
T Aplicarea wunui strat de amor st nai nte d
1 Evitarea stratului preagrosivar si ngur &t aplicar e.
T Asi gurarea condi Hi il or optime de temper
uscktrii tencuielii
fTUtilizarea unor unelte Hi tehnici adecva
Defectele tencuieli:i pot afecta at ©t est
|l denti ficarea cauzelor Hi aplicarea metodel
ob™i nerea unor supr af e He uni f or nde apltare, r ez i s
pregttirea corectt a suprafe'™™el or 'Hi ut il iz
probl emel or, asigur®©nd o tencuialt durabilt
Norme de calitate a tencuielilor
Tencuielile realizate din amestecur. usc
respecte anumite norme de <calitate pentru
supraf e™Hel or . Aceste norme sunt sdeauportl i t e
tehnol ogia de aplicare 'Hi condi Hile de expl
Cerinwe generale pentru tencuiel:]|
Pentru a ob™Hine o tencuialt de calitate,
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AMMderenwt optemebul alsaupoebuie st fie bine
pe suprafa™a suportul ui
ASuprafawt unjiftormidedi veettedt vi zi bil e, fi
ARezi st enWwt mestarndtck! adlectvearidui al t trebui
deterioreze “"n caz de Hocuri sau de presiuni
A Compatibilitate cu finisajetet r ebui e st permitkt aplicar e
tapetelor, pltcilor ceramice sau a altor mat
A Permeabilitate la vaporist asi gur e un transfer optin
acumul area apei “n stratul de tencui al t.
AUscar e Oi pr i zftk rcko ruesscpaurnez Ltproeamaet ur £ s au
fisuril e Hi contracH il e.
Clasificarea tencuielilor dupt calitate
Normel e de calitate stabilesc mai mul t e
precizie.
Tencui el i de bazt
- Sunt aplicate “n spa'Hi tehnice, pi vni "He,
acoperi Hh cu pltci ceramice.
- Prezintt o rugozitate moderatt 'Hi pot ave
- Abaterea admi st peB8mmpemptiubniarei t ate este de
Tencuieli de calitate (fine)
- Sunt aplicate “"n zone cu cerinHe estetice
- Suprafa™Ha este foarte netedt, fLrt denive
- Abaterea admi st pentru planeitate este de
CerinHe specifice pentru tencuielile pe bazt
aTencuieli pe bazt de ipsos
- Se folosesc predominant “n interior, pent
- Trebuie aplicate " n stratur.i sub™i ri, de
- Uscarea trebuie st fie | entt 'Hi uni f or mt
ridicate.
- Se recomandt aplicarea unui strat de grun
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b.Tencui el pe bazt de ci ment
- Pot fi wutilizate ato©t |l a interior, c¢Ot Hi
Hi l a factoridi mecani ci
- Se aplict 7-2bmmtiar gentru grosimdnei mhrdse impune armarea cu
plast din fibrkt de sticld&t.
- Necesitkt o amorsare corespunzittoare a sufr
a apei din amestec.
- Finisarea se face prin dri Hcuirel/lnetezire
un strat de glet.
Control ul calitt™ i ™Hi verificarea tencuiel:|
Dupt aplicarea tencuielii, trebuie efect
normelor de calitate:
Verificarea planeitbtWwii Oi a uniformittWwi
- Se foloseHte un dreptar de 2 metri pentru
- Se accept b anbmat €rni fduenclHi e de nivelul de
Testul de aderenwt
- Se efectueazt prin ciocktnirea uHoart a su
- Sunetele goale indict desprinderea tenculi
Controlul umidittwidi
- Tencuiala trebuie st fie complet wuscatt
- Se utilizeazt un umidometru10%umi ditatea n
Testul vizual
- Se examineazt atent suprafa™Ha tencuitt.
- Suprafa™a trebuie st fie uniformk, fLrt c
Prevenirea defectel or ‘'Hi asigurarea cal ittt Hi
Pentru a ob™Hine o tencuialt conform nor mi
cateva principii descrise Tn continuare.
T Pregttirea corecurt Barsau,podauupgruif ui re Hi a

T Respectarea
uscate.

ra

1 Aplicarea in straturi succesiye

portuéwvitapedamesperzri Hsiclaor

ftrt depbtHirea grosi mii rec
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T Evitarea usccturrieinHiar vdeet mer Hi temperaturi

f Utilizarea sculelor: Omi echipamgheetl eread:eé
calitate.

Respectarea normelor de calitate pentru t
sau <ci ment asigurt durabilitatea, estetica
corectt a materialelor, verirfasmacctaarnmraag ua omds
uscar e, se pot ob™Hi ne finisaje de " naltbét «cea
decorative.

GANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Care sunt diferen'Hel e dded rpee tleaaztui chd ac ipm
2. Ce tip de tencuialt este recomandatt pent

3. Care sunt principalele cauze ale apari Hi

ciment?

4. Ce mbsuri trebuie |l uate pentru a preven
tencuial t?

5, CiteHte urmbttoarele afirma™i i 'Hi indict d
explickt de ce.

a) Tencuiala pe bazt de i psos se apbict 7

singurt etapt.

b) Pentru o suprafa™ absol ut net edt, t en
vopseaua sau finisajele.

c) Test ul de aderen™™L al tencui el idi se f a
mistrie.

d Pentru a evita uscarea prea rapidt a t e

cur en’Hi i de aer.
6. StudiudecazUn constructor a aplicat-untdepozic ui al L
industrial. Dupt cO©teva stpttEtmOni, pe supr a
sau desprinsConstructor ul susHine ct a respectat
aptrut probl eme.

a)ldentifickt posibilele cauze ale defecte

b) Propune metode de remediere pentru fiecare defect observat.
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c) Of ert trei recomand®bri pentru prevenire

i,

=

=4 EV AL UE ATE}

Cum se poate remedia desprinderea tencuielii de pe suport?

Ce condi H i trebuie respectate pentru ca
Cum se poate verifica planeitatea unei tencuieli aplicate?

Care sunt operaH ile corecte pentru aplic

o kb w0 NP

Ce defecte pot aptrea dact tencuiala se wu

207



Realizarea tencuielilor Tn mod mecanizat
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Tencuirea mecanizatt
Tencuirea mecanizatt reprezintt o metodt

pe suprafe™He mari, wutiliz©nd echipamente spe
tencuirea manual t, acest proces p &t mr € a r
productivitt™ i Hi asigurarea unei aplictri
Metodame caneztaé Ltpotrivitt ato©t pentru tencu
exterioare, fiind compatibilt cu diverse tip
in plus, utilizarea tehnologiei mecanizate contribuie la optimizarea consumului de maté ~ Hi
l a ob™Hi nerea unor finisaje de “"naltt calitat
Tencuirea mecanizatt se realizeazt cu aj
agregat e, care asigurt amestecarea, pompare
componentele s endHiea |l i st emul ui de tencuire mecani z:
transportt amestecul ckttre suprafa™a de apl.
necesart pentru pulverizare, Hi ti puwlrste e de
distribuit pe perete. in plus, conductele de tmarr joact un rol I mport
materialului, asigur®©nd un flux constant ‘’Hi
Exemple de echipament popul ar, -Gdt iHFiI Pa&tT
G5, care dispun de un sistemtomatizap ent r u pregtti rea 'Hi aplica
corectt a maHi nii pentru lucru, “ntreH ner ea
esenHi ale pentru ob™H nerea unui rezultat de
Procesul de tencuire mecanizatt include
supr af e He imaterigiutuié gt tmarlktiana de tencui t, aplical
nivel ar ea 'Hi finisarea ffiiencatrdepie Prs e ol $Hpret
netedt Hi rezistentt, gata pentru finisajele
Sta™Hi il e de tencuit
St a'Hi i | e(ffigateesd)t eHhicuagtr egatel e sunt echi pame
procesul de aplicare mecanizatt a tencuielil
permit prepararea, transportul Hi acprlentcar ea
i psos sau alte materiale, asiguro©nd o eficie
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Fig.54. St a Hi i de tencui't

Componentele principale ale unei stawii d

O st a'H e deel ctketnuciutinsta i e antuéd t e el ement e esen
preunt pentru a realiza aplicarea uni for mt
ncuirea suprafe™elPorElceu aaur igna bdaer iptees tnea r2i. OF
ngt cl tdire.

Dupt modul de depdtasWairegarsd asH i rmwet s umud : a jal
Hi autocami onuniohle (figura 55); b)

O sta™Hi e de tencuit conH ne urmbitoarele u

1)dout buncktre sau rezervoare pentru mat el
doileai agregatul;

2) dozatoare pentru ingrediente;

3) rezervor pentru mortar;

A)sitkt vibratoare;

5) furtunuri pentru transportarea mortarului la locul de lucru;

) pompt de mortar sau compresor ;
Nfurtun pentru conectarea | a apt;

8) injector pentru pulverizarea mortarului.

Agregate de tencuit

Agregatele, maHinile de tencuit “"ndepline
ma i mi ci Hi se pot instala “n intecrlitadri rlid op
industriale.

Concluzii

StaH il e de tencuit 'Hi agregatele reprezi
mecani zatt a tencuielilor pe suprafe™He exti
echipamente permit prepar ar eaultredecédndgootul t ul 'H
manual 'Hi ti mpul necesar finaliztridi lucr £ri
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Al egerea "~ ntre sta'Hii de tencuit sta’Hi on;
di mensiunea ©proiectul ui Hi de <condi H ile d
semni ficativ |a “"mbunttt™ rea prwowdidciti vitkHi

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce rol au staH ile de tencuit Hi agreg.
tencuielii?

2. Care sunt principalele avantaje ale wuti
manual £?

3. Cn ce situa'Hii s e recomandt utilizarea
preferate cele mobile?

4. Ce diferen™He existt “"ntre staH ile de te

5. Cum influen™Meazt wutilizarea sta™H il or d
finisajelor?

6. De ce este importantt dozarea precist ¢

mecani zatt?

e,

=9

= EV AL UE ATE!

1. Ce echipamente Hi s@puUlieasgiemt meeaand aZrad Lp &

2. Care sunt componentele principale ale wun

acestea?
3. Care sunt principalele tipuri de materi a
4. Cum se transportt Hi se aplict mortarul
tencuit?

5. 1ndict valoarea de adevir (A [/ F) a afir

aStaHi ile de tencuit sta'H onar| A/F
b) Pompa de mortar se fol oseHte AJE
perete.
c) Agregatele de tencuit sunt echipamente de dimensiuni mai mari d
. AlF
sta™Hi il e de tencuit.
dUtilizarea staH il or de tencu
: AlF
comparativ cu metoda manual t.
6. Compl eteazt spaHi ile I|ibere.
a) St a 'Hitielnceudd permit aplicarea mecani zatt
Hi "mbunttt ™ nd
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b) intrro staHi e de tencui t, _ _ este
amestec.

c) Pentru a asigura o aplicare uniformkt a t
regleazt cantitatea de mortar transporta
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Pompe de mortar

Cn domeni ul construc™H il or, efici en’™a 'Hi
mbLsurt de echipamentele utilizate. Pompa de
transportul Hi aplicarea mortingsane (figuraSpe supr a

Camera cu apd
Domul de aer si diafragma

Robinet de conectare
a conductei de mortar

Camera de
lucru cu supape |*

29 ‘Mecanismul

;‘bield - manivela

Fig. 55. Pompa de mortar

Pompa demor t ar asigurt un flux constant de

contribuind astfel |l a creHterea productivitt
transportarea mortarul ui prin conduatére | a |
injectorului.

Pentru tencuire se utilizeazt pompa cu di
pOnt | a 40 m)lak0am. Prfunea deluzroonsttuietmax. 7 atmosfere (bari).
Presiunea este indicatt de marmummetrrud. cRio mpa
sta™Hi ei de tencuit (agregatului, maHi nii).

Utilizarea pompei de mortar optimizeazt |
eficient al materialului pe distan™He mari, a
reglabil e 'Hi conect tridi di eeactue tl a alcemast aulg
aplicare wunifor mbkt 'Hi rapi dt, reduc®©nd pierd

pompa de mortar reprezintt o soluH e moder nl
construc Hi
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Compresoare

Compresoarele sunt echipamente esen’™Hi al e
rolul de a genera aer compri mat necesar pent
acestuia pe suprafaHL cu ajutorubthinpgeaototu
principale de compresoare:

l)compresoarecurotoe f i ci ent e Hi fiabile, potrivite
amploare;
2) compresoare cu pistom a i compact e, potrivite pentr.

mici sau medii.

s

Productivitatea compresoarelor vari azt
influen™Meazt alegerea echipamentul ui adecva
lucru pentru transportul mortarului este de 10 bari.

Al egerea corectt a compresorul ui este esce
de tencuire mecani zatt. Cn funcHie de vol umi
opta pentru un compresor cu rotpatrivit pentru sarcini mari, sau un compresor cu piston,
indicat pentru lucrbitri ma i mi ci . Utilizarea
mortar 'Hi un finisaj uni form al suprafe™el or

(.ANALIZE%ZPDISCUTP!

1.Cu ajutorul cktrui di spozitiv este trans
aplicare?
2. Care este distan™a maximk pe orizontallt
materialul?
1. Ce rol joact compresoarele “"n procesul d

2. Ce tip de compresor este potrivit pentru

3.Cum asigurt pompa de mortar aplicarea un
4. Care este presiunea maximk de lucru a un
5. Care sunt avantajele wutilizktrii pompei d
a tencuielii?

6. Care sunt diferenHele dintre un compreso

7. De ce este importantt alegerea corectt a

=

" EVAL UE ATE}

3. Care este func™Hi a principalt a pompei de
a) Prepararea amestecului de mortar.
b)Transportul ™Hi aplicarea mortarul ui pe
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c) MbLsurarea grosimii stratului de tencu

d) Cnctlzirea mortarul ui pentru o aplica
.Ce tip de pompt de mortar se wutilizeazt

a) cu rotor;

b) cu piston;

c) cu diafragmt;

d) cu vibra'™i.i

.Care este distan™Ha maxi mk pe orizontalt
materialul?

a) 50 m;
b) 100 m;
c) 200 m;
d) 500 m.
.Ce tip de compresor este potrivit pentru
a) cu piston;
b) cu rotor;
c) cu diafragmt;
d) cu aer cald.

.Care este presiunea maximkt de |l ucru a wu
mortarului?

a) 5 bari.

b) 7 bari.

c) 10 bari.

d) 15 bari.
.Il'ndict valoarea de adevitr (A [/ F) a afir
a) Pompa de mortar poate transportat er i al ul pe V¢ /

40 m. ATF

b) Compresoarele sunt utilizate doar pentru transportul mortarului pe AJE
orizontal t.

c) Pompa de mortar trebuie conec AJE
sta™Hi ei de tencuit.

d Compresoarele cu piston sunt AJE
dimensiuni.

214



Pk
o
N

O«
[@nbN
U»
0«
(0p))

ppe® /2y Y2NI I NJ UA Ayae

~ -
- ~
L

| NFORME AR!I

Conducte de mortar
Conductele de mortar sunt utilizate pentru transportul mortarului sub presiune de la

sta™Hia de tencuit sau agregatul de tencuit
eficien™Ha lucrtrilor de finisare, asigur©nd
de materialul din care sunt fabricate, conducteledeammort s unt de dout tipuri

1. Conducte din metalr eal i zat e din "Hevi HhdOt0almnc eHicu
l ungi mea de 3 m. Acestea reprezintt conduct
cltdirile cu mai multe etaje. Hevile sunt <co
decaci uc pentru a asigura etanHeitatea. Cn g¢
previtzutt | a fiecare et aj Cu un robinet, proi

aplicarea mortarului.

2.Conducte din cauciuc ,@aemanmnt ciul e€xibbriel es al
transportul uHor al mortarul ui “n interiorul
Cu diametre de 56 0 0 mm Hi l ungi mi variabil e, aceste
umplerea | Ltzilorictarmormanuahecae®©t H®Hipl pent
material ul ui . Racordarea furtunurilor se fa
furtunului se monteazt iamrjudcautio rpwel spuemrtarfua "Hiu |

Conductele de mortar sunt componente esetl
asiguro©nd transportul eficient Hi continuu &
metalice sunt potrivite pentr udtirransepocrut umaip
et aj e, oferind un sistem stabil Hi rezistent
manevr at CHi adaptabile | a spa™Hi ile interioat
semni ficativ | a eefui'Hiieea n™HaucHit rad d loirt adteed eexxc ui r

Injectoare

Injectoarele sunt accesorii montabilemontabile cu cap de metal ori cauciuc, care au
func™Hi  a de a refula (pulveri za) Hi aplica
mecani zatt.

Dupt principiu de func™H onare injectoarel
Apneumaticecaref unc Hi oneazt cu ajutorul aerul ui
Amecanice (feetfobpmiHreseat cu @ilesiuhear ul p

produst de ea.
Exi sttt dout tipuri de6)i njectoare pneumat.i

l)cu admi si e c:aaretrrud!| tc oanpae rmualtuini mer e Ht e di
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2)cu admi si e i:aeal camptimatafaceau@ cetc lprin icanalul inelar, apoi
ni mereHte " n duzt.

Fig. 56. Injectoare pneumatice:
a) cu admisie centralt a aerul ui; b) cu
17 corp; 2i cap deinjector; Bpi ul iT™Hu r uibbodinebde aer; 6 tub; 71
"Heavt dig uaberc;u H8 u’™H

Concluzii

Tencuirea mecanizatt reprezintt o sol u'Hi e
tencui el ii pe suprafe™e mari, asigur ©nd wun
Utilizarea echipamentel or s pe cencil pompek ee pr e
mortar, compresoar el e Hi injectoarel e, contr
creHterea productivitie™™i.i

Al egerea corectt a fieckrui component, in
injector, infdiureatHeazh!| " natnmneoad Hi durabil it e
tehnologiilor moderne, industria construc ™.
efortul ui manual Hi “mbunttt™H rea cal itk ™ii

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1. Ce avantaje prezintt tencuirea mecani zat

2. Care sunt diferenHele dintre staH ile de

3. Ce r ol joackt compresoarele “n procesul
principalele lor tipuri?

4., Cum influen™Heazt productivitatea compr es
pentru un proiect?

5. Care sunt avantajele wutilizktrii conducte
armat?

6. Ce func™Hi e " ndeplinesc injectoarele “n p

modelele pneumatice de cele mecanice?
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7. Care sunt
priveHte a

cel

e

dout tiopuri de

dmi sia aerul ui ?

i njectoar

217

8 Cum contribuie wutilizarea tehnologiilor
l ucrtrilor de tencuire?

9. De ce este iIimportantt presiunea maxi mt
mortarului?

10.Ce f actori trebui e | ua’Hi “n considerare
tencuire mecanizatt?

11.Cum influen™Heazt al egerea echipamentel or
suprafe™Hel or tencuite?

4 EV AL UE ATE}

1. Care sunt principalele componente ale un

2.Cn funcH e de modul de deplasare, ce tip

3.Ce tip demopomptsédeutili zeazt pentru tenc
de transport pe verticalt Hi pe orizont a

4. Cum se realizeazt conectarea conductel or
eficient al materialului?

5. 1ndict valoarea de adevir (A [/ F) a afir

ayStaHi il e de tencuit sta'Hi onar| A/F

b) Compresoarele cu piston sunt AJE
dimensiuni mari.

c) Conductele de mortar din metal sunt potrivite pentru transportul p AJE
di stan™He mari, cum ar fi “~n <c



56. Aplicarea mortarului in mod mecanizat

| NFORME AE!l

Aplicarea mortarul ui “n construc™H i este
durabi |l e THi estetice ale pere™H | or Hi tava
modernt Hi eficientkt, care utidazmaztarehi pa
uni form pe suprafe™Hele mari. Comparativ cu t
execuH e, asigurt o aplicare uniformkt Hi opt

Cn cadrul aplictktridi mecani zate a mortarul
pompel e de mortar, compresoarel e, conduct el
pentru a asigura un flux constaptitiarprecnse
mortarul ui presupune respectarea unor p aHi
calitatea finisajelor. Mortarul trebuie st f

Fig.57 Tencuirea suprafe™el or n mod me

Procesul tehnologic de aplicare mecani zatt a
Procesul tehnologic include urmkttoarele o
1.Verifickt func™H onarea tuturor utilajel ol

din cauciuc nu trebuie st fie “"ndoite, “~nnoc

st fie rezistente.

22Monteazt injectorul

3.Conecteazt | a sursa electrickt Hi por neHt
compresorul ui, pune “n func™Hi une compresor ul
caz contrar, injectorul se va infunda (astupa).

4. Deschide robinetul injectorul ui Hi veri
regleazt cu ajutorul robinetul ui
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5, Aplict mortarul cu mi Hcktri | iniare orizo

a peretelui, iar petavand i n c e | ma i "ndeptrtat col ™™ de | a
suprapuse.

6.Ni vel eazt mortarul prin acel eaHi procede

7.Adunt mortar ul -tAcesemodar se paata dtilizaddin naue r n e

8.Spalt maHina (staH a, agregatul) de tenc
Continut st speli p©nt c¢c©nd din injector cur

RewiCmelprocesul de aplicare a mortarul ui,
st fii@0dem60cO©Ond se tencui e Ht e-40cm la tepcuireao r u | (
cu ajutorul pompei de mortar. Ungheatodeaelt én
suprafa™t Hi 9. ebui e st fie de 80

Viteza cu care se deplaseazt injectorul
aproximativ constantt pe tot procesul de ap
tencuirea manual t, i ar mortarul e deplasared | ui d.
injectorului duce |l a “"ngroHarea stratul ui ‘’Hi
Concluzii

Aplicarea mortarului prin tencuire mecani
presupune un control precis al material ul ui
esenHi ali, de | a verificar eacuutti,l aejsetleo re spe€n'i
ob™Hi nerea unui strat wuniform Hi rezistent .

Regul i precum unghi ul de aplicare, di st a
deplasare a injectorul ui i nfluen™Meazt direct
Hi prin “ntre™H nerea adecvatdte a neadhikp acnad n tt eal
respundt cerinHelor estetice Hi func™Hi onal e

QANALI ZEAEZI DI SCUTI !

1.De ce este Iimportant ca mortarul utiliza
dec©t cel folosit pentru tencuirea manua
22Explickt rol ul fiectbrapl ieclaernee nme cdainni zsait £t
(pompe de mortar, compresoare, conducte, injectoare).

3.Ce se va "ntO©Ompla dact viteza de depl asa
4.De ce este necesart sptlarea wutilajelor
mortarului?
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=" EV AL UE ATE}

1.Care sunt principalele avantaje al
comparaHi e cu tencuirea manual £?
2.l ndickt prin sktgeHi ordinea “n care
mixerul.
Ordi nea P a Hi execulaes
Pasul 1 Conectarea | a sursa e
Pasul 2 Montarea injectorului.
Deschiderea robinetul
Pasul 3 o )
reful Lrii mortarul ui
Pasul 4 Nivelarea mortarului.
Pasul 5 Verificareautilajului.
Pasul 6 Str©ngerea mortarul ui
Pasul 7 Sptl area maHinii de t
Pasul 8 Aplicarea mortarului.
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MaHi nile de teelnita repaemmant tsol i citatt
preparar ea Hi aplicarea amestecul ui de mort a
de efectuare a lucrtrilor de finisare. MaHin
detipull ucr tri l or, maHi nile se echipeazt cu mec

furtunuri pentru mortar etc.
Constructiv, maHina de tencuit este diviz
1) zona pentru amestec uscat;

2) zona pentru amestec de mortar.

Construc™i a maHi ni. de tencuit

Printre cele mai utilizate model e se numt
Cu sisteme avansate pentru prepararea Hi apl
proiectate pentru a rktspunde v adrcasatteistor cer

precum productivitate ridicatt, adaptabilita
analiza construc™H a, func™H onarea Hi avant aj
PLrWwile componente ale madinii de tencuit
Schema maHinii de ten8uit este prezentatt

1. Motor
2. Arca (scoaba) de protectie a motorului
3. Buncdrul de receptie
4. Compresorul
5. Flangsa de presiune
6. Cuplul melcat TWISTER
7. Armdaturd hidraulicd
8. Orificiude racord a apei
9. Blocul de comandd
10. Lada cu instrumente
11. Turn de amestecare cu flansd schimbabild

Fig.58. Schema maHi nii de tencuit PFT G4 (c
Deosebirea principalt dintre PFT G4 Hi PF
avansare “n bunctrul de recep’H e. Acest S
amestecare a fost patentat 'Hi este coeolatmali r
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di n"Hat £ 'Hi este pus “n mi Hcare de motor ul i r
constante de rotaH e (28 rot./ min.), amest ec
doze egale, ftrt a forma cantit it Hi mari de p

Fig. 59. Ma Hi ni de tencuit: model ul PFT G4 Hi
Versiuni ale madinii de tencuit
MaHi na PFT G4 se |livreazt " n urmittoarel e

- PFT G4 Super, cu cea mai costisitoare completare;

- PFT G4 Prima, PFT G4 light Il, care se deosebesc de PFT G4@uompletare mai
modest t:

o reductorul motorul ui (cu exce@ Hsan®ETL C
treaptt (este mai i1ieftin, dar se reduce

0 motorul tamburului de avansare are puterea de 0,3 kW (0,75 kW la G4
Standart/ Pri ma) Hi 12 rot./ min. (respec

o pot fi instalate cupluri melcate numai de tipul D;
0 compresorul nu are amortizor.

Aceastt maHint se foloseHte numai pentru | uc

Avantajele madinii de tencuit PFT G4
Aceastt maHint are urmkitoarele avantaje:
A productip@ntatlea S llt/tmi n. ;

A distan™Ht ihp©®etdeapbdbmpmr e

A univeirssealfidladsee Ht e | a prepararea mort al
tencuieli, Hape, pardoseli;
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“nktl "Hhme mickt de umpl ere;

siguranHt Hi duratt mare de func'™H onare
nstruc™i ei;

A
A
c
A rezistenHt mare la coroziune (maHina e
A
A
A

grad “"nalt de securitate;
deservire mini mt;
simplitate a curt™bri.i
Cnctrcarea amestecul ui uscat “n maHina de te
Amestecul uscat poate fi “ncktrcat:
- din saci;

- din containere cu ajutorul sistemului de transport pneumatic PFT SILOMAT (in acest
caz e necesart instalarea calotei de sufl

- direct din container cu ajutorul calotei lansbordare.

Ul'ti ma metodt se foloseHte | a executarea
cuplulmelcatR7L , 5, care asigurt o productivitate de

Este de men™H onat «c¢ct wutilajul de transpor
kg/ min.) nu poate asigura “n acest caz produ
Concluzii

MaHi nile de tencuit, precum PFT G4 'Hi PF-
eficientt pentru aplicarea mecanizatt a ten

include sisteme de amestecar e aufiabileeateste at e,
echi pamente permit ob™Hi nerea wunor finisaje
necesar in procesul de tencuire.

Avantajele acestor wutil aje, precum produ
Sigur an’Ha crescutt Hi dur at a mar e de func
construc™H il or moderne. Prin util deaznsar@a t e hn
patentat e, tencuirea devine mai rapi dt, ma i

eficientizarea proceselor de construc™i e 'Hi

(.ANALIZE%ZPDISCUTP!

1.Ce r ol au maHi ni |l ef idnei staernec ua tc o nms tprruocc’disiul
2.Ce diferen™He existt “"ntre modelele PFT G
3.Cn ce moduri poate fi “ncktrcat amestecul
4.Care sunt avantajele wutilizktrii sistemul
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5, Ce variante ale model ul ui PFT G4 sunt di
6.Care sunt principalele avantaje ale util
7.De ce este importantt siguran™™a Hi “ntre
8. Cum contribuie tehnologiile moderne la eficientizarea procesului de tencuire?

= EV AL UE ATE!
l1.Care sunt principalele componente ale un
2.Cum func™H oneazt tamburul de avansare dir

3.l ndict valoareafde maddlevLior(A / F) a

a) PFT G4 'Hi PFT Monojet sunt ec AJE
aplicarea Hapelor.

b) Tamburul de avansare al ma Hi n AJE
asigurt un flux constant al a

c) Amestecul uscat poate fi “"nct| AIF

d PFT G4 poate fi utilizatt at@A/F
pardoselilor.

e) Motorul tamburului de avansare la modelul PFT G4 Prima are o p AJE
mai mare decat cel de la G4 Standard.

) Compresorul ma 'Hi ni i PFT G4 Su AJE
ce reduce nivelul de zgomot.

g) Utilajul de transport pneumatic PFT SILOMAT poate asigura o AJE
productivitate de 55 I/min. pentru executarea pardoselilor.

h) Di st an"Ha maxi mk de pompare a AlF

) PFT G4 este fabricatt astf el AJE
coroziune.

) MaHi nile de tencuit mecani zat AJE
efortului necesar pentru aplicarea tencuielii.
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MaHi na de tencuit PFT G4 este destinatt

conti nuu Hi compl et automat a moriat(ecaresapott i pur
prelucra cu maHina) cu apt pentru ob™Hi nerea
tencuirea suprafe™Hel or. Poate fi utilizatt F

Cnainte de “"nceperea | wnecebar}t de apabicl
debitmetrul ui, iar bunctrul de recepHi e se |
amestecul uscat este propulsat “n camera de

apa cu ajutorul furcii de amestecare, agoestecul de mortar cu ajutorul pompei este injectat
in furtunul de mortar.

La furtunul de mortar este fixat pistolul
de stropit. Cnaintea duzei, amestecul de mor
este torcretat (aplicat subBlpresiune) pe sup

Fig. 60. Procesul de tencuire cu maHi na d:

Viteza de deplasare a amestecul ui de mort
iar viteza de <ciocnire cu peretele constit
amestecului de mortar cu suportul.

MaHi na de tencuit poate fi pornitkt "~ n ori

amestec wuscat. Pentru oprirea sau ncktrcare
ntregului material.
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Pregttirea maHini.i pentru executarea lucrtbtri

l.1lnstaleazt maHina |l a | ocul de lucru.
2.Cnainte de exploatarea agregatului, bloch
3. Conecteazt apa cu ajutorul furtunul ui de
nor oi ul din furtun, apoi opreHte apa.
4. Conecteazt furtunul de apt | a racord Hi |
al e armbturii hidraulice.
La presiunea apei mai mict de 2,5 bar, po
presiunii. Pentru aceasta trebuie conectatt
La pregttirea agregatul ui pentru | ucru Hi
grilei de protec™i e.

Particularitbt™ | e maHi nii PFT Monojet 2.13/ 3
MaHi na este destinatit pentru prepararea
tencuield] pe bazt de i psos Hi ciment, precun
Cifrele A2.130 din denumirea maHi nii s emn

2-maHina lucreazt “"n reHea de 220 V;

1 - curent monofazat;

3-puterea motorului 3 kW ("n prezent se mo
4 kW, dar denumirea nu se modifickt).

Concluzii

MaHi na de tencuit PFT G4 a fost el aboratt
de Hantier. Agregatul este alcttuit din modu
di mensiunilor mici Hi greut&™ii reduse al e a

MaHi nile de tencuit ‘'Hi modi ficktrile | or s

inceperealucruluicunowan st al a™Hi e de tencuire trebuie st

QANALI ZERAEZI DI SCUTI !

1. Care este destina™ a principalt a maHinii
2. Cum func™H oneazt procesul de amestecare F+

3. Decenuestaeecesar st se aHtepte consumarea ' n
"ncktrca maHi na?

4. Ce mbsuri de siguran™HL trebuie respectate

5. Cum sunt moderni zate maHinile de tencuit
de exploatare?

6. Care sunt avantajele wutilizbtridi modul el or
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7.
8.
9.

Cn ce condi Hii se poate wutiliza pompa int
Ce tipuri de materiale pot fii utilizate <c

Cum ajutt designul compact al PFT G4 | a wu

10.Car e sunt principalele diferenHe dintre

el

caracteristicile tehnice?

= EV AL UE ATE}

1.

Ce paHi trebui e ur ma’'Hi pentru pregttire
lucrtrilor?

Ce rol are debitmetrul “n func™i onarea ma
Care este func™H a principalt a maHinii de
a) Transportul materi al el or de construc Hi

b) Amestecar ea Himorfarolmmp ar ea aut omatt a

c) Compactarea betonului.

d) Uscarea suprafe™Hel or .

Cum este accelerat amestecul de mortar “n
Ce componentt ajuttit | a stabilirea cantitt
a) furtunul de mortar;

b) compresorul;

c) debitmetrul;

d) pompa de apt.

Care este viteza de deplasare a amestecul

Ce viteza de ciocnire are amestecul de mortar cu peretele la aplicare (un singur
respuns) ?

a) 100 km/h;

b) 50 km/h;

c) 10 km/h;

d) 5 km/h.

Ce nu este permis “n timpul func™ onkbtri.i
a) Reglarea debitului de apt.

b) Scoaterea grilei de protec™ie.

c) Pornirea maHinii “n orice moment .
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d) Aplicarea tencuielii cu ajutorul pistolului.

ma Hi ni
amest e
pres.|

fixat la furtunul

Hi

9. Ce “nseamnt cifra A2Nonden2.18enumir ea
a) puterea motorului;
b) tipul de curent utilizat;
c) alimentarea | a reHaua de 220 V;
d) viteza de pompare a mortarului.
100.Compl et eazt spaHiile | ibere:
ay MaHina de tencuit PFT G4 permite
de mortar.
b) Chainte de wutilizare, se verifict
bar.
c) Procesul de tencuire este realizat cu ajutorul unui
de mortar.
d MaHi na PFT G4 poate fi utilizatt
e) Pentru o func™H onare sigurt, este
exploattridi agregatul ui
11l ndict valoarea de adevir (A |/ F) a
a) MaHina de tencuit PFT G4 poat
. AlF
bazt de ipsos.
by Chainte de pornire, furtunul AJE
aerului Hi a impuritt™i |l or.
c) MaHina PFT G4 necesitkt consum
: , AlF
de a fi re " ncktrcatt.
d Pompa integratt a maHini.i poa
: AlF
apei, dact aceasta este sub 2
e) MaHina PFT Monojet func™i onea| A/F
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Rlefureame c ani zatt este un proces esen'H al “n
o texturt uniformk Hi pregttind suprafa™a pe
echipamentel or specializate redwea Ituoewptdi id.e

Echi pament e 'Hi unelte wutilizate pentru HIl efu

AMa &i ni de Ol, eafepoi fitelecneesau prieunmtices echipate cu discuri
abrazive.

ADiscuriabrazivede di ferite granul a™™i i, “~n funcHi
AAspiratorindustriap ent ru col ect area praful ui rezul

AEchi pament i ndinvaisdcuta |r edsep iprraottoercivei,e oc hel a

Fig.61. MaHi nt de Hl efuit suprafe™Hel e t

Etapele procesul ui de Hl efuire mecanizatt

lVerificarea suprafewei

- Ilnspecteazt stratul de tencuialt pentru e
- Asi gtuer tct tencui ala este complet uscatt |

- Alege granul a™ia discului abraziv (figura

opentru “"ndeptrtarea denivel tril o-60ymar i,

229
























